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NORMA

BRANZOWA

Materiaty elektroizoiacyjne

BN-80
3076-08

MATERIALY )
ELEKTROIZOLACYJNE Materiaty warstwowe
(laminowane) gietkie
Grupa katalogowa 0634
1. WSTEP 2.1.2. Odmiany. Wszystkic rodzaje materiatow,

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest ma-
terial warstwowy gi¢tki otrzymywany przez sklejenic
lepiszczem syntetycznyvm nieutwardzalnym dwu lub wig-
ce] warstw roznych materialow. '

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Matcrial
warstwowy gi¢tki jest stosowany w maszynach i apara-
tach elektrycznych. Dopuszczalna maksymalna tempe-
ratura pracy cigglej — wg tabl. I,

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE
2.1. Podzial

2.1.1. Rodzaje. W zale?nosci od zastosowanych su-
rowcow produkowane sg rodzaje materiatow gigtkich
wg tabl. I.

Tablica 1

Maksymalna

dopuszezalna

temperatura

pracy ciggle)
oC

Symbol
Lp.] literowy Rodza) nosnikow
rodzaju '

Symbol
Zywicy

1 2 3 4 S

| PcPuFp | P — preszpan
Fp — foha polite-
reftalano-

Pu - 7y-
wicit po- 120
liureta-
-etylenowa nowa

(]

TsE Fp | Ts — tkanina E — zywid
szklana
Fp — folia polite- | dowa
reftalano-

ca epoksy- 130

etylenowa

3 TsPuFp | Ts - tkanina
szklana

Fp — folia polite-
reftalano-
etvlenowa

4 PaPuFp | Pa — papier az-
bestowy

Fp — folia poli-

" tereftalano-

-etylenowa

Pu — Zy-
wica poli- 155
uretanowa

S FpPu Pp — folia poli-

Ppa tereftalano-
-etylenowa

Ppa — papier po-
liamidowy
kalandro-
wany

oprocz materiatu gigtkiego FpPuPpa, w zaleznosct od
liczby warstw folir wystgpujg w dwoch nastgpujacych
odmianach:

— | — jednostronnie oklejony folig.

— 2 — dwustronnie oklejony folia.

Matenal FpPuPpa sktada si¢ z folit oklejone obu-
stronnie papierem poliamidowym.

2.1.3. Postacie. Kazdy 7 rodzajow materatu gigtkic-
go moze by¢ wykonany w postaci:

C— 7wojow,

— tas$m.

Materiat PcPuFp jest produkowany rowniez w posta-
¢t arkuszy.

2.1.4. Gatunki. W zaleznosct od liczby 1 wielkosci
wad wyglgdu zewngtrznego rozroznia si¢ dwa gatunki
maltceriatu gictkiego.

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Sposob budowy oznaczenia. Oznaczenic powin-
no zawicraé¢ czes¢ stlowna. symbol literowy rodzaju.
symbol eyfrowy odmiany, postac, grubos¢ oraz w przy-
padku tasm szeroko$¢ tasmy. gatunck 1 numer obo-
WId7Zujace] normy.

2.2.2. Przykiad oznaczenia
a) materiatu gietkiego z preszpanu (Pc) skicjonego
zywicy poliuretanowg (Pu) z folia politercftalanoety-
lenowa (Fp) jednostronnic oklejonego folig (1) w posta-
ci arkuszy o grubosci 0,3 mm. (0.3) w gatunku I (I):
MATERIAL GIETKI PcPul p-1 arkuszowy 0.3/1
BN-80/30760%

b) materialu gi¢tkiego z fohi politereftalanoetyleno-
wej (Fp) sklejonej zywica poliurctanowa (Pu) 7 papie-
rem poliamidowym (Ppa) w postaci zwojow o gru-
bosci 0.18 mm (0.18) o gatunku I (I):

MATLERIAL GIETKI FpPuPpa zwojowy 0.18/1
BN-80/3076-08

¢) materialu gictkiego 7 tkaniny szklanej (TS) shle-
jonej 7ywica poliuretanowy (Pu) z foliy politereftalano-
etylenowg (Fp) dwustronnie oklejony folig (2) w posta-
¢i tasm o grubosci 0,20 mm (0,20) 1 szerokosci 10 mm
(10) w gatunku I (1)
MATERIAL GILTKI TsPubp-2 (asma 020 x 10711
BN-80/2076-08

Zgtoszona przez Zaktady Tworzyw Sztucznych ERG Gliwice
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 30 grudnia 1980 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 pazdziernika 1981 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1981 poz. 36)

WYDAWNICTWA NORMAILIZACYJNE 1981

Druk. Wyd Norm W-wa Ark wyd 1.00 Nakt 5000+55 Zam 892/81

Cena zt 540
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3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Materiat nie powinien mieé
peknigé, rozwarstwien oraz pgcherzykow migdzy posz-
czegblnymi warstwami o $rednicy wigkszej niz 2 mm.
Moga wystepowaé odcienie barwy i obce wtracenia
w granicach dopuszczalnych w normach dotyczacych
no$nikdéw wchodzacych w sktad materiatu.

Dopuszcza si¢ wyst¢powanie:

a) pgcherzy o $rednicy od 2 do 5 mm,

b) pofaldowan,

¢) zaprasowan.

Laczna powierzchnia usterek wg poz. a), b) 1 ¢)
nie powinna przekraczac

— 1% — w przypadku gatunku I,

— 8% — w przypadku gatunku II
catkowitej powierzchni wyrobu.

Brzegéw zwojow nie obcina si¢, na krawegdzi zwoju
s3 dopuszczalne przesunigcia poszczegélnych warstw
nie przekraczajace 4 cm.

Brzegi tasm powinny by¢ réwno obcigte; cigcie
powinno by¢ prostopadte do osi zwoju; na krawedziach
taSm nie powinny wystgpowaé przesunigcia poszczegol-
nych warstw materiatu.

Brzegi arkuszy powinny by¢ réwno obcigte.

3.2. Wymiary

3.2.1. Szeroko$¢ i dlugosé¢ w zaleznoSci od typu i
postaci — wg tabl. 2.

I Tablica 2

Wymiar i tolerancja wymiaréw, mm

Lp. * Rodzaj izolacji arkusza zZwoje tasmy
dlugos¢ X szerokos¢ szerok o$¢ szerokosc¢

1 PcPuFp 950 +£50X650 =+50 1000 +50 do uzgodnienia pomigdzy producentem i odbiorcy
2 TsFEp i TSpuFp — 930 £50 - 10, 15, 20, 25, 30, 35, £1.0

980 +50
3 PaPuFp - 980 +50 do uzgodnienia pomigdzy producentem i odbiorcy
4 FpPuPpa — 850 +100 —

Diugo$¢ zwojow i zwoikow — co najmniej 25 m.

Dopuszcza si¢ 3 polaczenia w zwoju.

3.2.2. Grubo$¢ i dopuszczalne odchylki grubosci — wg tabl. 3.

Tablica 3
Dopuszczalne odchylki grubosci, mm
Grubosé rodzaje
nominalna PcPuFp ] TsEFp 1 TsPuFp 1 PaPuFp-I1 I FpPuPpa
odmiany

1 2 1 2 1 —
0.12 — — +0,03 — = -
0.15 10,02 10,03 10,03 — — —
0.17 — — — — 10,04 —
0.18 — ) — — +0,03 — 10,03
0.20 10,03 10,04 40,04 — — 10,03
0.22 - — — +0,04 — 10,03
0.25 10,03 10.04 — — - 10,03
0.30 +0.03 10,04 — — — —
0,35 10.04 40,05 — — - —
0.40 0,04 +0,05 - — — —
045 0,05 10.05 - — — -
0,50 +0.06 +0.07 —_ —_ — —
0.55 +0,06 +0.07 — — — —
0.60 40,06 40,07
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3.3. Wymagania fizyczne — wg tabl. 4 1 §

Tablica 4
* Rodzaje
" — Jedr?ostka PcPuFp ] TsEFp I T'sPqu IPa PuFp |FpPuPpa
miary odmiany
1 2 1 2 1 2 1 —
1 : 2 3 4 5 6 T 8 9 10 11
1 Napigcie przebicia co najmniej po klimatyzacji KV
a) 24h/23C/50% 6,5 1100 | 6,5 | 100 | 6,5 | 10.0 6,5 9.0
b) 24h/23C/50% zgigcie o' 180° 6.0 90 | 5.0 8.0 | 6.0 9.0 6.0 9.0
¢) 24h/23C/50% dwukrotne zgigcie o 180° 5.0 80 | 4,0 70 | 5.0 8,0 5,0 8,5
d) 24h/130C/<20% M/130C/<20% 6,0 90 | 6,00 | 90 | — — — —
e) 24h/155C/<20%; M/155C/<20% — — — — |60 9,0 6,0 9,0
2 gai;gcgécé:/;véz;iciwa skro$na, co najmniej po klimatyzacji Wem 1013 10" jois 10" N
3 Odpornos¢ sklejenia warstw na temperatur
a) 6h/130C/<20% ‘ bez pgche-
rzy, roz- ]
warstwien — —_ -— — —_
1 wycie-
kow zywi-
. cy
b) 6h/155C/<20% — - bez pecherzy, rozwarstwien i
. wyciekdw zywicy
Tablica 5§
" Sita zrywajaca po zgigciu o 180°, DaN/cm
wzdiuz I w poprzek
Grubos¢ . l rodzaje |
PcPuFp l TsEFp TsPuFp l PaPuFp l FpPuPpa r PcPuFp I TsFEp T TsPuFp FpPuPpa
odmiany
1i2 1 2 1 — 1i2 1 2 -—
0,12 — 6 — — — — 6 — —
0,15 7.5 8 — — — 4.5 — === =
0,17 — — — 4 — — — — -
0,18 — — 10 — 12 — -— 10 10
0,20 15 10 — - 12 8 10 — 10
0,22 — — 15 — 14 — — 15 12
0,25 16 — -— — 16 10 - — 14
0,30 17 — = - s 11 - — _
0,35 20 — — — — 12 — —_ —
0,40 25 — - — — 14 — — —
045 30 — — — — 16 - = -
0.50 35 - — — — 18 — — e
0,55 40 — — — - 20 — —_ —
0.60 45 — — — — 22 — - —
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Pakowanie izolacji w postaci arkuszy. Arkusze
materiatu jednego rodzaju i grubo$ci uktada¢ w skrzy-
nie drewniane o wymiarach zgodnych z PN-71/
0-79033 szczelnie wylozone papierem chroniacym od
wilgocl oraz papierem pakowym.

Masa brutto skrzynki nie powinna przekraczac
150 kg.

Na kazdej skrzynce powinien by¢ wykonany napis
Zawierajgcy co najmniej:

a) nazwe¢ lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) nazwg¢ handlowy,

d) mase netto,

¢) datg produkcji.

) napisy lub znaki manipulacyjne , Ostroznie kru-
che” 1 Chroni¢ przed wilgocig™ wg PN-76/0-79252.

Dopuszcza si¢ inny sposob pakowania zabezpieczaja-
¢y wyrob przed uszkodzeniem w takim samym stopniu
Jak wyzej opisany. '

4.1.2. Pakowanie izolacji w postaci zwojow i tasm.
Material nawing¢ $cisle 1 réwno na ‘lulejk(;. Kazdy zwdj
materiatu owingé papierem pakowym. Masa zwoju nie
moze przekracza¢ 50 kg. Materiat gigtki w postaci tasm
pakowaé¢ w sposOb zabezpieczajacy przed wilgocia i
uszkodzeniami mechanicznymi.

Rodzaj pakowania i $rednica krazkéw do uzgodnie-
nta pomiedzy producentem 1 odbiorca.

Na kazde opakowanie naklei¢ etykietk¢ z napisem
7Zawierajgcym co najmniej:”

a) nazwg lub znak producenta,

h) oznaczenic wg 2.2,

C) hazwq handlowa,

d) mas¢ netto,

¢) datg produkeji,

) napisy lub znaki manipulacyjne ,Ostroznie
kruche® . Chroni¢ przed wilgocig™ wg PN-76/0-79252.

4.2. Przechowywanie. Material gi¢tki powinien by¢
przechowywany na potkach lub podestach w pomiesz-
czeniu zamknigtym o temperaturze +5 do +30°C i wil-

gotnoscr powietrza nie wigkszej niz 75%.

- Zwoje powinny byé przechowywane w pozycji pio-
nowej. Natomiast material TsEFp powinien by¢ zawie-
s7zony na pretach w pozycii poziomej. Zwoje nie powin-
ny stvkac¢ si¢ ze soba.

Material gigtki przechowywany ww. warunkach nie
powinicn wykazywaé odchytki od wymagan normy w
nastgpujacych okresach liczonveh od daty produkeji:

dla PcPuFp — 6 miesigcy.

dia TsEFp

dla TsPuFp

dla PaPuFp  — 6 micsigey.
dla FpPuPpa — 6 miesi¢cy.

— 3 miesiace,
— 6 miesigey.

4.3, Transport. Material przewozi¢ w oryvginalnym
opakowaniu. krytymi srodkami transportu, zabezpic-

czajac przed zawilgoceniem i uszkodzeniami mechanicz-
nymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne przeprowadza¢ co najmniej raz
na 6 miesigcy dla materiatu na lepiszczu poliuretano-
wym, a raz na 3 miesigce dla materialu na lepiszczu
epoksydowym oraz przy kazdej zmianie technologii
produkcji lub zmianie surowcow. Badania petne obej-
mujg sprawdzenie zgodnosci wyrobu z wszystkimi wy-
maganiami normy.

5.1.2. Badania niepetne przeprowadzi¢ dla kazdej
partii wyrobu. Badania niepelne obejmuja sprawdzanie
zgodno$ci wyrobu z nast¢pujacymi wymaganiami nor-
my: ,

a) wyglad zewngtrzny (3.1),

b) wymiary (3.2),

¢) napigcie przebicia (3.3 tabl. 4 Ip. 1 poz. a),

d) opakowanie (4.1).

5.2. Okreslenie partii. Parti¢ stanowi materiat jed-
nego rodzaju, postaci, odmiany oraz jednej grubosci
w liczbie nie przekraczajacej 10 000 arkuszy lub zwo-
ikow oraz 500 sztuk zwojow.

5.3. Pobieranie prébek

5.3.1. Pobieranie probek materialu w postaci arkuszy
i taSm. Z przedstawionej do odbioru partii pobrac
sposobem losowym liczbg¢ probek zgodnie z tabl. 6,
opracowang na podstawie PN-73/N-03021 dla liczno$ci
probek E ogdlnego poziomu kontroli Il przy wadii-
wosci 1,0% kontroli normalnej.

Tablica 6

Liczno$¢ partii Liczno$¢ | Liczba kwa- | Liczba dyskwa-
& d probki lifikujgea lifikujgca

-— 150 20 0 1

151 500 50 1 2

401 1200 80 2 3

1201 3200 125 3 4

3201 10000 200 S 6
Pobrane losowo probki poddaé¢ sprawdzeniu na

zgodno$¢ z wymaganiami dotyczacymi:

a) wvgladu zewngtrznego.

b) wymiaréow,

¢) opakowania.

Z arkuszy lub zwoikow, ktore wykazaly zgodno$c z
ww. wymaganiami, wybra¢ 5 sztuk i z kazdej z nich
wycigé probki do pozostatych badan zgodnie z tabl. 8.

5.3.2. Pobieranie prébek materiatu w postaci zwojow.
Z przedstawionej do odbioru partii pobra¢ losowo licz-
b¢ zwojow zgodnie z tabl. 7 opracowang na podstawie
PN-73/N-03021, dla liczno$ci probek € ogdlnego po-
ziomu kontroli I, przy wadliwosci 1,0% kontroli nor-
malnej.
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Tablica 7

Licznos¢ partii Liczno$¢| Liczba kwa-| Liczba dyskwa-
5bki o s i

od do probki lifikujaca lifikujaca

25 5 0 1

26 50 8 0 |

51 90 13 0 |

91 150 20 0 1

151 280 32 1 2

281 500 50 ! ! 2

Pobrane losowo zwoje podda¢ sprawdzciiu na
zgodnos$¢ z wymaganiami dotyczgcymi:

a) wygladu zewngtrznego,

b) wymiaréw,

¢) opakowania.

Po wykonaniu ww. badan wybra¢ 3 zwoje, ktore
przeszty z wynikiem pozytywnym i wycia¢ z nich prob-
ki do pozostatych badan, w liczbie 1 o wymiarze wg
tabl. 8.

Tablica

5.4.3. Sprawdzanie napigcia przebicia wykona¢ wg
PN-69/E-04404 p. 2.3.2.1 w pigciu micjscach rozmiesz-
czonych réwnomiernie na calej powierzchni probki.

Za wynik przyja¢ Srednig arytmetyczng z wykona-
nych pomiaréow. Badanie po zgi¢ciu wykona¢ na prob-
kach przygotowanych w sposoOb podany ponize).

Probki do badania zginane sa r¢eznie w odlegloscei
okoto 40 mm od krawedzi i rownolegle do nicj. Prob-
k¢ zgia¢ o 180° (material jednostronny folig na zew-
natrz) i miejsce zgigcia przetoczy¢ waltkiem o Srednicy
100 mm 1 masie 10 daN bez dodatkowego nacisku
z szybkoScia okoto I m/min.

Walek powinien przesuwac si¢ wzdtuz zgi¢cia probki.

W przypadku badania probki po dwukrotnym ugie-
ciu probke przygotowang jak wyze] nalezy odgac r¢cez-
nie o 360° i przetoczy¢ jeden raz walkiem. '

Nastepnic probke rozprostowad 1 w miejscu zgigcia
wyvkona¢ pomiary napigcia przebicia.

&

Liczba probek z jodnego zwoju

Wymiary probek, mm

Sita zrywajgca w poprzek

Lp. Ciadanie arkusza lub tasmy p -
arkusze zwoje tasmy
1 2 3 4 S
| Napigcie przebicia
wg tabl. 4 Ip. la) |
wg tabl. 4 Ip. 1b) | 150 X szerokosé 450 X szeroko$¢ tasmy
wg tabl. 4 Ip. lc) 1
wg tabl. 4 Ip. Id) i ¢) 1
2 Odpornos¢ wlasciwa skro$na 3 100 X 100 1)
3 S¢ ejeni S a dziala-
3 deorn]obc sklejenia warstw na dziata 3 100 X 25 kol tabmy 5 100
nie temperatury =
4 Sita zrywajaca wzdtuz > 15 x 300 15 % 300

")Badania wykonuje producent przed pocigciem materialu- na tasmy.

Probki do badan arkuszy i zwojow nalezy wycina¢
w odlegtosci 100 mm od krawgdzi wyrobu.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego wyvkonaé w
swietle rozproszonym nieuzbrojonym okiem i zaklasyfi-
kowa¢ do I lub Il gatunku zgodnie 7z wymaganiami
wg 3.1
W przypadku sprawdzania wygladu zewngtrznego zwo-
Jow nie nalezy bra¢ pod uwage odcinkéw na dlugosci
2 m od koncow zwoju.

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw, dtugosc, szerokosc ar-
kusza oraz zwoju sprawdzaé¢ z doktadno$cig do | mm.

Szerokos¢ tasm sprawdzi¢ z dokladno$cia  do
0.01 mm.

Grubos¢ wyrobu sprawdzi¢ za pomocg grubosciomie-
rza z doktadnoscia do 0.01 mm. Srednica stopki grubo-
sciomierza powinna wynosi¢ 8 mm, a nacisk 10 = 1 N.

Stopki grubo$ciomierza powinny by¢ réwnolegle i
znajdowac si¢ na wspolnej osi.

Pomiary wykonaé¢ w 10 miejscach oddalonvch od
siebie co najmniej 75 mm. Za wynik przyjgé Srednig
arytmetyczng wykonanych pomiarow.

W przypadku badania probek w postaci tasmy mini-
malna szerokos¢ probki powinna gwarantowal prze-
bicie skroSne wyrobu bez wystgpowania przeskokow
powierzchniowych.

5.4.4. Sprawdzenie opornosci skrosnej whasciwe)] wy-
kona¢ wg PN-71/E-04405.

5.4.5. Sprawdzanie odpornosci sklejania warstw na
temperature. Badane probki umiesci¢ w suszarce na-
grzanej do temperatury podane; w 3.3 tabl. 4 Ip. 3
w zaleznoSci od rodzaju materialu na 6 h. Po uptvwie
tego czasu wyjac probke z suszarki i ochlodzic.

Nast¢pnie nieuzbrojonym okiem sprawdzi¢ wyglad
zewngtrzny zgodnie 7 wymaganiami wg 3.3 tabl. 4 Ip. 3.

5.4.6. Sprawdzanie sily zrywajacej. Probki przed
przystapieniem do badan nalezy zagia¢ r¢cznie w poto-
wie ich dlugodct (material jednostronny folia na zew-
n¢trz). Linia zgigcia powinna by¢ prostopadta do dlu-
gosci probki. Nastgpnie miejsce zgigcia przetoczy¢ jeden
raz watkiem o Srednicy 100 mm i masie 10 daN bez
dodatkowego nacisku z szybkoscig okoto 1 m/min.
Watek powinien przesuwac si¢ po probce w kierunku

je] zgigeia.
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Na tak przygotowanych probkach wykona¢ badanie
sity zrywajacej na zrywarce o zakresie tak dobranym,
aby wskazowka w chwili zerwania znajdowata si¢ w
drugiej potowie zakresu.

Odlegtos¢ mig¢dzy szczgkami zrywarki powinna wy-
nosi¢ 200 mm. Szybko$¢ posuwu szczgk do uzyskania
wartoSci wymaganej wg tabl. 5 powinna wynosi¢
20 +5s. Nastgpnie kontynuowaé probg az do zerwania
jednej z warstw badanego materiatu.

Wynik badania przeliczy¢ na 10 mm szerokosci prob-
ki. Probki, ktore ulegly zerwaniu przy szczgce zrywar-
ki, zastapi¢ innymi.

Za wynik przyjac¢ $rednig arytmetyczng wykonanych
pomiaréw dla kazdego kierunku oddzielnie.

5.5. Ocena partii. Parti¢ materiatu gi¢tkiego uznaé
za zgodng z tymi wymaganiami ze wzgledu na badanie
wg 5.1.2a), b), c¢) d) jezeli liczba sztuk niezgodnych
z wymaganiami normy nie przekracza liczby kwalifiku-
jacej wg tabl. 6 dla materialu w postaci arkuszy i taém
oraz liczby kwalifikujacej wg tabl. 7 dla materiatu
w postaci zwojow, a uzyskane wyniki badan wg 3.3
sa pozytywne.

W przypadku uzyskania wyniku negatywnego ktore-
gokolwiek z badan wg 3.3, badanie to nalezy powtorzy¢
na podwodjnej liczbie losowo pobranych préobek.

Wyniki powtdrnych badan sa ostateczne.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca morme¢ — Zaklady Tworzyw Sztucz-

nych ERG — Gliwice.
2. Normy zwigzane

PN-69/E-04404 Materialy elektroizolacyjne state. Metoda pomiaru
wytrzymatosci dielektrycznej napigciem o czgstotliwosci przemys-
towe)

PN-71/E-04405 Materiaty elektroizolacyjne.
opornosci

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wg oceny alternatywne)

PN-71/0-79033 Opakowania transportowe prostopadioscienne. Sze-
reg wymiarowy

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki 1
znakowanie. Wymagania podstawowe
3. Autorzy projektu normy — mgr Maria Piotrowska-Baran, inz.

Zbigniew Zmuda.

Pomiary elektrycznej

4. Dotychczasowe normy. Niniejsza norma zastgpuje ZN-77/
MPCh-TS 6792 lzolacja ztobkowa.
5. Nazwy handlowe — wg tablicy.

Lp. Nazwa wg niniejszej normy Nazwa handlowa

Izolacja PcPuFp
Izolacja TsFEp

Izolacja TsPuFp
Izolacja PaPuFp
Izolacja FpPuFpa

Preszpan E
Szktofleks S
Szklofleks F
Azbestofolia F
NEN

LS S

6. Wykaz norm dotyczacych nosnikéw materiatu gigtkiego
PN-75/P-50485 ,Preszpan elektrotechniczny”
BN-76/6859-03 . Tkaniny szklane"
BN-77/6392-01 ark. 12 .Folia Estrofol. Charakterystyka techniczna
foliit ET* Grubo$§¢ stosowanej folii 0,035 mm



