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N O R M A BRANŻOWA BN-80 

MATERIAŁY 
Materiały elektroizolacyjne 3076-08 

ELEKTROIZOLACY JNE Materiały warstwowe 
'(Iaminowane) giętkie 

l. wsn;p 
1.1. Przedmiot norm y. Przedmiotem norm :- jes t ma­

teriał wLl rstwowy giętki o tr7ym ywa n ~ prze/' sklejenie 
lepiszc zem sy nt e tyc zn ym n ieutward/a lJl ym dwu lub wię ­

cej wa rstw ró7n ych mate ria /ów. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu norm y. Ma t er i a ł 

wars two \\ y gię t k i jest ~tosowany w ma szy nac h i a p,H<l ­

lach e leJ..tryci'l1yc h . D o puszc za lna m a ksyma lna tempe­
ratura pracy ciągłej - wg tah l. I . 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział 

2.1.1. Rod zaje. W /'ale :~ n ośe i l)d 7_a st ()~o wall ych ~u­

ro wcó w produk o wLlne są rod zaj,· matt'ria/ów g i ę tkic h 

wg ta bl. I. 
Tablica I 

Ma ksy malna 
Symhol 

Sym blll 
d o pus zczalna 

Lp. literowy Rod zaj noś n i k ó w 
żywi,y 

tempera tura 
rodn lju , pral'y ci.)gki 

oC 

I 2 .ł 4 5 

I Pc Pu F p p, - rr~'7 pa n Pu -; 'I y-

FI' - fo li a po lite- WKa po- 120 
rcfla lano- liureta-

-ety knowa no wa 

2 T sE FI' Ts - tkanina E - żywi 

s7k la na ca cpo b y- IJO 

F p - fo lia po lite- do wa 

reftala no-

e tyleno wa 

3 Ts Pu F p Ts - tk a nina \ 

szklana 

I-'p - ro lia poli te-

rcfta la no -

etyle no wa 

4 Pa Pu F p Pa - , pa pie r az- Pu - 7y-

bes to wy wica po li - 155 
Fp - fo lia po li- urc f anowĆ'1 

tn dta la 11 0-

-ety leno wa 

5 FpPu Pp - fo lia po li-
Ppa tcre ft a la no-

-et y le nowa 

Ppa - pa pie r po -

lia m idowy 

kaland ro-

wa ny 

Grupa katalogowa 0634 

2.1.2. Odmiany. Wsrvs tkie rod zaje mate ria/ów . 
o próu m<lleria/u giętkiego FpPuPpa . w za kżności od 

li czb y warstw fo li i występują w dwó dl na s tę puj<!cyc h 

o dmi a nac h : 

- I - jednos tro nni e o klejony fo li ą. 

- :2 - dwus tro nni e okl ejo n y rolią . 

M a teriał FpPuPpa s k ł ada s ię 7. fo lii oklej o nej obu­
st ro nn ie pa p ie re m poli<llllid ow~ , tll . 

2.1.3. Postac ie . Ka żdy 7. rodzajó w makriału gi ę tki l'-

go może być wy konan y \\' postac i: 

- zWOJów . 

- t "ś m . 
Mate ri a ł Pc PuFp jest produk o wa ny ró wnież w post<l­

c i a rk uszy . 

2.1.4. Ga tunki . W zależno~c i od li czb y i wielk ośc i 

wad w~'l:d ; , du zewnętrznego roz rÓ;i.n ia się dwa gatunki 
m:J teri a łu gię tkie go . 

2.2. Oznaczenie 
2.2.1. S posó b budowy oznaczenia. O znac zenie powi n­

no zawierać czę~ć sł own:! . sy mbo l litero wy rodzaj u . 

symbol Cy ft\ lWy odmian y . pos ta ć. grubość o ra z w przy­

pad k li t a ś m szerok ość taśm y . ga lllnek i nume r obu­

wi ; ! i' ująccj norm y. 

2.2.2. Przykład oznaczenia 
a) materia /u gię t kiego z pte~ zpanu (Pc) skl e jo nego 

ży wicą po liure tanową (Pu) z fo li" po lit cn: fta la twct y­

len o w'l ( Fp) jednost!'Onnie oklejo nego fo li ą (I) w posta .. 
et a rkuszy o grubości 0.3 mm . (O .. ') w gatun k u 1 (I) : 

MATERIA ł C i lĘ T KI Pe Pu l p - I a"~II" () \\' y (U/ I 
BN -XO/ 30 i (, ·OX 

b) materiału giętkiego z fo lii po lite J'c ftal a noet ykn l) ' 

\\'ej IFp) sk lejo nej żywicą poliuretanową (Pu ) I p:J pie ­
rt:m po liam id o wym ( Ppa) w po st ac i zwojó w ~ ) g ru­

boś ci 0.18 mm (0 . 18 ) o ga tun ku I (I) : 

MA T ER IA !. G I ĘTKI Fp PII Pp" I'VO!O\\V lUX/ I 

BI" -XO/.111 76-0X 

c) mat e riału g i ętkiego z tkan iny si'kl ;IIlCj (TS) ~ kk­
jo nej ivwi,',! pol i ure ta na w,! (Pll ) z 1'0 1 i' l po li tere rt a la no ­
e t y len ową (Fpl dwustronni e o kkjo ny fol ią (2) w pos ta­

c i ta ~ tl1 o grubośc i 0.20 mm (0.20) i s zerok ości ID mm 

( 10 ) w ga (l1Jl k u II (II): 
MATE R IAL CillJ KI 'h Pul' p-: (aś m:l () ,20 x 10 / 11 

BN -XO/ 1 076 -0 ~ 

Zgłoszona przez Zakład y Tworzy w Szt ucznych ERG Gl iwice 
Ustan owio na przez Naczelnego Dyrek tora Zjednoczen ia P rzemysłu Tworzy w i Farb dn ia 30 grudnia 1980 r. 

jako norma Obowiązuj ą ca od dni a 1 pa źdz i ern ik a 1981 r, 
(D l. Norm. i Miar nr 7/ 198 1 poz. 36 ) 

W YDAW NICTWA NO RMA I.I Z ACY JN E 1981 D ruk Wyd No r", 'N_WiJ A rk wyd 1.00 Nak l 5000 +55 Zam 89c /81 Cena l t SAO 
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3. WYMAGANIA 

3.1. Wygląd zewnętrzny. Materiał nie powinien mieć 
pęknięć, rozwarstwień oraz pęcherzyków między posz­
czególnymi warstwami o średnicy większej niż 2 mm. 
Mogą występować odcienie barwy i obce wtrącenia 

w granicach dopuszczalnych w normach dotyczących 
nośników wchodzących w sk ład materiału. 

Dopuszcza się występowanie: 

a) pęcherzy o średnicy od 2 do 5 mm, 
b) pofałdowań, 
c) zaprasowań . 

Łączna powierzchnia usterek wg poz. a). b) c) 
nie powinna przekraczać 

1% - w przypadku gatunku I , 
8% - w przypadku gatunku II 

całkowi tej powierzchni wyrobu. 
Brzegów zwojów nie obcina się, na krawędzi zwoju 

są dopuszczalne przesunięcia poszczególnych warstw 
nie przekraczające 4 cm. 

Brzegi taśm powinny być równo obcięte; cięcie 

powinno być pro:>topadłe do osi zwoju;' na krawędziach 
taśm nie powinny występować przesunięcia .poszczegól­
nych warstw materiału. 

Brzegi arkuszy powinny być równo obcięte. 

3.2. Wymiary 
3.2.1. Szerokość i długość w zależności od typu 

postaci - wg tab!. 2. 

Tablica 2 

Wymiar i tolerancja wymiarów. mm 

Lp. ' Rodzaj izolacji arkusza zwoje , taśmy 

długość x szerokość szerokość szerokość 

I PcPuFp 950 ± 50x650 ±50 1000 ±50 ~o uzgodn ienia pomiędzy producentem 

2 TsFEp i TSpuFp - 930 ±SO - 10 , 15 . 20, 25 , 3D, 35, ± I,O 

3 PaPuFp -

4 FpPuPpa -

Długość zwoJow i zwoików - co najmniej 25 m. 
Dopuszcza się 3 połączenia w zwoju. 

980 ± 50 

980 ±SD 

850 ± IOO 

3.2.2. Grubość i dopuszczalne odchyłki grubości - wg tab!. 3. 

Tablica 3 

Dopuszcza lne odchyłki 

Grubość 
rodzaje 

do uzgodnienia 

-

grubości , mm 

nominalna PcPuFp TsEFp i TsPuFp 

odmiany 

I 2 I 2 

0.12 - - ±O,OJ -

0.15 ±O.02 ±O.03 ±O,03 -

0.17 - - - -
0. 18 - - - ±O,03 

0.20 ±O,03 ±O,04 ±O,04 -

0,22 - - - ±o,04 

0,25 ±o,03 ±o,04 - -

0,30 ±O.OJ ±O,04 - -

0,35 ±O.04 ±O,05 - -

0.40 ±O.O4 ±O ,05 - -
0,45 ±O,65 ±O,05 - -
0,50 ±O,06 ±O.o7 - -
0.55 ±O,06 ±o,07 - -

0.60 ±O.06 ±O.07 

pomiędzy producentem 

PaPuFp-1 

I 

-

-

±O,04 . 
-

-

-

-
-

-

-

-
-

-

i odbiorcą 

i odbiorcą 

FpPuPpa 

-
-

-

-
±O.03 

±O,03 

±o,OJ 

±o,OJ 

-

-
-
-

-

-
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3.3. Wymagania fizyczne - wg tab!. 4 5 

Tablica 4 

Rodzaje 
, 

Pc Pu Fp TsEFp Ts PuFp Pa PuFp FpPuPpa 
Jed nostka 

Lp. Wymaga nia 
mia ry odmia ny 

I 2 I 2 I 2 I -

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 

I Napięcie prze bicia co najmniej po kli ma tyzacji 
a l 24h /23CI50% 

kV 
6,5 10,0 6,5 10.0 6.5 10.0 6,5 9,0 

b l 24h123CI50% zgięcie o ' 1800 6.0 9,0 5.0 8.0 6,0 9,0 6.0 9.0 

e j 24h123CI50% dwukro tne zgięcie o 1800 5.0 8.0 4,0 7.0 5.0 8.0 5,0 8,5 

d l 24h/130C/<20% MI I 30CI <20% 6,0 9 ,0 6 ,0 ' 9 ,0 - - - -

el 24h/ 155C/<20% ; M/ 155C/<20% - - - - 6 ,0 9 ,0 6.0 9,0 

2 Oporność wlaści wa skroś na, co najmniej pó klimatyzacj i 
fVcm 10 1! 101) IO IJ 10 1! 

I 124h123C150% -

3 Odporność sklejenia wa rstw na t e mperatu rę 

a j 6h/ 130C/<20% bez pęche-

rzy. roz-
wa rstwie ń - - - - -
i wycie-

- ków żywi -

/ cy 

b l6h/ 155C/<20% - - bez pęcherzy . rozwarstwi eń i 
wyc ieków ży wicy 

Tablica 5 

. 
Sila zrywająca po zgięc i u o 1800

, Da NIem 

wzdluż w poprze k 

Grubość rod zaje 

PcPuFp TsE Fp TsPuFp Pa'Pu Fp FpPuPpa Pc PuFp TsFEp TsPuFp FpPuPpa 

odm iany 

I i 2 I 2 I - I i 2 I 2 . -

0, 12 - 6 - - - - 6 - -

0.15 7.5 8 - - - 4.5 - - -

0 , 17 - - - 4 - - - - -

0, 18 - - 10 - 12 - - 10 10 

0,20 15 10 - - 12 8 10 - 10 

0.22 - - 15 - 14 - - 15 12 

0 ,25 16 - - - 16 10 - - 14 

0.30 17 - - - - II - - -

0 ,35 20 - - - - 12 - - -

0,40 25 - - - - 14 - - -
0,45 30 - - - - 16 - - -

0.50 .15 - - - - 18 - - -

0.55 40 - - - - 20 - - -

0.60 45 - - - - 22 - - -



4 BN -80/3076..()g 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE czając przed zawilgoceniem i uszkodzeniami mechanicz-
I TRANSPORT nyml. 

4.1. Pakowanie 
4.1.1. Pakowanie izolacji w Postaci arkuszy. Arkusze 

ma te riału 'jednego rod zaju i grubości układać w sk rzy­
nie qrewniane o wymiarach zgodnych z PN-7 1/ 
0 -79033 szczel nie wyłożone papierem chroniącym od 
wilgoci oraz papierem pakowym . 

Masa brutto skrzynki nie powinna przekraczać 

150 kg. 
Na każdej skrzynce powi nien być wyko na ny napis 

zawie rający co naj mniej: 
a) na zwę lub znak producenta . 
b) oznaczenie wg 2.2, 
c) nazwę ha ndlową, 

d) ma sę netto, 
e) da t ę produkcj i. 
ł) napisy lub znaki manipulacyj ne "Ostrożnie Kru­

che" i "Chronić przed wilgoc ią" wg PN-76/0 -79252. 
Dopuszcza s ię inn y sposó b pakowania zabezpieczają ­

cy wyró b przed uszkodzeniem w ta kim sa mym stopniu 
ja k wyżej opisan y. 

4.1.2. Pakowanie izolacji w postaci zwoJow i taśm. 
Ma terial nawi nąć śc i ś l e i równo na tulejkę. Każd y zwój 

\ . . 
materiału owinąć papierem pakowym. Masa zwoJu nIc 
może prze kraczać 50 kg . Mate rłał giętki w postaci taśm 
pakować w sposób za bezpieczający przed wil gocią i 
uszkodzeniami mechanicznymi . 

Rodzaj ' pakowa nia i ś red ni ca krążków do uzgod ni,;:­
nta pomiędzy producentem i od bi orcą. 

Na każde o pa ko wanie nakle i ć e t y kietkę z napisem 
7.a wierajcl cym co najmniej:' 

a) nazwę lub znak producenta. 
h) nznac7\: nic wg 2.2. 
c) nazwę ha ndlową, 
d) masę netto , 
e) Jatę prod ukcji . 
t) napIsy lub znak i manipulacyjne "Ostrożn ie 

kr uche" "Ch ron i ć przed wi lgoci,!", wg PN-76/ 0-79252 . 

-' .2. Przechowywanie . Materiał giętki po winien być 

przech owywan y na półkach lu b podestach w po miesz­
Cleniu za mkniętym o tempera turze +5 do + 30°C i wi l- ' 
gutn vścl powietrza nic większej niż 75% . 

Zwoje powinn y być przl:ehowywane w pozycji pio­
no wej . Nato miast ma te riał TsEFp powinien być za wie­
si'ony na prętach w pozycji pozio mej. Zwoje nit: po win­
n~ styka ć się ze sobą. 

Ma t e ria ł gię t ki przechowywa ny ww. warunk ac h nie 
powi ni en wykazywać odch ył ki od wymagań normy w 
Jl~I .· t\· pujących o kresach liczo nyc h od daty prod ukcji: 

dla PcPuFp 6 mies Ięcy . 

dla TsEFp - 3 miesl'-!cl:. 
dla TsPuFp - 6 miesięcy . 

dla PaPuFp - '6 mies ięcy. 

d la FpPuPpa - 6 miesięcy. 

-ł.3. Tntnsport. Material przewoz i ć w orygin<tl nym 
opakowa niu . krytymi ś rod k a mi tra nsportu. zabczpie-

5. BADANIA 

5.1. Program badań 

5.1.1. Badania pełne przeprowadzać co naj mniej raz 
na 6 mies ięcy dla materiału na lepiszczu po liure ta no­
wym, a raz na 3 miesiące dla mate ri ału na lepiszczu 
epo ksydowym oraz przy k ażdej zmi an ie tech no logii 
produkcji lub zmianie surowców. Bada nia pełne obej­
mują sprawdzenie zgodności wyrobu z wszyst kimi wy­
maga nia mi normy . 

5.1.2. Badania niepełne przeprowadzić d la każdej 

partii wyrobu . Badania niepełn e obej mują sprawdza nie 
zgodności wyrobu z nas tępujący mi wymaga niami nor­
my: 

a) wygląd zewnętrzny (3 .1 ). 
b) wym iary (3 .2), 
c) napięcie przebic ia (3 .3 tab!. 4 lp. I poz. a), 
d) opakowanie (4 .1 ). 
5.2. Określenie partii. Pa rti ę stanowi ma te riał jed­

nego rod zaju. postaci , odmiany o raz jednej grubości 

w liczbie nie przekraczającej 10 000 arkuszy lub zwo­
ików oraz 500 sztLlk zwojów. 

5.3. Pobieranie próbek 
5.3.1. Pobieranie próbek materiału w postaci arkuszy 

i taśm. Z przed stawionej do od bio ru partii pobrać 

sposobem losowym liczbę próhcK zgodnie z ta bl. 6 , 
opracowaną na pod stawie PN-73/ N-0302 1 dl a l ic zności 

próbek E ogó lnego pozio mu ko nt ro li II . przy wadl i­
wości 1.0% kontro li no rma lnej . 

Tablica ó 

Li.7.IloŚĆ partii Liczność l.icl.ba kwa- LiC7ba dyskwa-

od do 
prób ki lilikuj;lca li fi kująca 

- 150 20 O I 

151 500 50 1 2 

401 1200 SO 2 J 

1201 3200 125 3 4 

320t 10000 200 5 6 

Po brane losowo próbk i poddać spra wdzeniu na 
zgodność z . wymaga niami dotyczącymi: 

a) wyglądu zewnęt rznego. 
b) wym ia rów. 
c) o pakowf:l nia. 
Z arkuszy lub z~/oik ów . którc wy kazały zgodność z 

ww. wymaganiami , wybrać S sztuk i z każdej z nich 
wyciąć pró bki do pozostał ych bada l) zgod nie z tabl. 8. 

5.3 .2. Pobieranie próbek materiału w postaci zwojÓw. 
Z przedstawionej do od bi o ru partii pobrać losowo licz­
bę zwojó w zgod nie z tab I. 7 opraco wane, na pod stawlc 
PN -73/N-03021 , dla lic zności pró bek C ogó lnego po­
ziom u ko ntroli II , przy wad l iwości 1,0% kontro li nor­
malnej, 
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Tablica 7 

Liczność partii Liczność Liczba kwa - Liczba dyskwa-

od do 
próbki li fik ująca lifikująca 

25 5 O I 
26 50 8 O I 
51 90 13 O I 

91 150 20 O I 
151 280 32 I 2 
281 500 50 I I L _ ... __ 2 

Pobrane losowo zwoje poddać spra\\'d/cIliu na 
zgodn ość z wymaganiami dotyczącymi: 

a) wyglądu zewnętrznego. 

b ) wymiarów. 
c) opakowania . 
Po wykonaniu ww. badar] wybrać 3 zwoje. które 

przes zł y z wynikiem pozytywn ym i wycią ć z nich prób­
ki do pozostałych badall. w liczbie i o wymiarze wg 
tab\. 8. 

5.4.3. Sprawdzanie napięcia przebicia wykonać wg 
PN-69/E-04404 r . 2.3.2. 1 w pięciu miejscach rozmiesz­
czonych równomiernie na cakj powierzchni próbki. 

Za wynik przyjąć średn i .} arytmetyczną z wykona­
nych pomiarów. Badanie po zgięciu wykona ć na prób­
kach przygotowanych w sposób podany ponił.ej. 

Próbki do bada nia zg inane są ręczn ie w odległości 
okolo 40 mm od krawędzi i równolegle Jo niej. Prób­
kę zg iąć o 1800 (material jednostronny foli.} na zew­
nątrz) i miejsce zgięcia przetoczyć wałkicm o średnicy 
100 mm i masie 10 daN bez dodatkowego n:lci~ku 

z szybkością około Im/ min. 

Wałek powinien przesuwać s ię wzdłuż zgięc ia próbki . 
W przypadku badania próbki po dwukrotnym ugię ­

ciu próbk<; przy gotowa ną ja k wyżej na leży odgiąć ręcz-
nie o 3600 i przetoczyć jeden ra z walkiem. . 

Następnie próbkę rozprostować i \V 1l11eJsc u zg ięCia 
\\'\ ko na": pomiary napięcia pr7cbici:1. 

-----
Liczba próbek 

Lp. Badanie 
arkusza 

I 2 

I Napięcie przebicia 
wg tabl. 4 lp . la) 

wg tabl. 4 lp. Ibl 
wg tabl. 4 lp . le) 

wg tabl. 4 lp . Id) i c) 

2 Odporność właściwa skrośna 

3 Odporność sklejenia warstw na działa-

mc temperatury 

4 Sil a zrywająca wzdłuż 

Siła zrywająca w po prze k 

' )Badania wykonuje producent przed pocięciem materia ł u- na laśm y. 

Próbki do badal] arkuszy i zwojów n a le ży wycinać 

w odległ ości 100 ml11 od krawędzi wyrobu. 
5.4. Opis badań 
5.4.1. Sprawdzanie wyglądu zewnętrznego wykonać w 

świet l e rozproszo nym nieuzbrojonym ok iem i zaklasyfi­
kować do I lub 1/ gatu nk u zgodnie z wymaganiami 
wg 3.1. 
W przypadku sprawdzania wygląd u zewnr;trznego zwo­
jów nie należy brać pod uwagę odcinków na długości 
2 m od kOIlCów zwoju. 

5.4.2. Sprawdzenie wymiarów, długość. szerokość a r­
kusza oraz zwoju s prawdzać z dokładnością do I mm . 

Szerokość taśm s prawdzić z dokładności.! do 
0 .01 mm. 

Grubość wyrobu sprawdzić za pomocą grubościomie­
rza z dokładnością do 0.0 I mm. Srednica sto pki gru bo­
ściomierza powinna wynosić 8 mm. a nacisk 10 ± I N . 

Stopki gru bościomierza powinny być równoległe i 
znajdować s i ę na wspó lnej osi . 

Pomiary wykonać w 10 miejscach oddalonyc h od 
siebie co najmniej 75 mm. Za wynik przyjąć ś rednią 

arytme t yczną wykonanych pomiarów. 

z j ~dnego zwoju Wym iary próbek. mm 

lub 

3 

I 
I 

I 

I 

3 

3 

2 

łaśmy 
arkusze zwoje taśmy 

4 5 

150 X szerokość 450 x szero kość taśmy 

100 X 100 ł) 

100 X 25 szerokość t a~rny X 100 

15 X 300 15 X 300 

W przypadku badania próbek w postac i taśm y mini­
ma lna szerokość próbki powinna gwa rantować prze­
bicie skrośne wyrobu bl'! wyst~powania prze~koków 

powierzchniowych. 
5.4.4. Sprawdzenie oporności skrośnej w ł aśc iwej wy­

k onać wg PN-71 / E-04405. 
5.4.5. Sprawdzanie odpornośc i sklejania warstw na 

temperaturę . Badane próbki umie ścić w suszarce na ­
grzanej do temperatury podanej w 3.3 labl. 4 lp. 3 
w zależności od rodzaju materiału na 6 h . Po uply\\ic 
tego czasu wyjąć próbkę z susz;Jrki i ochł odzić. 

Następnie nieuzbrojonym o kicm s prawd zić wygl"d 
zewnę trzn y zgodnie z wymaganiami wg 3.3 tabl. 4 lp . 3. 

5.4.6. Sprawdzanie siły zrywającej. Próbki pw;o 
przystą pieniem do badall należy zag iąć ręczn i e w poło­
wie ich długości (materiał jednostronn y folią na Lew­

nętr7) . Lin ia zg ięcia powinna być prostopadła do dłu­
gości próbki. Następnie miejsce zgięcia przetoczyć jeden 
raz wałkiem o ś rednicy 100 111m i masie 10 daN bez 
dodatkowego nacisku z szybkości,! około Im/ min . 
Wałek powinien przesuwać się po próbce w k ierun ku 
Jej zgięcia. 
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Na tak przygotowanych próbkach wykonać badanie 
siły zrywającej na zrywarce o zakresie tak dobranym, 
aby wskazówka w chwili zerwania znajdowała się w 
drugiej połowie zakresu . 

Odległość między szczękami zrywarki powinna wy­
nosić 200 mm. Szybkość posuwu szczęk do uzyskania 
wartości wymaganej wg tabl. 5 powinna wynosić 

20 ± 5s. Następnie kontynuować próbę aż do zerwania 
jednej z warstw badanego materiału. 

Wynik badania przeliczyć na 10 mm szerokości prób­
ki. Próbki, które uległy zerwaniu przy szczęce zrywar­
ki , zastąpić innymi. 

Za wynik przyjąć średnią arytmetyczną wykonanych 
pomiarów dla każdego kierunku oddzielnie. 

5.5. Ocena partii. Partię materiału giętkiego uznać 

za zgodną z tymi wymaganiami ze względu na badanie 
wg 5.1.2a), b), c) d) jeżeli liczba sztuk niezgodnych 
z wymaganiami normy nie przekracza liczby kwalifiku­
jącej wg tabl. 6 dla materiału w postaci arkuszy i taśm 
oraz liczby kwalifikującej wg tabl. 7 dla materiału 

w postaci zwojów; a uzyskane wyniki badań wg 3.3 
są pozytywne. 

W przypadku uzyskania wyniku negatywnego które­
gokolwiek z badań wg 3.3, badanie to należy powtórzyć 
na podwójnej liczbie losowo pobranych próbek . 

Wyniki powtórnych badań są ostateczne. 

KONIE C 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Zakłady Tworzyw Sztucz­
nych ERG - Gliwice. 

2. Normy związane 
PN-69/E~4404 Materiał y ele ktroi zolacyjne sta łe . Metoda pomiaru 

wytrzymałości dielektrycznej napięc iem o częs to tl iwośc i przemys­
łowej 

PN-7 1 / E~4405 Ma teriał y elektroizolacyjne. Pomia ry elek trycznej 
opo rnośc i 

PN-731N~3021 Statystyczna kontrola jakości . Kon trola odbiorcza 
wg oce ny alterna tywnej 

PN-7 1/ 0 -79033 Opakowa nia transportowe prostopadł ościenn e. Sze­
reg wymiarowy 

PN-76/ 0-79252 Transportowe jednostki opa kowaniowe . Znaki i 
zna kowa nie. Wymagania pod stawowe r 

3. Autorzy projektu normy - mgr Ma ria Pio t rows ka- Baran, i n ż. 

Zhigniew Żmuda . 

4. Dotychczasowe normy. Niniejsza norma zastępuje ZN-77/ 
MPCh-TS 6792 Izolacja żł obk owa. 

S. Nazwy handlowe - wg tablicy. 

Lp. Nazwa wg niniejszej no rm y Nazwa ha ndlowa 

I Izolacja PcPuFp Preszpa n E 

2 Izolacja Ts FEp Szkłoneks S 

3 Izolacja Ts Pu Fp Szkłoncks F 
4 Izolacja Pa PuFp Azbestofolia F 

5 Izolacja FpPu Fpa NEN 

6. Wykaz norm dotyczących nośników materiału giętkiego 

PN-75/ P-50485 "Preszpan e lek tro tech niczny" 
BN-76/6859~3 "Tkaniny szk lane" 
BN-77/6392~1 a rk . 12 .. Fo lia Estrofo J. Charakte rystyka tec hn iczna 

folii ET" Grubość s tosowanej folii 0 ,035 mm 


