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l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są ogólne 
wymagania i badania odbiorcze dotyczące urządzeń 

nawęglania. Norma obejmuje urządzenia wchodzące 
w skład rozładunku, przeładunku , transportu wewnętrz
nego i przygotowania węgla, zainstalowane pomiędzy 
środkami transportu zewnętrznego a zasuwami zasob
ników przy kotłowych węgla surowego (włącznie). 

1.2. Określenia 
1.2.1. urządzenia do nawęglania - urządzenia służące 

do rozładunku, transportu, ważenia i separacji ciał ob
cych lub wstępnego przygotowan ia węgla wraz z insta
lacjami pomocniczymi. 

1.2.2. układ do nawęglania - zestaw urządzeń do 
nawęglania i instalacji pomocniczych służących do od
bioru węgla ze środków tran sportu zewnętrznego - me
chanizacji składowiska węgla, wstępnego przygotowa
nia węgla (sortowanie, kruszenie, mieszanie, uśrednia
nie) i transportu do zasobn ików kotłowni . 

1.2.3. ciąg nawęglania - połączone szeregowo współ
pracujące urządzenia do nawęglania transportowanego 
węgla ze środków transportu zewnętrznego do kotłowni, 
na składowiska lub ze składowisk do kotłowni. 

1.2.4. wydajność nominalna urządzenia - trwała wy
dajność, na którą urządzenie zostało obliczone dla 
określonych warunków pracy i własności paliwa, poda
na na tabliczce przez wytwórcę. 

1.2.5. wydajność nominalna ciągu - trwała wydaj
ność, na którą ciąg do nawęglania został obliczony 
dla określonych warunków pracy i własności paliwa. 

1.2.6. cykl roboczy - czas, w którym w urządzeniu 
o działaniu przerwanym nastę puje wykonanie czynności 
roboczych i powrót do stanu gotowości powtórzenia 
tych czynnośc i . 

2. WYMAGANIA 

2.1. Dokumentacja stanowiąca podstawę odbioru urzą
dzeń i układu do nawęglania. Przy odbiorze urządzeń 
do nawęglania powinna być dostarczona: 

a) dokumentacja montażowa, 

b) album części zamiennych i szybko zużywających 
się, 

c) dokumentacja techniczno-ruchowa , 
d) dokumentacja odbiorcza, 
e) dokumentacja powykonawcza. 

Dokumentacja powinna zawierać wartości wielkości 
okreś lających następujące warunki pracy urządzenia 

i układu do nawęglania: 
- rodzaj i graniczne parametry węgla: sortyment, 

skład ziarnowy, wilgoć, ciężar nasypowy, wskaźnik po
datności transportowej, właściwość węgla do oblepia
nia w niekorzystnych warunkach atmosferycznych , 

- rodzaj i graniczny stopień zanieczyszczenia węgla , 

np . ksylity, drewno, złom metalowy, kamień, piasek , 
- rodzaj ruchu urządzenia w ciągu doby (ciągły , 

przerywany, liczba godzin ruchu w ciągu doby) , 

- współpraca z innymi urządzeniami układu, np. 
sposób podstawiania ładunku , rodzaj i typ taboru, 
miejsce podejmowania, nadawania i zrzutu węgla, wa
hania ilościowe dopływu i odb ioru węgla, zasięg, 

- graniczne warunki atmosferyczne, w jakich urzą
dzenie ma pracować, np. siła wiatru, wilgotność względ 

na powietrza, natężenie opadów atmosferycznych, 
- napięcie znamionowe i częstotliwość sieci za silają 

cej dla silników napędowych, 
- warunki zasilania, sterowania, blokady, regulacji, 

sygna lizacji oraz zabezpieczeń i łączności, 

- liczba i rodzaj obsługi w ruchu (stała, obcho
dowa), 

- system ochrony przeciwporażeniowej (zerowanie 
lub uziemienie), 

- czynna długość jazdy dla maszyn przejezdnych . 
Urządzenia oraz zestawy urządzeń do nawęgiani a 

powinny być wyposażone w niezbędne urządzenia dźwi
gowe lub ich konstrukcja powinna umożliwiać zainsta
lowanie wciągu lub innego urządzenia transportu pio
nowego oraz powinny być wyposażone w oprzyrządo 

wanie specja lne do celów remontowych. Urządzenia 

podlegające dozorowi technicznemu powinny być wy
konane zgodnie z normami lub przepisami Urzędu Do
zoru Technicznego. 

Zgłoszona przez Instytut Energetyki 
Ustanowiona przez Ministra Górnictwa i Energetyki dnia 1 kwietnia 1985 r. 

jako norma Obowiązująca od dnia 1 lipca 1985 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 8/ 1985 poz . 14) 
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Niezależnie od ww. warunków podlegających uzgod
nieniu , urządzenia i zestawy powinny umożliwiać do
godn y dostęp w celu przeprowadzania bieżących czyn
nośc i obsługowych, okresowych przeglądów oraz prac 
re montowych i rozruchowych. 

2.2. Wykonanie urządzeń. Urządzenia powinny być 
wy ko nane zgodnie z dokumentacją techniczną. Materia
ły użyte do wykonania elementów oraz ich połączeń za 
pomocą spawania powinny mieć atesty i poświadczenia 
wytwórcy. Części i zespoły wykonane przez wytwórcę 
powinn y mieć atesty kontroli technicznej wytwórcy. 
Części i zespoły wykonane przez poddostawców powin
ny mieć atesty kontroli technicznej poddostawcy. 

Cechowanie częśc i powinno być wykonane przez wy
bic ie trwałego znaku kontroli technicznej . Części i ze
społy tego samego typu i rozmiaru powinny być wza
jemnie wymienne. 
Części i zespoły wirujące , których liczba obrotów 

przekracza 500 obr/min , powinny być wyważone dyna
miczn ie przez wytwórcę. Powierzchnie obrobione po
wi nny być zabezpieczone przed korozją i uszkodzeniem 
po odbio rze od producenta, na okres transportu i prze
chowan ia . Powierzchnie nieobrobione powinny być 
ma lowane podkładową farbą antykorozyjną. 

Zabezpieczenia antykorozyjne powinny odpowiadać 
wa runkom pracy. Projekt instalacji do nawęglania oraz 
wyko nanie urządzenia i zestawów urządzeń powinny 
być zgodne z odpowiednimi przepisami bhp i ppoż . 

oraz powinny spełniać wymagania dotyczące remontów. 
Urządzenia i zestawy urządzeń do nawęglania powin
ny być zaprojektowane i wykonane pod kątem ich nie
zawod nośc i w pracy . 

2.3. Wyposażenie urządzeń . U rządzenia dosta rczone 
przez wytwórcę jako kompletne (np. zwałowarki, łado

warki kotłowe, wywrotnice, wy/adowarki) powinny być 
wyposażone w instalacje pomocnicze: zasilania , stero
wan ia , blokady, regulacji , sygnalizacji , zabezpieczeń 

oraz łą c znośc i. Zakres i sposób rozwiązania tych insta
lacji powinien być uzgodniony w umowie. 

Ponadto urządzenia powinny mieć następujące wypo
sażen ie: 

a) za bezpieczenia wynikające z przepisów bhp i ppoż . , 
b) częśc i zapasowe (szybko zużywające się) na okres 

gwara ncji, 
cj zestaw narzędzi specjalnych potrzebnych do bieżą

cej ko nserwacji i remontów, 
d) a paraturę kontrolno-pomiarową (specjalną), 

e) ta bliczki zna mionowe określające producenta, rok 
budowy , numer fabr yczny i parametry znamionowe 
urządzen ia. 

U rzą dzenia dostaf';;zone przez dostawcę w detalach 
powin ny mieć dokła ·dnie ponumerowane poszczególne 
części oraz powinien być dołączony wykaz numeryczny 
tych części . 

2.4. Montaż urządzeń 
2.4.1. Montaż próbny. Dostarczone urządzenia po

win ny być przed wysyłką montowane próbnie u pro
ducenta . 

2.4.2. Montaż ostateczny. Przed rozpoczęciem osta
tecznego montażu dla urządzenia powinny być przed-

stawione atesty . Urządzenia przeznaczone do ustawie
nia na fundamencie lub torze jezdnym powinny być 
zmontowane po odbiorze fundamentu lub toru jezdne
go. W odniesieniu do tych urządzeń (np. przenośniki , 

podajniki i urządzenia wstępnego przygotowania węgla) 
wymagany jest odbiór budynku lub budowli, w którym 
urządzenie ma być ustawione. Połączenie konstrukcji 
z fundamentami - wg PN-77/B-06200. W przypadku 
uszkodzeń, które mogłyby mieć wpływ na niezawodność 
pracy, wymienność i bezpieczeństwo pracy urządzenia, 
uszkodzone części lub zespoły powinny być zastąpione 
nowymi. 

2.5. Działanie urządzeń 
2.5.1. Instalacje zasilania, sterowania, blokady, regu

lacji, sygnalizacji i zabezpieczeń powinny spełniać na
stępujące wymagania: 

a) zapewnić prawidłowe działanie układu do nawęg
lania , 

b) uniemożliwiać bądź ograniczać uszkodzenie urzą
dzeń w razie zakłóceń lub nieodpowiednich warunków 
atmosferycznych, 

c) zapewniać właściwą kolejność załączania i wyłą
czania elementów układu, 

d) zapewniać prawidłową informację i możność po
rozumienia się obsługi , 

e) umożliwiać wyłączenie dowolnego przenośnika 

z każdego miejsca wzdłuż jego długości, co powinno 
pociągnąć za sobą wyłączenie na tym ciągu nawęglania 
wszystkich urządzeń znajdujących się od miejsca poda
wania węgla do przenośnika wyłączonego . 

2.5.2. Mechanizmy zespołów i podzespołów powinny 
spełniać następujące wymagania : 

a) zespoły napędowe i inne mechanizmy wirujące 

powinny działać nie powodując drgań , stuków i pośliz
gów; amplituda drgań wymuszonych nie powinna prze
kraczać połowy wartości określonych w PN-67/B-03040 
tabl. 10, 

b) taśmy przenośników powinny być tak usytuowane, 
aby zbieganie taśmy z osi przenośnika na jedną lub 
drugą stronę nie przekraczało 50 mm dla taśmy szero
kości do 650 mm oraz 80 mm dla taśm szerokości 
powyżej 650 mm , 

c) krążki w przenośnikach taśmowych powinny obra
cać się bez zacięć i nadmiernych oporów; krążnik wpra
wiony w ruch ręką powinien wykonać swobodnie co 
najmniej jeden pełny obrót, 

d) hamulce powinny działać natychmiast po wyłącze
niu napędu; poślizg na bębnie lub tarczy hamulcowej 
nie powinien przekroczyć trzech obrotów bębna lub 
tarczy , jeśli dokumentacja nie określa inaczej, 

e) temperatura obudowy łożysk nie powinna prze
kraczać 60°C, a temperatura oleju w przekładniach 

80°C, jeśli dokumentacja nie określa innych warunków 
pracy przy zastosowaniu odpowiednich gatunków oleju . 

2.5.3. Ruch próbny. Każde urządzenie i każdy ciąg 
do nawęglania powinny być poddane ruchowi próbne
mu bez obciążenia i pod obciążeniem. Ruch próbny 
bez obciążenia powinien trwać nie mniej niż 24 h dla 
przenośnikówO:ttśmowych i nie mniej niż 3 h dla in
nych urządzeń. Po ruchu próbnym bez obciążenia należy 



BN-85/0336-02 3 

przeprowadzić ruch regulacyjny ww. urząd zeń . Ruch 
próbny pod obciążeniem powinien trwać nie mniej ni ż 

72 h. W czasie ruchu próbnego pod obciążeniem po
winny być zachowane warunki pracy wg 2.1. 

2.5.4. Wydajność nominalna urządzenia i ciągi do na
węglania powinny osiągać w warunkach pracy wg 2.1 
wydajność nominalną przy poborze energii elekt rycznej 
nie większym od nominalnego i bez przeciążenia ele
mentów konstrukcyjnych urządzenia i silników napędo
wych. 

2.5.5. Wymagania dodatkowe powinny być uzgodnio
ne w umowie między dostawcą i odbiorcą. 

3. BADANIA 

3.1. Terminy badań. Badania dotyczące wykonania 
urządzeń należy przeprowadzać w czasie budowy urzą
dzeń u dostawcy. Badania dotyczące montażu należy 
przeprowadzać po montażu próbnym u dosta wcy i po 
montażu ostatecznym u odbiorcy. Badania działania 
u rządzeń i układu do nawęglania na l eży prze prowa
dzać w czasie ruchu próbnego. 

3.2. Program badań - wg tablicy. 

Lp. Rodzaje badań 
Wymagania Badania 

wg wg 

I 2 3 4 

I Sprawdzenie dokumentacji 2.1 3.4.1 

2 Sprawdzenie wykonania urzą-
dzeń 2.2 3.4.2 

3 Sprawdzenie wyposażenia 

urządzeń 2.3 3.4.3 

4 Sprawdzenie montażu prób-
nego 2.4.1 3.4.4 

5 Sprawdzenie montażu osta-
tecznego 2.4 .2 3.4.5 

6 Sprawdzenie insta lacji stero-
wania. blokady, regulacji , sy-
gnalizacji, zabezpieczeń i łącz-
n ości 2.5.1 3.4.6 

7 Sprawdzenie mechanizmów 
zespołów i podzespołów 2.5 .2 3.4.7 

8 Sprawdzenie urządzeń w 
czasie ruchu próbnego 2.5.3 3.4.8 

9 Sprawdzenie wydajności no-
minalnej 2.5.4 3.4.9 

3.3. Przygotowanie urządzeń do badań. Przed przy
stą pieniem do badań dostawca powinien mieć możność 
wykonania przeglądu urządzeń i usunięcia ewentua l
nych ustere k. Gotowość urządzenia do badań powinna 
być potwierdzona przez d ostawcę. Obiorca ma prawo 
uczestniczyć we wszystkich próbach i badaniach urzą
dzeń i ich elementów przeprowadzanych u wytwórcy. 

3.4. Opis badań 
3.4.1. Sprawdzenie dokumentacji stanowiącej podstawę 

odbioru warunków pracy urządzeń i układu nawęglania 
polega na stwierdzeniu, czy dosta rczone zostały wyma
gane dokumenty oraz czy zawierają wartości okreś l a 

jące warunki pracy urządzeń i układów nawęglania . 

Rodzaj i graniczne parametry węgla należy sprawdzić 
odpowiednio wg PN-74/G-045 I I , PN -73/G-0453l , 
PN-75/H-9705 1/ 00, PN-75/G-9705 1/0 I , PN-75/ 
G-97051/05, PN-82/G-04532, PN-74/G-04537 , PN-76/ 
G-97051 / 14. 

3.4.2. Sprawdzenie wykonania urządzenia należy prze
prowadzić w czasie montażu u dostawcy oraz po zmon
towaniu urządzenia u odbiorcy . Sprawdzenie polega na 
porównaniu wybranych elementów, zespołów i całośc i 

urządzenia z dokumentacją. Jakość użytych do budowy 
ma teriałów na leży sprawdzić przez k ont rolę atestów 
wytwó rcy. 

Jakość wykonanych części i zespołów należy spraw
dzić przez kontrolę atestów i świadectw odbioru . Wy
mienność części należy sprawdzić u wytwórcy przez 
pomiary co najmniej trzech wybranych dowolnie części 
lub zespołów, przy użyciu uniwe rsalnych przyrządów 

pomiarowych o wymaganej klasie dokładności . Wywa
żen ie części i zespołów wirujących należy przeprowa
dzać na wyważarce . Do badania należy wybrać w spo
sób dowolny 5% liczby części i zespołów każdego typu 
i wielkości . Sprawdzenie zabezpieczenia przed korozją 
powierzchni obrabianych i nieobrabian ych przeprowa
dza się przez og lędziny zewnętrzne . 

3.4.3. Sprawdzenie wyposażenia urządzeń należy prze
prowadzać przez okreś lenie stanu ilościowego i jakoś
ciowego oraz k ontrolę protokołów cechowania przyrzą
dów pomiarowych, aparatów regu lacyjnych i zabezpie
czeń . 

3.4.4. Sprawdzenie montażu próbnego polega na 
określeniu prawidłowości wzajemnego dopasowania 
części i zespołów urządzen ia. W szczególności należy 

sprawdzić : 

et) połączenia montażowe konstrukcji nośnych , 

b) połączenia montażowe konstrukcji pomocniczych, 
jak np. zamocowan ia łożysk, napędów , zsuwni, przesy
pów, konstrukcji osłonowych, 

c) zdolność wykonywania ruchów roboczych przez 
poszczególne mechanizmy. 

Sprawdzenie przeprowadza s i ę przez og l ędziny ze
wnętrzne i próby uruchomień poszczególnych mecha
nizmów. Prób y uruchomień dla skontrolowania zeol
ności wykonywania ruchów przeprowadza s i ę przez 
pokręcenie ręczne, a dla mechanizmów, których pokrę
cenie ręczne jest niemożliwe, przez włącze nie prowizo
rycznego lub stałego napędu. 

3.4.5. Sprawdzenie montażu ostatecznego na leży prze
prowadzić w miejscu ustawienia urządzeń u odbiorcy 
po zakończeniu montażu . Sprawdzenie należy przepro
wadzać dla urządzeń stał ych oraz ruch owych (prze
woźne i przenośne) dostarczonych w częściach . 

W szczególności należy sprawdzić: 

a) protokół odbioru montażu próbnego, 
b) protokoły odbioru fundamentu, toru jezdnego, 

budynk u lub budowli przeznaczonych do ustawiania 
u rządzeń, 

c) połączenia konstrukcji z fundamentami, 
d) połączenie montażu konstrukcj i i mechanizmów, 
e) zamocowanie urządzenia i łożysk do fundamen tu 

lub konstrukcji nośnej, 
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f) osie podłużne i poprzeczne ustawienia urządzenia, 
g) pra widłowość połączeń i szczelności zsuwni i prze-

sypów, 
h) szczel ność instalacji olejowych, 
i) stałe osłony ochronne (zamocowanie), 
j) instalacje elektryczne zasilania, uziemiające i od

gromowe, 
k) instalacje sterowania , blokady, regulacji, sygnali

zacji, zabezpieczeń i łączności . 

3.4.6. Sprawdzenie instalacji sterowania, blokady, re
gulacji, sygnalizacji, zabezpieczeń i łączności należy wy
konać przez 3-k rotne załączenie i wyłączenie poszcze
gó lnych napędów z miejsca zainsta lowania napędu. Na
stępnie należy zaiączyć 3-krotnie instalację sygnalizacji 
z pulpitu sterowniczego, po czym uruchomić 3-krotnie 
i n stalację sterowania zdalnego i regulacji. Instalację 

blokady należy sprawdzić przez kolejne wyłączenie urzą
d zeń zai nsta lowanych w ciągu do nawęglania , w do
wolnej kolejnośc i z miejsca zainsta lowania napędów. 

3.4.7. Sprawdzenie mechanizmów, zespołów i podze
społów należy wykonać przez 3-krotne wyłączenie każ
dego mechanizmu. W czasie próbnych włączeń należy 
wykonać odpowiednie pomiary. Amplitudę drgań nale
ży zmierzyć miernikiem Rethingera. Zbieganie taśmy po 
zatrzyma niu przenośnika należy zmierzyć przymiarem 
z działką e lementarną I mm . Temperaturę łożysk na
l eży zmierzyć termometrem o porowym . 

3.4.8. Sprawdzenie urządzeń w czasie ruchu próbnego. 
W czasie ruchu próbnego bez obciążenia należy spraw
d z i ć d ziałanie urządzeń i układów wg 3.1. W czasie 
ruchu próbnego pod obciążeniem należy sprawdzić : 

a ) prawidłowość działania elementów ruchowych np. 
s kuteczność d ziałania zgarniaków na przenośnikach taś 

mowych, klap regulacyjnych, elementów dozujących , 

b) p rze pł yw węgla przez zsu wnie i przesypy, czy nie 
ma przepeł n ien i a, zalepienia lub zbiegania taśmy, 

c) rozruch urządzeń , 

d) t e mperaturę łożys k . 

Badanie rozruchu urządzeń i całego ciągu należy 

przeprowa d zić przez zatrzymanie i ponowne urucho-

mleOle pod pełnym obciążeniem . Urządzenie powinno 
ruszyć bez żadnych zakłóceń. 

3.4.9. Sprawdzenie wydajności nominalneJ urządzeń 

i ciągów do nawęglania należy przeprowadzać w okresie 
gwarancyjnym dla każdego urządzenia i ciągu do na
węglania, nie później jednak niż 6 miesięcy od prze
jęcia urządzenia do eksploatacji . Sprawdzenie może 
obejmować jednocześnie kilka urządzeń współpracują
cych . 

W czasie sprawdza nia wydajności nominalnej należy 
kontrolować: 

a) obciążenie każdego z silników napędzających 

urządzenie , 

b) prąd pobierany z sieci nie powinien przekraczać 
w czasie pracy silnika prądu znamionowego, 

c) zużycie energii elektrycznej przez każdy silnik na
pędzający lub zespół silników jednego urządzenia, ilość 
energii pobieranej z sieci zasilającej nie powinna prze
kraczać ilości gwarantowanej przez dostawcę urządzenia. 

3.5. Zaświadczenie o wynikach badań. Z przeprowa
dzonych badań urządzeń i układów do nawęglania spo
rządza się sprawozdanie, które powinno zawierać: 

a) miejsce przeprowadzania badań , 

b) oznakowanie urządzeń i układów do nawęglania 
objętych badaniami, 

c) opis badanego obiektu z podaniem wytwórców 
podstawowych urządzeń i układów do nawęglania, 

d) wykonawcę badań , 

e) opis poszczególnych badaI1, 
f) daty, wyniki i oceny dotrzymania wymagań po

szczegó lnych badaI1, 
g) wnioski końcowe, 
h) załączniki - protokoły badaI1 i odbiorów częścio

wych, atesty materiałowe , protokoły kontroli technicz
nej itp. 

3.6. Ocena wyników badań. Urządzenia i układy do 
nawęglania należy uznać za zgodne z wymaganiami 
normy, jeże li wszystkie wyniki badań urządzeń i ukła
dów do nawęglania uzyskały wynik dodatni. 
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I. Inslylucja opracowująca normę - Ir.stytu! E nergety ki - Ośro-

,.kk No rma li zacj i. Warszawa. 

2. Islolne zmiany w slosunku do BN-69/ 0336-02 
a) zmien iono tytu l normy, 

b ) uściś l ono okreś l e ni e cyk lu ro boczego, 

e) rozszerzo no normę o d odat kowe wymagania i badania d oty

czące wa run ków pracy u rządze ni a i uk ladu nawęglan ia o ra z wyposa
żenia urzą d zeń. 

3. Normy związane 

PN-SO/ B-OJ040 Funda ment y i ko nstrukcje wsporcze pod maszy ny. 
Obliczen ia i projektowa nie 

I' N-77/ B-06200 Konstrukcje sta lo we budowlane . Wymagania i ba
dania 

PN-80/ G -045 I I Paliwa stałe. Oznaczanie zawartości wilgoci 

PN-73/ G-0453I Węgiel kamienn y i brunatny. Analiza sitowa 

PN-82/G-04532 Węgie l kamienny . Oznacza nie s kładu ziarno wego 
metodą a nali zy sitowej 

PN-82/ G-04537 Węgie l kamienny i brunatny . Oznaczanie gęstości 
rzeczywistej i pozornej 

PN-75/ G-97051/00 Węgie l brunatny. Typy 

PN-8 1/ G -97051/0 I Węgiel bruna tny. Klasy węgla do ce lów energe
tycznych 

PN-7 5/ G-9705 1/05 Węgiel brunatny. So rtymenty 

PN-76/ G -9 705 1/ 14 Węgiel brunatny. Oznaczenie za wartości ksylitu 

4. Aulor projektu normy - mg r inż . Czesław Sygulski
ENERGO ROZR UCH, Gliwice. 


