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NORMA BRANZOWA BN-90
HUTNICTWO | - 0822-23
METALI , Braz | -
NIEZELAZNYCH Tasmy na elementy sprezyste
Grupa katalogowa 0353
1. WSTEP 3.3. Prostos¢ i wygiecieipoprzeczne. Tasmy powinny

Przedmiotem normy sa taSmy z brazu cynowego w ga-
tunku B7, walcowane na zimno, przeznaczone na zesty-
ki programatoréw pralek automatycznych.

2. OZNACZENIE

Przyklad oznaczenia tasmy z brazu w gatunku B7,
w stanie podwdjnie sprgzystym (z9), o grubosdci 0,4 mm
i szerokodei 45 mm: .

TASMA B7 79 0.4X45 BN-90/0822-23

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia tasm powinna by¢ gladka i czysta,
bez peknigé, naderwan, rozwarstwien, tusek oraz plam
korozyjnych. V

Dopuszeza sig:

a) micjscowe wady w postaci weniecenl, rys, naktué,

chropowatosci 1 Slady ich usuwania, jezeli mieszeza sig

w pelu tolerancgi grubosei,

b) nitznaczne pociemnienia 1 nicznaczne barwy nalo-
towe,

¢) drobne tuski, ktére przy kontrolnym czyszezeniu
nic powoduja przekroczenia pola tolerancjt grubosci
taSmy. :

Nazwy wad — wg BN-78/0800-04,

3.2. Wymiary w mm — wg tabl. L
Tablica 1
Dopusz: Dopuszs Dlugoéé | Teoretyczna
Gru- crzalny . czalna -
iy Szerokosé m masa | m
bos¢ | odchytka odchytka .
i . min kg
cerubosel szerokosci
] 2 3 4 5 6
0.40 -0.02 45 +0.4 150" 3.52

P uzeodnieniu z wytworeg dopuszeza sie wykonywanic tasm
o innych wymiarach gruboder i szeroko$er niz podano w tabl. 1.
Do obliczema 1 m? tasmy przyjeto gestos¢ bragzu 8.8 g/em’.

Y Dopuszeza si¢ dostawg do 309% masy partii o dtugosci
mnicjszej niz podano w o ninicjszej tablicy, nic krétszych jednak
m7 50 m. ‘

by¢é proste. Dopuszczalna sierpowato$¢ taSm nie powin-

“na przekraczaé 2 mm na | m dlugosci. Wygigcie po-

przeczne nie powinno przekracza¢ 1| mm na 100 mm
szerokoSci. '

3.4. Brzegi ta$m powinny by¢ réwno obcigte bez po-
faldowan, zataman i zadziorgw. 3

3.5. Sklad chemiczny. Tasmy dostarcza si¢ z brazu
w gatunku B7 o zawartodci cyny 6,8 + 7,2%, fosforu
0,25 + 0,40%, miedzi — reszta, Dopuszczaina zawar-
to$é¢ zanieczyszczen, jak dla brazu w gatunku B6 — wg
PN-77/H-87050.

3.6. Stan. Tasmy wykonuje si¢ w stanie podwdjnie
sprezystym (z9). Oznaczenie stanu -— wg PN-71/
H-01706.

3.7. Wiasmoéci mechaniczne taém — wg tabl. 2.

‘ Tablica 2
R Orientacyjne
Cecha Stan 32?1?- MPa gy Aw Ry, 2 Ro 1
e % | MPa | Mpa
minimum
t 2 3 4 5 6 7 8
B7 |podwoinie| o N gm0 220 2 | 750 | 600
Sprezysty :

3.8. Zginanie. Probki tasm zgigte o kat 90° na trzpie-
niu o $rednicy rownej dwukrotnej grubosci taSmy nie
powinny wykazywac pe¢knig¢ i naderwart.

3.9. Oporno$¢ elektryczna wiasciwa tasm powinna
wynosié 13 =+ 16 uQcm.

3.10. Cechowanie. Na konicu kazdej tasmy powinny
by¢ nanigsione w sposdb trwaly co najmniej:

a) znak wytworcy,

b) cecha materiatu,

¢) grubosé,

d) stan, =

€) numer partii.

. . .
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Tasmy zwinigte w rulony o Srednicy
wewngtrznej 300 mm i $rednicy zewngtrznej maksimum
800 mm zabezpiecza si¢ przed rozwinigciem 1 uszkodze-
niem w czasic transportu. ‘

Rulony tasm pakuje si¢ w drewmanc‘ skrzynki lub
na palety zgodnie z PN-70/H-01702.

Masa brutto jednego opakowania nie powmna prze-
kracza¢ 100 kg. .

Do kazdej skrzynki lub palety nalezy wlozy¢ etykietg
zawierajaca:

a) znak wytworey,

b) cech¢ materiatu,

¢) stan, '

d) wymiary, ‘

€) mas¢ netto,

) numer parti.

Na kazdej skrzynce lub palecie powinien byC nanie-
siony trwaly napis lub przymocowana przywieszka za-
wierajgca dane wg poz. a) <+ f).

4.2. Przechowywanie. Tasmy nalezy przechowywaé
w pomieszczeniach suchych i czystych zabezpieczajg-
cych je przed wilgocig i dziataniem aktywnych chemn-
kaliow. ‘

4.3. Transport. Tasmy nalezy przewozié krytymi, su-
chymi 1 czystymi §rodkami transportu z zachowaniem
obowiazujacych przepiséw w transporcie kolejowym
lub samochodowym, zabezpieczajac je przed uszkodze-
niem 1 szkodliwym dziataniem czynnikédw atmosterycz-
nych. Jednostki tadunkowe nalezy umieszczaé na Srod-
ku transportu Scisle obok siebie i1 zabezpieczy¢ je przed
przesuwanicm . Si¢.

5. BADANIA

5.1. Partia. Parti¢ stanowia tasmy z brazu o masie
nie przekraczajacej 1000 kg.

5.2. Rodzaje badait, pobieranie probek, opis badan
i ocena wynikéw badan — wg tabl.

5.3. Zaswiadczenie o wynikach badan. Do kazdej
partit tasm dolgcza si¢ zasdwiadczenie o jakosci, a na
zadanic zamawiajgcego — atest wg BN-74/0809-01.

0w, prostosci, wy-

gigcia poprzecznego

i. brzegow (3.1 +
=+ 3.4)

okiem: wymiary tasm sprawdza Sig
przyrzadami zapewniajgcymi wyma-
eang dokladno$é: pomiar grubodci
nalezy wykonywaé w odlcg}os"cyi nie
mniejsze] niz 100 mm od Konea tas-
my i nic mniej miz 10 mm od kraweg-
dzi boczne] tasmy: sprawdzenic
prosto$ci 1 wygigeia poprzecznego —
we PN-88/H-04420 '

Tablica 3
Lp. Rodzaje badan Pobicranie prébek © Opis badan Ocena wynikéw badan »
] 2 3 4 T
1 Spradecnic' po- wszystkie rulony taém sprawdzenic powierzehni i brzegdw tadmy nic odpowiadajace wymaga-
wicrzehni  wymia- w partii I przeprowadza  si¢  nic | uzbrojonym niom wg 3.1 + 3.4 nalezy uznaé za

nmezgodne z wymaganiami normy

nych i zeinania (3.7:
1.8)

PN-83/N-03010, z kto-

rych wycina sig po 1

probee wzdtuz kicrun-

ku walcowama; sposob

pobicrania i przygoto-

wania probek

— do sprawdzenia
wlasno$ci  mecha-
nicznych — PN-77/
H-04307

— do sprawdzenia zgi-
nania — wg PN-78/
H-04408

dzenic  twardodei — wyg PN-78/
H-04360: do sprawdzenia twardosci
nalezy wykonac 5 pomiaréw, wyniki
skrajne odrzucié, a 7 pozostatych wy-
liczy¢ $rednig arytmetyczng; proba
zuinania — wy PN-78/H-04408

2 Sprawdzenie skladu wy PN-79/H-04701/02 wye PN-81/H-04745/00-05 i 08 +09 jezeli wyniki analizy chemiczne) nic
chemicznego (tylko lub innymi metodami zapewniajacy- odpowiadajg wymaganiom wg 3.5,
na zgdanic zama- mi wymagang doktadnosé partic nalezy uwznaé za mwzeodng
_wigjacego) (3.5) 7 wymagani@mi normy

3 Sprawdzenie  whas- 2 rutony z partii pobra- sprawdzenie wytrzymalodei na roz- Jezeli choé jeden wynik sprawdzenia
noéci  mechanicz- ne losowo na slepo wy cigganic — PN-80/H-04310; spraw- wlasnoscei mechanicznych i proby zgi-

naniaz nic odpowiada wymaganiom
wg 3.7 lub 3.8, badaniu poddaje sig
podwding ilosé probek pobranych
7 innych rulonow 7 partii; jezeli chod
jeden wynik powtdrnego badania nic
odpowiada wymaganiom wg 3.7 tub

- 3.8, parti¢ halezy uznaé za niczgodng

Z wymadg niami normy




BN-90/0822/23 . | <

cd. tabl. 3
Lp. | Rodzaje badan Pobicranie prébek Opis badan Ocena wynikéw badan
! 2 3 4 , : 5
"4 Sprawdzenie  opor- 2 rulony z pa}tii pobra- | wg BN-73/0803-13 jezeli cho¢ jeden wynik sprawdzenia
nosei  elektrycznej ne losowo na $lepo wy ‘ opornosci elektrycznej wlasciwej nie

wladciwe (3.9) (tyl-
ko na zadanic za-
mawiaggeego)

PN-83/N-03010; prob-
ki pobicra sig | przygo-
towuje  wg  BN-73/
0803-13 '

odpowiada wymaganiom wg 3.9, ba-
daniu poddaje sig podwdjna ilosé
probek pobranych z innych rulondéw
z partii; jezeli choé jeden wynik po-
wtornego badania nie odpowiada
wymaganiom wg 3.9, partie nalezy
uznaé¢ za niczgodna z wymaganiamt
normy ' '

KONIEC

1

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — lnstytut Metali Niezelaznych,

Gliwiee, /
2. Normy zwiazane

PN-70/H-01702 Mctale niczelazne. Wyroby. Opakowania i pakowa-
nic

PN-71/H-01706 Mectale niczelazne. Postacie i stany obrobki cieplnej
1 umocmicnia. Nazwy 1 oznaczenia

© PN-77/H-04307 Mctale niczelazne. Pobicranic | przygotowanie pré-
bek do proby rozetgeania

PN-80/H-04310 Préba statyezna rozeigrania metali

PN-78/H-04360 Pomiar twardo$ci metali hpombtm Vickersa ‘przy
obcigzenim 9.8 do 980 N (1 do 10 kG)

PN-78/H-04408 Technologiczna proba zginania metali

< PN-88/H-04420 Mctale. Potwyroby i wyroby hutnicze.
chytck ksztabtu

PN-79/H-04701/02 Mctale Pobicranic | przysotowanie
probek do badania skfadu chemicznego 2 miedzi i stopdw miedzi

PN-81/H-04745/00 Analiza chemiczna brgzéw, Wytyezne ogdlne.

PN-81/H-04745/01 Analiza chemiczna brazéw. Oznaczanie zawar-
1osei miedzi

PN-B1/H-04745/02 Analiza chemiczna brqzow Oznauanu. zawar-
todcr cyny

PN-81/H-04745/03 Analiza chemiczna brgzéw. Oznaczanie zawar-

" tosar cynku

Pomiar od-

niczelazne.

‘

PN-81/H-04745/04 Analiza chemiczna brazéw.
. tosci olowiu - ‘

PN- 81/H-04745/(}5 Analiza chemiczna brazéw.
tofct fosforu :
PN-81/H-04745/08 Analiza chemiczna brazow,

" (Déci zelaza
PN-81/H-04745/09 And]l?d chemiczna brgzow,
toéci niklu
PN-77/H-87050 Braz do przerdbki plastycznej. Gatunki
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jed-
~ nostek produktu do prébki
BN-78/0800-04 Mctale nicZzelazne,
wierzchni. Nazwy i okreslenia
BN-73/0803-13 Miedz. Pobicranic i przygotowanie probek oraz po-
miar opornosci clektryczne)] wlasciwej
BN-74/0809-01 Metale niezelazne. Zaswiadczenie jako$ci i alt.st

Oznaczanie zawar-
Oznaczanic zawar-
Oznaczanic zawar-

Oznacza nic zawar-

Potwyroby i wyroby. Wady po-

3. Symbol wg SWW — 0551-23.

4, Autorzy projektn normy — inz. Bolestaw Pasionek, mgr inZ.
Zdzistaw Czupryna, Urszula Kucharska — Walcownia Merali
LABEDY, Gliwice, dr inz. Jozel Bator, mgr inz. Wojciech Gawior,
inz. Jerzy Scislewski, mgr inz, Edward Wamcka| — Instytut Metah
Niezelaznych, Ghiwice.



