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1. WSTEP

Przedmioten blacha olowiowan:.

otrzymana w wyniku ogniowcego obustronnegoe po-

normy - joest
krywania powioka otowiu blachv stalowe] ocyvnko-

\\'anej, prreznaczona dla }’)1'2(‘“1}’&3%11 !ﬂ(il()l"V;’Pm

CVInego

2. PODZIAL I OZNACZENIL

2.1. Podmnal. Ze wrzgledu na jakose powilerzehid
rozroznia sie blachy klasy I, 1L 1 11T Blachv 111 kia-
sy jakosci dostarcza sie za zgoda zamawiajycego

2.2, Oznaczenie blachy olowiowanej bardze gle-
hokotlocznej (B) o grubosci 0,60 mm. szerokosci
1000 mm i dlugosci 2000 mmi, pierwszej klasy ja-
kosel (1):

BLACHA OLOWIOWANA BI — 0,607 1000~ 2044
BN-76/0881-02

3. WYMAGANIA

s.1. Powierzchnia blach powinna byve giadlss
1 czysta.

Na powierzchni blachy dopuszczalne sa:

a) nadlewy i zgrubienia na jednej z dluzszed
krawedzi blachy,

b) zalewy i zacieki otowiu,

¢) rozproszone okruchy warstwy ochronnej, nic
powodujgce jej odwarstwiania sie,

d) ospowatose, szorstkosc i chropowatosc,

e) drobne rysy, zadrapania, zatarcia i uszkodze-
nia mechaniczne nie naruszajgce szezelnoscl po-
wioki,

f) ciemne plamki nie naruszajace szczelnosci po-
wioki,

g) nieznaczne naloty tienkowe i plamy olejowe,

h) slady od walcow 1 kleszezy.

Oprocz wymicnionyeh wad dopuszeza sie dla

blach

klasv Il — pecherze nie naruszajace warstwy
pokrycia o wymiarze do 5 mm w licz-
bic do 10 =zt/m® jednostronne]

. J

wierzchni blachy.

DO~

—- zagiete naroza arkusza ¢ dlugosci
odcinka zgiecia do 26 mm.

— ciemne lub matowe plamki nic na-
ruszajace warstwy pokrycia o wymia-
rze do & mm w liczbie do O szt/m-
-— nieznaczne tagodne swgniecenia.

klasv Tl -—— pecherze nie naruszajgce warstwy
pokrycia ¢ wymiarze do 10 mm w
liczbie: do 10 szt/m? lub do 30 mm v
liczbie 5 szt/mi?  jednostronie:  po-
wierzcehni blachy.
—- naderwania na brregach w iiczhic
do 10 szt. o dlugoscl do 206 mm.
— zagiete naroza lub ich brak o diuw-
gosci odeinka zagiecia iub obciecia de
30 mm,
— ciemne iub matowe plamki, fagod-
ne wgniecenia o Srednicy do 10 mm w
liczbie do 10 szt/m?.

Wiclkosé i nasilenie poszezegolnych wad po-
wierzchniowych moze by¢ dodatkowo ustalona za
pomoca wzorcow uzgodnionyen pomiedzy zama-
wilajgcym i wytworcea.

3.2, Wymiary arkuszy blach w mm -— wg
tabl 1

Dopuszezalne odchytki  grubosci, szerokosci
i dlugosci blach bez pokrycia powloka — wg

PN-74/H-92201. Po uzgodnieniu pomiedzy zama-
wiajgcym a dostawceq dopuszeza sie dostawe blach
o innych wymiarach.

Zgloszona przez Zjednoczenie Goérniczo-Hutnicze Metali Niezelaznych METALE
Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Goérniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych METALE
dnia 21 grudnia 1976 r. jako norma obowigzujaca w zakresie produkeji i obrotu od dnia 1 lipca 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1977 poz. 8)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1977, Wplyw do WN 35.1.77. Oddano do skladu 15.2.97.
Druk ukonczono w kKwietniu 77. Obj. 0,70 a. w. Nakiad 6800142 egz.

Cena zi 3,60
ZGT-3 - 630
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Tablica 1

|
| Szeroko$¢ i dilugosé

Grubos$é¢ nominalna
stalowego podloza

i
0,60 |
0,80 ‘
0,90 !
1,00 i
1,10 !
1.20 |
1.30 5
1,40 i

I

1000 = 2004

1,50

3.3. Prostokatnos$é¢ i plaskosé. Brzegi blach po-
winny by¢ obciete rowno i pod katem prostym.
Dopuszczalna réznica dtugosci przekatnych nie
powinna przekracza¢ 10 mm. Arkusz blachy swo-
bodnie polozony na plycie traserskiej w zadnym
punkcie nie powinien przekracza¢ odchytek od
ptaskosci wg PN-T74/H-92201.

3.4. Material. Do olowiowania stosuje sie blache
stalowg giebokotloczng ocynkowana wg BN-76/
0881-C1. Po uzgodnieniu pomiedzy zamawiajacym
a dostawcg dopuszcza sie dostawe blach o innym
sktadzie chemicznym stali i innych wlasnosciach
mechanicznych.

Oiow przeznaczony do olowiowania blachy sto-
suje sie wg PN-75/H-82201.

3.5. WlasnoSci mechaniczne i tlocznosé. Wlasno-
sci mechaniczne blach powinny odpowiadac¢ naste-
pujacym wymaganiom: R,, min 372.6 MPa/mm?
(38 kG/mm?), R, okolo 216 MPa/mm? (22 kG/mm?),
A% min 32% na probkach nieproporcjonalnveh po-
branych zgodnie z PN-71/H-04310. Wartosci R,
podaje si¢ informacyjnie. Probe ttocznosci metoda
Erichzena przeprowadza sie na blachach o grubosci
nominalnej do 2 mm.

Gtebokose wytloczenia w mm  wedlug proby
Erichsena — wg tabl. 2.

Tablica 2

Grubosé nominalna . . |
staloweso podioza Kategoria tlocznosct B

mm TEy, i

0.60 9.4

0,70 | 9,7

0,80 10,0

1,00 10.5

1,20 11,0

1,40 11,3

1,50 11,5

Dla grubosci nie przewidzianych w tabl. 2 na-
lezy przyja¢ minimalng glebokosé wytloczenia
réwng najblizszej mniejszej grubosci blachv poda-
nej w tabl. 2.

Wymagania mechaniczne i tlocznosé obowigzuje
w clggu dwoch miesiecy od chwili dostawy blach,
a przy diuzszym skladowaniu moga ulec obnize-
niu.

3.6. Grubosé¢ powloki. Grubos¢ powloki cynko-
wo-olowianej na jednej stronie blachy powinna
miesci¢ sie w granicach 0,010-0,033 mm, co od-
powlada masie warstwy ochronnej w przeliczeniu
na jedna strone blachy 96-+330 g/m?.

3.7. Przyleganie powloki. Warstwa powloki po-
winna bye¢ scisle polaczona z podlozem stalowym.
Prébki blachy poddane probie zginania nie po-
winny wykazywac¢ peknie¢, odpryskow, ztuszezen
1 rozwarstwien powitoki pokrywajgcej powierzch-
nie blachy stalowej.

Peknigcie, a nie ztuszezenie sie pokrycia na kra-
wedzi ciecia probki, nie stanowi podstawy do dy-
skwalifikacji materiatu.

3.8. Szczelnosé powloki. Warstwa powloki blach
powinna byc¢ szczelna. Probki blachy poddane ba-
daniom na szczelno$¢ za pomocg mieszaniny chlor-
ku sodu i1 zelazocjanku potasu nie powinny wyka-
zywaé trwatlych plamek o intensywnym zabarwie-
niv niebieskim, swiadeczgeym o nieszczelnosci po-
witoki. Dopuszcza sie natomiast plamki o stabym
odcieniu nicbieskim w warstwie przypowierzch-
niocwe] powloki, ktore dajg sie zetrze¢ gabka w
strumieniu wody.

3.9. Odpornos$¢ na korozje. Probki blach olowio-
wanych T klasy poddane dziataniu mgly solnej po
48 godz nie powinny wykazywaé wiece] niz dwa
ogniska korozji podioza stalowego na powierzchni
I dmn? Badania odpornosci blach na korozje wyko-
auje sie na zgdanie zamawiajacego.

1. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

1.1. Pakowanie. Blachy pakuje sie w paczki
o maste do 2.5 t. W skilad jednego opakowania po-
winny wchodzie arkusze blachy z jednej partii
1 jednej klasy. Kazda paczka powinna by¢ owinieta
w papler parafinowany i smotowany (asfaltowany).
FPobocza i obydwic plaszczyzny powinny by¢ okry-
te ostonami z blachy ocynkowanej. Paczlee nalezy
zwigzaC tasmag stalowa przy uzyciu specjalnych
zamkow c¢o najmniej dwa razy wzdtuz i trzy razy
w poprzek paczki. Dopuszcza sie na zgdanie od-
biorcy dostarczanie blach w stanic zakonserwowa-
nym olejem maszynowym 8 lub 10 wg PN-67/
C-96070, jak rowniez przektadanie blach papierem
parafinowanym. Do kazdego opakowania powinna
by¢ przymocowana trwala przywieszka, na ktorej
nalczy poda¢ co najmniej:

a) nazwe wytworcey,

) wymiary nominalne blach,
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fo]

¢} numer partii,

d) mase brutto i netto paczki,
€) numer normy,

fy znak KT.

4.2, Przechowywanie. Blachy nalezy przechowy-
wac w pomieszcezeniach krytych, suchych 1 czy-
stych zabezpicezajacych je przed wilgocia oraz
aktywnymi chemikaliami i gazami.

4.3. Transport. Blachy nalezy przewozic kryty-
mi i czystymi srodkami transportu, zabezpieczaja-
cymi je przed wplywami atmosferycznymi. Paczki
blach zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem
oraz przed przesuwaniem sie w srodRach transpor-
towych.

nalezy

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie powierzchni,

b) sprawdzenie wymiarow, prostokatnosci i pla-
skosci,

¢} sprawdzenie sktadu chemicznego podloza sta-
fowego (gwarantuje dostawca blach ocynkowa-
nych),

d) sprawdzenie wtlasnosci mechanicznych 1 tio-
L7ZN0SCl,

¢) sprawdzenic grubosci powtoki,

f) sprawdzenie przylegania powloki,

¢) sprawdzenie szczelnosci powloki,

h) sprawdzenie odpornosci na korozie.

5.2. Okreslenie partii. Partie stanowiy blachy
jednakowe] grubosci nominalnej, jednakowego for-
matu 1 tego samego wytopu. Masa partii nie po-
winna przekraczac 30,0 t.

5.3. Pobieranie probek

2.3.1. Probki do sprawdzenia
Sprawdzeniu powierzehni podlegaja wszystkie bla-
chy z partii.

powierzchni.

5.3.2. Probki do sprawdzenia wymiaréow, prosto-
katno&ci i ptasko$ci pobiera sie losowo wg tabl. 3

Tablica 3

_ . Liczba blach ’ Dopuszczalna :
:‘ Liczba blach : ‘ : :
o pobranyeh do liczba sztuk i
Wwopartii ; . i
badan nicdobrych
|
do 500 ' 20 ‘ i
501 11200 } 32 | 2
1201-+-3200 i a0 i 3
¢ powyzej 3200 | 80 I 5
! i |

5.3.3. Probki do sprawdzenia wlasnoser mecha-
nicznych, tlocznosei, grubosci powloki, przylegama
powloki, szczelnoser powloki oraz odpornosci na
korozje pobiera si¢ z jednego arkusza blachy 7 par-
tii. Miejsce pobicrania probek podano na rysunku.

X 316189
[ Ay

X 417110
X 5181|7177

[BN=70/0251- 02}

Miejsca wyeinania probek z arkusza blachy
I — pasek do sprawdzania przylegania powioki, 2 — pa-
sek do badania tloczno$ci, 3, 4, 5 — odcinki probne do
sprawdzenia szezelnoscei powloki o wymiarach 75 X200 mm,
i, 7, 8 — odcinki probne do sprawdzenia odpornoSci na
korozje o wymiarach 100X100 mm, 9, 10, 11 — odcinki
probne do sprawdzenia grubo$ei powloki metoda chemicz-
na, 12 — probka do proby rozeiggania i wydluzania, & —
miejsce wykonania proby

Do sprawdzenia wlasnosei mechanicznych (R,
A%) nalezy pobra¢ probke rownolegle do kierunku
walcowania 1 prostopadle do kicrunku walcowa-

nia.
5.4. Opis badan

5.4.i. Sprawdzenie powierzchni nalezv przepro-
wadzi¢ nieuzbrojonym okiem.

5.4.2. Sprawdzenie wymiarow, prostokatnosci
i ptasko$ci. Wymagania w zakresie grubosci pod-
toza stalowego blach gwarantuje dostawca i nie
podiegaja Sprawdzenie
grubosci dokonuje sie tylko na zgdanie podane w
spornych na

sprawdzeniu. wymagan

zamowieniu oraz w przypadkach

probkacn  porbawionych  powloki  ochronnej,
wzglednie na probkach z pokryciem, korygujge wy-
nik o grubose pokrycia. Diugosé i szerokos$é blach
mierzy sie przymiarem metrycznym z dokladnos-
cia do 1,0 mm.

Sprawdzenie prostokatnosci i plaskosci przepro-
wadza sie wg BN-73/080G0-01.

5.4.3. Sprawdzenie wlasnos$ci mechanicznych
+ tlocznosei przeprowadza sie wg PN-T1I/H-04310

oraz wg PN-68/H-04400.

3.4.4. Sprawdzenie grubosci powloki przeprowa-
dza sie metoda magnetyczng za pomocy przenosne-
go aparatu magnetycznego. Za miarodajny uznaje
sie sredni wynik z bezposrednich pomiarow co naj-
mnicj w 3 punktach arkusza.

Porniaru magnetveznego nie nalezy wykonywac
w miecjscu nadlewu 1 zacieku lub punktowego
okruchu (zgrubienia) olowiu na powierzchni.

Na zadanic zamawiajgcego lub w przypadkach
spornych, sprawdzanie grubosci powloki nalezy
przeprowadzi¢ metoda chemiczng. Z pobranych wg
3.3.3 trzech probek wycina sie po jednym krazku
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o srednicy okoto 20 mm lub kwadracic o hoku
20 mm, odtluszcza sie w trojehlorku etylenu (irij,
wazy 1 poddaje rozpuszczaniu. W tym celu de
zlewki nalezy wlaé¢ 100 ¢cm? roztworu zawierajace-
go 100 g rozpuszczonego wodorotlenku sodowego
w 1 litrze destylowanej wody, ogrzewac do tempe-
ratury 50°C, wrzuci¢ wyciety krazek lub kwadrat
blachy olowiowane]j, doda¢ 1 g stalego chemicznic
czystego nadtlenku sodowego (Na,O,) 1 obscrwo-
wal¢ proces rozpuszczania. Gdy pecherzyvki gazu
zaczynaja sie stabo wydziela¢, wrzucid do zlewlki
drugi gram Na.,O, a nastepnic dalsze ilosci Na.O.
az powtoka zupelnie sie rozpusci. Wyjety z roz-
tworu krazek lub kwadrat nalezy plukac w wo-
dzie, zmywaé alkoholem etylowym, suszye 1 zwa-
zy€. 7 roznicy masy przed I po rozpuszezeniu wy-
jednostkowy
jednostronnej powierzchni blachy

Znaczyc mase  powloki w g/m-
Za wynik badania nalezy proyjac srednly aryt

metyezng 7 trzech oznaczan

5.4.5. Sprawdzenie przyleganin powloki. Proble
zglg¢ jednorazowo drewnianyr miotkiem o kut
180° na wkladce o grubosci rovwiej
chy — wg PN-75/H-04408.

gruboser bla-

+

5.4.6. Sprawdzenie szczelno$ci powloki naicry
przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem. Probki do-
kladnie odtlusci¢c 1 przemyv¢ alkoholem ctyviowym
a nastepnic zabezpieczy obrrzeza parafing Tab
przygotowane probki umiescic w zicwee (Poszeze-
golne probki nie powtnny sie stvkad) i zalac roz-
tworem wodnviu o zawartosei 3% NaCl i 1%
K3Fe(CN),. Po uptywie 30 min wyjac probki z roz-
tworu, splukac¢ biezaca wodg 1 suszyC sprezonyvi

powietrzem.

5.4.7. Sprawdzenie odpornoSci na korozje¢ prze-
prowadzi¢ w srodowisku mgty solnej przyv zasio.
sowaniu odpowiedniej komory wykonane] z two-
rzywa sztucznego. zachowujac nizej podane wa-
runki badania:

—. temperatura w komorze solnej 35 +2°C.

— czas badania 48 godz,

— stezenie roztworu chemicznie czystego chior-
ku sodowego w wodzie destylowanej 5 = 0,5%,

— wilgotnos¢ wdmuchiwanego
wietrza 95%,

— wartos¢ pH roztworu zebranego w komorze
6:.8-T:2;

— stala pluwiometryezna 0,0-—3,0 em?/h,

wzgledna PO~

-~ kat nachylenia probek od pionu 30-5".

Probki przed badaniem odpornosci na korozjg
nalezy dokladnie odtlusci¢ w benzynie i acetonie
a nastepnic zabezpleczy¢ obrzeza woskiem lub pa-
rafing. W komorze powinna bve utrzyvmana stata
wilgotnose (roztwor wiryskiwany i roztwor zebra-
ny w pluwiometrze powinny miec jednakowe ste-
zenie). W oczasie badania probki nice powinny by¢
narazonc na bezposrednic  dziatanice strumicnia
roztworu solnego. o zakonczeniu drziatania czvin-
nika korodujacego. probli poddac obserwacii nic-
uzbrojonym okiem. Ocenie wizualne] nalezy pod-
dac powierzehnie probek skierowang w komorze
solnej ku gorze (wystawionyg na bezposrednie dzia-
tanic opadajace] mgly solnej).

3.0, OQcena wynikow badan

3.5.1. Ocena sprawdzenia powierzchni. Blachy
nie odpowiadajgcee wvmaganiom 2.1 nalezy uznal

za niezgodne 7 norma.

5.5.2, Ocena sprawdzenia wymiarow, prostokat-
nosci i plaskosei. Jezell liczba blach nie odpowiada-
jacveh wymaganiom 3.2 1 3.3 przekracza liczbe po-
dar;: w tabl.
norma.

3. partic naleryv uznac za ricrgoding

3.0.3. Ocena sprawdzenia wlasnosci mechanicz-
nych, powloki,

powloki, szczelnoscr powloki 1 odpornosci na koro-

tlocznoscl, grubodci przylegania

zje. Jezeli cho¢ jedna probka nic odpowiada wvma-

ganiom 3.3, 3.6, 3.7, 3.8 1 3.Y nalezy pracprowadzic

badania powtarnie na podwojne] liczbie probek
pobranych losowo z innveh arkuszy blach te] sa-
mej partil.

W przypadku stwierdzenia choclazby  jednege
ujemnego wyniku przy powtornym badaniu, partig
nalezy uznac za niezgodnag z norma.

2.6, ZasSwiadcezente Jakosci. Do lkazdej parti:

blach dolacza sie zaswiadczenie jakoscl, zawiera-
jace stwierdzenie zgodnosci 7z wymaganiami normy
oraz ¢o hajmnilej:

) nazwe zamawiajycrgo i numer zamowienia,

) nazwe wytworcey.

¢) nazwe wyrobu i wymiary blach wg 2.2

) numer partii,

) mase partii blach.

Na zadanie zamawiajgcego podanc w zamowle -
niv dostarcza sie atest hutniczy. zawierajacy wy-
niki badan przewidzianych norma i wymaganycr
zamowicniemn.

KONIEC

Informacie dodatkowe
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INFORMACJE DOCDATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Zjednoczenie Gor-
niczo-Hutnicze Metali Niezelaznych METALE, Katowice.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/0881-02 oraz
ZN-66/MPU-MN-0223

a) rozszerzono asortyment blach,

b) okreslono gatunek stali,

¢) wprowadzono wymagania w zakresie prostokatnosei,

d) dostosowano wymagania do PN-74/H-92201,

e) uéciSlono miejsce pobierania proébek.

3. Normy zwiazane
PN-67/C-96070 Przetwory naftowe. Oleje maszynowe
PN-71/H-04310 Préba statyczna rozciggania metali
PN-68/H-04400 Préba tlocznosci metodg Erichsena

PN-75/H-04408 Technologiczna préba zginania
PN-75/H-82201 Ol6w

PN-74/H-92201 Blachy stalowe walcowane na zimno.
Wymiary

BN-73/0800-01 Metale niezelazne. Polwyroby i wyroby
walcowane. Nierownosci geometryczne. QOkreSlenia

i sposoby pomiaru

BN-76/0881-01 Blacha stalowa ocynkowana do olowiowa-
nia

4. Autorzy projektu normy — mgr inz. Andrzej Pers
i Czestaw Kluska — Przedsiebiorstwo Przerobu Wtérnych

_Metali Niezelaznych WTORMET, Radzionkéw.
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