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NORMA BRANZOWA BN-86
HUTNICTWO » 0832-27
METALI Aluminium
N ERELAZHEH Ptyty offsetowe (blachy)
Grupa katalogowa 0353
1. WSTEP 3. WYMAGANIA

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg alumi-
niowe plyty offsetowe (blachy) o powierzchni ziarnowa-
nej elektrolityczme 1 utleniane; anodowo. stosowane
w przemysle poligraficznym do otrzymywania form
drukowych po naniesieniu warstwy kopiowe;.

1.2. Okreslenia. Nazwy 1 okreslenia wad powierz-

chniowveh — wg BN-78/0800-04.

2. OZNACZENIE

Przyklad oznaczenia aluminiowe] plyty offsctowe] o
powierzchnt ziarnowane] elektrolitycznie 1 utleniane]
anodowo, o grubosct 0,30 mm, szeroko$ci 820 mm 1 dhu-
gosci 1010 mm:

ALUMINIOWA PLYTA OFFSETOWA 030X 820X 1010

3.1. Powierzchnia

3.1.1. Powierzchnia uzytkowa plvt
offsetowych powinna by¢ matowa bez biyszczgcych lub
ttustych plam, wgniecen, pgknigé, wirgcen oraz odcis-
kow palcow. Dopuszezalne sa rysy o szerokoscl nie
przekraczajacej 0.5 mm 1 dlugosci 3 mm, w liczbie 5
na jedng plyte. Na jednym z brzegdw plvty, stuzacym
do mocowania w maszynie drukarskiej, dopuszcza si¢
powierzchni¢ nie ziarnowana 1 nie utleniang anodowo
o szerokoser do 50 mm.

3.1.2. Powierzchnia nieuzytkowa aluminiowych ptyt
offsetowych powinna by¢ gladka 1 czysta, bez wtrgcen.
Dopuszczalne sa drobne wzery 1 tuski, nieznaczne ryski,
wgniecenia 1 pory oraz plamy pochodzenia korozyjne-
go, dajace si¢ usungé papierem S$ciernym o ziarnistosci
240. Glebokos¢ zalegania wszystkich wad oraz glebo-
kosci miejsc po ich usuni¢ctu nie moze przekroczy<
pola tolerancji gruboscl.

aluminiowych

BN-86/0832-27 3.2. Wymiary ptyt w mm — wg tabl. 1.
Tablica 1
Grubosc Szerokosc Diugosé
Teoretvezna masa
; Dopuszezalna Zakres Dopuszezalna i Dopuszezalna I m? plvty
alna . Zakres dltugosce T
fomini odchylka szerokosct odchytka teres dligond odchvlka kg
+0.,01 = +3
(.30 i 400 = 1060 +3 s - 081
-0.03 powyze] 900 =+ 1300 2=,
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2 BN-86/0832-27

Po uzgodnieniu pomiedzy zamawiajgecym 1 wytworey,
dopuszeza sie dostawe plyt z jednokierunkowa odchyl-
kg dlugosct przy zachowaniu pola tolerancj podanego
w tablicy.

Masg plyt obliczono dla grubosci nominalne), przyi-

] s o 3
mujgce gestos¢ aluminium 2.7 kg/dm.

3.3. Brzegi pivt powinny by¢ obcigte rOwno 1 nic
powinny wykazywac nierOwnosci w postaci zadziorow
1 peknigc.

3.4. Plaskos¢ i prostokatnosé. Plyty powinny byc
plaskie 1 obcigte pod katem prostym. Dopuszczalna od-
chytka ptaskosci nie powinna przekracza¢ 3 mm. Na
diugoscr ptyty dopuszeza sie nie wigeej niz 2 fale. Od-
chytka od kata prostego, wyrazona jako réznica prze-
katnych ptyty, nie powinna przekraczac:

& mm przy dlugosci przekatne) do 700 mm,

12 mm przy dlugosct przekatne) powyzej 700 mm.

3.5. Chropowatos¢ powierzchni uzytkowej, okreslana
jako Srednia arytmetyczna odchylenia profilu od linit
Sredniej R.. powinna wynosi¢ 0.5 - 1.5 nm dla dtugosci
odcinka pomiarowego 0.8 mm.

3.6. Grubos¢ warstwy tlenkowej nic powinna byc
mniejsza od 0.5 pum.

3.7. Przeginanie. Plyty poddane probie przeginania
powinny wytrzymac¢ co najmniej 8 przegigc.

3.8. Wytrzymatos¢ na rozcigganie powinna wynosic
140 = 190 MPa.

3.9. Wydluzenie wzgledne przy probie rozciggania
(A10) powinno by¢ nie mniejsze niz 3%.

3.10. Cechowanie. Na kazdej ptvcie po stronte uzyt-
kowe] nalezy nanies¢ co najmnicj:

a) znak wytworcey,

b) miesigc 1 rok produkeji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Ptyty o jednakowych wymiarach ne-
lezy przekladac¢ bibulka serwetkowa., owija¢ w papier
wodoszczelny nie zawierajacy zanieczyszezen powodu-
jacych korozje plyt. Dopuszcza si¢ skladanie plyt pa-
rami, stronami uzytkowymi do siebie bez przektadania
bibutka, z tym ze plyty zabezpiecza si¢ przed wzajem-

nym przesuwaniem przez oklejanic brzegdw tasmay sa-
moprzylepna. Plyty owinigte w papier pakuje sig
w skrzynic wg PN-70/H-01702 wytozone papierem fa-
listym. Po uzgodnieniu pomi¢dzy zamawiajgcym 1 do-
stawcg dopuszeza si¢ inny rodza] opakowania.

Masa brutto jednej skrzyni nte powinna przekraczac
100 kg.

Na kazdej skrzyni powinien by¢ umieszezony napis,
zawierajacy co najmniej:

a) znak wytworey.

b} wymiary plyt,

¢) liczbg plvt,

d) miesiac 1 rok produkeji,

¢) napisy lub znaki umowne .Chroni¢ przed wil-
gocig” 1 ,Nie rzucac”.

4.2. Przechowywanie. Plvty nalezy przechowywad
w czasie nie diuzszym niz 8 miesigey. liczge od daty
produkcii  w  suchych 1 czystyeh  pomieszezeniach
w atmosferze pozbawione) agresywnych substanct 1w
state] temperaturze. Zaleca sig temperaturg pokojows.
Skrzynie z plytami powinny bv¢ przechowywane w po-
7Zycji plonowe].

4.3. Transport. Plyty nalezy przewozic krytymi. su-
chymi 1 czystymt Srodkami transportowymi z zachowa-
niem obowiazujgcych przepisow w transporcie kolejo-
wym lub samochodowym. zabezpieczajgc je przed
uszkodzemiem 1 szkodliwym dziataniem czynnikow
atmosterycznych.

Jednostki tadunkowe nalezy umieszezad Scisle obok
siecbie 1 zabezpieczyC je przed przemieszczaniem sig
w czasie transportu.

5. BADANIA

5.1. Partia. Partic stanowia plyty jednakowyvch wy-
miardéw te] samej dostawy. llosci ptyt w partin nic ogra-
nicza sic.

5.2. Rodzaje badan, ilo$¢ probek pobieranych do ba-

dan, opis i ocena wynikéw badan — wg tabl. 2.

5.3. Zaswiadczenie o jakoSci. Do kazde) partii plyt
offsetowych nalezy dolaczyve zaswiadcezenie  jakosci,

a na zadanie zamawiajgcego — atest zgodnie z BN-74/
0809-01.

Tablica 2

Lp. Rodzaj badan Pobranie préobek

Opis badan Ocena wynikow

1 2 3

4 S

1 Sprawdzenie Wszystkie plyty z partii
powiterzehni

(3.1

ptyty nic odpowiadajace

Wymagdaniom wg 31 na-

ogledziny  prze-
prowadza SIe
ni¢ uzbrojonvm lezy  uznad za niczgodne
okiem wg
BN-82/

0803-21/01 J

7 wyimaganiami
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cd. tabl. 2
Lp. Rodzay badan Pobranic probek Opis badan Ocena wynikow
l 2 3 4 5
2 Sprawdsenie 4) sposob pobicrama probek — fosowo na siepo we WVATIATY Spraw- jezeli ticzba piyvt nic odpo-
wWymiarow, PN-83/N-03010 dza s1¢ preyrzyg- wiadajgeveh wyvmaga-
brrsegow,  plas- b) poziom kontroh I ogdlny wg PN-79/N-(3021 dami zapewnia- niom wg 3.2, 3.3 lub 3.4
koser 1 prosto- ¢) wadliwos¢ dopuszezalna — 4% Jgevmi wyvmaga- przekracza liczbe kwalili-
katnoser (3.2, d) plan badama dla kontroli alternatywne] jednostop- ng  dokladnosé, kujaca podang w tablicy.
3.3, 34) niowey wg tabhiey brzegr sprawdza partic nadezy uznac za nie-
si¢ nie uzbrojo- zgodng 7 wymaganiami
nym okiem, NOrmy
} N N vt b i e Liczh:n_cﬂ!ys- spmwd’/L“n'ic
Liczebnos¢ parti PR ey kwalifi- ptaskosci t pro-
probki lifikujgca y "
kujaca stokgtnoser we
BN-73/0800-01
sztuk
do 90 13 1 2
91+ 150 20 ) 3
[S1 =+ 280 a2 3 4
281 =+ 500 50 5 6
501+ 1200 80 7 8
1201 + 3200 125 10 I8
3201 = 10000 200 14 15
10001 § powyzej 35 2] 22
¢) wybor 1 stosowanie plandw badania dla kontroli obo-
strzone] 1 ulgowe] oray warunki przejscia wg PN-79/
N-03021
3 Sprawdzente losowe 2 plyty 7 partii: 7 kazde} plyty nalezy wyciyc po wg  BN-82/ Jezeli cho¢  jeden wymik
chropowutoscl dwie probki o wymiarach 200 X300 mm 0803-21/04 w 5 badan nic odpowiada wy-
powierzehni dowolnych magantom wg 3.5, 3.6, 3.7,
(3.5) micjscach w kie- 38 lub 3.9 przeprowadza
runku poprzecz- si¢ powtorne badanie na
nvm do kierun- podwojne]  tlosct probek
ku walcowania pobranych z innych pivt
4 Sprawdzenic losowo 2 plyty z partii: 7 kazdej ptyty nalezy wycigé po wg  BN-§2/ lL' 3ume_]v vpé.“'“l“w{qr‘CITOC
grubosct  war- dwie probki o wymiarach 50X 50 mm 0803-21/06 Jedex .W}'m?\ p.o\\tou?ago
I S badania e cxipo}\-mﬂda
(3.6;) : wymaganiom wg ?3 3.6
3.7. 3.8 lub 39, parti¢ na-
5 Sprawdzenie losowo 3 phvty 7 parui: 7 kazde) ptvty nalezy wycigé po we  PN-80/ lezy uznad za nezgodna
przeginania (3.7) jednej probee o wymiarach 12 £10X 173 mm H-04407, stosu- 7 wymaganiami normy
' Jjac  szezgki o 7
watkami o pro-
mieniu R =
= 2,5 mm
¢ Sprawdrzenie losowo 3 plvty z partni: 2 kazde) plyty nalezy wycigé po wg PN-80/
wvtrzymatosci jednej probee: probki pobicra si¢ 1oprzygotownje wg H-04310
na - rozeigganic PN-77/H-04307
oraz. wydtuzenia
wrglednego (3.8,
39)
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4 Informacje dodatkowe do BN-R6/(832-27

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Instytut Metali Niezelaznych
— Ghiwice.
2. Normy zwigzane
PN-70/H-01702 Metale nmiezelazne. Wyroby. Opakowania i pako-
wainle
PN-77/H-04307 Mectale niczelazne. Pobicranie i przygotowanic pro-
bek do proby rozciggania
PN-80/H-04310 Proba statvezna rozeiggania metali
PN-80/H-04407 Metale. Proba przeginania blach, ta$m 1 bednarki
PN-75/H-92833 Aluminium 1 stopy aluminium. Tasmy
PN-¥3/N-03010 Statystyczna kontrola jakoscr. Losowy wybor jed-
nostek produktu do probki
PN-79/N-03021 Statystvezna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywne). Plany badania
BN-73/0800-01 Metale niczelazne. Potwvroby i wyroby walcowane.
Nierownosct geometryvezne. Okreslenia 1 sposoby pomiaru
BN-78/0800-04 Metale nmiezelazne. Polwyroby i wyroby., Wady po-
wicrzchni. Nazwy 1 okreslenia

BN-82/0803-21/01 Aluminium i stopy alummium. Mctody badania
jakosci powicrzchn plyvt offsctowych, Ocena wygladu powicrzehni
metody wizualng

BN-82/0803-21/04 Aluminium 1 stopy aluminium. Metody badania
jakosci powierzchni plyvt offsetowveh. Badanic chropowatosct
metodg stvkowy

BN-82/0803-21/06 Aluminium 1 stopy aluminium. Mctody badania
jakosci powierzchni pivt offsctowvch. Badanie grubosci anodo-
wej powlokr tlenkowej

BN-74/0809-01 Metale nteZelazne. Zaswiadcezene jakoscr 1 oatest

3. Autorzy projektu normy — mgr inz. Adam Orfowskt, mgr inz.
Eugeniusy Krypezvk — Zaklady Metalurgiczne SILESIA Katowice,

4. Plyty offsetowe sy wyvkonywane 7 aluminium w gatunku o za-
wartoscr 99.0-+99 700 Al dostarczancgo w postact tasmy o wvmia-
rach 030X 1100 mm w stanic twardym (#6). wg PN-75/H-92833.

5. Dotychezas obowigzujace normy. Ninicjsza norma  zastgpuje
dotvehezas obowigzujgey ZN-78/MH-MN-210-11,
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