UKD 669.71-416-418:621.319.45

NORMA BRANZOWA BN-83
HUTNICTWO Aluininium 0832-07
METALI . ‘
NIEZELAZNYCH f-olia | tasma na kondensatory Zamiast
. . BN-70/0832-07
elektrolityczne
Grupa katalogowa 0353
1. WSTEP Tablica 1}
‘ . o o Gutunek Dopusscral- Dopuszezalna
Przedmiotem normy jest folia 1 tasma z aluininium i asor- | Grubosé ] nu odehyika| Szerokosd odehytka
w gatunku Al 99.99A (ARIA) przeznaczona na anody tyment grubosci szerokosel
oraz folia alummiowa w gatunku A! 99,5 (Al) prze- 0.020 +0.002
znaczona na katody kondensatorow clektvolitycznych N Py £0.003
2. OZNACZENIE folia 0,040 10,004 | S0+ 1000
Przyktad oznaczenia " 0,050 10.005
a) folii aluminiowe)] w gatunku Al 99.99A (ARIA) 0.060 +0.006 o Bl [0 AR
e 10 rel i . &t Q5 2 LU S B
w stamf 'ul\ryslaluouanym (r), grubosct 0,085 mm, ARIA | 0.085 0007 od 151 do 300 £1.0
szerokoscl 174 mm: folia 0,095 ~0.005 od 301 do 1000 +2,0
FOLIA ARIA-r 0.085X 174 BN-83/0832-07
. - 2 ; 0,100 +0.,006
b) folii aluminiowej w gatunku Al 99,5 (Al) w stanie 0.010
rekrystalizowanym (r), grubosdci 0,050 mm, szerokosci
2 ARTA 0,150 +0,006 S0 - 400
300 mm: ) 2
tasma -0,020
FOLIA Al-r 0,050x300 BN-83/0832-07 :
¢) tasmy aluminiowe] w gatunku Al 99,99 (ARI1A) (200 *88;8
w stanie rekrystalizowanym (r), grubosci 0,150 mm,
szerokoscl 100 mm: Szeroko$é folii 1 tasmy nalezy uzgodni¢ 7 producentem.

TASMA ARIA-r 0,150 100 BN-83/0832-07

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia folii i tadmy powinna by¢ czysta,
gladka 1 nie zatluszczona. Powierzchnia folit w gatunku
Al moze by¢ jednostronnie matowa.

Na powierzchni sg niedopuszczaine:

a) rozerwania na wskros$ 1 zmarszczenia,

b) plamy korozyjne, tuski i pecherze,

c) rysy, jezeli przekraczaja pole tolerancyi grubosci
oraz wgniecenia utrudniajgce swobodne odwijanie folii,

d) barwy nalotowe 1 plamy po wypalonym oleju
technologicznym, nie dajace si¢ usungé w procesie
szczotkowania. |

Na powierzchni folit w gatunku Al 99.99A po uzgod-
niemu dopuszcza si¢ barwy nalotowe wynikajace 7z utle-
nienia powierzchni.

Okresleniec wad — wg BN-78/0800-04.

3.2. Wymiary folii i tasmy. Grubosé, szeroko$é oraz
dopuszczalne odchytkr grubosci 1 szerokosci, w mm
— wg tabl. 1.

Po uzgodnieniu pomiedzy zamawiajgeym | wytwor-
cg dopuszcza si¢ dostawe tasmy lub foin o innych wy-
miarach.

3.3. Brzegi folii i tasmy powinny by¢ roéwne, bez
naderwan 1 zadziorow.

Na brzegach sa dopuszczalne zagigeia powstate przy
cieciu na nozycy krazkowej, jednak nie powodujgce wy-
ciggania si¢ brzegow i fatdowania przy odwijaniu.

3.4. Nawinigcie. Folia lub tasma powinna by¢ nawi-
nieta na tulejk¢ metalowa, rowno obcigtg. o Srednicy
wewnetrzne] 70 mns.

Dopuszczalna odchylka dlugoser tulejki w stosunku
do szerokosci folii lub tasmy nie powinna przekraczac
2 mm.

Folia lub tas$ma powinna by¢ nawini¢ta z naciggiem
uniemozliwiajagcym wyvpadnigeie tulejki przy wstrzg-
sach.

Powierzchnie czotowe rulondw nie powinny miec $la-
dow weniecen | zanieczyszezen utrudniajacych odwija-
nic folii lub tasmy. '

Zgtoszona przez Zaktady Metali Lekkich
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2 BN-83/0832-07

Dopuszcza si¢ przesunigcie warstw w plaszezyZnie
prostopadic) do powierzchni czotowej rulonu do 2 mm.

Iolia lub tasma powinna odwijaé si¢ swobodnie na
cale) dlugosct rulonu. Srednica zewnetrzna rulonu nie
powinna przekracza¢ 270 mm. W rulonach nie dopusz-
cra s1¢ lgezen 1 przerw,

3.5. Stan. Folie lub tasm¢ dostarcza si¢ w stanie
rekrystalizowanym (r). Oznaczenie stanu — wg PN-71/
H-01706. .

Na zgdanie zamawiajacego dopuszcza si¢ dostawg
folii rekrystalizowane] wg uzgodnionych parametrow
obrébki cieplnej.

3.6. Struktura folii w gatunku Al 99.99 A (ARIA)
powinna odpowiada¢ wzorcom uzgodnionym pomigdzy
wylwoérea 1 zamawiajgcym.

3.7. Sktad chemiczny. Tasme 1 foli¢ przeznaczong
na anody wykonuje si¢ z aluminium w gatunku
Al 99.99A (ARIA), o sktadzie chemicznym wg tabl. 2.

Foli¢ przeznaczong na katody wykonuje si¢ z alu-
minium w gatunku Al 99,5 (Al). o skladzie chemicz-
nym wg PN-79/H-82160.

Tablica 2

Ce- Al Dopuszezalne zanieczyszezenia max

Znak

cha min. . B - R
fe Cu Si Suma

AL 9999A | ARTA {9999 § 0.0025} 0,0020 { 0.0025 | 0.010%)%)

Ny Zawiartos¢ aluminium oblicza si¢ przez odjgeic od 100%
e + St + Cu .

M) Zawarto$d Mg nie powinna przekraczac 0.0025 i nie wlicza
stg do sumy zanieczyszczen.

Yy Zawartes¢ Cr, Ni, Mn., Ti nic powmna przekraczaé
(L0005Y, kazdego pierwiastka oddzielnie, a Zn — 0,0010% 1 jest
gwarantowana przez dostawcee.

Wyniki badama skladu chemicznego w zestawieniu 7z war-
toéciami liczbowymi  w  tablicy nalezy zaokrggh¢ zgodnie
7 PN-70/N-02120, metoda Z.

3.8. Wiasnosci mechaniczne. Wytrzymalos¢ na rozeig-
canic (R,) t wydtuzenie (A%) folil 1 tasmy w gatunku
A199.99A nalezy uzgodnié¢ pomiedzy wytworeg i zama-
widjgeym.

3.9. Cechowanie. Foli¢ 1 taSmg¢ cechuje si¢ posrednio
prsez naklejanie na banderoli opakowaniowej rulonu
clykiety zawierajgce] co najmniey:

a) snak wyviworey,

b) nazw¢ wyrobu,

¢) gatunek aluminium,
d) wymiary,

e) numer partii.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Rulony folii i tasmy powinny by¢
owinigte papierem i zaklejone. Rulony pakuje sig
w skrzynki drewniane, wyloZone wewngtrz papierem
parafinowym lub asfaltowym.

Opakowanie powinno zabezpiecza¢ foli¢ lub tasmg
przed uszkodzeniami w czasie transportu. Masa jed-
nostki tadunkowej nie powinna przekracza¢ 80 kg.

Kazda skrzynia powinna by¢ zaopatrzona w napis
zawierajgcy adres dostawcy 1 odbiorcy, mas¢ brutto
i netto, numer partii i napisy: .Nie rzucac¢”, ,Chroni¢
przed wilgocia i aktywnymi chemikaliami® lub odpo-
wiednic znaki wg PN-76/0-79252.

4.2. Przechowywanie. Foli¢ i tasmg¢ nalezy przecho-
wywac¢ w krytych, suchych 1 czystych pomieszczeniach
o temperaturze od +5°C do +25°C, chronigc jg od
naglvch zmian temperatury.

Pomieszczenia te powinny by¢ wolne od aktywnych
chemicznie par 1 gazéw. Rulony po rozpakowaniu ze
skrzyn nalezy skladowaé¢ na podestach lub regatach
wylozonych migkkim matenatem.

4.3. Transport. Foli¢ 1 tasmg nalezy przewozi¢ kry-
tymi i czystymi srodkami transportowymi, zabezpiecza-
jac przed uszkodzeniem oraz wplywami atmosferycz-
nymt.

5. BADANIA

5.1. Partia. Parti¢ stanowi folia lub tasma z jednego
wytopu, jednakowvch wymiarow, 1 jednego wsadu pieca
obrobki cieplnej.

5.2. Rodzaje badan, pobieranie probek, opis badan
i ocena wynikéw badan — wg tabl. 3.

5.3. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej partii foli
lub tasmy nalezy dotgczy¢ zaswiadczenie jakoScr wg
BN-74/0809-01.

Na Zgdanie zamawiajgcego dostarcza si¢ atest wg
BN-74/0809-01 zalycznik 4.

Tablica 3
L p. Rodzaje badan Pobicranie probek Opis badan Ocena wynikow badan
1 2 3 4 5
1 Sprawdzenic po- 100% rulonow nicuzbrojonym okiem. rulony toln tub tasmy

wierzchni 1 brze-
pOw, oprocz  od-
tluszezenia powierz-
chni (3.1) 1 (3.3)

odwijajge do I m foln
lub tasmy 7 rulonu

nic adpowiadajace wy-
maganiom wg 3.1 jub
3.3 nalezy uznaé za nic-
7godne 7z wymaganiu-
mi normy

thuszezenia powierz-
chnt {(3.1)

/7 paral

Sprawdzenie  od- 10V ~ulondéw, nie mniej jednak niz dwa rulony

po odwinigeiu  prerw-
szych  zwojow  watg
zwilzong  w  wodzie
przesungé po powierz-
chni folii Tub tasmy na
jep cale]  szerokoscn:
powstaby matowy slad
ma  nic wykazywad
koaguhicg  czgstecrek
wody, az do momentu

Je] adparowania

jezel chod jeden ruton
bedzic mial  powierz-

chnige zatluszezong, 1o

partis nalezy vznac za
nicsgodng 7 wymaga-
niami normy




BN-83/0832-07

cd. tabl. 3
Lp. Rodzaje badan Pobieranie probek Opis badan QOcena wynikdéw badan
1 2 3 4 5
2 Sprawdzenie wy- a) sposdb pobierania probek — losowo na Slepo wymiary sprawdza sig jezeli ficzba probek o
miarow | nawinig- wg PN/N-03010 przyrzadami zapewnia- wyniku ujemaym prze-
cia (3.2) 1 (3.4) b) poziom kontroli — II ogdlny wg PN-79/ jacymi wymagang do- kracza  dopuszczalng
N-03021 tabl. | ktadnos¢; pomiar gru- liczbe rulondéw podana
¢} wadliwos¢ dopuszezalna wy = 2,5% bosci | szerokodei wy- w tabl. 3, kol. 3. parti¢
d) plan badania dia kontroli jednostopniowe] — konuje si¢ w trzech do- nalezy uznaé za nie-
wg tablicy wolnych micjscach tas- zgodng z wymagania-
my lub foli mi normy
. .. ) .. | Liczba Liczba
Licznosé Licznosé .
i, .. Vkwalifi-f, dyskwa-
parti probki e
kujgca { fifikujgea
sztuk
do 50 s 0 1
S1 do 150 20 | 2
151 do 280 32 2 3
e) wybdr i stosowanic plandéw badama dla kontro-
li obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejscia
— wg PN-79/N-0302i
3 Sprawdzenie struk- 7 trzech rulondw 7 partii wycina sig po trzy probki prébki trawi si¢ w od- jezeli chod jedna prob-
tury (3.6} o dtugoéer 300 mm czynniku  Tuckera w ku folii z danej parti
czasic 15 s: po wytra- nie odpowiada wzor-
wieniu, strukturg foli com, partic nalezy
poréwnuje si¢ z uzgod- uznaé¢ za niezgodng 7
nionymi wzorcami Wymaganiamo normy
4 Sprawdzenie skladu wg PN-79/H-04701/00 1 PN-79/H-04701/01 wg  PN-80/ jezeli  wynik  analizy
chemicznego — tyl- H-04760/00 ~ 15 iub chemicznej nie odpo-
ko na zadanic po- innymt metodami za- wiada wymaganiom wg
dane w ramowieniu pewniajgcymi wymaga- 3.6 parti¢ nalezy uznac
(3.7) ng dokiadnosé za niezgodna z wyma-
ganiami normy
5 Sprawdzenie  whis- 7 trzech rulondw 7 partii wycina si¢ po trzy probki, na zrywarce 107500 N wyniki badan wytrzy-
nosci wytrzymatos- zgodnie z kierunkiem walcowania o wymiarach tub 3/300 N z predkos- matosci na rozciaganie
ciowych (3.8) 200> 15 mm. z tolerancig szerokosci 0.5 mm cig 50 mm/min nalezy  uwaza¢ za
orientacyjne
KONTIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujgca norme — Zaklady Metali Lekkich  PN-80/H-04760/01 Analiza chemiczna aluminium. Oznaczanie za-
KETY. 32-650 Kety, ul. Kosciuszki 111, wartoscl zelaza
e » 7( by shemierng - 111 7()-".w. 10 74~
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/0832-07 PN SO/H’OQ 60/02 Analiza chemezna aluminium. Oznaczanie za
a) wykreslono gatunck AO00 ypuiatel REZE
AN T ) . PN-80/H-04760/03 Analiza chemiczna aluminium. Oznaczanie za-
b) wprowadzono do wymagan dotyczacych powicrzehni probe B e
odiliicesiei warto$ei miedz
' PN-80/H-04760/04 Analiza chemiczna aluminium. OQznaczanie za-

¢) wprowadzono
0.200 10010

0020

3. Normy zwigzane
PN-71/H-01706 Mectale niezelazne, Postacie 1stany obrobkr cieplne)

dodatkowy
mm oraz zaktualizowano wymiary 1 tolerancje.

wymiar, tlasmg¢ o grubosci

wartoscr cynku

I umocntenia, Nazwy i ozpaczenia
PN-79/7H-04701/00 Mctale nicselazne. Pobicranic 1 przyvgotowanic
probek do badanta skhtudu chennesnego. Wytyezne ogdine
PN-79/H-04701/01 Metale niczelazne, Pobicranie 1 przygotowanie

probek do badania skladu chemicznego 7 aluminium i stopow

aluminium
PN-RO/ 04760700 Anahza chepuesna alunumom. Wytverne ogolne

PN-80/H-04760/05
Wwirtosei tvlanu
PN-80/H-04760/06
wartosct tlenku
PN-80/H-04760/07
wartoscl olowiu
PN-8O/H-04760/08
wartoset cvny
PN-80/H-04760/09
wartosci nthlu

Analiza cheomiczna

Analiza chemiczna
ghnowego
Analiza chemiczna

Analiza chemiczna

Analiza chemiczna

aluminium.

aluminium.

aluminium.

aluminium.

aluminium,

Ozrnaczanic z

Qznaczanie

O7naczanic

Oznaczanie

Oznaczanie

7a-

Za-

Za-

Za-



4 Informacje dodatkowe do BN-83/0832-07

PN-80/H-04760/10 Analiza chemiczna
wartoscl manganu

PN-80/H-04760/11 Analiza
wartoéci chromu

PN-80/H-04760/12 Analiza
wartosci wanadu

PN-80/H-04760/13 Analiza chemiczna aluminium.
warto$ci magnezu

. PN-80/H-04760/14 Analiza chemiczna aluminium.

. wartosci sodu

. PN-80/H-04760/15 Analiza chemiczna aluminium.

wartosci boru

alumininm. Oznaczanie za-

chemiczna aluminium. Qznaczanie za-

chemiczna aluminium. Oznaczanie za-
Oznaczanie za-

Oznaczanie za-

Oznaczanie za-

* PN-79/H-82160 Aluminium do przerobki plastycznej. Gatunki

PN-70/N-02120 Zasady zaokraglania i zapisywania liczb
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jed-
nostek produktu do probki :

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosct, Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki 1 zna-
kowanie. Wymagania podstawowe

BN-78/0800-04 Metale niezelazne. Poélwyroby 1 wyroby. Wady po-
wierzchni. Nazwy 1 okreslenia

BN-74/0809-01 Metale niezelazne. Zaswiadczenie jako$ci 1 atest

4, Odpowiedniki w normach zagranicznych
NRD TGL 5186/06 Aluminiumfolie dtzbar fiir Elektrolytkondensa-
toren

5. Symbol wg SWW — 05&].

6. Autorzy projektu normy — mgr inz. Piotr Karkoszka, mgr inz.
Jozef Sternal — Zaktady Metali Lekkich KETY w Ketach.



	BN_83_0832_07001
	BN_83_0832_07002
	BN_83_0832_07003
	BN_83_0832_07004

