NORMA BRANZOWA BN-82/0655-03

Hutnictwo
Zalaza 1 Stali ) ) Zamiagt :

. ; BN-76/0655-03
Proty i druty etggnione ze stopdéw niklu

© wytapianych w prézni Gr.kat 0352

1, WiTep

Przedmiotem normy 88 preoty i druty ciagnione o przekroju okraglym ze stopéw niklu,
przeznaczone dla elektroniki,

2, PODZIAt 1 OZNACZENIE

2,1, Podzial

2,1,1, Podzial w zaleznodci od technologii wykonania i iakodci powierzchni:
- prety i druty ciagnione =~ cC2, Cc3, Cc4

- prety ciagnione-szlifowsens - CS

prety cisgnione-szlifowane~polerowane przez dogniatanie - CSP

2.1.2, Podzial w zalanodci od prostodei:
prety o zwyklaej dokladnodei wykonanis prostodeci - bez wyrédzniania w ozneczeniu,

prety o podwyZszonaj dokladnosdci wykonania prostodci - pi,
1,3, Podzial w zaleznodci od stanu dostawy:
prety i druty ciagnione w stanie utwardzonym przez ciagnienie ~ bez wyréinienis

3N}

)

W oznaczaniu,

prety 1 druty ciagnione w stanies zmigkczonym - M,

2.2, Oznaczengs :
2,2,1, 5p0956b budowy g;nggggn;g, Oznaczenia powinno zawierad:

- nazwg wyrobu,
~ znak technolopii wykonania i jekodci powierzchni wg 2.1.31.,
~ wymiary przekroju poprzecznego,
- dtugodé /dtugodci fabrykacyjnej nie wyréznia sie w oznaczeniu/,
-~ znak klesy dokladnosci wykonanis wymiardw przekroju poprzeczneago wy PN-?S/H-
93210, f
- znak dokladnoéci wykonania prostodci wg 2, 1 2.
- znak stopu wg PN-80O/H-B7045,
- znak stanu dostewy wg 2.1.3.,
« numer normy, ' ‘
g.2.2, Przyklad oznaczenia:
‘ s/ drutéw okraglych ciggnionych /C3/ o 4rednicy 2 mm, wykonanych w klasie dokiad-
nodei hil, ze stopu FeNi42MniPr, w stanie zmiekczonym /M/:
DRUT OKRAGLY C3 2 hil FeNiA2MniPr M BN~B2/06%%-03
b/ pretéw okragiych ciggnionych /C2/ o drednicy 10 mm i diugodci 3000 mm, wykona-
nych w klasie dokladnodci hiit ze stopu FeNid46CriPr w atania zmiekczunym /M/ s
PRET OKRAGLY C2 10x3000 hill FeNi46CriPr M BN=B82/06%5-03
c/ pretéw okreglych cisgnionych-szlifowanych-polarowanych /CSP/ o érednicy & mm
/

-
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8.03.1982 r. jako norma obowipzujaca od dnia
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i diugodci. 2000 mm, wykonénych w klasie dokladnodci h9, ze stopu FeNiSOPr, w stanie utwar-~

dzonym przez ciagnienie:
PRET OKRAGLY CSP 6x2000 h9 FeNiSOPr BN-82/0655~03

3, WYMAGANTA \

3,1, Powiarzchnia

31,1, Powierzchnia pretéw i drutéw C2, C3, C4, CS i CSP powinna odpowiadad wymaganiom
PN-75/H~93210. Dopuszcza si¢ na zadanie zamawiajacego uzgodnienis przy zamawianiu innych
‘wymagaﬁ w zakresie jakosdci powilerzchni,

3.1.2, Konhca pretdw powinny byé obcigte réwno t prostopedle do .081l.-preta, Ostre zagie-
cia koficéw pretéw se niedopuszczelne. Przy cieciu pretéw na norycach dopuszcza sie deformacje
koAcéw ne diugodci do 1.5 d. ‘

Dopuszcze sig grat powstaly w czesie prostowania na prostarko-polarkach,

3.2, Wymiary nominalne, dopuszczalne odchylki wymiarowe w klasach doklednodci wykonania,
kaztalt geometryczny przekroju poprzecznego, diugodé i prostoéd pretdéw - powinny odpowisdad
wymaganiom PN-75/H-93210, Dopuszcza sie po uzgodnieniu miedzy wytwdrca e zamawiajecym do-
stawg pretéw i drutédw o innych wymiarach nominalnych i odchylkach wymisrowych,

3.3, Material, Prety 1 druty wykonuje sig¢ ze stopéw niklu, ktérych skiad chemiczny stwier-
dzony na podstewie analizy wytopowe] powinien odpoﬁiadaé wymaganiom PN-B0/H-87045,

Po uzgodnieniu przy zamawianiu prety i druty moga by¢ wykonane z innych gatunkéw stopdw.

Na 2adanie zamawiajacego uzgodnione przy zeméwieniu, moze byé ograniczony skiad chemiczny.

Dopuszcza si@ po uzgodnieniu odchylki skiadu chemicznego nie obniZajace wartodci uzytkowej

wyrobu,
3.4, Wtasnodci mechaniczne pretéw i drutéw, sprawdzone na prdobkach w stanie dostawy po-

winny odpowiadaé¢ wymaganiom wg tablicy 1

Tablice 1
Wlasnodci mechaniczne
Znek Stan ’
stopu ‘ utwardzony Stan zedekcxony
Rp, min, . Rp Ag min. Z, min
MPa . MPa o "%
FeN129Col7Pr - ' 440 - 590 30 65
FaNi42MniPr 540 . . max 640 25 ] 60
IFe Nid6CrrPr 590 max 690 25 55
FeN1i46CrSPr : 590 ) max 690 - 25 55
FeN150Pr , 540 max 640 ' 25 - ' 60
NiFe49CriPr i 590 max 640 , 25 60
FaN14BCri1Pr 590 max 690 ' 28 60
1 .
Wiasnodci mechaniczne innych gatunkéw stopdw nalezy uzgodnié przy zamawianiu

3,5, Wiasnosci fizyczne pretéw i drutéw powinny odpowiadeé wymaganiom wg tabl.2, Po
uzgodnieniu przy zamawianiu wspélczynnik liniowej rozszerzalnodci cieplnej dla stopu
FeN129C017Pr, mozne zastepié w zleczu szklo - metal badaniem dwéjlomnodci przy temperatu-
rze 20 + 5°C. I ’

Wielkodci dwéjlomnodci mierzona w nm/cm nie powinna przekraczaé wartodci:.

- 100 dla naprezenia rozciegajqcego;/

+ 150 dla naprezenia dciskajecego.
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Tablica 2
- Wespdtczynnik liniowej rozezerzalnodci cdepl- Temperatura
Znak stopu © nej x 1076 ,1%C | przemiany mag-
| naetycznaj
. " /punkt Curie/
oC
Tk (8]
FeN129Co17Pr sk 29=300 C & &8 = By
20-400°C = 4,7 - 5,4 min 415
- 20-500°C = 5,6 - 6,6
FaNi42Mn1P¢ o0 20-500°C = 8,1 - 8,4 "
FeN146CriPr £ 20-300°C = 7.8 -82 min 425
FeN146CrSPr &£ 20-450°C =« 9,4 - 9,8 .
o« 20-400°C = 10 - 10,4
FeNi50Pr 20-500°C = 10,2-10,6 -
20-600°C = 10,8-11,2
NiFed9Cr1Pr & 20-300°C = 9,9 -10,2 min 480
FeNi4BCr1Pr §o 20-300°C = 9,7 - 10,3 min 480
Witasnodci fizyczne innych gatunkdéw stopéw nalezy uzgodnié przy zamawianiu

3,6, Postaé, Prety dostarcza sig w wigzkach a drut w kregach o masio‘nie‘mniejszaj niz
podano w tablicy 3,
Drut o érednicy ponizej 1 mm nalezy dostarczaé¢ w szpulach,

Tablica 3

4rednice nominalna, mm Minimslna misa
ponize} do kg
M - 1,00 0.5 : .
1,00 1,20 . 0,8, , o
1,20 1,60 1.5
1,60 2,00 . 2,0
2,00 - 5,0

' Dopuszcza sig bo uzgodnieniu przy zamawianiu
dostawe wiazek lub kregéw o innych masach mi-
nimalnych

1

3,7, Mikrostruktura,
roztworu statego,

Material po wyfarzaniu powinien miec strukture zrékryatal;zowanego

Struktura po wyzaf?eniu zmigkczajacym powinna mieé postad zZrekrystalizowanego roztworu
staelego, nie podlegajecego przemjianom podczes ozigbiania w tempersturze -70°C. Niedopusz-
czalne jest pojawienie sie mikrostruktury iglastej o wygladzié martenzytu, -

3,8, Wymagania dodatkowe w zakresie badania modulu Junga, préby splaszczania, préby prze-
ginania, prdoby skrecania i innych, nalety uzgodnié¢ Hrzy zamewianiu.

- 3,9, Stan dostawy, Prvpy i druty dostarcza sie w stanie utwardzonym przez ciagnienie lub
w atanis zmiekczonym /M/,

_ 3,10, Cechawanie, Prety i druty cechuje sie na przywieszkach przez wybicie /umiaSzczenie/
na nich nastepujacych znakéw:
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-~ znak wytwdrcy, R
- oznaczenie wyrobu wg 2.2 - bez cretei slownej,
- numar wytopu,
-~ znak KIJ wytwdrcy,
Przywieszki nalezy mocowaé do kazdej wiazki pretdw po obu je) koncach 1 d? kazdego kregu
drutu, g .
Na zadanie zamawiajgcego dopuszcza sie uzgodnianie innago sposobu cechowania wqg

PN-73/H-01102, > '

4, PAKOWANIE , PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT L
"4.1, Pakowanig, Prety i druty przed pakowaniem nalezy zubezpieczy¢ przed korozjs. Na
tgdania zamawiajecego mote byé uzgodniony specjalny sposéb konserwacji. Do konserwacji nie:
nalezy uzywac olejéw i smardw podlegajecych samorzutnemu utwardzeniu,
Prety dostarcza sie w widzkach, @ druty w kregech lub wiazkach zewisrajgcych kregi po-
chodzgce 2z jednej partii. Wigzki pretéw oraz kregi drutéw nslezy pakowaé w papier nattuszczo-

ny 1 jute, Masa wigzki lub kregu przy recznym zaladunku i wytadunku nie powinna przekraczaé
80 kg brutto,

4,2, Przechowywanie, Prety i druty nalezy przechowywaé w czystych 1 suchych pomieszcze~-
niach, . ' '

4,3, Transport, Prety i druty nalety przewozié w krytych drodkach traneportu, W przypsd-
ku przewozenia wigcaej nit jednaj partii nalezy je zabezpieczy¢ przed pomimszaniem, .

‘

5. BADANIA

5.1, Partia, Prety 1 druty bada sié partiami, Partie stanowis prety lub druty pochodzace
z Jednego wytopu, jednego wymiaru poprzecznego, jednaej technologii wykonania 1 jskodet
powierzohni, jednej dokladnodci wykonanim prostodel 4 Jednego stanu dostawy,

5.2, Rodzaje badan, pobieranie prébek. opis badan i ocsna wynikéw badahn ~ wg tablicy 4,
/patrz otr, 5/ B

5.3, Badania powtérne, W przypadku uzyskania choéby na jednej prébce danego baqanie wyni-
kéw niezgodnych z wymaganiami normy, nalety do badanie powtérzyé na podwéjnej liczbie prébek
w stosunku do liczby pierwotnie pobranych,

Prgty lub kr@gi drutu, z ktdrych pobrane prébki daty wyniki niezgodne z wymageniami normy
noleiy usungé z partit, W prrypsdku uzynknnxu podczas powtdrnago badania, chociatby na jed-
nej prébce wyniku ujemnego nalety dang partig uznaé za niezgodngy z wymaganiami normy,

5.4, Zadwindczenie jakodci § mrest

2.4,%, Zaswiadczenie jakodci, Wytwdrca jest obowigzany wystawié dla kazde) partii zadwiad-
Czenie jakosci zawierajyce ¢o najmniej:

- naxwg lub znak wytwérey.

- Numer wytopu, ;

- Q0znaczenie wyrobu wg 2.2,

- stwisrdzenia o zgodnoéci ﬁyrobu z wymaganiami normy,

5,4,2, Atast, Ns fadsnie zamowinjecego wytwérca Jest obowigzany wystewié dls kazdej partii
atest, w ktdrym nalezy podaé: ' ' k

= nazweg lub znak zamawiajacego,

- numar i datg zemdwienis, l

= naxws lub znak wytwérey,

- numar wytopu,

=~ 0zZnaczenie wyrobu wg 2.2,

~ mase lub liczbe sztuk w partii,

= wyniki wezystkich przeprowadzonych bada#,

- stwierdzenie o rpodnodci wyrobu z wymaganiami normy,

~ Znak 1 podpis K2 wytwlray,
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Teblica 4

y

ni i kokcédw /3,1/

100 ¥ pretéw lub kre-
géw drutu z partit

Lp Rodza} badania Pobieranie prébek Opis badania Ocena wyni-
; kdw
1 |Sprawdzenie powierzch- nalezy przeprowadzic okiem prety lub kred

nisuzbrojonym lub przy po~--
mocy lupy o S~ciokrotnym
powigkszeniu

gi drutu nte
odpowiadajace
wymaganiom na-

lazy usunad z
partii

jezeli wyniki
nie odpowig~
daja wymags-
niom partig
nalety uznaé
za niezgodna
z wymagenia-
mi normy

jezeli wyniki
.nie odpowiada-
je wymaganiom,
nalezy przeprd

wadzic badani
powtdrne wg
5.3

jezeli wyniki
nie odpowiada-
jacs wymaga-
niom,nalezy

przeprowadzié
badania powtdér
ne metoda ter-
momagnetyczna

jezeli wyniki
nie odpowia-
daja wymaga=-
niom, nalezy

przeprowadzié
lbadania pow-
térne wg 5.3

dodatkowych /3.,8/ = na
Zgdanie zamawiajacego

2 [Sprawdzenie wymiardw nalezy przeprowadzi¢ uni-
/3.2/ wersalnymi przyrzadami po-

' miarowymi z dokladnosdcisg

dopuszczalnych odchylek wy-
miarowych '

3 |Sprewdzenie skladu nalaezy przeprowadzic wg:
chemicznego -~ analiza wg PN-79/H-04004 PN-75/H~-04781,00, PN~75/H~
wytopowa /3.3/ , 04781 ,01, PN-75/H«04781,02,

PN-75/H-04781,03, PN-75/H-
04781 .04, PN-75/H-04781,05,
PN-75/H-04781,06, PN-75/H-
04781.09, PN-75/H-04781,10,
PN-75/H~04781.11, PN-75/H-
04781.12

4 |Sprawdzenie wlasnosci wg PN-75/H~04308 z Nalezy przeprowadzic wg
mechanicznych - préba | dwéch pretéw lub PR-80/H-04310
rozciggania /3.4/ kregéw drutu z par- |’

tii po jednej prébce
lezy przeprowadzic meto-

5 | Sprawdzenie wiasnodci pa
fizycznych-wapdiczyn=~ z dwéch kregéw z par- dadgzga;ome;ryczna g“
nika liniowej rozsze- tii walcéwki po jed- | Prodkach wyzarzonych w AL~

mosferze wodoru w tempera-
rzalnosci cieplnej naj prdbce, Prébke turze 920+20°C w A
/3.5/ nalety poddaé obréb- [ ,“C%h 77X Scasie
ce wibrows] na wymia-| —¢ e

6 | Sprawdzenie wlasnodci ry wymagane dla de- ['okredlié przez wyznaczenie
fizycznach-temperatury | nege typu dylatome- | graficzne przy pomocy ‘
przemiany magnetycz- tru stycznych penktu przaegiecia
nej /3.5/ . krzywej z wykresu dylato-

metrycznego otrzymanego
przy badaniu wspéiczynnika
liniowej rozszerzalnosdci

7 | Sprawdzenie wlasnodci > dwéch pretéw lub nalety przeprowadzic¢ wg
fizycznych-dwéjtomno- kregéw z partii po uzgodnieh przy zamawianiu
sci w ztaczu /3.5/ - jednej prébce '
na tadanie zamawiajeo-
cego ]

8 | Sprawdzanie mikrostruk-| z jednego preta lub nalezy przeprowadzié¢ metodae
tury /3,7/ kregu z partii po mikroskopowg przy powigksze

jednej prébce niu 100X ne szlifie poprze«
cznym wycietym z prébki wy-
2arzonej w atmosfarze wodo-
; ru w temperaturze 920+20°C
w czdgsie 1,5 h '
9 | Sprawdzania wymagan wg uzgodnien przy nalaz2y przeprowadzié wg

zamawianiu

uzgodnien przy zamawianiu

6, POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie uznang za niezgodna z wymaganiami normy wytwdrca moze przesortowac, poprawic 1
przedstawié¢ do badah jako nows partie.

7. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

. Do dnia 31 grudnia 1984 r, drutu w szpulach nie dostarcza sie, Do tego czasu Huta "Bail-
don® - HZWD °"Mikrohuta” zainstaluje urzedzenie do nawijania drutu w szpulach,

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE DO BN-82/06%55-03

1,

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/0655=03:

a/ zlikwidowano punkt 1.2 “Okreélenia”, gdyz te informacje zawarte sa w normie klasyfika-
cyjnejd,

b/ wprowadzono podzial w zaleZnodci od prostosdci,

Instytucja opracowujaca normg - Huta *"Baildon" MZWD ~ Mikrohuts

.

¢/ zgodnie z obdwiazﬁjch normg PN-B80/H-87045 przeredagowano tredc¢ punktu 3.3 "Material”
i skreslono tablice skladéw chemicznych oraz wprowadzono poprawke odnodnia odchylek sktadu
chemicznego w analizie kontrolne}, '

d/ zmienieno oznaczenie gatunku FeNiBS1Cr1F¥ na NiFed9CrilPr, zgodnie z obowiazujace norma
PN-80/H-87045, J

a/ zmieniono wilesnodci fizyczne /wapdliczynniki liniowe3 rozszerzaslnoéci cteplnaj/ podano
w tablicy 3, \

f/ dopuszczono moxliwodé stosowania innych gatunkéw stopéw.

g/ wprowadzono po uzgodnieniu wymaegania dodatkowe w zakresie préby spiaszczania, prdby
przeginania i préby skrecania,

h/ wprowadzono obowiazek dostarczania drutdw o drednicy 1,00 mm i ponitej tej wartosdci
w szpulach oraz ujednolicono warunki dotyczace opakowywania,

i/ uaktualniono normy zwiazana.

3., Normy i dokumenty zwiazane

PN-79/H-04004 Sprawdzanie skladu chemicznego stali i steliwe Pobieranis i przygotéwanie

brébek do analizy wytopows]
PN-75/H-04308 Pobieranie 1 przygotowanie prébek do badan wiamsnodci mechanicznych stalo-
wych wyrobéw hutniczych '
PN-80/H-04310 Préba statyczna rozciggania metalli
PN-75/H-04781,00 Analize chemiczna stopdéw niklu
PN-75/H=-04781.01 Analiza chemiczna stopéw niklu. Oznaczenie zawartosci niklu
PN-75/H-0478,02 Analiza chemiczna stopéw niklu, Oznsczanje zawartodci miedzi
PN-75/H=-04781.03 Analiza chemiczna stopéw niklu. Oznaczanie zawartoéci kobaltu
PN-75/H-04781,04 Analiza chemiczna stopéw niklu, Oznaczanie zawartodci chromu
PN-75/H~-04781.05 Analiza chemiczna stopédw niklu. Oznaczanie zawartoéci manganu
PN-75/H~04781 06 Angliza chemiczna stopdw niklu, Oznaczanie zewartodci krzemu
PN-75/H-04781,09 Analiza chemiczns stopéw niklu, Oznaczanie zawartofci wegla
PN-75/H-04781.10 Analiza chemiczna stopdw niklu, Oznaczanie za&artoéci siarki
PN-75/H-04781,.11 Analiza chemiczna stopdéw niklu, Oznaczanie zawartoéci fosforu
PN-75/H-04781.12 Analiza chemiczna stopéw niklu, Oznaczanis zawartosci magnezu

PN-B0O/H-87045 Stopy niklu do przerdbki plaétyczno]. Gatunki
PN-75/H=-93210 Prety 1 druty stalowse clagnione, Wymiary 1 rodzaje powliarzchni
4, Symbol wyrobu: ~wg KTM

FeNi29Co17Pr - symb. 9709

FENi42MniPr ~ symb. 9123

FaNi146CriPr - symb. 9114

FoeN146CrSPr - symb, 9115 ’

FeN150Pr - symb. 9120

NiFed49CriPr - symb, 9117
FeN148Cr1Pr - symb, 9116

5, Instytucja rozprowadzajaca norme: Instytut Metalurgii 2elaza, ul K_Mijarki ..
44-100 Gliwice,

6, Autorzy projektu normy:

mgr inz, F . Witek ~ Huta "Baildon" - HZWD - Mikrohuta £

mgr inz, M, Gatuszka - Huta “Baildon"

Ob. M,Domagala - Huta "8aildon" J
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