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1. WSTEP WYMAGANTA
Przedmiotem normy s& anody walcowane na zimno z 3.1, Powierzchnia anod powinna byé giladka 1

cyny i stopéw cyny w postacl piyt,
galwanotechnice,

stosowane w

QZNACZENTE

_ Przyklad oznaczenisas

a) anody z cyny w gatunku SnO o grubosci 5 mm,
sgerokosci 100 mm 1 diugosci 500 mm:

ANODA Sn0 5 X 100 X 500 BE-75/0871-05

czysta. Na powlerzchni anod dopuszczalne s§: rysy,
drobne tuski i pecherze, przy kontrolnym
czyszczeniu wady te mieszeczg sie w polu toleran—
¢ji grubosci oraz drobne pekniecis i barwy nalo-
towe, Nazwy wad — wg EN-69/0800-04.

Jezeli

3,2, Brzegi anod powinny byé réwne i bez za-
dziordw,

b) anody ze stopu ¢vay C97 o grubosci 7 mm,
gzerokosdcl 50 mm i diugoscli 200 mm: 3,%, Wymiary anod, dopuszczalne odchyiki wymia—
ANODA C97 7 X 50 X 200 BN-75/0871-05 réw oraz teoretyczna masa anod - wg tabl. 1.
Tablica 1
Dopuszczalne odchytki Teoretyczna masa
Grubosé Szerokoéé Dlugosé 2
grubeséci szerckoéei diugosci 1m" wnody
mm kg
2,5 18,25
3,0 21,90
4,0 2003 3003 29,20
5,0 503 1003 4003 5003 36,50
6,0 4503 2003 6003 700; -0.50 45 +10 43,80
7,0 3003 4003 8003 9003 51,10
8,0 1000 58 ,40
9,0 65,70
10,0 73,00
Do obliczenia masy 1 m2 anod z cyny i stopu cyny C97 przyjeto gestosé réwng 7,30 g/cmB. Do obliczenis masy 1 md
anod ze stopu cyny €83 naleiy przyigqé gestosé 7,8 g/cmj, a dla stopu LC63 ggstosé réwng 8,5 g/cmB.
W przypadkach technicznie uzasadnionych na zgdanie zamawiajgcego podans w zambéwieniu anody wykonuje sie¢ o innych
wymiarach niz podano w tablicy.

Zgloszona przex Zjednoczenie Gérniczo-Hutnicze Metali Niezelaznych METALE
Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Gérniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych METALE
dnia 30 kwietnia 1975 r. jako norma obowiqzujqca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznic 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 19/1975 poz. 68)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1975,

Wplyw do WN 7.7.75. Oddono do skindu 31.7.75. Druk ukotcrono w potdzlerniky 75

Cena 2t 2,40

Obj.0,35 0. w. Noklad 6500 + 52 egx. Zam. 2354/75.
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5,4, Prostokatnosé, Anody powinny byé proste,
obciete réwno i pod katem prostym. Odchylenie od
kgta prostego (skos ciecia) nie powinno przekra-
czadé dopuszczalnych odchylek szerokosci i diuvgos-
ci.

3.5. Sklad chemiczny, Anody wykonuje si¢ z cyny
w gatunkach Sn0, Sn1A lub Sn1 wg PN-74/H-B2204 o-
raz ze stopdéw cyny C97 lub C83 wg PN~63/H~87204,
jak réwniez ze stopdw wg PN-68/H-92920 lub PN-64/
M~-69410. Po uzgodnieniu miedzy zamawiajgeym 1 do-
stawcqg dopuszeza sie inny skiagd chemiczny stopu

eyny.

3,6, Cechowanie, Na kazdej anodzie powinny bycé
naniesione zgodnie z PN-73/H-01701 w sposdb trwaly

co najmniej:

a) znak wytwércy,
b) cecha materiaiu,
¢} numer partii.

4, PAKOWANTE, PRZECHOWYWANTE I TRANSPORT

4.1, Pakowanie, Anody dostarcza sie w skrzyn-
kach w sposdb przewidziany dla blach - wg PN-70/
H~01702, wyiozone paplerew. Kazda skrazynka powinna
by¢ owinigta drutem stalowym lub bednarkg stalowg
i zaplombowana, Masa brutto jednej skrzynki nile
powinna przekracdaé 50 kg. Dopuszcza si¢ po uz—
godnieniu 2z dostawcg inny sposdéb pakowania zabez-
pleczajacy anody w nie mniejszym stopniu przed
uszkodzeniem w ¢zaslie transportu, niz podano po-
przednio, orsz inng masg¢ skrzynek brutto. Na kaz-
de]j jednostee radunkowe]j powinien by¢é umieszczony
w sposdb trwaly nspls zawierajacy co bpajmniej:

a) nazwe wytwoérey,

b} ceche materiatu,

c¢) wymiary,

d) liczbe anod,

@) mase bruttoc i netto,

f) napls ostrzegawczy "Chronié¢ przed mrozem",

g) numer partii,

Po uzgodnieniu miedzy dostawcqg a zamawiajgcym
dopuszcza sle dostawe anod bez opakowania,

4,2, Przechowywanie, Anody naleiy przechowywaé
w pomieszczeniach suchych i czystych, zabezpie-
czajgc Jje przed korozjg 1 zanieczyszczeniem w tem~
teraturze nie nizsze] niz +18°C, chroniacych Je
przed wilgocig i aktywnymi chemiksliami.

4,5, Transport, Anody naleiy przewozic¢ krytymi,
suchymi i czystymi Srodkami transportowymi z za-~
chowaniem obowigzujgcych przepiséw w transporcie
kolejowym lub samochodowym, zabezpieczajac je
przed uszkodzeniem 1 szkodliwym dzialeniem czyn-
nikow atmosferycznych. Jednostkil tadunkowe nalezy
umieszczaé Sclsle obok siebie i zabezpieczyé przed
przesuwaniem sie podczas transportu,

5, BADANTA

5.1 Partia anod, Partie stanowlis anody wykona-
ne z Jjednegoe gatunku cyny lub stopu cyny o jedne]
grubosci 1 masie do 500 kg.

5.2, Rodzaje badan, wielko$é prébki, opis badan
1 ocena wynikéw badah ~ wg tabl. 2.

5:%, Zgswiadczenie jakosci, Do kazde] partii
blach nalezy doigczy¢ atest zgodnie z BR-%/0809-01,

Tablica 2

(3,2)

wszystkie anody z partii

A

LENLEe WYRLarow

4 1 Zorawdoenle prostckgt-

nie
nosci {3.4)

Ly, Rodzaje balan Wielkosé prdébki - Cpis badah Ocena wynikow badaf
11 Spragdzenie powierzohni
(3.1
; nieuzbrojonym okiem anody nie odpowiadajgce wy-
2 Sprawdzenie brzsgow maganiom wg 3.1, 3.2, 3.31 3.4

nalezy uznat¢ za niezgodne z

wymaganiami normy

przyrzadami zapewniajg-
cymi wymagang dokladnosé

wg BN-73/0800-01

5 Sprawdzenie skladu
chemicznego (3.53) wg PN-70/H~04705

jezeli wynik analizy chenmi-
cznej nie odpowiada wymaga-
niom wg 3,5 partig anod nalezy
uznaé¢ za niezgodng z wymaga-
niami normy

wg PN=67/H-04790 lub
PN-67 /H=~04791

KGNILIEC

Informacje dedatkowe



Informacje dodatkowe do BN-75/0871-05 3

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujgca norme -~ ZJjednoczenie Goér-

niczo-Hutnicze Metall Niezelaznych METALE.

2, Istotne zmiany w stopunku do ZN-67/MPC-MN-0834

a) ujednolicono wymagania odnoénie powierzchni i brze-

gbw anod,

b) zaweiono odchylke szerokoscl anod dostosowujge wy-
magania odno$nie odchylek wymiarowych do wymagafi w nor-
mach na anody z innych metali niezelaznych,

c) wprowadzono mozliwosé zamawiania anod o innych wy-
miarach piZz przewiduje norma,

J) wprowadzono wymaganie odnosnie prostokatnofci anod,

e) wprowadzono ancdy ze stopdw cyny,

f) zaktualizowano wymagania odnoinie pakowania, prze-
chowywania i transportu,

g) wprowadzono 100-procentowe badanie anod pod wzgle-~

dem wymiaréw dostosowujgc wymagania rozdz. 5 do wymagafh
w normach na anody 2z innych metali niezelaznych.

3, Normy zwigzane

PN-73/H-01701 Metale niezelazne. Péiwyroby i wyroby. Ce-
chowanie

PN-70/H-01702 Metale niezelazne. Wyroby, Opakowania i
pakowanie
PN-70/H~-04705
ich stopéw, Pobieranie prébek i przygotowanie

Badanie skladu chemicznego o}lowiu, cyny i

sred-
niej prébki laboratoryjnej

PN-67/H~04790 Analiza chemiczna cyny

PN-~67/H~04791 Analiza chemiczna stopéw cyny

PN-74/H-82204 Cyna

PN-63/H=-87204 Stopy cyny. Gatunki

PN-68/H~92920 Spoiwa cynowo-olowiowe dla przemysiu spo-
zywczego, Prety, druty i folila

PN~-64/M-69410 Spoiwa ¢ynowo-olowiowe do lutowania

BN-73/0800-01 Metale nieizelazne., Pélwyroby i wyroby wal-
cowane. Nierdéwnoséci geometryczne, Okreglenia i sposo=
by pomiaru

BN-69/0800-04 Metale nisielazne, Pélwyroby i wyroby. Wa-
dy powierzchniowe, Nazwy i okredlenia

BN-74/0809-01 Metale nieielazne, Zaswiadczenie jakosci i
atest

Stefan Plonka,
Branzowy OSrodek Normalizacyjny Przemysiu Metall

4. Autor projektu normy ~ Centrainy

Nieize-

laznych.
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