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. 1. WSTEP

Przedmiotem normy jest srebro wysokiej czystosci
w postaci proszku dendrytycznego, krazkoéw prasowa-
nych z proszku, granulek, tasm, drutéw, pretéow i wlew-
kow. Srebro wysokiej czysto$ci otrzymywane jest na
drodze rafinacji elektrolitycznej, a niektdre wyroby
z niego — dodatkowo na drodze rafinacji prézniowej
oraz przerobki plastycznej,

Srebro wysokiej czystodci stosowane jest w postaci
taSm, drutow, pretéw, do wytwarzania targetéw, do
—rocesOw napylania, do wytwarzania stopow specjal-
I~ I

DI,

lew,

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. wktunki. W zaleznosci od sktadu chemicznego
rozroznia’. Zc nast¢pujace gatunki srebra:

— Ag 6N zawartosct Ag minimum 99,9999

— Ag 5NS'EK zawartosci Ag minimum 99,9995%

— Ag SN o zZ¥riosei Ag minimum 99,999%

2.2. Postacie  9N. _

— proszek dendryCezny,

— krazki prasowant - proszku,
— granulki, 1A\

— tas$my,

— prety, den

— wlewki. ' b

2.3. Przyktad oznaczenia
a) wlewka ze srebra wysokiej czystosci w gatunku
Ag 5NS:
WLEWEK Ap SN5 BN-90/0871-02
b) proszku dendrytycznego ze srebra quojqej CZys-
tosci w gatunku Ag 6N:
PROSZEK DENDRYTYCZNY Ag 6N BN-90/0871-02

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnhia
3.1.1. Powierzchnia proszku dendrytycznego i krazkéw

prasowanych z proszku powinna by¢ srebrzysta, wolna

od zanieczyszezen mechanicznych.

3.1.2. Powierzchnia granulek powinna byé gladka,
czysta, bez peknig¢, odlaman, plam oraz obcych
wtracen.

3.1.3. Powierzchnia tas$m, drutéw i pretow powinna
by¢ gladka, czysta, bez peknig,tys, ztuszczen, peche-
rzy, rozwarstwien, zataman, wy%zczerbleﬁ plam oraz
obcych wtracen. .

3.1.4. Powierzchnia wlewkow powinna by¢ skérowa-
na, bez plam i obcych wtracefi. Nie powinna mieé pe-
cherzy, tusek. Dopuszcza sie miejscowe dlutowanie za-
nieczyszczen, nie glebiej jednak niz 5 mm przy zacho-
waniu stosunku szerokosci do glgbokosci dlutowania
minimum 5:1. Slady po usunigciu wad powinny mieé
tagodne przejscia.

3.2. Ksztalt i wymiary

3.2.1. Ksztalt i struktura proszku dendrytycznego.
Ksztatt 1 struktura’ ziarn sa dendrytyczne.

3.2.2. Wymiary krazkéw prasowanych z proszku po-
winny wynosié:

— Srednica: 50, 60, 70, 80, 90, 100, 120 mm *+Ilmm

— grubos¢: 10, 20, 30, 40, 50 mm £! mm

Dopuszcza si¢ produkeje krazkéw o innych wymia-
rach, po uprzednim uzgednieniu pomiedzy wytwdrey
a zamawiajacym.

3.2.3. Ksztatt i wymiary granulek. Ksztalt granulek
Jest dowolny o wymiarach od 0,5 do 5 mm. Dopuszcza
si¢ granulki o wigkszych wymiarach, po uprzednim
uzgodnieniu pomiedzy wytwodrca a zamawiajgcym.

3.2.4. Wymiary tasm, drutéw i pretéw nalezy uzgod-
ni¢ pomigdzy wytworca a zamawiajgcym.

3.2.5. Ksztalt i wymiary wlewkéw. Wlewki maja
ksztatt Scigtego stozka, zbieznego ku dotowi, o $rednicy
stopy wlewka 40 =1 mm, a glowy wlewka 50 +1 mm.
Dlugos$¢ wlewka — do 450 mm, masa — do 9,0 kg.

Dopuszcza si¢ wlewki o innych wymiarach, po
uprzednim uzgodmemu pomigdzy wytworca a zama-
wiajagcym.
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3.3. Zawarto$¢ zanieczyszczen — wg tabl. 1.
' Tablica 1
Skt Sci zamieczyszczen
Enpnmek ad zawartosci zanieczyszczen
Dopuszczalne. zanieczyszczenia, X 107%% wag.

Znak Cecha Au| Fe [ co | Bi| Po{ P | Pd|cdl Al |sb| zn ‘:g:'
d CIm
Ag 99,9999 Ag 6N 01t 05103 o1 o2to03|03]o1]o2]o2] 05 i
Ag 99,9995 Ag 5N5 03 o8] os o1} o3 fos] 03 o0s |03} 3 5
Ag 99,999 Ag 5N 0,5 1 0,5 0,1 0,5 1 3 0,3 0.5 0,3 5 10

Po uzgodnieniu miedzy wytworca 1 zamawiajgcym
dopuszcza si¢ produkcje srebra wysokiej czystosci o in-
nej zawarto$ci zanieczyszczen przy zachowamu warun-
ku, ze suma ich nie przekroczy dopuszczalne) zawar-
toSci podanej w tabl. 1.

3.4. Wilgotnos¢ proszku dendrytycznego krazkow
prasowanych z proszku i granulek nie powinna prze-
kracza¢ 0,1%. Wilgotnosci tasm, drutéw, pretow
1 wlewkoOw nie oznacza sig. :

3.5. ,,Czarny nalot“. Po przeprowadzeniu préby sreb-
rd na ,czarny nalot na jego powierzchni nie powinny
by¢ widoczne zameczyqzczema 1 plamy o zabarwieniu
innym niz srebro.

3.6. Cechowanie. Wyrobow ze srebra wysokiej czys-
tosci bezposrednio nie cechuje sig.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Pakowanie proszku dendrytycznego. Proszek
dendrytyczny nalezy pakowaé do podwéjnego woreczka
z folii polietylenowe]. Masa jednostkowego opakowa-
nia nie powinna przekraczaé 10 kg. Woreczki nalezy
zgrza¢ 1 timieScié w pojemnikach metalowych lub in-
nych swiatloszczelnych.

4.1.2. Pakowanie kraikéw prasowanych z proszku.
Krazki nalezy pakowa¢ do podwdjnego woreczka po-
lietylenowego, woreczki zgrzac, nast¢pnie umiescic
-w opakowaniu zbiorczym. Masa jednostkowego opako-
wania w woreczku nie powinna przekracza¢ 10 kg.

4.1.3. Pakowanie granulek. Granulki nalezy pakowaé
‘do podwdjnych woreczkéw lub stoikdéw polietyleno-
wych. Masa jednostkowego opakowania granulek nie
powinna przekraczaé¢ 10 kg. Na zadanie zamawiajacego
masy do 1,0 kg mogg by¢ dostarczane w opakowa-
niach minimum 0,1 kg.

4.1.4. Pakowanie tasm i drutow. Tasmg 1 drut nalezy
nawing¢ na czysta szpulg z tworzywa sztucznego, bez
poplatan, wielowarstwowo tak, aby warstwa zewngtrz-
na znajdowata si¢ minimum 1 mm ponizej kotnierza
szpuli. Kazda szpulg z taSma lub drutem nalezy umies-
ci¢ w woreczku polietylenowym 1 zamkna¢ go poprzez

\ zgrzanie.

Masa jednostkowego opakowania tasmy lub drutu
nie moze przekracza¢ 5 kg. ‘

4.1.5. Pakowanie pretow i wlewkow. Kazdy pret 1 wle-
wek nalezy pakowacé do woreczka polletylenowego
i zamkna¢ go poprzez zgrzanie.

4.1.6. Pakowanie zbiorcze. Jednostkowe opakowania
wyrobow ze srebra wysokiej czystosci nalezy umiesz-
cza¢ w opakowaniu zbiorczym: pojemniku metalowym
lub skrzynce drewnianej, wiclowarstwowo. Warstwy
krazkow nalezy przetozy¢ i1 uszczelni¢ watg celulozowa,
w celu zabezpieczenia ich przed mechanicznym uszko-
dzeniem. Masa wyrobdw w opakowaniu zbiorczym nie
powinna przekracza¢ 50 kg.

Do kazdego jednostkowego oraz zbiorczego opako-
wania wyrobow ze srebra wysokiej czystosci nalezy
przymocowad przywieszk¢, zawierajacg co najmniej:

a) znak wytworcy,

b) oznaczenie wyrobu,

C) numer partii,

d) masg netto,

e) datg produkcji.

4.2. Przechowywanie. Wyroby opakowane wg 4.1 na-
lezy przechowywaé w suchych, czystych pomieszcze-
niach, wolnych od par i gazéow agresywnych wobec
srebra 1 opakowatt.

'
-

4.3. Transport. Wyroby opakowane wg 4.1 nalezy

przewozic w czystych 1 krytych srodkach transporto-

wych z zachowaniem obowigzujacych przepisow.

5. BADANIA :

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzeni¢ powierzchni (3.1),

b) sprawdzenie wymiarow (3.2),

¢) sprawdzenie zawartosci zanieczyszezen (3.3),

d) sprawdzenie wilgotnosci (3.4),

e) badanie na obecnos$¢ .czarnego nalotu™ (3.5) —
wykonuje sig tylko na zadanie zamawiajacego.

5.2. Kontrola jakosci wyrobow

5.2.1. Partia. Parti¢ wyrobow stanowi proszek den-
drytyczny, krazki prasowane z proszku, granulki,
my, druty, prety lub wlewki pochodzace z jednego cyk-
lu technologicznego, poczawszy od procesu rafinag)i
elektrolitycznej, Wielkodcl partii nie ogranicza sig.

5.2.2. Pobieranie probek

5.2.2.1. Probki do sprawdzenia powierzchni

a) wyglad proszku dendrytycznego i granulek spraw-
dza si¢ na probkach o masie 60 g, pobranych z trzech
losowo wybranych jednostkowych opakowan przez od-

tas-

sypanie po 20 g z kazdego 1 uSrednienie przez wymie-

szanie,
b) sprawdzeniu podlega 10% losowo pobranych
kragzkoéw prasowanych z proszku, z kazdego opakowa-
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nia zbiorczego, metr biezacy kazdej szpuli taémy i dru-
tu, po odwinieciu z nich pierwszych trzech metréw wy-
robu oraz wszystkie prety 1 wlewki.

5.2.2.2. Prébki do sprawdzenia wymiaréw. Sprawdze-
niu wymiaréw podlega 10% losowo pobranych kraz-
kéw prasowanych z proszku, z kazdego opakowania
zbiorczego, wszystkie tasmy, druty, prety 1 wlewki. Po-
miary tas$m i1 drutéw przeprowadza si¢ w odleglosci 250
1 500 mm od ich poczatku.

5.2.2.3. Prébki do sprawdzenia zawarto$ci zanieczysz-
czen. Sprawdzenie zawartosci zanieczyszezen dla kazdej
partii wyrobu wykonuje si¢ ng probkach pobranych
z kazdego opakowania zbiorczego:

a) z proszku dendrytycznego 1+ granulek — wg
5.2.2.1a),

b) 7 krazkdw prasowanych z proszku — przez nacie-
cie nozem ze stali szybkotngcej trzech krazkow pobra-
nych losowo z trzech opakowan jednostkowych,

¢} z tasm, drutdw i pretéw — przez odcigeie. nozem
ze stali szybkotnacej w odlegto$ci nie wigkszej niz
500 mm od ich poczatku z trzech losowo wybranych
opakowan jednostkowych,

d) z wlewkéw — przez nawiercenie wierttem ze stali
szybkotngcej trzech wlewkoéw w trzech miejscach. Prob-
ki nalezy pobra¢ na */s, '/2 1 */4 wysokosci wlewka.

Masa u$rednionej przez wymieszanie probki powinna
wynosi¢ co najmniej 40 g. Probke nalezy opakowaé
w torebk¢ z folii polictylenowej. Na torebce nalezy
umie$ci€ przywieszke zawierajgca:

— nazwe wyrobu, \

— numer parti,

— date pobrania probki,

— mas¢ probki.

5.2.2.4. Prébki do sprawdzenia wilgotnosci. Sprawdze-
nie wilgotnosci:

a) proszku dendrytycznego 1 granulek przeprowadza
si¢ na probce pobrane] wg 5.2.2.1a), ,

b) krazkéw prasowanych z proszku — na probce
pobranej wg 5.2.2.3b).

Masa probki do oznaczania wilgotnodci powinna wy-
nosi¢ co najmniej 30 g.

5.2.2.5. Prébki do sprawdzenia ,czarnego nalotu“.

Sprawdzenie obecnosci ,czarnego nalotu™ wykonuje
si¢ na probkach pobranych wg 5.2.2.2 (wykonuje sie
tylko na zadanie zamawiajacego). '

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie powierzchni przeprowadza sie nie
uzbrojonym okiem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw

a) granulek — przeprowadza si¢ pod lupg o powick-
szeniu 3~ 4-krotnym z podziatky,

b) krazkéw prasowanych z proszku, tasm, drutow,
pretow i wlewkow — przeprowadza sie przyrzadami
zapewniajgcymi dokfadnos$¢ pomiaru o jedna klase wy-
miarowg wyzsza niz zadana tolerancja wymiarowa da-
nego wyrebu.

5.3.3.- Sprawdeenie zawartosci za‘nieczyszczel’l

§.3.3.1. Metoda oznaczania. Sprawdzenie skladu che-
micznego nalezy przeprowadzi¢ metoda spektroche-
miczng. Oznaczaniu podlegaja zanieczyszczenia podane

w tabl. I. Metoda oznaczania polega na rozpuszczeniu
probki w kwasie azotowym, oddzielenin srebra w pos-
taci osadu AgCl, analizie spektrograficzne] zanieczysz-
czen osadzonych na kolektorze grafitowym, wzbudze-
niu widm wzorcdw i probek, rejestracji na ptycie foto-
graficznej, wykresleniu krzywych analitycznych dla
wszystkich pierwiastkOw na pedstawie pomiaru foto-
metrycznego zaczernien linii w probkach wzorcowych
i nast¢gpnie odczytaniu z krzywych analitycznych za-
wartoéct oznaczonych pierwiastkéw w badanych prob-
kach.

5.3.3.2. Aparatura i przyrzady ,
" a) Spektrograf kwarcowy $redniej dyspersiji.
- b) Trojstopniowy ostabiacz platynowy o przepusz-
czalnodci 10, 50 i 100%.

¢) Generator tuku pradu stalego.

d) Mikrofotometr nierejestrujacy.

e) Komora z wyciggiem hermetyzujgca proces ana-
lizy.

f) Urzadzenie grzewcze bez odkrytych czeSci meta-
lowych (w celu unikniecia zanieczyszczenia probki).

5.3.3.3. Matérialy pomocnicze i odczynniki
a) Elektrody z wegla spektralnie czystego o $rednicy
6 mm 1 ksztalcie, jak na rysunku.

26 B4

20
4

10-

(BN-30/0671-02 ]

b) Plyty fotograficzne twarde (np. ORWO, WK2).

¢) Mieszanina podstawowa: proszek weglowy spek-
tralnie czysty zawierajacy 0,005% Ag i 4% NaCl.

d) Kwas solny spektralnie czysty, roztwor [:1.

¢) Kwas azotowy (1,4) spektralnie czysty i roztwor
156, o

)y Woda o opornosct wiasciwe] minimum 0,8 M Ocm.

¢) Alkohol etylowy spektralnie czysty.

h) Wywotywacz: ‘ :

roztwor I — 10 g metolu, 100 g siarczynu sodu bez-

- wodnego, 30 g hydrochinonu, 22,5 g bromku potasu

rozpusci¢c w wodzie i dopelni¢ do objetosci= 11;

roztwor 1T — 130 ¢ weglanu sodu bezwodnego roz-
pusci¢ w wodzie 1 dopetnic do objgtoser 11,

1) Utrwalacz 1'<waény.

]) Wzorce: do 3 ¢ mieszaniny podstawowe] dodac po
3 ml roztworéw wzorcowych (zawicrajacych w 1 ml

- 0.1 mg) Au, Fe, Pb, Cu, Pd, Pt, Bi, Sb, Cd, Al, doktad-

nie wymiesza¢, odparowa¢ do sucha i utrze¢ w moz-
dzierzu agatowym, dodajac 5 ml alkoholu etylowego.
Po (tarciu alkohol odparowaé promiennikiem podczer-
wieni, a wzorzec umiesci¢ w naczyniu z polipropylenu
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lub teflonu. Mieszanina ta stanowi wzorzec podstawo-
wy (1) o zawartosci 0,01% kazdego z oznaczanych pier-
wiastkow.

my ZEISS pomiary przeprowadzi¢ na skali lo»ga‘ryv
miczne] W. :
Fotometrowaé nastgpujace linie analityczne:

Seri¢ wzorcoéw obejmujacych zakres 0,005 <+ 0,0001% Au 267,55 nm na stopniu ostabiacza 100%,
przygotowaé przez kolejne rozcienczenie wzorca pod- Fe 25995 nm na stopniu oslabiacza 100%,
stawowego mieszaning podstawowa. Tak ‘uzyskane Cu 324,75 nm na stopniu ostabiacza 10%,
wzorce mieszaé w mozdzierzu agatowym z dodatkiem . Pd 324,12 nm na stopniu ostabiacza 10%,

3 ml alkoholu etylowego, odparowa¢ podpromienni- Al 309,22 nm na stopniu ostabiacza 10%,
kiem i1 przechowywac¢ w naczyniach z polipropylenu lub Bi 306,77 nm na stopniu ostabiacza 50%,
tetflonu. Seri¢ WZOrcOw przygotowalé wg tabl. 2, Pt 26594 nm na stopniu oslabiacza 100%.
Tablica 2
Numer mieszaniny Ho§¢ mieszaniny [to$¢ mieszaniny St¢zenie pierwiastkow
wyjsciowe] wyjiciowej, mg podstawowej, mg mieszaniny koncowej, % WBier waargs

! 1000 1000 ' 0.005 2

2 700 700 0,0025 3

3 200 1800 0.00025 4

2 200 1800 0,0005 5

1 200 1800 0.001 6

6 200 1800 0,001 7

5.3.3.4. Wykonanie oznaczania. 1 g srebra w postaci Pb 283,30 nm na stopniu ostabiacza 100 lub 50%,
wiorkow umiescic w zlewce kwarcowe] pojemnosci ZN 334,50 nm na stopniu ostabiacza 10%,
100 ml i rozpuSci¢ w 4 ml kwasu azotowego (1,4), lekko Cd 228,80 nm na stopniu ostabiacza 100%,
ogrzewajac na urzadzeniu grzewczym. Po rozpuszczeniu Sb 259,80 nm na stopniu ostabiacza 100%.

roztwoOr ogrzewaé okoto 5 min w celu odpedzenia tlen-
kow azotu, a nastgpnie rozcienczyé 10 ml wody. W celu
stracenia chlorku srebra do gorgcego roztworu dodac
kroplami 2 ml kwasu solnego (1:1), zawartos¢ zlewki
dobrze wymiesza¢ 1 odstawi¢ w ciemne miejsce na-kilka
godzin. Po odstaniu si¢ ptyn znad osadu zdekantowad
lub przesgczy¢ do tygla kwarcowego, osad przemy¢ 10
razy porcjami po 2 ml gorgcego roztworu kwasu azo-
towego (1:6), 3 razy goracg woda 1 dolgczy¢ roztwory
z przemywania do zdekantowanego ptynu. Osad odrzu-
ci¢. Roztwér odparowad do objgtosci okoto 2 ml, do-
dac¢ 30 g mieszaniny podstawowej (5.3.3.3¢)i odparowaé
do sucha. Mieszaning ta napeini¢ kratery elektrod we-
glowych opisanych w 5.3.3.3a). Rownolegle z analizg
badanej prébki nalezy przeprowadzi¢ §lepa probg ze
“wszystkimi odczynnikami stosowanymi w analizie.

5.3.3.5. Wzbudzenie i rejestracja. widm. Szerokosé
szezeliny spektrogratu ustawié¢ na: 15 pum. Elektrody
umies$ci¢ w uchwycie spektrografu w odlegtos$ci 2 mm.
Wzbudzenie widm przeprowadza¢ generatorem {uku
pradu statego 10 A. Widmo rejestrowaé na ptycie foto-
graficzne] przez ostabiacz tréjstopniowy w ciagu 40 s
bez przedpalania. Na tej samej ptycie wykonaé trzy-
krotnie widma slepej préby oraz co najmnie] dwukrot-
ne. wzorcow.

5.3.3.6. Obrébka fotograficzna ptyt. Roztwory 11 II
wywolywacza zmieszac¢ przed uzyciem w stosunku 1:1.
Czas wywolywania przy temperaturze 20°C powinicn
wynosi¢c 3 min. Po przemyciu woda plyte utrwalic,
a nastgpnie starannie wyptuka¢ w biczacer wodzie
w ciggu okolo 30 min, '

5.3.3.7. Fotometrowanie. Szeroko$é szczeliny mikro-
fotometru ustawié¢ na 0,25 mm, a wysoko$¢ na 16 mm.
Pomiary zaczernienia linit wykonywaé na skali logaryt-
micznej, W przypadku stosowania mikrofotometru fir-

Przygotowa¢ krzywg analityczng dla kazdego pier-
wiastka. Na osi odcigtych odktada¢ wartosé logarytmu
stezenia badanego pierwiastka, a na osi rz¢dnych za-
czernienie linii. Wykresy analityczne sporzadzone dla
wzorcow stanowia podstawe do odczytywania st¢zenia
pierwiastkdw w badanych probkach.

5.3.3.8. Obliczanie wynikéw. Obliczenia zawartosci
zanieczyszczen w probowcee badanej wykona¢ po wy-
kresleniu krzywych analitycznych dla wzorow wyraza-
jacych zaleznos¢ zaczernienia linn od stgzenia badanego
pierwiastka (X).

Wyniki obliczy¢ wg wzoru

¥ = M (1)
oom
w ktorym:
mi — masa suchej pozostatosci, g,
C — stgzenic pierwiastka w suchej pozostatosci, %.
Cy — steZenie pierwiastka w $lepej probie. %,
m — odwazka, g.

5.3.3.9. Dokladnos¢ oznaczania. Przy oznaczaniu stg-
zenia poszezegdlnych pierwiastkow wyniki nie powinny
sig roznic migdzy sobg o wigce) miz £30%.

5.3.3.10. Wynik. Za wynik nalezy przyjac¢ Srednig
arytmetyczng wynikow trzech réwnolegtych oznaczan
zeodnych 7z 5.3.3.9. Dopuszeza si¢ stosowanie metod
analitveznych skomputervzowanych. W przypadkach
analizy rozjemcze] stosuje si¢ metode podang w 5.3.3.1.

5.3.4. Sprawdzenie wilgotnosci

5.3.4.1. Zasada oznaczania. Suszenie badane] probki
w temperaturze 102 -+ 105°C. Obliczame wilgotnoSci
z tOznicy mas przed 1 po wysuszeniu probki.

5.3.4.2. Aparatura i przyrzady

a) Naczynko wagowe szklane z doszlitowana po-
krywka o srednicy 50 mm 1 wysokoscr 30 mm.

b) Suszarka laboratoryjna z regulacja temperatury.
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¢) Eksykator wypetniony wysuszonym silikazelem
zawierajacym wskaznik wilgoci lub pigciotlenek fostoru.

d) Waga analityczna.

5.3.4.3. Wykonanie oznaczenia. 4 g badane) probki
odwazy¢ do naczynka wagowego, uprzednio suszonego
w temperaturze 102 + 105°C w ciggu 30 min, umiescic¢
W suszarce 1 suszy¢ bez przykrycia w temperaturze
102 =+ 105°C do statej masy (co najmniej 60 min). Po
wysuszeniu przykry¢ naczynko przykrywka, ochlodzi¢
w clagu 45 min w o cksykatorze 1 ponownie zwazyc.

5.3.4.4. Obliczanie wynikow. Zawartos¢ wilgoct (X)
obliczy¢ w procentach wg wzoru

m - m
X = ——:-100 (2)
m
w ktérym:
m — masa probki przed wysuszeniem, g,
mi — masa prébki po wysuszeniu, g.

5.3.4.5. Wynik. Za wynik przyja¢ Srednia arytmetycz-
na co najmnicj z dwoch réwnoleglych oznaczai.

5.3.4.6. Roznice migdzy wynikami rownolegtych
oznaczan nie powinny przekraczacé przy zawartosci wil-
goct:

do 0.01% — 0,003%,

001 do 0,1% — 0,006V,
powyze] 0.1% — 0.01%.

5.3.5. Sprawdzenie obecnosci ,.czarnego nalotu“

5.3.5.1. Zasada oznaczania. Odpowicdnio przygoto-
wang probke srebra, przeznaczong do badania na obec-
nos¢ ,czarnego nalotu”. nalezy umiescié na plytce ze
stopu N1Cu30 1 stopi¢ w ampule kwarcowe) w prozni
rzgdu 1,33X107Pa. Stop NiCu30 na plytki podlozowe
ofrzymuje si¢ przez topicnie w prozni.

5.3.5.2. Przygotowanie probki srebra. Probki pobrane
wg 5.2.2.3 nalezy odttusci¢ w wodorotlenku potasowym
(1 ¢ KOH na 25 ml wody), doktadnie przemy¢é woda
destylowang o opornosci nic mniejszej niz 5 k() trawié
w kwasie azotowym sp.cz. (1:1). Nastgpnie przemy¢ wo-
dg destylowang j.w., zobojgtni¢ amoniakiem sp.cz. (1:5).
Przemyé woda destylowang j.w. i osuszyé bibulg do
sgczenia.

5.3.5.3. Przygotowanie plytki NiCu30. Plytki o wy-
miarach 1,5 X 25 X 25 mm nalezy odtlusci¢ (jak
w 5.3.5.2), przeptukaé wodg destylowana i osuszy¢ bi-
butg do saczenia. Tak przygotowane ptytki wyzarzy¢
w prozni rzedu 1,33x107°Pa w temperaturze 800°C
w clagu 20 + 30 s. '

5.3.5.4. Wykonanie proby na obecnosc¢ ,,czarnego nalo-
tu“. Na przygotowanej] wg 5.3.5.3 plytce umieszcza si¢
probke srebra (przygotowang wg 5.3.5.2) w mozliwie
cienkie] warstwie. Calo$¢ umieszcza si¢ w ampule kwar-
cowej 1 podfacza do uktadu prozniowego. Po uzyskaniu
prozni rzedu 1,33X107°Pa wigcza sie grzanie indukcyjne.
Nagrzewa si¢ badang prébke do temperatury topnienia
srebra. Po stopieniu srebra uktad grzewczy nalezy wy-
laczyé, a probke pozostawié w prozni do catkowitego
ostygnigcia.

O obecnosci czarnego nalotu™ swiadezy wyglad po-
wierzchni probki ocenianej nie uzbrojonym okiem.
.Czarny nalot” objawia si¢ obecno$cia czarnych punk-
cikow lub czarnych plamek na powierzchni probki.

5.4. Ocena wynikéw badan

a) Jezeli proszek dendrytyczny, kra/kl prasowane
z proszku, granulki, tasmy, druty, pr¢ty lub wlewki nie
spetniajg wymagan wg 3.1, 3.2, 3.3, 3.4, 3.5 nalezy
partic’ uzna¢ za niezgodna z wymaganiami normy.

b) Jezeli wilgotno$¢ proszku dendrytycznego, granu-
lek lub krazkéw prasowanych z proszku nie odpowiada
wymaganiom normy wg 3.4 parti¢ wyrobu nalezy pod-
da¢ ponownemu suszeniu i powtdrnie przedstawi¢ do
odbioru.

5.5. Za$wiadczenie o jakosci. Do kazdej partit wyro-
bu, zgodnie 7z oznaczeniem wg 2.3, dolaczy¢ atest za-
wierajacy stwierdzenie zgodnoéei z wymaganiami nor-
my oraz co najmniej:

a) nazwe wytworcy,

b) nazwg wyrobu,

¢) numer partii,

d) wyniki badan,

€) mas¢ partii,

f) numer normy.

KONTIEC

INFORMACJE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Instytut Technologii Materia-

téw Elektronicznych, Warszawa.,

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/0871-02, BN-70/0871-03,
BN-70/0885-06

a) zamiast proszku ApESN wprowadza si¢ proszek dendrytyczny,

b) rozszerzono asortyment wyrobOw o granulki, prasowane krgz-
ki 7 proszku, taémy i druty,

¢) rozszerzono gatunki o wyroby o czystodct SNS5,

3. Normy mig¢dzynarodowe i zagraniczne
NORMF EXPERIMENTALE A 91-107 Dépots clectrolytiques d’ar-
gent pour applications industriclles

DODATKOWE

ASTM Designation: B 413-69 Standard Specylication for relined
silver
ASTM Designation: E 378-69 Standard Method for spectrochemical
analysis of silver by the powder -d-¢ arc technique
CSRS CSN 42 1393 Plechy ze stribra a slitin stribra
CSN 42 1394 Draty 7ze stribra a shttin stribra
CSN 42 3830 Stribro ryzi Ag 99.9
HBIKK T'OCT 6836-72 Cepebpo u cepebpanbie CIUIaBbl.
TOCT 6902-75 3onoto u cepebpo cycansHoe.
4. Autorzy projektu normy: dr inz. Mieczystaw Kusowski, dr inz.
Wanda Sokolowska, mgr Hanna BliZzniak, mgr inz. Henryk Mogiel-
nickr. ;
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