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1, WSTEPR

1,1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy jsst tadma elektrotechniczna, niskowgglows, bez-
W
krzemowa, izotropowa, cieta, walcowans na zimno, dostarczona w stanie péiwykohczonym, przo-
znaczons na magnetycznie czynne czgéci urzapdzen elektrycznych, ;

1.2. Okredlenia

*

1,2.31. Stratnodé jest to moc wydzielona w 1 kg rdzenia, okreslona przy maksymalnej induk-

cji magnetycznej i okreélunej czgstotliwodci, wyrazona w W/kg.

1,2,2, Wspdiczynnik starzenia jest to wzgledny przyrost stratnosci po starzeniu, wWyrazony

w procentach.

1,2.3, Indukcja magnetyczna jest to indukcjas w rdzeniu obwodu magnetycznego przy okreélo-

nym natgzeniu pola magnetycznegoe wyratona w teslach /T/.

1,2,4. Anizotropis indukcii megnetycznei, Okresla sig j@ jeko rdznice pomigdzy wartoécis

makeymalng i minimalna okredlong na podstawie pomiaféw snizometrem,

1,2.5, Wepdiczynnik zapeinisnis jest to stosunek obliczonej rzeczywiste] objeto$ci prébek

jsdnego rodzeju, tworzacych pakiast, do objetoécl zmierzonej zajmowanej przez ten pakiet, ob-
cigzony réwnomiernie okreélons siila.

1.2,6, Nierdwnomiernodé gruboéci jest to réznica pomigdzy maksymalng a minimalng gruboécig

tadmy w przekroju\poprzecznym.

1.2.7, Sierpowatoé¢ /odchylka od prostolinibwoéci/ Jest to najwigksza odlegicél pomigdzy

wzdtukng krawedzrig tasmy, a linig prosta laczacg oba kofdce diugosci pomiarowej.

1.2,8, Falistoéé /plaskosd/ wzdiuzna jest to najwigksza odlegioéé pomiedzy dolng powierzch-

nig tadmy wzdiuZ kierunku walcowania, a piaszczyzng pomiarowg,

1,2,9, Falistos¢ /plaskodé/ poprzeczna jest to najwigksza odlegloéé pomigdzy dolng powlerzch-

nig teédmy w poprzek kierunku walcowania, & plaszczyzng pomiarows.

1,2.10, Neprezenie wewngtrzne okredla sig nosrednio jako maksymalne rozchylenie na linii

ciecis dwu poiéwok taémy, po jej wzdiuzinym rozcieciu,
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_2. PODZIAL I OZNAGZENIE

2.1, Podziak taém,

camecd

2.1.1, Podzist ze wzgledu na twardoéé
W zaleznodci od uzyskanych twardodci tadmy dzielg sig:

- plerwszy rodzaj twardoéci ~ bez wyrdznienia w oznaczeniu,
- drugi rodzaj twardodci ~ 2.

2,1.2, Podzial ze wzgledu na wissnoéci megnetyczne,

W zaleinodcl od dopuszczalnej maksymalnej stratnodci rozréznis ei¢ 5 gatunkdw taém oznaczo-

nych symbolami: EB4, EBS, EB6, EB7, EBS,

2.1.3, Podzial ze wzgledu na dokisdnoéé wykonania gruboéci,
ra
Ze wzgledu na wielkoéé dopuszczalnych odchylek grubodci tedmy rozrdéznis sig:

- zwyklg dokladnodé wykonania druboéoi, bez dodatkowego oznaczenis,

- podwyzszong dokladnoéé wykonania grubodci, oznaczong symbolem “pg”.

'2.2, Przyktad oznacienin=

a/ tadémy cigtej} bezkrzemowsj w gatunku /EB6/, podwyzszonej dokladnodci wykenania gruboéci
/pg/ o grubosci 0,50 mm i szerokodci 250 nm,

” TASMA CIETA BEZKRZEMOWA EB6, 0,60 pg x 250 BN-78/0642-03

b/ tadmy cietej bezkrzemowsj w gatunku /EB7/ - zwykle] dokisdnodel o grubodci 0,65 mm

i szerokodci 200 mm, drugiego rodzaju twardoéci 2.

TASMA CIETA‘BSZKRZEMOWA EB7, 065 x 200 - 2 - BN~78/0642-03
3. WYMAGANIA

3.1. Wiasnoéci slektromagnetyczne obowigzujg na prébkach po wyzarzaniu odweglajecym w atmo-

sferze wilgotnego wodoru. - ,
3,1.1, Stratnodé mierzona aparatem Epsteins 25 cm wg ZN-76/0673-01 przy czestotliwodci
850 hercéw /Hz/, wartosci indukcji maksymalnej 1,0 lub 1,3 tesii /T/ i temperaturze 20 i 5°¢c

wyratona w W/kg powinns w zaleznodci od gestunku i grubodci posisdaé wartodoi podane w tabl.1,

Yablica 1

Gatunek Nowinllgz gruboéé ) Maksymalna stratnodé wW/kg
P1.0/%0 P1,5/50
= —1E T
eos I T S
w | o g I8
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o m |
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Obowigzujece jest jedna z wartoéci stratnoéci podanych w tablicy 1, o ile nie podanc ina-
czej w zemdwieniu podaje eig wartoséé P1.5/50'

Dostawy gatunku EB4 nalety uzgodnié przy zaméwieniu,

3,;,?, Wnglcthnik starzenia, Wartodé wspétczynnika etarzenia okredlonego stosunkiem wzro-
stu stratnoéci P1'5/50 po starzeniu do te] same] wielkodci stratnodci nierzedoj przed starza«~
niem nie powinns przekraczeé 6 %.

3,1,3, Indukcis magnetyczns, Wartoéé indukcji na prébkach wycietych do badad stratnosci wg

normy ZN-76/0673-01 pomierzona przy natgzeniu pols magnetycznego H wynoszgcym 1000, 2500,
500, 10000 A/m powinna byé réwna lub wyisza od podanej w tablicy 2. Oznacze sig jg symbolem

. B z ipdeksem podajgcym wielkodé natezenia pola magnetycznago.

Tablica 2
Minimalna indukcja /8/ w teslach /T/ przy Risrunek
Geiansk Sza;:koéé natezeniu pola w A/m w;giggzl
1000 2500 5000 10000 probik
EB4-EBS ponizej 280 1,84 1,64 1,71 1,81 wzdiuz
wzdiuz
EB4~EBB 280 lub powytej 1,52 , - 1,62 1,70 . 1,80 1w poprzok

Obowigzujgcs jest jedna z wartoéci indukcji podanych w tabl. 2.
0 ile nie podano inaczej w zemdéwieniu ﬁodajo sie wartoéé 825.

3.1.4, Anizotropis indukc]i megnetyczne], Wartodé anizotropii indukcji magnetycznaj przy na-

teteniu pola 2500 A/m nie powinna przekraczaé¢ 0,10 T.

3.2. Wspéiczynnik zapeinienie, Wartosd ﬁspdlczynniku zapeinienia mierzong przy stalym na-

“eisku 98,1 N/cn2 powinna wynosié¢ minimum 0,97.

3.3, Wlasnodci mechaniczne, Twardoéé tadmy w stenie dostawy powinna wynosié:

- pierwszego rodzaju 120 do 160 HV,

- drugiego rodzaju ponizejrizo HV 1 powyzej 160 HV.

Ponadto dla kazdego wytopu okreéla si¢: wytrzymaloéé na rozcigganie Ra, granice plastycz~
nodci Re oraz wydluzenie - A %, a uzyskans wyniki podaje sig informacyjnie.

3.4, Wymiary

3,4.1, Grubodé, Nominalne wymiary gruboéci taém cigtych orsz dopuszczalne odchyiki grubo-

éci podano w tabl. 3.

Tablica 3

~

hytki grubosci ma
Gruboéé nominalna Dopuszczalne odchyiki grubo

'-teém 1 blach Zwykla doktadnoéc wykonania| Podwyzszona dokiadnosé wy-
- " bez znaku konania /pg/
0,50 + 0,04 + 0,03
0,68 1. + 0,05 + 0,04




4 BN-78/0642-03

Dopuszcza si¢ w miejscach zgrzewéw /na diugoéci do 30 mb/ zwiekszenie gruboéci tadmy o 100%
odchylek podanych w tablicy 3.
Nierdwnomiernoéc gruboéci tadmy nie mogs przekraczaé 0,01 am na 100 mm jej szerokosci,
Mo2liwoéé dostawy taémy o innych grubodciach i Zwigzanych z tym tolerancjach w stosunku
do podanych w tablicy 3 nalezy uzgodnié przy zaméwieniu,

3,4,2, Szerokodc nominalna oraz jej stopniowanie, a takze dopuszczalne odchyiki szerokodoi

- podano w tabl, 4,

Tablica 4

A

Szerokoéé nominalna tadm Dopuszczalne dodatnie odchylki
mm ' szerokosci mm
20 - 100 0,4
101 - 200 0.5
201 -~ 300 ) 0,6
301 -~ 400 1,0

Po uzgodnieniu przy zaméwieniu producent moze dostarczy¢ tadmy clete o tolerancjach ujem-
nych, lecz o tych samych bezwzglednych wartoéciach dopuszczainych odchylek.

3.,4,3, Brzegi, Tadmg dostarcza sig¢ z obcigtymi brzegami. Dopuezczalne gq uezkodzenia mecha-
- niczne brzegdéw mieszczace sig w granicach polowy odchylek szerockoséci.

Dopuszczalna wielkbéé gratu przy obcinaniu brzegéw nie powinna przekraczadé sumy bezwzgled-
nych odchylek grubodcei.

3,4 .4, Sierpowatosdé /odchytke od prostoliniowoéci/, Dopuszczalne odchytki od prostolinio-

wodcl brzegdw tadém cletych nie powinny przekraczaé 1 mm/2 m dla tasm ¢ szerokodci powyle]
100 mm 1 1 mm/i m przy azerokodci 100 mm i ponizej.

3,4,5 Falistoéé /plaskodé/ wzdluzna, Dopuszcza eie falistoél wzdiuzng o minimalne] dlugo-

éci fali 250 mm, Wysokoéé fali dla tedm o szerokoéci do 100 mm nis more przekraczec 2 mm,
& dla taédm o szerokodci 100 - 400 mm -~ 8 mm,

3.,4.6, Falistodé /plaskodd/ poprzeczna, nie powinna przekraczaé przy szerokodci taémy do

250 mm - 0,5 mm 1 przy srzerokodci tadmy powyiej 250 mm - 1 mm,

3.4,.7, Naprezenia wewnetrzne, Po rozcigciu wzdiuinym odcinka taédmy i ziozeniu krawedzi,
powstela szczelina nie powinna przekraczaé 1 mm na 1 m diugodci odcinka tasdmy.

3,5, Wymiary i masa kregu

Srednice kregéw taém podana w tabl. 5.

Tablica 5

Zakres Srednica kregu am
szerokoéci wewn . stata /+ 20/ zawn, maks,
20 - 100 400 lub 500 900
101 - 200 500 _ 1100
201 -~ 400 500 1200
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Masa kregu powinna wynosié 3 do 6 kg na 1 mm szerokoéci tadmy, Dopuszcza sig w dostawis

10 % krazkdéw tedmy o mniejezej masie,
Dostawe kregéw o innej masis nalezy uzgodnié"n zamdwieniu, ] .
3,6, Jakodé krequ, Teéme zwinieta w jednym krggu powinna sig¢ skiadaé z jednego odcinka,

Zwoje w kregu powinny byé zwiniete w sposdéb zwarty, Dopuszcza si¢ teleskopowatodé kregu
do 10 mm,

3,7, Materisl, Sklad chemiczny stali o maksymalnej zswartoéci C - 0,08 ¥ wg analizy wyto-
powej 1 met6dy produkcji dobiera wytwdérca, gwarantujgc spelnienie wymagan niniejszej normy,

3.8, Stan dostawy, Taémy bezkrzemows dostarcze sig w stanie pédlwykoriczonym tj. po walcowa-

niu wygladzajacym bez ostatecznego wy2arzania odweglajgcego,
Po uzgodnisniu przy zaméwieniu dopuszcza sig pokrywanie tadm drodkiem zabezpieczajacym

przed korozjg © temperaturze odparowania do + 300°C.

3.9, Powier;chn;g tadmy, Taény bezkrzemows dostarcza sig z powierzchnig matowe, metaliczng
o chroppwatoéci Re 1 ;AH: czystg, bex zawalcowan, rozwarstwier i zgorzeliny., Dopuszcza sig
drobne pojedyncze wady powisrzchni takis jak:wtery, wgnioty, fuski, rysy itp. wmieszczyce
sle w granicach tolesrancji grubosci,

3,10, Dodatkowe wymagania, Dodatkowe wymagania poza wyie] wymisnionymi oraz sposéb ich

badania moga byé uwzgledniono-przy zaméwieniu,

3.11. Cechowanie, Wiazki taém cigtych cachuje sie na zamocowanych przywieszkach umieszcza-

jec nastgpujece dane:
8/ gatunek,
b/ rodzaj twardosdci,
c/ wymiery,
d/ masa,
a/ numer partii lub numer wytopu,
f/ znak wytwdrey,
g/ znak kontroli jakodci wytwércy,
h/ dodatkowe oznaczenia uzgodnione przy zaaéwieniu.

Kezdy krag w wigzce oznakowany jest numerem partii.

4, PAKOWANIE, TRANSPORT, PRZECHOWYWANIE

4.1, Pakowanie, Mase wigzki kregéw nalezy uzgodnié przy zaméwieniu. Kazda wigzka powinna

zawieraé tyiko jeden gatunek, rodzaj, grubodéé i1 format /ezerokosd/,
Tadmy pakuje sig w oparciu ¢ uzgodnienia z odb;orce’zéﬁdnio z BN=-73/0601-06.

4.2, Transport, Tadmy powinny byé zebezpieczone ns okres transportu przed uszkodzeniem

i zamoknieciem, "

Kregi nalezy przewozié érodkemi transportu uzgédnionyni przy zambéwieniu,

4,3 Przechowywanie, Kregi nalety przechowywaé w pomieszczeniach chrohionych od wplywdw

atmosferycznych, pytu 1 wilgoci,
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5, BADANIA ;

5.1, Rodzaje badan

a/ pomiar stratnosci /3,1.1./,

b/ pomiar wspélczynnika starzenia /3.1.2./ /po uzgodnieniu/,

_c/ pomiar indukcji magnetycznej /3.1.3/.

d/ pomiar anizotropii indukcii magnatycznei /3.1.4/,

e/ pomiar wspdlczynnika zapeilnienie /3,2./ /po uzgodnieniu/,

f/ pomiar twardodci tadm /3.3./,

g/ eprawdzenie wymiardw tadm /3.4.1., 3.4.2./,

h/ ogledziny powierzchni i brzegéw tasm /3,9.,)3.4.3./,

1/ pomiar sierpowatodci tasm /3.4.4./,

j/ pomiar falistosci 1 neprezen wewngtrznych teém /3.4.5., 3.4.6., 3.4,7./,

k/ sprawdzenie wymiaréw jakosci i masy kregu /3.5././3.6./.

Badania wymienione w punktach a/, 9/, ¢/, d/ wykonuje sig po przeprowadzeniu obrébki ciepl-
nej gotowych prébek polegajecej na wyzarzaniu odweglajacym w temperaturze 760-78000, przez
okres 2 godz, w etmosferze wilgotnego wodoru /punkt rosy minimum + 30°C/ oraz studzeniu pré-
bek z szybkoscig nie przekraczajgceg 100°C/h. Pozostale badenia wykonuje sie na materiale

w stanie dostawy,

5,2, Okreslenie partii
Partie stanowig tadmy tego samego gatunku, te]j samaj grubodci, wykonane z jednego wytopu.
Masa partii nie pcowinna prZekraczaé i5 ton,

5.3, Pobieranie prébek

5.3,1, Pobieranie odcinkéw prébnych z partii. Z kazdej partii nalezy pobraé odcinek blachy

z odlegloséci minimum 5 m od poczgtku lub kofica kregu blachy.

W przypadku badat kontrolnych, odcinek wymagane] diugodci nalezy pobreé z dwu losowo wy~'
branych krazkéw z partii.

Z tego odcinka nale2y nastepnie wykonaé prébki do badan przewidzianych niniejszg norma.

5.3.2, Prébki do badath stratnodci, indukcii i wspéiczynnika starzenia

Nalezy wyciaé z kazdego odcinka prébnego prébke o masie 0,5 do 2,0 kg, jedna polowe wzdluz,
a druga w poprzek kierunku walcowania,

Paski powinny mieé wymiary 280 + 0,5 x 30 + 0,2 mm, przy czym liczba paskéw powinna byé
podzielna przez 4,

W przypadku tadm o szerokosci mniejsze] niz 280 mm nalezy pobrac¢ prébki tylko wzd%ui kie-
runku walcowania o masie 0,5 - 2,0 kg.

5.3.3, Prébki do pomiaru anizotropii indukcji, Pomiar wykonuje sie na 3 prébkach pobranych

do badatt wg uzgodnienh pomiedzy dostawca 1 odbiorca.

5.3.4, Prébki do pomiaru wspéiczynnika zapelnienia, Nalezy wycigé 100 wycinkéw kwadratowych

o wymiarach 100 x 10C mm lub kolowych o érednicy 113 mm. Dopuszczalna odchylka w obu wypad-~

kach wynosi +0,1 mm. Brzegi prébek powinny byé wolne od gratu, Prdébke stenowié moge réwniez

paski wyciete do préby stratnosci,
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5,3,5. Probki do pomisru twardoéci. Pomiar twardoéci dokonuje sie¢ na 3 prébkach pobranych

losowo o ksztalcie dogodnym do wykonania pomiaru,

5,3.6. Prébki do sprawdzenia powierzchni i geometrii tadmy, Pomiary gruboéci, nieréwnomier~

nosci gruboéci, sierpowestoéci, falistodci i naprezer wewnetrznych wykonuje si) ns odcinkach
prébnych pobranych do badaht wymienionych uprzednio,

Pozostale pomiary i ogledziny wykonuje si¢ bezpodrednio na kregach,

5,4, Opis badan

5.4,1. Pomiar stratnoéci nalezy wykonaé aparatem Epsteina 25 cm zgodnie z normg ZN~76/

/0673-01,

5,4.2, Pomiar wspéiczynnika starzenia, Po wykonaniu pomiaru stratnoéci prébki nalezy pod-

daé procesowi starzenia:
w temperaturze 150°C pr:esz 150 godzin
lub w temperaturze 225°% przez 24 godziny,

Ostudzone do temperatury otoczenis prébki poddeje sie powtérnie pomiarowi stratnosdci.
Prébe skrécong w ciagu 24 godzin i w temporaturze'225°c stosuje sie przy prébach odbior-
czych, a przy prébeech rozjemczych lub w przypadkach wgtpliwych decyduje préba w temperaturze

150°¢ przez 150 godzin,

5,4,3, Pomiar indukcji magnetycznej nalezy wykona¢ na prébkach pobranych dla okreélenia

stratnodci apasratem Epsteina 25 cm zgodnie z normg ZN-76/0673-01,

5.4.4, Pomiar wspétczynnika zapelnienia, Pakiet zozony z wycinkéw, ktérych 1lod¢, wiel-
kodc 1 sposdb wykonania podané sg w punkcie 5.3,4, nalezy ulozyé ns szlifowanej stalowej
podstawie i nastepnie przykryc aziifoyane stalowa ptyta o grubodci 20 mm, .

Pakiet nalszy obcigzyé sila 9810 N/1000 kG/ /tecznie z masg@ piyty/. Nastepnie nalezy zmie-
rzyé¢ w przypadku pakietu prostopadldéciennego wysokoéé dcian lub w przybadku pakietu walcowa~-
tego wysokodc 4 réwnoleglych do siebie tworzecych walca.

Srednig arytmetyczna 4 pomiaréw /w dm/ nalezy pomnozyé przez powierzchnig podstawy /w dm /
Iloczyn otrzymany w ten sposéb jest pozorng objetoscia pakietu /w dm /.

Nastepnfe nalezy zwazyé caly pakiet z doktadnodcig + 0,001 kg i otrzymang wartodé w kg po-
dzielié przez gestoéé rzeczywista w kg/dms.

Obliczony powyzej iloraz jest wartoécig rzéozywistoj objetoéci pakietu.

Stosunek rzeczywistej do pozornej objetoéci pakietu stanowi wspéiczynnik zapeinienia,.

5.4,.5, Pomiar twardosci nalezy wykonaé zgodnie z norm@ PN-74/H-04360 przy obciazeniu

49 N /5 kG/.
5.4,6, Sprawdzenie wymiaréw i stanu brzegéw, Szerokosdé nalezy zmierzyé z doktadnodcig do

0,1 mm, & grubodé =z doktadnodcig do 0,01 mm. Grubos#é nalezy mierzyé w odleglodci co nejmniej
15 mm od brzegu w dowolnym punkcie. .

Sprawdzenie uszkodzeh mechanicznych brzegéw i wielkoéci gratu nalezy oceniaé wzrokowo,

5.4.7. Sprawdzenie powierzchni nalezy wykonaé nieuzbrojonym okiem,

5,4,8, Sprawdzenie sierpowatodéci dokonuje sie na pitycie transerskiej przez przytozenie sza-
blonu do boku odcinka prébnego réwnolegiego do kierunku walcowania i pomiar odchylenis /a/ od

11nii prostej na dlugosdci pomiarowej /b/ rys. 1.
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‘Rys. 1

5.4,9. Sprawdzenie falistoéci wzdiuine] i poprzecznej, Pomisr odchylek plaskoéct przepro-

wadza sig na plycie traserskiej, ukladajec odcinek prébny wypukioécig do géry, a nastgpnie

okreélajgc najwiekszy odstep /h/ pomigdzy dolna powierzchnig a plytge - rys. 2 1 3 oraz diu-
goéé fali /L/ - rys. 2. |

P 77

Rys., 2

Rys, 3

5,4,10, Sprawdzenie naprezet weﬁngtrznxch, Prébke o diugoéci 1 m przecins sie réwnolegle
do kierunku walcowania. Obydwie czgéci, z ktérych zadna nie moze byé obracane naleiy obcigzyc
w ten sposédb, asby 1.:.19 ptasko, Nastepnie nalety obie krawedzie przysungé wzajemnie do sie-
bie, aby utworzyly mozliwie najmniejsza szczaligq. Pomierzyé nalezy odstep /b/ m;qdzy nimi

rys. 4.

N

Rya. 4

»~ ‘
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5,4,11, Sprawdzenie jakodéoi, wymiardw i masy kregéw, Ocene jakodéci kregu wykonuje sie okiem

niteuzbrojonym,
Teleskopowatodd 1 wymiary ocenia sig przy uzyciuv odpowiednich przymiaréﬁ.
Mas@ kregu ocenia sig na drodze wyliczonia Jub wazenis,

5,5, Ocena wynikdw bedaht prébek z danej partii,

Wyniki badan kazdej prébki z danej partii powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w punkcie X,

Jezeli wynik badania chociaz jednej prébki nie odpowiadas wymaganibu niniejszej normy wéw-
czas wykonuje sie te prébe powtérnie na prébkach pobranych z podwéjnej liczby odcinkéw préb-
nych pobranych losowo z tej same)j partii.

Partie nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami normy jeieli wezystkie powtédrne prébki daly
wynik dodatni, |

W przypadku, gdy ktérakolwiek z powtdérnie badanych prébek dsis wynik ujemny, partie naleiy
uzneé¢ za niezgodng z wymaganiami normy, @

Wytwérca mote partig przesortowaé lub poprawié po czym ponownie przedstawié do badan jako
partie nowsg. v

5.6, Zadwiadczenle jakodci - atest, Wytwérca zobowigzany jest do kaz2dej partii kregéw taém

dotaczyé zedwiadczenie jakoéci, stwierdzajgce zgodnodéé wykonania z normg, s na zadsnie zama-
wiajgcego podens w zaméwieniu nalezy podaé atest, w ktérym nalezy podaé co najmniej:

a/ nazwe lub znak wytwércey,

b/ oznaczenis wg pkt., 2.2,

¢/ numer partii lub wytopu,

d/ masa partii i iloééd Krazkéw,

e/ wyniki badah przewidzianych normg i uzgodnionych przy zaméwieniu,

f/ numer niniejszy ncrmy.

Skied chemiczny wg analizy wytopowe] - podaje dostawca informacyjnie w lidcie przewozowynm.

6, POSTANOWIENIA PRZEJSC IOWE

wartoéé odchylek: sisrpowatoséci, falistodci i naprezeh wewnetrznych dopuszcza sie kazdo-

razowo uzgodnid: 1

dla tasdm o szerckodéci 301 ~ 400 mm do dnia 31.12.79,

dls teém o szerokodci ponizej 100 mm do dnia 31,12.80 r.

Pakowanie tasm osig poziomg dopuszcza sig do dnia 31,12.79 r.

t

Do czasu ustanowienis normy branzowe] dopuszcza sig stosowanie normy ZN-76/0673-01,

KONIEGC
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