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NORMA BRANZOWA , BN-78/0642=37
HUTNICTWO
Zamiast:
ZELAZA I STALI Tasma walcowana na zimno ze stali O00J12APr ZN~76/0642=17
oraz 00J16APr wytapianej w prézni <\
Gr.kst, III.QE\

1.WSEP

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa taémy w pasach walcowsne na zimno ze stali

00J12APr orez 00J16APr wytapianej w prézni dla przemysiu tele- i radiotechnicznego, prze-
znaczone na rdzenie przetwornikéw piezomagnetycznych oraz na keztaltki gkoﬁic do zapisu
magne tycznego.

1.2, Znek stali prézniows] skitada sig z oznaczenis gatunku stali oraz liter "Pr" oznacza-

Jacych proces prézniowego wytapienia,

2, OZNACZENIE

2,1. Sposéb budowy oznaczenis, Oznaczenie powinno zawierad:

- nazwg wyrobu,

wymiary przekroju poprzecznego,
- znak stali,
~ numer noray,

2.2, Przyklad oznaczenia: ‘

a/ taémy w pasach o grubodci 0,2 mm 1 szerokosci 50 mm, ze stali 00J12APFr
TASMA W PASACH 0,2 x 50 00J12APr BN-78/0642~37

b/ tasmy w pasach o grubodci 0,5 mm 1 szerokodci 17 mm, ze etali OO0J16APr
TASMA W PASACH 0,5 x 17 00J16APr BN-78/0642-37

32 WYMAGANIA

3.1, Powierzchnia tadm, Taémy powinny posiadaé powilerzchnie réwnomiernie utleniong,

bez widocznych okiem nieuzbrojonym wad w postaci naderwania, zewalcowet, tusek, pecherzy
i zenieczyszczen, Dopuszcza 8ig¢ chropowatoéé powierzchni .tadm o glebokoéci nieprzekracza=-
Jece) sumy dopuszczalnych odchylek wymiarowych,

3.2, Brzegi taém, Tadmy powinny byé obcigte réwno. Dopuszcza sie wystepowanie na brze-~

gach tadm nierdwnodci nie przekraczajadydhfpoiowy sumy dopuezczalnych odchylek szerokodci,

Zgioszona przez Hutg s8aildon - H,Z,W,D, "MIKROHUTA"
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Hutnictwa Zelaza 1 Stali zarzadzenienm
nr 21/78 z dnie 6,12,1978 r, Jjako norma cbowigzujaca od dnia 1,04,1979 r,

/Dz.Norm, 1 Miar nr poz, /

DRUK 1112432479 ene 300 Cons 10 #s



3.3, Wymiary, Wymiary taém powinny odpowiasda¢ wymagsniom wg tebl, 1.

BN-78/0642-37

Tablica 1

1/
; Dopuszczalna : Dopuszczalna 2
G;:‘agéc Odchylkﬂ SzerokOQC gdchykka Dlugoéc /
grubosci /mm/ /nm/ szerokodci /mm/ pasdéw /mm/
0,2
+ 0,03
0,3
0,5 ~
+ 0,08
0,6 - 0,08 10-100 + 0,5 500 - 2000
0,75
1,0 + 0,08
1/ Na zgdenie zamawiajgcego uzgodnione przy zamawianiu dopuszcza sig¢ dostawe tadmy z jedno-
stronng odchyika grubosdci,
4 ggguszcza 8ig w partii 10 ¥ pasdédw 0 diugodci ponizej 500 mm jednak nie krétszych niz
mm, :

3.4, Postac, Tadémy dostarcza si@ w pasach nieprostowanych w dlugoéciach wg tabl, 1,

3,5, Materiai,

3.5,1. Skied chemiczny stelil stwierdzony na podstawie analizy wytopowej powinien odpowie-

; ?
dac wymaganiom wg BN-78/0631-12 dla danego gatunku stali, Gatunki stali wg tabl. 2.

Tablica 2
) Numer normy Znak stali
BN-78/0631-12 oo rear T

3,5,2, Dopuszczalne odchyiki skladu chemicznego dla analizy koantrolne] nie powinny przekra-

czaé wartoscli wg BN-78/0631-12,

3.6, Wigsnosci megnetyczne powinny odpowiadac¢ wymaganiom wg tebl, 3,

Tablice 3
wzgledna przenikalnodc magnetyczna Koercja Indukcja Rezystywnosc
Znak stali H B elektryczna
min max max A/m ain T $min R mx10~6
00J12APF 500 - 10 1,0 0,75
00J16APr 4800%/ 30 000 5 0,5 1,3

0 podwyZszonej wzg

1/ Na zadanie zamawiaiecego uzgodnione przy zamawianiu dopuszcza sig¢ dostawe tadmy
ednej przenikalnosci magnetycznej.
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3.7, Twardosc, Twardodé tasm nie powinna przekraczaé 310 HV,

228, Stan dostawy, Tadmg dostarcza sig w stanie wyZarzonym,

3,9, Cechowanie, Kazdg wigzke tadm nalery cechowaé na przywieszkach przez

nich nastegpujacych znakéw:

- znak ﬁytwdrcy.

= znak KJ wytwércy,

numer wytopu lub umowny znak,

oznaczenie wyrobu wg 2.2, - bez czedci siownej, -

umieszczenie na

Dopuszcza sig cechowanie paséw przez naklejenie nalepek zawierajgcych odpowiednie znaki.

-

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie, Tasmy w pasach dostarcza esi¢ w wigzkach pakowanych w skrzynie. Wigzki po-

winny by¢ przewigzene co najmniej w trzech miejscach migkke taémg zaloZong na podktadce pa-

pierowej i owinigte papierem nawoskowanym oraz jutg. Masa skrzyni brutto nie moze przekra-

czaé 80 kg,

4.2, Przechowywanie, Teémy naleiy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych i zabezpieczajg-

cych przed czynnikami aktywnymi chemicznie,

4,3, Transport, Tedmy nelezy przewodzi¢ krytymi érodkami trensportu, zabezpleczajgc mate-

riat przed uszkodzeniami mechanicznymi,

Se BADANIA

5,1, Partia, Taémy bada sig¢ partiami, Partie stanowia tasmy pochodzace z jadnego wytopu

i o tych samych wymiarach poprzecznych,

5,2, Rodzaj badah, pobieranie prébek, opis badeh i ocena wynikéw badah - wg tabl, 4,

Tablica 4

Ocens wynikdéw
badania

pasy nis odpowiada~
ace wymaganiom na-
ety usungé z par-
tii

~ analiza kontrol4
na /3.%.2/ na Zg-
danie zamawiajag-
cego

t 2z jednego
pasa z par-
tii

Lp. | Rodzaj badenia P°::;;:21° Opis badania
1. |Sprawdzenie po- o Nalezy przepr&wadzié okiem nie=
wierzchni /3.1/ 100 ?tg:aéw uzbrojonym
i brzegéw /3.2/ % pa
2, |Sprawdzenie wy- |100 % pasdw Nalezy przeprowadzié uniwersal-
miardéw /3.3/ z partii nymi przyrzgdami pomiarowymi
. z dokladnoécig dopuszczalnych
odchytek wymiarowych
3. |Sprawdzenie skia- - Nalety przeprowadzié wg
du chemicznego  |QR. 24 4_04004 |PN-66/H-04010; PN-66/H-04012;
= analiza wyto-~ PN=74/H=04013; PN-68/H-04014;
powa /3.5.1/ PN=73/H=04015; PN~75/H-04016;
- PN-74/H-04018; PN-68/H-04022;
4, |[Sprawdzenie skla~|wg PN=697H=-04026,
du chemicznego PN-65/H=04006 |Oznaczanie tlenu przeprowa-

dzi¢ na aparacie “"Leco”,

jozeli wyniki nie
odpowiadaja wyma=~
§aniom, partig¢ na-
ety uznaé za nie-~
zgodna 2z wymaga-
niami normy

cd.tabl,




4 BN-78,/0642-37 .

ed, tabl.4
Pobieranie )
Lp. | Rodzaj badanis probok Opis badania cag:d:x::kéw
5. Sprawdzenie wila~|3 prébki z par{ Nsleiy przeprowadzié na préb-
snoséci magne=- tii. Dla tadmy| kach teroidalnych o érednic
tycznych /3.6/ o szerokosci Zewn, 40 mm i wewn, 28 mm zio-
ponizej} 40 mm | 2o0nych z 30 pilerécieni. Pler-
prébki pobie- | écienis naleity poddaé naste-
raé przed po- puiecemu zabiegowi obrébki
cigciem tadmy | cieplnej:
S8 Wymagany 8.00312APr- w
«00J12APr- wyZarzanie w tem~
szerokosc peraturze 1100°C w czasie
2 h, nastegpnie chiodzenis
-z piecem do temp, 600°C
z szybkosdcig 100°C/h,w za-
kresie temp. 600-40060!
chlodzenie z aszkoéciq
30°C/h 1 od 400°C chlodze~
nie z szybkoécig 100°C/h Jo2eli wyniki nie
- b.00J16APr - wy2arzanie w tem-| O9POWiadajy wyma-
peraturze 1100°C w czasie ganiom nalezy prze-
2 h, nastgpnie chtodzanie prowadzié badanis
piecem do temp. 600-650°C, powtérne wg 5.3.
wytrzymanie przez 10 min,
i chlodzenie w wodzie,
Obrébke cieplng wg a/ 1 b/
przeprowadzic¢ w atmosferze
wodoru, ktérego punkt rosy
wynosi max 35YC,
6. |Sprewdzenie re~- 3 proébki Nalety przeprowadzic¢ przy
z¥otywnoéci z partii pomocy mostka Themsona lub
elektryczne] Wheatsona z doktadnodcia
/30 6/ 005 %
7. | Sprewdzenie twar-| 3 prébki Nalezy przeprowadzié wg
dosci /3.7/ z partii PN-74/H=04360

5.3, Badania powtérne. W przypadku uzyskania choiby na jednej prébce danego badania wyni-

kéw niezgodnych z wymaganiami normy, naleiy te badanis powtérzy¢ na podwédjnej liczbie prébek
w stosunku do pierwotnie pobranych,
Pasy taém z ktérych pobrano prébki daly wyniki niezgodne z wymeganiami normy, nalezy usungé
z partii, 4
W przypadku uzyskania podczas powtdrnego badania chociatby na jJednej prébce wyniku ujemne=
go, nalety dana partie uznaé¢ za niezgodng z wymaganiami normy.

5.4, Zadwiadczenie jekodci i atest,

5,4,1, Zadwiadczenie jekodgi, Wytwérca jest obowigzany wystawié dla kazdeJ_p.rtii zaswiad-

czenie jakodéci, zawiserajgce co najmniej:

nazwg lub znak wytwércy,

oznaczenie wyrobu wg 2.2,,

stwierdzenie o zgodnoéci wyrobu z wymaganiami normy.

5.4,2, Atest, Na zadanie zamawiajacego wytwérca jest obowigzany wystawic dle kezdej pertii

atest, w ktérym nalety podac:
- nazwg¢ lub znak zamawiajacego,
« numer i date zeméwienia,

- nazwg¢ lub znek wytwoércy,
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= oznaczenie wyrobu wg 2.2,,

- numer wytopu lub umowny znak,

- mas¢ partii,

= wyniki wszystkich przeprowadzonych badar z okredleniem warunkéw obraébki cieplnej,

= stwierdzenie o zgodnosci wyrobu z wymaganiami normy,

- znak i podpis KJ wytwdrcy.

6, POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI

i

NORMY

Partie¢ uznang za niezgodng z wymaganiami normy, wytwérca moze przesortowaé¢ lub naprawié

i przedstawié do badah jako nowg partie.

KONI

EC

INFORMACJOE DODATKOWE do BN=78/0642-37

i1, Instytucja opracowujeca norme - Huta Baildon - H,Z,W.D., "MIKROHUTA"

2, Istotne zmiany w stosunku do ZN-76/0642-17

a/
b/
¢/
d/
e/

wprowadzono stal 00J12APr

wymagania okreslono w jednostkach SI

odchyikami grubosdci

PN-71/H~04004

PN-65/H=-04006

PN=66/H-04010

PN-66/H=-04012
PN-74/H-04013
PN-68/H-04014
PN~73 /H=-04015
PN~75/H=04016
PN-74/H-04018

PN-76/H-04022

PN=70/H-04026
PN-~74/H=04360

4,

S,
6.

Normy zwigzane

zmieniono znak stali FeAll6Pr na O0J16APr

skiady chemiczne stali ujeto w normie BN-78/0631-12

uwzgledniono mozliwoéé dostawy tadm dla specjalnych przeznaczen z jednostronnymi

Sprawdzenie skiadu chemicznego stali 1 staliwa. Pobieranie i przygoto=-

wanie prébek do analizy wytopowej,

Analiza chemiczna stali i staliwa, Pobieranie 1 przygotowywanie prébek

13
z wyrobodw,

Analiza chemiczna surdwki,

toéci wegla.

Analiza chemiczna surdwki,

Analiza chemiczna

Analiza chemiczna surdwki,

Analiza chemiczna suréwki,

Analiza chemiczna suréwki,

Analiza chemiczna suréwki,

Analiza chamiczna suréwki,

tosci glinu,

Analiza chemiccna suréwki,

surdwki,

2eliwa

2eliwa
2eliwa
2eliwa
Zeliws
2eliwa
zeliwa

28liwa

zeliwa

i

T T O T

i

Btalio

stall,
stali,
stali,
stall,
stali,
stali,

stali,

stali,

Prébe twardoéci metali sposobem Vickersa,

Symbol wyrobu wg SWw,

Instytucje wydajaca normg: Instytut Metalurgii Zelaza w Gliwicach
Autorzy projektu normy: mgr inz, M.Tomczyk, inZz., W,Midkiewicz = Huta Baildon - H.Z.W.D,

Oznaczanie

Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczenie
Oznaczanie
Oznaczanie

Oznaczanie

Oznaczanie

"MIKROHUTA", doc.dr hab. Z,Kaczkowski - Instytut Fizyki PAN,

catkowite]

zawartosdci

zawartosdcl
zawartodci
zawarto§c1
zawartoéci
zawartodci

catkowitej

zawartodci

Zawar=-

manganu,
krzemu.
fosforu,
siarki,
chromu,
niklu,

zawar-=

azotu,
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