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1, WSTEP

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy 8@ taémy welcowans na zimno w kregach ze stalli

prétniowej odpornej na korozje i taroodpornej.

1,2, Znak stpsli prégniowei ekilada sig¢ z oznaczenia gatunku stali wg norm klasyfikacyj-

nych oraz liter "Pr" oznaczajscych proces prétniowego wytapiania,

2, PODZIAY I OZNACZENIE

- faény o powierzchni jssnej - 81
- tadmy o powierzchni jassnej czyszozonej - 82.
-~ tadmy o powierxchni polerowane] - 93
2,3.2, Podziod ze wxglody na wykonanie brzegow,

« tadmy z brzegami obeigtymi - bo

- tadmy 2z briagami obcietymi i zaokrgaglonymi -~ bz

2 Podz du na doktadn 44 n row

- tasmy o zwyklej dokladnoéci wykonanis grubodci i szerokosci - bex wyrdZnienis w oxna-
czeniu,

- tadmy ¢ podwyiszone] dokladnoéci'wykonania gruboéci - pg

- tadmy o podwykszonej doktadnoéci wykonania szerokodci - ps

2,1,4, Podzial xze wxgledy ne sisrpowsto$é /prostoliniowod¢/ brzegow,

- tasmy o zwyklej dokiadnoéci wykonania praostoliniowodci brzegéw - bez wyrdinienis w oxna-
czentu,

- tadmy o podwyikszonej dokisdnodci wykonania prostoliniowoéci brzegéw - L.

P n n
~ tadmy migkkie - M
- taédmy pdltwerde - P
- tedmy twarde - oz
- taémy bardzo twarde - 8z

Zgtoszona przez Wute. Baildon .- H.ZW.D, "MIKROHUTA™
ustenowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Hutnictwa Zelaza i Steli zarzgdxzeniem
1.01.19®r,
nr ....%%42?...., z dnia ..?Q:QQnTQ.tz jako norma obowigzujaca od dnis .......

/Dz. Norm, 1 Miar nr ............. POZ. R

Cenal8,-2}
IMZ.ZD.J92.78.n- 300




2 BN-78/0642-36

2,2, Przyklad ozneczenia,

a/ tasmy o powierzchni jasnej /S1/, z brzegami obcigtymi i zaokraglonymi /bz/, o gEuboéci
0,8 mm i szerokosci 50 mm, o zwyklej dokladnoéci wykonania gruboéci i szerokosci, o zwyklej
doktadnodci wykonania prostoliniowodci, w gatunéu stali ZH1BN9Pr, miekkiej /M/:

TASMA STALOWA S1 - bz - 0,8 x 50 ~ 2H18N9Pr - M BN-78/0642-36

b/ taémy o powierzchni polerowanej /S3/, z brzegami obcietymi /bo/, o gruPoéci 0,3 mm i sze-
rokosci 30 mm, o podwyZzszone}j dokisednodci wykonania grubodci /pg/. o podwyzezonej dokladnodci
wykonania srercokosci /ps/, o podwyiszonej dokladnodéci wykonania prostoliniowodci /L/, w ga-
tunku stali 1H18N9Pr, migkkiej /M/:

TASMA STALOWA S3 - bo - 0,3 pg x 30 ps - L 1H18N9Pr - M BN-78/0642-36

3, WYMAGANIA

3,1, Powisrzchnis taém,

»

3,1,1. Powierzchnis tasém S1 powinna odpowiada¢ wymaganiom wg PN-72/H-92320.

3.1.2, Powierzchnis taém S2 powinne odpowiadsé wymaganiom wg PN-72/H-92320, przy czym nie

dopuszcza s8ig wystepowenia wizardw, Chropowatosdc powierzchni okreélona paramstrem Ra winna
mieécié sig w zekresie 0,63-0,40‘/¢m wg PN-73/M-04251,

3,.1,3, Powlerzchnia teém S3 powinna odpowiedadé wymaganiom wg PN-72/H-92320, przy czym chro-

powatodé powierzchni okreélona parametrem Ra winna miedcié sie w zakresie 0,32~0,20 Jem wg
PN-73/M-04251. Po uzgddnieniu przy zamawianiu dopuszcza sig moxliwoéé stosowania wzorcéw,
do okreslania jskosci powierzchni,

3.2, Brzegi .tasm /bo, bz/ powinny odpowisda¢ wymaganiom wg PN-72/H-92320,

3.3, Wymiary, Tadémy wykonuje sie o szerokodci od 5 do 110 mm 1 o gruboéci od 0,08 do 2,0 mm,

przy czym mo%liwoéé dostawy taém o grubodci ponizej 0,1 mm i powy%ej 1,5 mm oraz tadm o szero-
kodci powyzej 100 mm nalexy uzgodnié przy zamawianiu. Tadmy z brzegami zackrgglonymi /bz/ wy-
konuje sig¢ w zakresie wymiarowym grubodci 0,8 - 2,0 mm, Stopniowanie wymiaréw szerokodoi

i gruboéci oraz dopuszczelne odchylki powinny odpowiasdal wymaganiom wg PN-72/H-92320,

Dopuszcza si¢ - po uzgodnieniu przy zamawieniu - zmniejszenie odchylek wymiarowych,

3.4, Postaé tadmy, Taédmy dostarcza eig w kregech, Kregl taém powinny odpowiadac¢ wymaganiom
wg PN-72/H-92320, ‘

3.5, Prostosé tasm,

3,5,1, Sisrpowatosé /prostoliniowoéé brzegdw/ taém powinne odpowiadac wymaganiom wg
PN-72/H-92320,

v .
3,5.2, Faligtodé /plaskoéc wzdiuzne/ taém powinna odpowiada¢ wymaganiom wg PN-72/H-92320,

Zalamanis tadm sg niedopuszczalne,

3.5.3, Korytkowatosc¢ /plaskoéé poprzaczna/, W zaleinodci od przeznaczenia tadm, wymagania

korytkowatodci nalety uzgodnié brzy zemewianiu. Korytkowatoéé nalezy sprswdzaé tylko w przy-

padkach “technicznis uzasadnionych,
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3,6, Material,

3,6,1, Skiad chemiczny stali prdzniowejlstwierdzony na podstawie analizy wytopowej z wyjat~
kiem fosforu /P/, siarki /S/, tlenu /O,/ 1 azotu /N,/ powinien odpowiada¢ wymaganiom wg
PN—71/H-86020 1 PN-71/H-86022 dla danego gatunku stali, Gatunki stali wg tabl, 1, Dopuiz-
czalna zewartoéé fosforu /P/, siarki /S/, tlenu /02/ i azotu /Nz/ w astalach prézniowych wy~
misnionych w tabl, 1 nie powinna przekraczaé wartosdci wg tabl, 2,

Dla gatunkéw stali nie objetych normami PN-71/H-86020 1 PN-71/H~86022 gktad chomiczny
stwierdzony na podstawie analizy wytopowej powinien odpowiadaé wymaganiom wg taebl, 3.

Po uzgodnieniu przy zamawlaniu dopuszcza sig mozliwodé wykonania tasm z innych gatunkéw

stali odpornej na korozje i 2aroodpornej.

Tablica 1

Norma Znak stali

wed OH17T, H17, 2H18N9, 1H18N9, OH18N9, OOH18N1O,
PN-71/H-360201/ Stal kwasocodporna 1H18NOT, OH18Ni1OT, 1H18N12T, OH1BN12Nb,
N16WMOMT, H17N13M2T, OOH17N14h2

. i 1/ Stal Zaroodporna
PN-71/H-86022 i farowytrzymaia 2H17, H23N13, H23N18, H25T

W

3/ Nﬁ 2adania zamawiajgcego uzgodnione przy zemewianiu dopuszcza sig ograniczenile zawar-
todci ekiadnikéw w stali,

Tablica 2

Zawartodé ¥ mex

Norma
i P 5 o, N,
PN-71/H-86020 :
0,030 0,025 0,010 0,030/
PN-71/H-86022 .

4 Na zedanis zamawisjgcego uzgodnione przy zamawisniu dopuszcza sig¢ dslsze ograniczenie
zawartoscl zaniecxyszoczed,

~Teblica 3
Y T K b ? ’ -

Znak Sktad chemiczny %

stali | c fm)lsif e s [cr | nNt] Mo w [ AL | TL|cu [inme] 0, | Ny
1HiBN11 max |max max| max max |17,0]{10,0| max | max - max| max & - max max
spec Pr 0,12|2,0 §0,80/0,030]0,025{19,0{12,0}0,50 0,50 0,2} 0,3 0.,008|0,030
OH1BN1Z2Pr imax |0,80|0,40| max max |18,0}11,8] max me x - - | /max - nax max
: 0,05{1,%010,7 {0,030)0,020}119,2{13,050,30 0,30 0,30 0,008|0,030
OHi8N12 max [max max| max max |16,0]10,01{2,00 max - - max - max me X
M2Pr o0,08j2,0 {1,0 {0,030{0,030|18,0(14,013,00 0,30 0,3 0,008|0,030
H21N32Pr max {max max| max max |19,0(29,0| - - 0,3| 0,4] max Fe max max

-lo,06]0,800,%0]0,015]|0,010|22,0|32,0| ~ - 0,5 0,6|] 0,3 r:oz-0,0l 0,015(
' a
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3,6,2, Dopuszczalne odchylki skladu chemicznego dla analizy kontrolnej wykonansj na préb-

kach pobranych z tadm nie powinny przekraczac wartoséci wg tabl, 4

Jablics 4
Zawartodé pierwiastka' Dopuszczalne odchytki zawart, pierwiasst-
Pierwiastki w stali % ke w stali &
ponitej dolnej powyte] gornej
nazwa symbol powytej ~ do grenicy granicy
wegliel c - - 0,01 0,01
L 110 0102 g 0.03
mangan Mn
1,0 - ' 0,03 0,04
- 1,0 0,05 0,08
krzem S84 :
1,0 < 0,10 0,10
fosfor P - - - 0,005
slarksas s - - - 0,005
' ™
- 15,0 0,15 . 0,10
chrom - cr 15,0 20,0 0,25 | 0,25
20,0 - 0,30 . 0,30
- 10,0 0,10 0,10
i : ;
nikiel Ni ' 10,0 20,0 0,20 . 0,25
20,0 - 0,30 ‘ 0,50
G . n .
- 0,3 0,02 0,02
0,3 0,6 0,03 0,03
0,6 1,3 0,05 0,05
molibden Mo
1,5 2,0 0,08 0,08
2,0 - 0,10 0,10
eluminium Al - - 0,05 ‘ 0,10
tytan Ti - - 0,05 0,05
niob Nb - - 0,10 0,10
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3.7, Wiasnoédci mechaniczne powinny odpowisdaé wymaganiom wg tebl. 5

Tablica 5
S e < Oz;acze:ie Wtasnodci mechaniczne -
nak .ota witasnodci
mechanicznych Rm Ag min Y
MPa %
/kG/mm2/ '
min 470
OH17TPr M » /487 18
‘ min 490
H17Pr M /50/ 12
min 590
M 760/ : 35
‘740-930
Pz 775-957 18
2H18N9PPr
930~-1180
z /95~120/ o
min 1130
Az /115/ -
min 570
M /58/ 35
1H1BNSPr 740-330
i /75-95/ 15
1HA18BNSTPPr
930-1180
s /95-120/ 10
min 1130
ez /1157 -
~min 590
M /607 A5
' 740-930
CH1B8NOPF PZ 775-95/ 20
= min 930 _
« /95/ _
. 490-640
OOH1BN1OPr M /50-65/ 45
min 550 .
OH18N1OTPr M /567 30
490-640
OH18N12Pr M /50-65/ -
& oz 0 :
1H18N11specPr M Y 35
min 570
OH18N12M2Pr M /58/. 35
. min 590 g
H25TPr M . 760/ . 35
min 540 ‘
H23N13Pr M : /557 35
: 490-740

1/ Dla tadm o grubodci 0,20 mm 1 ponitej wydiutenia A. nie okredéla sie.
Dla gatunkéw stall nie ujetych w tablicy, wlasnoéc? machaniczne nalezy uzgodnié

przy zamawianiu,
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3,8, Odpornoéc na korozje., Tasmy wykonane z gatunkéw atali odpornych na korozje powinny

odpowiadaéd wymaganiom wg PN~-71/H-B6020 /tabl, 2/,

3.9, Wielkoéé ziarna. Na technicznie uzasadniones 2gdenie zamawiajgcego uzgodnione przy
zamawianiu, dostarcza sie tadmy o okreédlonej wielkoéci ziarni.
Dopuszczalna wielkoéé ziarna nelezy uzgodnidé wg PN-66/H~-04507,

3,10, Opernodé wtadciwa, Na technicznie uzasadnione Zadanie zemawiajscego uzgodnione'przy

zamawianiu, dostarcza eig taémy ze stali prdzniowej w gatunku HZiN32Pr z okredlong oporncécig
wiadciwa,

3,11, Wymagania dodatkowe jak: wielkoéé wtracert niemetalicznych, préby zginania, przegina-

nia, ttocznodci i twardodci oraz sprawdzanie przenikalnoséci magndtycznoj naleiy uzgodnié
przy zamawianiu, |

3,12, Cechowanie, é;;dy krag, skrzynie lub wiezke krogéw tadm c@chuje sig na przywieszkach
przez wybicie /umieszozenie/ nastepujecygh znakoéw:

a/ nazwa lub znak wytwércy,

b/ oznaczenie wyrobu wg 2.2, /bez czgéci siownej/,

¢/ numer wytopu lub umowny znak,

d/ masa skrzyni, wiazki lub-kregu /w przypadku dostawy pojsdynczych kregow/,

a/ znak KJ wytﬁércy.

4, PAKOWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Tadmy nalezy dostarczaé w zaleznosci od zamdéwisnia opakowane w papier lub

jute, w papier i jute lub w folig. Na 2pdanie zamawiajecego uzgodnione w zaméwieniu kregi
tadmy o gruboséci ponitej 0,20 mm, niezaleznie od innych wymagarh lub uzgodnien nalety do-
starczaé w skrzyniach,

4,2, Transport, Tasmy nalety przewozié w krytych érodkach transportu. W przypadku zaltado-

wanis do wagonu lub innego drodka transportowego wigcej niz jednej partii taém, nalezy je

zabezpileczy¢ przed pomieszaniem,

5, BADANIA

5.1 Partial Tadmy bade sie partiami, Partig stanowis tadémy jednego rodzaju wykonsnia po-

wierzchni 1 brzegéw, tych samych wymiardw poprzecznych i tej same] dokladnosdci wykonania,
wykonane z. jednege wytopu o tych samych wtasnoéciuch.Uechanicznych.

5.2, Rodzai baden, pobieranie prdbek, opis badert i ocena wynikéw badsd - wg tabl.é.

Tablica 6
! Ocena wynikdw
Lp. Rodzs] badenia Poﬁi:gzaie Opis badania badania
1. |Sprewdzenias po- ' nalezy przeprowadzié nisuzbrojonyms kiqgi nie odpowia~-
wiserzchni /3.1./ okiem, sprawdzeniu poddaé zewngtrz« iqco wyl.ganion
i brzegéw /3.2/ na powisrzchnie koticéw kregéw alezy usungé
100 % z partii
kregéw .

cd.tabl,
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magath dodatko-
wych /3,11/ -

na 2gdanie zama~
wiajacego uzgod-
nione przy za-
mawianiu

nienia

nalezy przeﬁrowadzié wg wymagan

uzgodnionych przy zamswianiu

cd.tabl,6
Pobieranie} Ocena wynikdw
Lp.| Rodzaj badania prébek Opis badahig badazia
2. (Sprawdzenie wymia- nalezy przeprowadzié przy utyciu '
réw /3.3/ 1 postad uniweroalnygh przyrzqdéwyponznro- nggi ndie cdpowio:=
ci /3.4/ 100 % wych; pomiar grubosci tasémy z B{QZE wymaganiom
. kregdw brzegami obciletymi nalety przepro-[ D2 3TY USUNRAC Z
wadzid w polowis szerokodci dla par
szerokodci od 10 mm 1 w odleglodci
5 mm od brregu dla szerokosci po-
wyZzej 10 mm
3. |Sprawdzenie sier- nalezy przeprowadzié na plycie
powatodci |, traserskiej przez przylozenie jezali wyniki nie
/3.5.1./ linilalu diugodci 1 m do odcinka odpowiadaje wyma-
tasmy od strony wewnetrznej tuku ganiom, nalsiy
2 kregi i zmierzyé najwiekezg odleagiodé przeprowadzié bada-
dowolnie| linialu od brzegu taémy nia dla 100 % kre-
wybrane gow partii,
4, |Sprawdzenie fali- z partii Kregi niezgodne
stoscl /3.5.2./ 2 wymaganiami na-
- na #adanie za- ‘ lety usungd z par-
mawiatacego nalezv przepiogndzié » :poaéb tii
" m cym
5, |Sprawdzenie koryt- :zast:éﬁgz Rlodxy mameniejecy
kowoéci /3.5.3./ g
- na zadanie za-
mawiajacego
6, |Sprawdzenie skia- wg nalezy przeprowsdzid wg:
du chemicznego- PN=71/H- PN-66/H-04010; PN-66/H-04012 jezeli wyniki nie
‘lenaliza wytopo- 04004 PN-74/H~04013; PN-68/H-04014 odpowiadaja wyma-
wa /3.6,1./ PN-73/H-04015; PN-64/H-04016 ganiom naleiy par-
PN~69/H-04017; PN-63/H-04018 tie uznaé ze nie-
7. |Sprawdzenie wg PN-68/H-04019; PN-73/H-04020 zgodng z wymaga-
ektadu che- PN=65/H~ PN-74/H-04024; PN-70/H-04026 niami normy
miCZntO - ana- 04006 PN‘?Z/H—04029 lub innymi me-
1iza kontrolna z jednego todami o tej same]j dokladnosci |
/3.6.2./ kregu oznaczenia
z partit
8, |[Sprawdzenie z 2 kre- nalezy przeprowadzié wg:
wiasnodci mecha- |gdw po PN-71/H-04310
nicznych ~ sta- jednej
tyczna préba prébce
rozciagania z obu konh-~
/3.7/ céw kregdw
9, i(Sprawdzenie od- z 2 kregéw | nalezy przeprowadzicé wg:
pornoéci na ko= Z partii PN=-66/H~04630
rozje /3.8/ - po jednej
na tadanie zama- prébce
wiajacego
10. |Sprawdzenie 1 prébka nalezy przeprowadzil wg:
wielkoéci ziar- z dowolnie | PN=-66/H~-04507
na /3,9/ - na wybranego jezeli wyniki nie
zadanie zama- kregu tadmy odpowiadaja wymaga-
wie jgcego z partii niom nalezy prze-
, ; ~ { prowadzié badania
11. |[Sprawdzenie 2 prébki opornoéé wlaéciwa naelezy sprawdzacd powtérne wg 5,3.
opornodcli wia- z obu przy pomocy mostka Thomsona lub
dciwej /3,10/ - |konhcdw Wheatsone 'a z dokladnoécia 0,5 ¥
na 2adanis za~- kregu
mawlajacego tasmy
z partii
12, |Sprewdzenie wy- wg uzgod-
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5.3, Badanie powtdérne. W przypadku uzyskania choéby na jednej préobce danego bedanie wyni-

kéw niezgodnych z wymaganiami normy, nalezy to badanie powtdérzyé na podwéjnej liczbie prébek
: y s

w stosunku do plerwotnie pobrenych,
Powtdrn;e nalezy przeprowadzi¢ te badania, ktére daty wyniki niezgodne z wymaganiemi normy.

Kregi tagémy, z ktdérych pobrane prébki daly w badaniach wyniki niezgodne z wymaganiemi nor-
my nalezy usunadé z ‘partii,

W przypadku u;yakania podczas powtdrnego badanis chociazby ne jednej prébce wyniku vjemne-
go, nalezy dana, partie uznac¢ za niezgodna z wymagenismi normy.

S5.4. Ocena partii. Jeteli wyniki wszystkich badan sg dodatnie, partie nalety uznaé za zgod-

nga z wymaganiami normy,

5,5, Zadwliadczenie jakodci 1 atest,

5,5,1, Zaéwiadczenie jakoéci, Wytwédrce obowiazany jest wystawidé dla kexdej partii zadwiad-

czenie Jkkoéci, zawierajgce:
- nazwe lub zngk wytwércy,
- OZHBCZBnielﬂerbu wg 2.2.,
- stwierdzenie o0 zgodnosdci wyrobu z wymaganiami normy.

5,5.2, Atest, Ne 2adanie zamawisjecego wytwérca obowigzany jest wystawié dla kazdej partii

atest w ktérym nale:y podac:

nazwe lub znak zamawiajacego,
« numer i date zamdwienis,
- nazwe lub znak wytwérey,
——— "
- oznaczenie wyrobu wg 2.2, ,
- numer wytopu lub umowny znak,
- mase partii, liczbe eztuk kregdw, skrzynh lub wigzek,
- wyniki wszystkich przeprowadzonych badan, b

- stwierdzenie zgodnoéci wyrobu z wymaganiami normy,

- znak 1 podpis KJ wytwércy,

6, POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGOONA Z WYMAGANIAMI
NORMY

Partig uznang za niezgodng z wymaganiami normy wytwérca ma prawo przesortowaé lub naprawic

i przedstawic¢ do badart jako nowg partie.

KONTETC



PN-71/H-04002

PN-65/H-04006
PN-66/H-04010

PN-66/H-04012
PN-74/H-04013
PN-88/H-04014
PN~73/H~04018
PN=75/H-04016
PN-89/H-04017
PN-74/H-04018
PN-89/H-04019
PN-71/H-040820
PN-78/H~04022

PN-71/H-04023
PN-74/H-04024
PN-70/H-04026
PN-72/H~04029
PN«71/H=-04310
PN-86/H-04307
PN-66/H-04630

PN-71/H-86020
PN-71/H-86082
PN-72/H-92320
PN-73/M-04251

r

DATKOW

N-78

¢ ~ Huts Batldon -« H,Z.W.D,

42 -

"MIKROHUTA™,

Sprawdzenis skiesdu chemicznego stali 1 staliwa, Pobieranie i przygotowanie

prébek do onnliiy wytopows ],

Analiza chemicxzna stall 4 staliwa, Pobieranie i praygotowanie prébek z wy-

robdw,

Analixe

chemivozna

éci wegla.,

Analizs
Anslixs
Analixa
Analize
Analizs
Ansliza
Anslixa
Ansline
Analixe

Analiue

chemiczna
chemiexna
chemiczna
chsmiozna
chemiczne
chamicana
chemicxna
ohsmicxna
chemiczna

chemicxna

éei glinu,

Analixe
Analizas
Analixa

Analixza

chamiczna
chemigzna
chemiczna

chemiczna

surdwki, Zeliwa

surdwki, zeliwa

suréwki, seliwa
ouréykl, feliwa
surdwki, geliwe
surdwiki, gkeliwa
surdwki, keliwe
suréwki, keliwa
surdwki, Eeliwa
surdwki, Zeliwe

luréwki. Xeliwe

surdwki, 2eliws

surdwki, teliwa

i

vy

T T

i
i

stali,

stalt,
stali,

stali.

‘stali,

etalil,
stalil,
stali.
stali.
stall,

steli,

stali,

staly,

Oznaczanie

Oznaczanie
Oznaocxanie
Ozneczanie
Oznecxzanis
Oznaczanie
Oxnaoxiniq
Oznaczanie
Oxnaczanie
Oznaczanie

Oznsczanie

Oznsczanie

Oxnaczanie

cakkowitej

zawartodci
zawartodci
zawartodgi
zawartodoi

zawartosci

zawartosécl

zawartodol

zawartosdci
Tawartodci

celkowite]

zawartoéci

zawartosel

surdwki 1 stali, Oznacxenie zawartodéci azotu.

Otull.‘OIHQOIGHi! zawartoéocl niobu,

Prébs statyczna rozciggania metali,

Oxnacxenie wislkodci kiarna metalil,

zawarto-

manganu,
krzemu,
fosforu,
slarkt.
chromu,
wolframu.
niklu, ‘
molibdenu,
wanadu,

zawarto=-

tytanu,

miedzi,

Badanie koroxji metsli., Préby laborntofyjne odpornodéci ne dzislanis koro-

xj1 migdzykrystalicznej etali odpornysch na korozje.

8tal odporna ns koroxjg /nierdzewna i kwasoodporna/, Gatunki,

Stal taroodporna. Gatunki,

Taéma stalows walcowsna na Eimno. Wymiasry i rodzaje powierxchni,

Struktura geometryozna powisrzchni, Chropowstodé powierzohni, Okredlenia

podstawowe i parametry.

t
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H,Z, W, D,
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