i

NORMA BRANZIOWA BN-04/0642-47
HUTNICTWO e

ZELAZA I STALIL

B8lachy grube o podwyzszonej
odpornodci na dcieranie

Grups kat. 0323

1 . WSTEP

Przedmiotem normy sg stalowe blachy grube o grubodci 7-30 mm, walcowane na gorgco i ulep-
szone cieplnie, o twerdodci min, 240 HB, przeznaczone na elementy maszyn i urzsdze’d pracujg-
c¢ych w warunkach écierania,

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1, bodzial

2.1.1. Podzial blach w zeleznosci od wykananis brzegéw
- blachy z brzegami naturalnymi - bn

-~ blachy 2 brzegami obcigtymi - bo

2.1.2. Podzia} blach w zeleznodci od twardodci. W zsleznodci od wymagenej twardodéci minimale
ne} blachy dziela si¢ ne kategorie twardosdci: T240, T260 1 T280.

2,1,3. Podzial blach w zaleznosci od podatnodéci na zgqinanie, W zalezno$ci od wymaganej podat-
noéci na zginanie blachy dziels sie na odmiesny: I, II i III.

2.2, Przyklad oznaczenia
a/ blechy grubej o podwy2szonej odpornodci na dcierania, z brzegami naturalnymi /bn/, o gru-

bodci 12 mm, szerckosci 2000 mm i diugodci 6000 mm, kategorii twardodci T260, odmiany II, ze
stall 24GHB; '

BLACHA GRUBA=bn=12x2000x6000~T260~11=24GHB~BN~B4/0642-47

b/ blachy grubej o podwyzszone] odpornodci ne $ciersnie, 2 brzegemi obciptymi /bo/, © grubo-
éci 8 mm, szerokosci 1500 mm i diugodci 5000 mm, kategorii twardodci T280, odmiany I, ze stali
25GSM;

BLACHA GRUBA=~bo-8x1500x5000-T280-1~25GSM~BN~84/0642~47

3. WYMAGANIA

3.1, Powierzchnia blach powinna by¢ réwna, czysts, bez pekni¢é, pecherzy, tusek i zawalco-
wafh, Dopuszcza sig mechaniczne usuwanie wad powierzchniowych, przy czym grubodé blachy w miej-
scu po usunigtych wadach nie mote by¢ mniejeza od dolnego wymiaru granicznego. Slady po usu-
nigtych wadach nie powinny mieé oetrych krewedzi.

W granicach dopuszczalnych odchylek grubodci dopuszcza sige bez usuwanis:

- ¢ienkg warstwe zgorzeliny, nie przeizkndzqucg ujewnianiu wad powierzchniowych,

- chropowatodé, powstalp wskutek odpadnigcis zgorzeliny,

- zarysownﬁia. spowodowane urzadzeniamt‘ualcownxczymi oraz drobne wiery 1 wypuklodci,
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2.1.7. Doktadnos$¢ wykonania wyniardw

- zwykla dokladnosc wykonania grubondci, szerokosci i dtugodci - bez wyrdznionia w ozna-
czeniu,

~ podwyzszona dokladno$éc wykonania grubosci - pg,

-~ podwyZszona doktadnos¢ wykonania szerokonsci - ps,

- podwyzszona dokladnos$¢ wykonania diugosci - pl.

2.2, Oznagzenie blach i tasn

2.2.1., Sposdb budowy oznaczenia. Uznaczenie powinno zawierac:

= nazwg wyrobu,

- znak postaci wyrobu wg 2.1,1,,

- znak klasy jeskoscl powierzchni wg 2.1.2,,

- znak sposobu zabezpieczenia powierzchni wg 2.1.3.,
- znak grubosei powioki ecynku wg 2.1.4.,

- znak rodzaju powioki organicznej wg 2.1.5.,

- znak koloru powloki wg 2.1.6.,

- znak dokladnodci wykonania wymiaréw wg 2.1.7.,

~ numer normy. '

2.2.2, Przyvklad oznaczenia
a/ Blacha ocynkowana 2 powloka orgoniczna o grubodci 0,60 #m, szerokosci 1000 mm, w kre-
gach /K/, powierzchni I klasy /I/, z powloka cynku o grubodci 200 g/m2 /200/, pokryta pow}o-
ke skrylowa /akr/, o kolorze biato-~szarym /RAL-9002/, o podwyzszonej dokladnodci wykonania
grubodcl /pg/
BLLACHA OCYNKOWAMA Z POWLOKA ORGANICZNA 0,60 x 1000 = K - I ~ 200 - skr - RAL - 9002 -
- pg - BN-84/0642-46

b/ Tadma ocynkowene z powioke organiczna o grubodci 0,80 mn' 1 szerokosci 100 mm, w krggach
/K/ . II klasy powierzchni /II/, z powloky cynku o grubosci 275 g/m2 /275/, pokryta powloka
akrylowg /akr/, o kolorze piaskowo-zéitym /RAL~1002/, o zwyklej dokladnodci wykonania wymia-
row ) ' ™

TASMA OCYNKOWANA Z;POW&OK& ORGANICZNA 0,80 x 100 - K - II - 275 - akr = RAL - 1002 -
- BN-B4/0642~46

¢/ Blacha scynkowana z powkoka organiczng, o gruboéci 0,80 mm, szerokodci 1250 mm, diugo.
sci 2500 mm w arkuszach, I klasy powierzchni /1/, z powloka cynku o grubodci 100 g/m2 / 100/,
pokryta folia PCW /pcw/, o kolorze dab /dab/, o podwyzszonej dokiadno$ct wykonanis szeroko-
éci /ps/
BLACHA OCYNKOHANA Z POLOKA ORGANICZNA 0,80 x 1250 x 2500 - I - 100 - pcw - dgb ~
- ps - BN-84/0642-46 '

2, WYMAGANIA

3.1. Material, Do powlekania powloka organiczna stosuje sig blachy stalowe ocynkowsne ognio-

wo wg PN-81/H-92125 o grubo$ci powloki cynkowej 100, 200, 275 g/m2. Jezelid nie uzgodniorio ina=-
czej, gatunek stali i grubo$c powtoki cynku dobiera producent blach w zaleznosci od wymagan
wiasnoscl mechanicznych rdzenia.

3.2, Fowierzchnia blach i tasm z powloka orqaniczna w zaleznosc: od wymaganej klasy powine-
na odpowiadac tabl, 1.
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Dopuszcze s8ig mozliwod¢ zaestosowania innych, objetych normami klaeyfikacyinymi gatunkdw
atali do ulepszanis cieplnego, ktdrych sklad chemiczny speinia pontisze warunkit
C=0,08-0,28% Mn=0,3~2,7% SiL=0,15 -~ 1,1 % Ppax. = 0,045 % Spax, = 0,045 %;
Cr = 0,1 - 1,2 % Niggy, = 1,0 %: Mo max. = 0,60 %: V max. = 0,15 %: réwnowaznik wogla

‘CE max. = 0,70 %. Stal moZe zawiersoC dodatki: aluminium, mied%, tytan i mikrododatek boru.

Dopuszcza sig odchylki skisdu chemicznego stali, pod warunkiem zachowania wymaganej wg
tebl. 1 wartodci rdwnoﬁainika wegla CE dla denej stali oraz uzyskenia 2gdanej twardodci
1 podatnodci na zginanie. o

Na 2adanie zémawidjacago przaprowadze sig analize kontrolna gotowych blach, w celu spraw-
‘dzenia wartosci réwnowaznika wggla.

3.4,2., Twardodé blach, powinna odpowiadad wymaganiom wg tabl. 2, dla odpowiednisj katego-

rii twardosci.

Tablica 2
Podatno$¢ na zginanie Kategorie twardodci
1/ 7240 T260 T260
Odmiana Warunki prdéby
min., 240 HB min. 260 HB min. 280 HB
& = 180°
I d = aa 16G2MB 25G5M 25GsM
o = 9Q°
24GHB
IX d = Aa 22G2AB 25GSM 25GSM
111 bez préby zginania 22G2AB 24GHB 24GHB
1/ & ~ kgt zginanis, d - drednics trzpienis, a - grubodé nominalna blachy

3.4.3, Zginanie, Podatnosc blach na zginanie powinna odpowiadal wymaganiom wg tabl. 2.

Probka poddana zginaniu o -wymagany kat nie powinna ule¢ zlamaniu, a na powierzchni zewnetrz-
nej /rozciaganej/ nie powinna wykazywa¢ naderwert i peknied.

3.4.4. Wymagania dodetkowe. Na 2gdanie zamawiajgeego, nalely aprawdzi¢ udarnoéc¢ blach.

Warunki wykonania prdby i wymagania udarnodci, nalezy uzgodnié¢ przy zamawianiu.

3.5, Stan dogtawy, Blachy dostarcza si¢ w stanie ulepszonym cieplnie.

Na zgdanie zamawlajscego dopuszcze sig po uzgodnisniu doastawg blach w stanie surowym.
Blachy dostarczane w stanie surowym nie podlegajas badaniu twardosci i1 technologicznej prébie
zginania.

3.6, Cechowanie. Blachy nelezy cechowaé w cdlegtoéci okolo 20QC mm od krewgdzi czotowej,

w polowie szerokosdci, przy czym blach; walcowane'bezpoérgdnio z wlewkéw, nalety cechowaé
od strony gtowy wlewka, przez wybicie na zimno nastepujgcych danych:

a/ znak wytwdrcy,

b/ znak stali,

¢/ numer wytopu, numer pasma, ,

d/ znak KJ wytwércy, a na szanie‘iamawiajgcego,u znak jego przedstawiciela,

Miejsca z wybitymt znakami nalezy obwies¢ trwalg, jasng farbg.

Wytwérca zobowigzany jest do cechowania blach symbolami kategorii twardodci i odmiany podat-
nodéci na zginania. PowyZsze dane nanosi sig¢ na powlerzchni¢ blech przez malowanie,

Po uzgodnieniu przy zeméwienlu umieszcza si¢ na blasze - przez malowanie - numer zeméwie-
nia, wymiery arkusza blachy lub inne dodatkowe oznaczania,

Cechowaniu podlega kazda blacha,
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4.1, Pakowanie. Blachy dostarcza sig@ luzem.

4.2, Przechowywanie, Blachy skladuje ei¢ powierzchnia cechowana do géry.

4. PAKOWANIE PRZECHOWYWANTE I TRANSPORT

4.3, Transport., Blachy nale#y transportowac¢ wagonami kolejowymi lub innymi drodkami trans-

portowyini, uzgodnionymi pomigdzy zamawiajacym 1 wytwdrca. Blachy powinny by zsbezpieczone

przed przemieszczaniem sig podczas transportu.

5. BADANIA

5.1, Partia, Blachy bada sig partiami. W sklad partii wchodza blachy tej samej kategorii

twardosdci,

tej samej odmiany podatnodci na zginanie.tego samego gatunku stali i tej samej

gruboéci, wykonane z jednego wytopu. W sklad partii dopuszcze sie blachy o rdinej szerokodci

i diugodct.

5.2, Rodzaie badait,

pobieranie prdébek,

ki blach przeznaczone do wykonanie prébek,

Tablica 3

opis_badah 1 ocena wynikéw badad wg tabl. 3. Odcin-
nale?y pobrac¢ zgodnie 2z PN~B4/H-04308.

Rodzaj

Pobiaranie
prébek

Opis badania

Ocena
wynikéw bedan

L badania

1, |Sprawdzenie po-
wierzchni i brzes
gow /3.1, {1 3.2/

100 % blach

nalety przeprowadzic nie-
uzbrojonym okiem: w przy-~
padkach koniecznych, w celu
utatwienia oceny powierzch-
ni, nalezy postugiwat sie

lupa o powigkszeniu S5x, pil-

nikiem lub raerczy szlifier-
ska

o

100 ¢ blach

sprawdzaenio wymiardw, skod-
nosci i sierpowatodci, na-
lery przeprowadzi¢ uniwer-
salnymi przyrzadami pomia-
rowymni o odpowiedniej do-~
kladnodci;

pomiar grubosci, nalezy
przeprowadzi¢ w odleglodci
co najmniej 40 mm od brze~
gu & 100 mm od naroza
blachy:

plaskod¢ ocenia sig, przy=-
kiadajac do blachy w do~
wolnym kierunku linisl

o diugosci 1 m 4 mierzac
odlegtod¢ miedzy dol-

ng krawgdzig liniaiu a po-
wierzchnig blachy

Blachy nie odpo~
wiadajace wymaga-
niom nalezy uznacd
za niezgodne z ni-~
niejsza norma

i usunaé z partii.

2, |Sprawdzenie wy-
miardw 1 pro-
stodci /3.3./

3. |Sprawdzenie

sktady chemicz~
nego /3.4.1./

do analizy wytopo-
we] nalozy pobracd
1 prébke wg
PN=-79/H«04004

analiz¢ kontrolng go-~
towych blach wykonuje
8i¢ na 2adanie zame-
wiajgcego na 1 préh-

ce pohranej iy
PN-81/H-~-040CH

nalezy przeprowadzi¢ wg
PN~79/H-04010,
PN-78/H-04012,
PN-74/H-04013,
PN-79/H-04014,
FN~78/H~04015,
PN-79/H~-04016,
PN-~79/H-04018,
PN-79/H-04019,
PN~79/H~04020,
PN=81/H-04022,
PN-79/H=-04023,
PN-B1/H-04024,
PN~B1/H~04026,
PN-81/H-04028 lub innymi
metodami o tej samej do-
ktadnodcl oznaczania

Jezell wyniki ana-

lizy nie odpowia~

daja wymaganiom

E 3.4,1., partig
lach nalezy uznac

za niezgodng z wy-

maganiami normy.
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cd. tabl. 3
Rodze} Pobieranie Ocena
S badania prébek Opis badanie wynikéw badah
4, |Sprawdzenie twar{ 1 prébka pobrena naley przeprowsdzic Jeteli wynik po-
dodei /3.4.2,/ z 10 % pasm z par- wg PN=78/H-04350, przyjmu- | miaru jest nie-
tii, lecz nie mniej ggc za wynik twerdodci, zgodny z wymaga=
niz z 2 pasm rednip arytmetyczng z 3 ody niami p. 3.4.2.
ciakdw 1 3.4.3., naledy
eprawdzenie po-
wtédrzy¢ na podwdj-
nej liczbie pasm
S. |Tochnolegiczne 1 prébka poprzecz~ nalety przeprowadzi¢ ; p:;tiééku o
prdoba zginania na z 10 ¥ pasm wg FN-~78/H~-04408 nig czgciatby ged-
/3.4.3, z partil, lecz nie nego wyniku powtdr=
ke Wiz z 2 pasw nego ‘badanis nie-
zgodnego z wymage-~
niami p. 3.4.2,
i 3.4.3., partig
nalety uznac ze
niezgodng z wyma~
geniami normy.
6, {Préba udarno- Jereli wyniki pré-

dct /3.4.4,/

naletg przeprowadzi¢ zgodnie z PN=79/H-

~04370, wg wymagad
mawianiu

uzgodnionych przy za-

by uderncdci nie
odpowiadajg uzgod-
nionym wymageniom,
partig nalezy uznad
za niezgodng z wy-
maganiani normy..

5.3, Zaswiadczenie jakodci. Zgodnodé katdej partii blach. z wymaganiemi.

stwierdza na dowodzie dostawy.
5,4, Atest. Na zgdenie zamawiajgcego podane w zaméwieniu, dla kaidej partii blech nalezy
wystewiC atest, zawierajpcy!

a/
b/
c/
d/
e/
f/

RKIY

nazwg wytwércy,
numer i dete zaméwisnia,
znak steli, kategori¢ twardodci 1 odmiang podatnoéci na zginanie,
humer wytopu,
sktad chemiczny stalt /wg analizy wytopowej/,
wymiary blach,

wielkodé partit,
wyniki wezystkich przeprowadzonych badan,
stan dostawy,
nuUMer Normy.

6, POSTEPOVANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNQ Z WYMAGANTIAMI NORMY

normy, wytwércae

i

Partig uznane za niezgodng z wymaganiami normy wytwérca mote przesortowac, naprawié¢ lub
obrobi¢ cieplnie 1 przedstawif¢ do baded jeko nowa partig.

Ocpuszcza si¢ dwukrotne przeprowadzenie dodatkowej obrdbki cieplnej.

Informacje dodatkowe

KONTIEC




6 INFORMACJE DODATKOWE do BN-84/0642-47

1, Instytucia opracowuisca normg -~ Huta im, 8.,Bieruta w Czeoetochowio

2, Normy rwigrane

ogniowo.

4. Symbol wg SWW

5, Autorzy projsktu normy: mgr ini. Zbigniew Bidzinski, mgr inz. Jeremi Mendera,

mgr inz, Stanislaw Szostek, mgr inz, Wiestaw Gdulas,

inz. Mieczysiaw Grzyb

PN-73/H~01102 Cechowanie stalowych péiwyrobow 1 wyfobdw hutniczych,
PN-79/H-04004 Sprawdzenie skladu chemtcinego otali { staliwa. Pobieranie prébek 1 przy-
gotowanie do analizy wytopowej.
PN-81/H-04006 Analiza chemiczna steli i staliwa., Pobieranie 1 przygotowanie prdbaek
z wyrobu.
PN-7G/H~04010 Ansliza chemiczna suréwki,?eliws 1 stali. Oznaczanis celkowitej zawar~
' todci wegla.
PN~78/H=04012 Analiza chemiczna surdwki, 2eliwas 1 stali. Oznaczanie zawartodci man-
ganu.
PN-.74/H-04013 Analiza chemiczne surdwki, 2eliwa 4 stali. Oznaczanie zawartodci krzemu.
FPN~-79/H-04014 Analize chemiczna suréwki, teliwa i stali. Oznaczanie zawartoscl fog-
4 C foru.
PN-78/H-04015% Analiza chemiczna surdwki, 2eliws 1 stali, Ozhaczanie zawartoéci siarki.
PN-79/H-04016 Analiza chemiczna surdwki, eliwa 1 stali. Oznaczantie zawartosci chromu,
PN-79/H~04018 Ansliza chemiczna suréwki, zeliwa i stali. Oznaczanie zewartodci niklu.
PN-79/H~-04019 Analiza chemiczne suréwki, teliws 1 stali, Oznaczanie zawartodci molib-
- denu.
PN~79/H-04020 Analiza chemiczna suréwki, Zeliwa i steli. Ozpaczenie rawartodci wanadu,
PN-B1/H-04022 Analizas chemiczna suréwki, zeliwa 1 stali. Oznaczenie zawartodci glinu.
PN-79/H-04023 Analiza chemiczna surdwki, feliwa i gtali, Oznaczanie zawartodéci tytanu.
PN-B81/H-04024 Analizs chemiczna surdwki, zeliwa i stali. Oznaczanie zawartodécl miedzi.
FN-01/H-04026 Analiza chemiczna suréwki, 2eliwa i stali: Oznaczanie zawartos$ci azotu.
PN=B1/H-04028 Anslize chemiczna suréwki, Zeliwa i stali. Oznaczanie zawartosci boru.
PN-84/H~-04308 Stal. Pobiersnie prébek do badad wtasnoéci mechanicznych.
PN-78/H~04350 - Pomiar twardosdci metali sposobem Brinellas,
PN~79/H-04370 Metale. Préba udarnodci w temperaturze pokojowaj.
PN=78/H-04408 Technologiczno préba zginania metali.
PN-B0/H-92200 Blachy stalows grube walcowsne ne goraco. Wymiary.

3. Spawalnosc. Blachy o podwyzszonej odpornodci na dcieranie sg spawelne i moge byé cigte

e
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