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NORMA BRANZOWA

HUTNICTWO
METALI
NIEZELAZNYCH

Rrazki ze stali Bw 15
platerowane mosiadzem M9¢

BN-76
0883-01

Grupa katalegowa II1

1. WSTEP

Przedmiotem, normy sg krazki ze stali w gatun-
ku Bw 15 w stanie rekrystalizowanym platerowa-
ne obustronnie mosigdzem w gatunku M90.

2. OZNACZENIE

Przyklad oznaczenia krazkow ze stali Bw 15
platerowanych dwustronnie mosigdzem w gatun-
ku M90, $rednicy 24,7 mm i grubosci 3,2 mm:

KRAZKI Bw 15/2M90 24,7 3,2 BN-76/0883-01

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia krazkéw powinna byé czysta
i gladka. Na powierzchni krgzkow niedopuszczal-
ne sj pecherze, rozwarstwienia, rysy, pekniecia,
tuski, naklucia, wgniecenia, zawalcowania cial ob-
cych i miejsca pozbawione, plateru.

Dopuszcza sie male odosobnione, nie tworzgce
skupien lokalnych wglebienia, zarysowania i od-
ciski walcow, odciski od stempla wykrojnika o gle-
bokos$ci nie przekraczajacej potowy dopuszezalaej
odchylki gruboiei krgzka, lecz nie majace wplywu
na jakos¢ gotowego wyrobu. W przypadkach wat-

liwych jakos"C powierzchni ocenia si¢ na podsta-
wie wzorcéw ustalonych miedzy wytworeg i za-
mawiajacym.

3.2. Wymiary krazkéw i dopuszczalne odchylki
w mm — wg tabl. 1.

Tablica 1
' l
Srednica | Dopuszczalne | oy, oq Dopuszczalne
odchytki érednicy odchylki grubcsei
16,2 I —-0,2 | 29 o1
24,1 —0,2 | 3.2 —0,1

Po uzgodnieniu miedzy zamawiajgcvm i-wy
tworca dopuszcza sie dostawe krazkéow o innych
wymiarach.

3.3. Obrzeza krazkéw powinny byé gladkie bez
zadziorow i naderwan. Na obrzezu dopuszcza sie
zaciggniecia plateru nie przekraczajgce /3 grubos-
ci krazka.

Dopuszcza sig skos ciecia zapewniajgcy otrzy-
manie krgzkéw bez zadzioréw i naderwan na ob-
rzezach. Roéznica skosdw ciecia na krgzku (niesy-
metrycznos¢ wycinania ¢—>b) wg rysunku nie po-
winna przekracza¢ 0,2 mm.
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3.4, Plaskos¢. Krazki powinny byé¢ plaskie. Do-
puszcza sie nieznaczng wypuklosé nie przekracza-
jeea 0,5 mm dla krazkéw o $rednicy 24,7 mm
1 0,3 mm dla krazkéw o srednicy 16,2 mm.

3.5. Sklad chemiczny. Warstwa podstawowa
krazkéw powinna by¢ wykonana ze stali Bw 15
o skiadzie chemicznym wg BN-70/0643-01. Warsi-
wa platerujaca powinna by¢ wykonana z mosigdzu
w gatunku M90 wg PN-67/H-87025. Grubos¢ po-
wioki warstwy platerujgcej na jedna strone po-
winna wynosi¢ 4 - 6% catkowitej grubosci pasa.

3.6. Twardo$¢ kragzkow w stanie rekrystalizowa-
nym mierzona na warstwie podstawowej nie po-
winna przezracza¢ 115 HB.

Dopuszezalna réznica twardoscei na jednym krgz-
ku nie powinna przekracza¢ 8 HB.

3.7. Mikrostruktura

3.7.1. Wielkoéé ziarna ferrytu. Mikrostruktura
krazkéw powinna wykazywa¢ ferryt plus perlit
skoagulowany. Wielko$¢ ziarna ferrytu oznaczona
w warstwie podstawowej na krgzkach w stanie re-
krystalizowanym powinna odpowiada¢ nr 7 - 9
skan wzorcéw wg PN-66/H-04507. Dopuszcza sie
ziarno nr 6" nie tworzace cigglosci na powierzchni
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-3.7.2. Pasmowo§¢ oznaczona w warstwie podsta-
wowej w stanie rekrystalizowanym powinna od-

powiada¢ wzorcom 0 -+ 2 ckali 2 wg PN-63/
H-04504.
3.7.3. Posta¢ perlitu oznaczona na kragzkach w

stanie rekrystalizowanym powinna by¢ skoagulo-
wana. Niedopuszczalne sg wyrazne ziarna perlitu
pasemkowego. Posta¢ perlitu rowinna odpowiadac
wzorcom ustalonym miedzy zamawiajacym i wy-
tworcea.

3.6. Technologiczna préka tlocznosci przeprowa-
dzona u odbiorcy nie powinna wykazywac¢ wiek-
szej ilosci brakow niz 0,3% z winy materiatu, w
tym najwyzej 0,05% z powodu zerwan.

3.9. Cechowanie. Krazkéw bezposrednio nie ce-
chuje sie.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Krgzki dostarcza sie w szczel-
nych pojemnikach blaszanych zabezpieczajacych
je przed uszkodzeniem. Masa jednego pojemnika
(brutto) nie powinna przekracza¢ 200 kg. Na kaz-
dym opakowaniu powinna byé¢ przymocowana
trwalta przywieszka z nactepujacymi danymi:

a) znak wytwérey,

b) gatunek stali,

¢) numer wytopu,

d) numer partii,

e) masa partii (netto).

Znaki na przywieszce powinny by¢ wyrazne
i trwale. Wewngtrz opakowania powinna znaj-
dowa¢ sie kartka z danymi jak na przywieszce.
Po uzgodnieniu miedzy zamawiajgcym i wytwor-
cg dopuszcza si¢ inng mase pojemnika (brutto)
i inny rodzaj opakowania.

4.2. Przechowywanie. Krazki nalezy przecho-
wywac¢ w czystych 1 suchych pomieszczeniach,
wolnych cd szkodliwych par i gazow.

4.3. Transport. Krgzki nalezy przewozi¢ kryty-
mi, suchymi i czystymi $rodkami transportowymi
z zachowaniem obowigzujacych przepisow w tran-
sporcie kolejowym i samochodowym. Krazki po-
winny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem
i szkodliwym dzialaniem czynnikéw atmosferycz-
nych. :

5. BADANIA

5.1. Partia. Partie stanowia krazki wykonane
z pasow pochodzacych z jednego wytopu, o tych
samych wymiarach i jednakowej obrébce cieplnej.
Masy partii nie ogranicza sie.

5.2. Rodzaje badan, liczno$é probek pobieranych
do badafi oraz sposdbh przeprowadzania badan —
wg tabl. 2 i 3.

Tablica 2
i K Iosé probek Spos6b przeprowadzania L i
Lp. Rodzaje badan pobranych badaf Ocena wynikéw badan
do hadan
1 2 3 4 5
nieuzbrojonym okiem; w
Sprawdacnie . f)r.zypadliac}} w’a,tp.hwyclh na- e g
1 powierzchni (3.1) wg tabl. 3 ezy pc§ ugiwaé sie .unlwgr- wg tabl.
salnymi przyrzadami pomia-
rowymi
2 - Spraxydzeme wg tabl. 3 wg tabl. 3
vymiaréw (3.2) |-
; e : i jezeli chociazby jeden wynik badania nie
spra\.;vdzxanam1 ¥ .umwe.rsa ~ | odpowiada wymaganiom wg 3.3 i 3.4, bada-
: 10% krazkéw nyml.przy rzgdami 'p’omlaro— nie nalezy powtérzyé na podwodjnej ilosci
: Sprav&'/dz‘eme 2z BEOBKL po- wymi o dcktadnos$ci do 01 innych krazkéw z tej samej partii; w prazy-
S ;;bszgzy 1 plas- branej wg Lt padku ujemnego wyniku badania powtoér-
%ol 15,9.9) tabl. 3 nego choéby na jednym krazku, partie na-
lezy uznaé za niezgodng z wymaganiami
normy
jezeli chociazby jeden wynik badania nie
1 krazek na cCpowiada wymaganiom wg 3.6, badanie
: < : HL R binei i iy Rl
Shéasidsnte kazdf 1.00 kg wg PN-74/H-04350 po zdje- powtérzy¢ na podw J'!'leJ ilosci 1nn3.rch kraz
4 twardosci (3.6) partil, jednak | i\ warctwy platerujace] kéw; w przypadku ujemnych wynik6w ba-
: nie mniej niz a dan pewtérnych choéby na jednym krazku,
10 krazkow partie nalezy uzna¢ za niezgodng z wyma-
ganiami normy
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cd. tabl, 2

' 1los¢ probek Sposéhb przeprowadzania
Lp. Rodzaje badaﬁ pobranych : ‘badaﬁ QOcena wynikow badan
' do bhadan
1 2 3 5
Sprawdzenie ogledziny pod mikroskopem
mikrostruktury szlifc’)w:' wyko§anych. w8 jezeli choclazby jeden wynik ktéregok'ol—"
a) sprawdzenie PN-63/11-0450¢ 1 trawionych | ;o ) hadan nie odpowiada wymaganiom
wielkoéci ziar~ | 3 krazki = W 4-procentowym roziworze wg 3.7.1; 3.7.2; 3.7.3, nalefzy dane badania
na ferrytu partii na kaz- alkoholowym kwlasu azoto- powtérzyé na podwdjnej ilosei. krazkow;
5 b) sprawdzenie dy rodzaj ba- wego; sprawdzenie v.vg POZ. 1\ przypadku ujemnych wynikéw badan
pasmowosci den | @) 1 b) prz.eprowadmé PIZYy | powtérnych choéby na jednej prébce, par-
¢) sprawdzenie ‘ pow1e;kszen:1u 100-krotnym; tie nalezy uzna¢ za niezgodna z wymaga-
postaci perlitu sprawdzenie wg pOZ. C) prze- piami normy
(3.7) prowadzié¢ przy powiekszeniu
400-krotnym
4% krazkow wg metod stosowanych u u- o . . _ _ o
: e e e z partii, lecz zytkownika i uzg‘odnionych jezeli wyniki badania nie odpowiadajg wy-
G S_plandzc.;nm . 1’ .. |z wytwoérca krazkéw po | maganiom wg 3.8, partig naleiy uznaé za
t-oczncéei (3.8) géekrgn e e zdjeciu warstwy plateruja- | niezgodna z wymaganiami normy
cej -

e) numer i mase partii (netto),

Tablica 3
Liczbe sztuk
' . t.gcznajDopuszcezalna .
LiCZI’lDS’Jé partii I:g.ézé Uez- | liczba sztuk Wn;i‘%;zle‘ysgs--
.| no$é niedobrych s h)
probki R . kwalifikujgca
probki w prébce R
) partie
| 215 | 315 0 2
35001 — 150000
a15 630 1 2
500 500 0 3
150001 —* 500000 .
500 | 1000 3 4

5.3. ZasSwiadczenie jakoSci. Do kaidej partii na-
lezy dotaczyt atest zawierajacy:

a)
b)
c)
)

nazwe lub znak wytwércy,
nazwe zamawiajgcego,

numer i date zamowienia,
wymiary,

) numer wytopu,
g) znak stali,
wyniki badan przewidzianych w normie
1 wymaganych w zaméwieniu, |
i} numer normy.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA
NIE ODPOWIADAJACA WYMAGANIOM
NORMY (

Partie uznang za niezgodng z wymaganiami nor-
my wytwoérca ma prawo przesortowac¢ i ponownie
przedstawi¢ do badan jako nowa partie, jezeli nie.
uzgodniono inaczej miedzy zamawiajagcym 1 wy-
tworea.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — ZGHMN - CBON  PN-67/H-87025 Mosigdz do przerobki plastycznej. Gatunki
Katowice.

2. Normy zwiazane
PN-74/H-04350 Proba twardosci metali sposobem Brinella
PN-63/H-04504 Badanie mikrostruktury stalowych wyro-

béw hutniczych. Cementyt trzeciorzedowy. PasmowoSE.

Struktura Widmannstattena :
PN-66/H-04507 Oznaczanie wielkoéci ziarna metali

BN-70/0643-01 Stal weglowa walcowana, Blachéwka na
blachy platerowane

3. Kraiki platerowane mesiadzem wycinane sa z pa~-
sOw wg ZN-T4/MPC-MN-0234 Bimetale. Pasy ze stali

© Bw 15 platerowane mosigdzem M90.

4, Autorzy projekiu normy — mgr inz. Stanisl_aw Ku-
la; inz, Jadwiga Sobieraj — Huta BEDZIN.

Errata do BN-76/0883-01

Na str. 2 w tabl. 2 Ip. 3 w kol. 4 powinno byé: o dokladnosci do 0,01 mm.

-



