. NORMA BRANZOWA BN-80/0642-21
HUTNICTWO i s
ZELAZA 1 STALI
) ‘ Zamiast _
Bednarka walcowana na goraco ze st#li ni- BN-69/0642—211/

skoweglowej prrezneczona do walcowania na

zimng P | or.kae. 111 2 1N

° . 1. WSTEP

Przedmiotem normy jest bednarka walcowana na gorace i bednarka cigta z blachy walcowa-
nej na goraco, ze stali niskowegglowe], przeznaczéna wyltacznie jako wsad do dalszego prze-
robu przez walcowanie na zimno, Norma nie obejmuje bednarki ze stali o zawartodci wggls
powyzej 0,23 %. ' ’

2, PODZIAL I OZNACZENIE .

2,1. Podzial
2.1,12, Podziat ze wzgledu na wykonanie brzeg

- bednerka z brzegami maturalnymi - bn,

bednaerka z brzegami obcigtymi ~ bo,
2,2, Cznaczenise

2,2,1, Przyktad oznaczenia bednarki walcowanej na gorgco o grubodci 2, S mm i szerokoéci
300 mm, z brzegami naturalnymi /bn/, ze stali 08X:

BEDNARKA bn 2,5 x 300 08X BN-B0/0642-21

3. WYMAGANIA

3.1, Powierzchnia bednarki powinna by¢ giadka, bez zawalcowah tusek, pgknigé, rys,

wtracess niemetalicznych 1 wgniotéw zgorzeliny, Dopuszczalne sa miercowe wady powiarz-
chniowe, jak: rysy, zadrapania, wgnioty nie przakraczajece 1/4 sumy odchylek wymiaru
grubosdci,

3,2, Brzegi

3,2,1, Brzgﬂi;paturalne /bn/ nie powinny wykszywaé pekniec, naderwan, rozwarstwler,
zawalcowart, Dopuszcza sig pojedyncze wady, jek: peknigcia, naderwania i zawalcowania,

nie przekraczajgce polowy sumy dopusiczalnych odchylek wymiarowych szerokosci,
3,2,2, Brzegi obcigte /bo/ nie powinny wykazywad peknigé, naderwan, rozwarstwien
i zawalcowan oraz gratéw /waséw/,
' 3.3, Wymiary ' .
3,31, Wymiary grubogci -~ wg tablicy 1
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3,3,2, Wymiary szerokodci - wg tablicy 2
Tablica 1 Tablica 2
Grubosd, ﬁm Szerokodé, mm
100 155 210 280 390 500
' Wi 7 8L, 8.0 105 160 215 290 400 510
2.5 4,5 6,5 1%0 165 220 300 410 520
3 0' 0 by 115 170 225 310 420 530
’ ' : 120 175 230 320 430 540
3,5 55 7:;9 125 180 235 330 440 .550
130 i85 240 .340 450
Dostawe bednarki o innych po- }28. ;gg ggg ggg jgg
érednich wymiarach grubosci 14 . :
: 5 200 260 370 480 .
nalezy uzgodnic przy zaméw, 150 205 270 380 490
'3,3,3, Dopuszczalne odchylki wymiarows gruboéci - wg tablicy 3
; ’ Tablica 3
Bednarka z brzegami naturalnymi /bn/ Bednarka z brzegani
Beubod ' > obcietymi /bo/
i szerokodéc, mm-
powyze] powyZzaj powyzej
b 100 do” 150 150 do 300 | 300 do 550 SRR
' Dopuszczalne odchyiki grubodci, mm
2,0 + 0,14
2.5 + 0,12 & B & B30 + 0,20
3.0 '
35 + 0,16
4,0 + 0,35 + 0,25
4,5
5,0 . J 5
5.5, + 0,14 + 0,18 £ M, 8
6,0
6.5 /
.. 7,0 + C,30 + 0,30
7,5 (
8,0

przesunigte tylko na dodatnie

' Na dlugoéci 1500 mm dopuszczalna odchylka grubosci bednarki nie powinna przekraczac
0,06 mm. Po uzgodnieniu z wytwérca dopuszczalne odchyiki grubodéci bednarki moga byé

i

3.3,4, Dopuszczalne odchylki wymiarowe szerokosci ~ wg tablicy 4

Tablica 4

Szarokoéé

Dopuszczalne odchylki szerokodci bednarki

mm

zlbrzegami obcietymi /bo/

z brzegami naturalnymi /bn/

powyzsj 100 do 200

powyzej 200 do 500

+ 2 mm

+ 3 mm

+ 2%

&

3.4, Postaé bednarki

i

3,4.1. Kreqi, Bednarke naleiy‘doetarczaé w kregach, z jednym koricem obcietym, Dopuszcza
Kregi powinny by¢ zwinigte réw-

-#1¢ obciecis poczatku i korica pasma palnikiem acetylenawym.
no % azczelnio. Dopuszcza sig¢ luZne przyleganie dwéch zewnetrznych zwojdw,

Zakres wymiaréw wewngtrznej i zewnetrznaj érednicy krggdéw oraz ich masy w zaleznodci od
- wymiardw bednarki podano w tablicy 5.
‘ Masa jednej wiazki kregéw nie powinna przekraczaé 500 kg, Inne masy kregéw i wiazek nale-

~2y kazdorazowo uzgodnié przy zamewianiu,

Dostawe badnarki w krgegach o grubosci powyZej 6,0 mm naleZy uzgodnié z wytwdreg przy za=

mawianiu.
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- Tablica 5
N
Grubodé bednarki Szerokodé bed- Wymiary kregéw, mm Masa kregéw,
narki
- it orientacyjny orientacyjny wy- kg
: : wymiar dred- miar drednicy
nicy wewng-~ zewnetrznej
- \ -~ trzne] »

2,0 do 4,0 | 100 do 300 500 - 1400 400 ~ 1500
powyzej 4,0 do 8,0 _ o 500 - 1500
2,0 do 4,0 powy2e ] 400 = 780 600 ~ 1400 800 - 2500
powyzej 4,0 do 8,0 300 do 550 900 - 1400 1000 - 3000

3,4.2,Teleskopowatodc kregow.wislkoéé dopuszczonego wysunigcia zwojéw kregéw /telesko-
powatoé¢/nie powinna przekraczaé jednostronnie 50 mm lub obustronnie sumarycznie 50 mm.

3.5, Prostogé bednarki

3,5.1, Sierpowatodé /prostoliniowosé birzeqdéw/. Bedriarka powinne byé prosta, przy czym
maksymalna dopuszczalna sierpowatodé nie powinna przekraczaé 2 mm na 1 m,

Sierpowatoé¢ sprawdza si¢ w odlegiodci 1 m od koncdw bednarki
o 5.2, Felistodé  plaskosc wzdluZna/ Bednarka powinna byc plaska i nie wykazywac widocz-
nych fal 1 wichrowatosci,

3,.5.3, Klinowatoédé /skoénoéé"przekfoju poprzecznego/ nie powinna przekraczaé 0,05 mm,

3,5,4, Soczewkowatodé, ®opuszczalna gsoczewkowatodé /beczkowatodd/ nie powinna przekra-
czaé¢ 0,04 mm dla szerokodci do 300 mm 1 0,05 mm dla szerokoéci'powYtéJ 300 mm, przy czym
dopuszcza sig wystepowanis jedynia soczewki'centryéznej_ Nie dopuszcza sie zgrubien bednar-
ki na szaerokogci, T

3.6. Materia}. Bednarke wykonufe si¢ zd stali, ktérej skiad chemiczny stwierdzony na
podstawie analizy wytopowe] oraz dopuszczalne odchyiki sktadu chemicznego w przypadku wyko-
nywania analizy kontrolnej, powinny odpowiada¢ wymaganiom wé PN-72/H-84018, PN-76/H-84019,
PN-72/H-84020, PN-76/H-92149, BN-76/0631-01, BN-77/0631-07 dla danago gatunku stali,

Dostawe bednarki o innym skladzie chemicznyh nalezy uzgodnic¢ przy zamawianiu.

3,7, Mikrostruktura. Bednarka podlega sprawdzeniu na wielko$é ziarn ferrytu, przy czym
réznica wielkodci ziarn nie moie przekrefzaé pola 3 sasiednich wzorcéw,
e 3,8, Zanieczyszczenia niemataliczna.'%ednarke dostarczas sig © okreslonym stopniu zanie-
czyszczenia eteli wtrgceniami niemetalicznymi,

Dopuszczalne numary wzorcédw wg PN=-64/H-04510 nalezy uzgodnié przy zamewianiu .,

3.9, Przelom, Bednarki badanej na zimno nie powinien wykazywaé widocznych okiem nie-
uzbrojonym rzadzizn i rozwarstwien. '

3,10, Stan dostawy, Bednérkq dostarcza sie w stanie surowym,

3,11, Cechowanig, Kazdy kreg cechuje sie przez malowanie na bednarce'trwa;Q farba lub

przez wybicie na przywieszce nastepujacych znakdw: .
~.znak wytwércy,

- ‘wymiary poprzeczne,

- znak stali,

- numer wytopu lub numer partii,
- znak kontroli jakoéci wytwércy.
Na tgdanie zamawiajacego moga by¢ dodatkowo podane:
- numser normy,

-~ liczba kregdw w partii,

- masa partii,
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4, PAKOWANIE I:rRANSPORT

4.1. Pakowanie kregéw. Kr3gi bednarki powinny by¢ powigzane drutem lub teéma w trzech

miejscach réwnomiernie roziozonych na obwodzie w:taki sposéb, aby zewngtrzny koniec krequ
byt przywiazany w odleglosci nie wigkszej niz 100 mm, natomiast wewngtrzny koniec -~ w od-
legtosci nie wigksze] niz 150 mm, Na zgdenie zamawiajacdgo dopuszcza sig¢ wigzanie kreggu po
jego obwodzie dla taém o grubodci powyzej 3,5 mm wg BN-73/0601-07, )
A,2, Pakowanile wiazek kregdw. Pojedyhczo opakowane kregi moga by¢ wigzane w wiazki po

2-8 kregow w zaleznodci od masy, Wiazki powinny byé wigzane tasma lub drutem, awentualnie
walcéwka o d$rednicy 6 do Brmm, co najmniej w 2 miejscach w taki sposéb, aby nie nastapilo
ich rozwiazanie lub rozerwanie w czasie transportu, zaladun&u lub roztadunku, VW sklad wiaz-
ki moga wchodzié¢ tylke kregi pochodzace z jednej partii. ’

4.3, Transport, Kregi bednarki mozna przewozié dowolnymi $rodkami transportu., Kregi nale-

zy zabezpieczyé przed ich przemieszczeniem sie w czasie transportu, Kregi powinny byé usta-
wione pionowo dla umozliwienia ich roziadunku za pomoce specjalnych hakéw suwnicowych, 1lub

-

poziomo, na: podktadach drewnianych o grubos$ci powyzej 100 mm,

5, BADANIA

"5.1. Partia, Bednarke bada sie partiami, Partie stanowi bednarka Jednego rodzaju wyko-

nania brzegu, 0 jednakowych wymiarach nominalnych gruboéci i szerokosci, wykonana z jedne-
go wytopu, Wielkodci partii nie ogranicza sie. o .
5,2. Rodzaje badan, pobieranie prébek, opis badar i ocona wynikdéw badan -~ wg tablicy 6,
5.3, Badania powtdrne. W przypadku uzyskania choéby na jednej prébce danego badania wyni~

ku niezgodnego z wymaganiami normy, badanie to nalezy powtédrzyé na podwdjne] liczbie prébek
w stosunku do liczby pierwotnie pobranych, 5

.Powtéfnie nalezy przeprowadzi¢ tylko te badania, ktére daly wyniki niezgodne z wymaga-
niami normy,

Kregi bednafki 2 ktdrych pobrana prébki daly wyniki niezgodne z wymaganiémi normy, nale-
zy usungé z partii . ’

W przypadku uzyskania podczas powtérnego badania chociazby na jednej prébce wyniku ujem-
nego, nalety deng partie bednarki uznaé za niezgodna z wymaganiami normy,

5,4, ZaéwiadGZeniegjakoéci i atest 7 -

'5.4,1, Zadwiadtzenie jakosci, Wytwérca jest obowigzany wystawic dlf kazde] partii za-

séwiadczenie jakoéci, zawierajace co najmniej:
- nazwg lub znak wytwédrcy, 8
N oznaczenie wyrobu wg 2.2, ‘
-~ stwierdzenie o zgodnodci wyrobu z wymaganiami normy,

2:.4.2, Atest, Na zgdanie zamawiajacego wytwdrca jest obowiazany wystawic dla kazdej par-

tii atest, w ktérym nalezy podad:
~ nazwg lub znak zamaWiasjacego,

- numer i date zaméwienia,

- nazwe lub znak wytwérey, |

- oznaczenle wyrobu wg 2.2,

= numer wytopu.lub umowny znak,

~ masQ partii lub liczbe sztuk w partii,
© = wyniki wszystkich przeprowadzonych badan,

- stwierdzenie o zgodnogci wyrobu z wymaganiami normy,

- znak 1 podpis KJ.wytéﬁrcy.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA HIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Partig uznang za niezgodng z wymaganiami normy wytwérca moze przesortowac lub naprawic
i pizadstawid do badah jako nowa partig.

. KONIEZC
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Tablica 6

tp.

Rodzaj badania

Pobleranie
prébak

Opis badanisa

Ocena wynikdw
badania

-rzchni /3.1/ 1

Sprawdzenie powie-

brzegdw. /3.2/

5 % kregdw z
partii

nalezy przeprowadzad nieuzbrojo-
nym okiem;w przypadkach koniecz-
nych/reklamacija lub ocena sprze-
czna przy odbiorze/ ' obowiazuje
ocena powierzchni po wytrawieniu
kilku pobranych odcinkéw bednarki

Ny

Sprawdzenie wy-
miaréw /3.3/

5 % kregdw

Z partii

'w odlegtodci 10 mm od brzegu,

nalezy przeprowadzal przy uzy-
ciu uniwersalnych przyrzaeddéw

pomiarowych; pomiary nalety

przeprowadza¢ co najmniej w 2
miajscach na kregu, w odlegio~
sci minimum 1 m od poczatku i
kohca pasma; pomiar grubodci
bednarki nalezy przeprowadzac

na technicznie uzasadnione zg-
danie zamawiajgcego po uzgod-

nieniu z wytwérca, nalezy prze
prowadzac¢ pomiar grubosci réw-
niez w odlegtosci S mm od brze

gu

Sprawdzenie po-
staci -~ telesko~
powatoécé /3.4,2/

5 % kregow
z pertit

.nalety przeprowadzié przy uzy-

ciu przyrzgdu flinislu/ przez
zmierzenie odlegtodci brzegdw
zwoju bednarki o najwigkszym
przesunigciu ~

Sprawdzenie pro-
stodci ~ sierpo-
watodé /3.5.1/

Sprawdzenise prosto-
$ci - folistodd
/3.5.2/

Sprawdzenie prosto-
éci -klinowatodci:

/3.5.3./

. Sprawdzenie prosto-

géci -~ soczewkowa~-
toéé /3.5.4/d

Sprawdzenie materis|
tu /akladu chemicz+
‘nego/ ~ analiza
wytopowa /3.6/ .

5 % kregdéw
z partii

wg PN=79/H-
04004

nelezy przeprowadzaé na bednar-
ce po jej rozwinieciu, przez
przytotenie linia}u o diugosdci
1 m do brzegu bednarki od stro-
ny wewn@trznego ruku i zmierzyc
najwioksza odleglosc¢ liniatu od
brzegu bednarki

nalezy przeprowadzaé okiem nie-
uzbrojonym w stanie rozwinigetym

nalezy przeprowadzac¢ co najmnie]
w 2 miejscach kregu przez po-
miar gruboéci bednarki w odle-
gtodci 10 mm od obu brzegdbw w
tym salmym przekroju; réznica wy
nikéw pomiaru stanowi wielkoéc
klinowatodci, na technicznie
uzasadnione *adanie zamawiajg-
ce%o po uzgodnieniu z wytwirca
nalezy przeprowadzac pomiar
gruboéci réwniez w odlegiosci

5 mm od obu brzegéw

nalezy przeprowadza¢ co najmniej
w 2 miejscach kregu przez pomiar
gruboscl bednarki w odlegiodci
10 mm od obu brzegéw i w potowie
azerokoéci w tym samym przakroju
na technicznie uzasadnione Zeda-
nie zemawisjacego po uzgodnieniu
z wytwérca, nalezy prizeprowadzac
pomiar gruboéci réwninz w odle~-
glodéei 5 mm od obu brzegow

Sprawdz .materistu
/8kl chemicznego/-
analiza kontrolna
/3.6/-naktadanie za-

~wg PN-65/H-
' 04006 z jed-

nego kregu
bednarki =z

mawiliajgcego

partii

przeprowadza¢ wg PN-78/H-
PN-78/H-04012, PN-74/H-
PN=79/H=-04014, PN-78/H-
PN-79/H-04016, PN~63/H~
PN-79/H-04018, PN«79/H-
04019, PN-79/H-0402C, PN-74/H-
04024, lub 1innymi metodami o nie
mniejszej dokladnosci oznaczenia

nalezy
04010,
04013,
04015,
04017,

jezeli wyniki
nie odpowiadajia
wymaganiom, na-
lezy przeprowa-
dzic badania
powtdrne wg 5.3

kregi nie odpo-
wiadajace wyma-
ganiom nalezy
usungé¢ z partii
i poprawié

kr¢31 nie odpo~
wiadajace wyma- |
ganiom nalezy
usunaé z partiti
i przeprowadzid
badania powtdr-
ne wg 5.3

jezeli wyniki
nie odpowiadaja
wymaganiom,par-
tie nalezy uz~
nac za niezgod-
na z wymaganie-
mi normy
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1 3
¢d tablicy ©
' Pobieranie ) ' Ocena wynikdw
s Rodzaj bedanis BFG bk Opis badania by
10 Sprawdzenie mikro- nalezy przeprowadzad wqg JeZzeli wyniki nicd
struktury /3.7/ - i FN-66/H~-04507 odpowiadaja wyma-
na zadanie zama- 3 kregi z par- BN ganiom, nalezy
wiajacego w tech- tii przeprowadzié ba-
nicznie uzasadnio- dania powtérne wg
nych przypadkach 5,3
i
11 Sprawdzenie zanie- nalezy przeprowadzac wg
czyszczeh niameta« PN-64/H-05410
licznych /3.8/ na
zadanie zamawiaja-
cego, w technicz-
nie uzasadnionych
przypadkach
12 Sprawdzenie prze- 3 % kregdw z nalezy przeprowadzac na jezeli wyniki nie
tomu /3,9/ partii odcinkach bednarki, po- odpowiadaja wyma-
brane odcinki zgiac¢ o ganiom, nalezy
18C° do styku ramion,a przeprowadzic¢ ba-
nastepnie zgigc ax do dania powtdérné wg
ztemania, powstaly prze- 5.3
tom obserwuje si¢ okiem
nieuzbrojonym
INFORMACJE DODATKOWE
1, Instytucie opracowujace norme: Huta Warszawa, i Kombinat Huta im, Lenina
2. Istotne zmiany w stosunku do BN~0642-21
a/ norma obejmuje tylko bednarke walcowana na goraco i bednarke cigta z blachy walcowane]
na gorgco, ze stali niskowgglowej,
’
b/ zmieniono zakres grubodci z. 1,5 do 6 mm na 2 do 8 mm,
¢/ zmieniono zekres szerokogéci z 50 do 550 mm na 100 do 500 mm oraz ograniczono zakresy

szerokodci,

3, Normy zwiazane

Sprawdzenie skladu chemicznego stali i staliwa. Pobieranie i przygotowanie

Pobieranie i przygotowanis prébek z wy- "

PN=79/H-04004
= prébek do analizy wytopowej

PN-65/H-04006 Analiza chemiczna stali i staliwa.

robéw |
PN-78/H-04010 Analiza chemiczna suréwki, Zeliwa i stali., Oznaczanie

wegla, |
PN-78/H-~04012 Analiza chemiczna surdéwki, zeliwa i stali, Oznaczanie
PN~74/H-04013 Analiza chamiczna suréwki, 2eliwa i stali, Oznaczanie
PN?YB/H-O4014 Analiza chemiczna surdwki, zeliwa i stali, Ozneczanie
PN-78/H-04015 Analiza chemiczna surdwki, zeliwa i stali. Oznaczanie
PN-79/H~04016 Analiza chemiczna surdwki, Zzeliwa 1 stali, Oznaczanie
PN-79/H-04018 Analiza chamiczna suréwki, zeliwa i stali. Oznaczanie
PN~79/H-04019 " Analiza chemiczne surdwki, Zeliwa i stali, Oznaczanie
PN-79/H~-04020 Analiza chemiczna surdwki, zeliwa i stali, Oznaczanie
PN=74/H-04024 Analiza chemiczna surdwki, zeliwa i s;ali_ Oznaczanie

PN-66/H-04507

Oznaczanie wielkodci ziarna metalu

stali wtraceniami

catkowitej

zawartosdci

zawar

zawar

zawartosci

Zawar
niklu
zawer
zawar

Zawar

nieme

zawartosci

manganu
tosci krzemu
tosci fosforu
slarki
togci chromu

molibdenu

wanadu

tosci
todci
toéci miedzi

talicznymi

PN~64/H-04510 Oznaczanie stopnia zanieczyszczenia ‘

PN-72/H-84018 Srtal niskostopowa o podwyzszonaj wytrzymaltodci, Gatunki _
PN-75/H-B84019 Stal wgglowa konstrukcyjns wyzszej jakodci oéélnego przeznaczenia, Gatunki
PN-72/H-84020 Stal weglows konstrukcyjna zwyklaj jakodci ogédlnego przeznaczenia. Gaturki
PN-76/H-92149 >

Blachy stalowe o podwyzszonej odpornodéci na korozjg¢ atmosferyczng
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BN-73/0601-07 Pakowanie blach stalowych walcowanych na goraco

BN-75/0631-01 Stal o okresdlonym przeznaczeniu. Gatunki

BN~77/0631-07 Stal niskostopowa spaWalna; konstrukcyjne, trudnordzewiejaca. Gatunki
4, Symbol wyrobu wg KTM \ :
5, Instytucia wydajaca i rozprowadiajaca norme ;

Instytut Metalurgii Zelaza im,St,Staszica
44«100 Gliwice, .ul, K. Miarki 12
6, Autorzy normy: inz, 3J.Tomgzykiewicz, inz, S,3ankowski, A Pidrko
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