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Blachy cienkie dla przemysiu lotniczago, Grups ketslogows
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1, WS TEP

Przeduiotem normy a8 blachy cienkie ze stali odpornej na korozje walcowans na zimno
o gruboédci O0,5-3 mm w arkuszach, przeznaczone dla przemysitu lotniczego.

2, PODZIAL 1 OFZNAGRENIE
2.1, Podzial : _
2,1,1, Klaay iskosci, Ze wzgledu na moxzliwodé wykoraystanis powierzchni srkusze blachy,
rozréinis siq dwie klasy jekodci:
- blacha pisrwsaej klasy jeskodci, odpowiadsjgca wymaganiom normy bez wyréanienia w oxna-
czeniu
- blacha drugiej klasy jekodci, wykezujgces wpdy powierzchni 1 wady ksztsltu roxtotone
w ten sposéb, ke ymokliwiajas wyciecie arkuszs blachy o powierzechni nie mniejezej niz
78 ¥ arkusza zemédwionsgo lub dwdch czeéci srkusza o sumarycznasj powierzchni nie mniej-
sze) nit B0 % arkusze xzsméwionego, zgodnej z wymaganiami normy - oznaczons dodatkowo
synbolem 2,
2.3.2, Dokiadng¢ wykongnig wysiarow, Ze wzgledu ns dokladnoéé wykonania wymiardw roz-
réanla‘atq blacghy:!
- 0 awyklej dokiadnodci wykonania - bez wyrdenisnia w oznaczeniu,
- o podwykszone) dokiadnosci wykonanis grubosci - pg, '
- 0o podwyiszone)] dokiadnodci wykonsnie szerokoéci - ps,
~- 0 podwyksxonej dokladnoéci wykonsnis diugodci - pl,
Blachy o podwytszonych dokladnodciach dostarcrza ei¢ na 2adanie zamewisjgcego uzgodnione
z wytwérey., ’
2.1.3, Raduaie ebrabkd cisplnel
- blachy wyterzone zmigkczejgco - M,
- blachy przesycone - P,
2.2, Praykiad oxnpoxenia:
s/ blachy cienkiej walcowsnej na zimno, pierwszej klasy jakoéci, o grubodci 2,00 mm, szero-
kodei 1000 wm i diugosci 2000 mm, o-podwyiszonej dokladnodci wykonania grubodci /pg/, zwyk-
ko3 dekisdnodci wykonsnia szerokosoi i d2ugodci, ze stali 1H13A, w stanie zmigkczonym /M/;

BLACHA CIENKA 2,00 x 1000 x 2000 pg 1H13A M BN-86/0642-01

b/ blachy cienkie) wslcowanej ne zimno, drugiej klasy jakosci /2/ o gruboéci 1,00 mm,
szerokodci 800 mm { diugodci 1000 mm, o podwyisaone) dokiladnoéci wykonanis szerokoéci /ps/,
zwykiej dokladnodct wykonania grubddci i diugodci ze stali OHISNSA, w stanie przesyconys
/P/ :
BLACHA CIENKA 2-1,00x 800 x 1000 ps OH18NSA P BN-86/0642-01

Kombinat Metalurgiczny Huta im, Lenina

Ustanowions przez Dyrektora Instytutu Metalurgii Zelaza zarzgdzeniem nr 4/86 z dnia
1986,02,.11 jako obowigzujgca od dnia 1987 ,01.01
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3, WYMAGANIA

3.1, Powierzchnia blech obrobionych cieplnie, trawionych, powinna byé gtadka, bez tusek,

zawalcowar, pegknigc, wierdw, pecherzy i zgorzeliny, Dopuszcze sig na powisrzchni drobng
szorstkodc,d4lady wgniecest i uderzeh, zadrapania i odciski powstale przy walcowaniu, jezeli
ich glebokod¢ nie przekracza sumy polowy dopuszczalnych odchylek grubodci, ’

Dopuszeza sig¢ cbustronne usuwanie wad .pod warunkiem zachowania dopuszczelnych odchylek
gruboédci, Powierzchnia po usunietych wadach na stronie prawej /licowej/ nie powinna prze~
kraczeé S5 % powilierzchni arkuszs,

Dla blach ze stali 1HI3A, 2H13A, 3H13A { 4H13A dopuszcza 8i@ po wytrawieniu powisrzchnig
matows z szarymi odcienismi.

3.2, Brzegi blach powinny by¢ obciete réwno ze wazystkich stron prostopadle do po-
wierzchni blachy, a odchytkes od ksztsltu prostokgtnego powinna si¢ mieécié w granicach do-
puszczalnych odchylek szerokodct 1 &lugnéci. Powierzchnie cigcis nie powinny wykazywac na-
darwat 1 rozwaretwien,

3,3, Wymiary
3,3.14. Wymipry 4 dopyszczelne odehylki grubodci ~ wg tabl, 1,
Teblice 1
A
Dopuszczalne odchyiki grubodci

- 418 duktadroiol wokrante | Maksymelne diugodédi przy szerokodci

rubosc o

podwyzszone], do 3 .
zwyk e g J g 700 800 900 1000
m :

0,%0 + 0,00 + 0,05 1600 - - - .
0,60 + 0,06 1600 - - = -
0.70 + 0,07 1600 - ' - - -
0,75 + 0,10 - 1600 1600 - -
0,80 + 0,08 - 1600 1600 - -
0,90 - 1600 1600 - -
1,00 + 0,12 + 0,09 - - 2000 2000 2000
1,28 + 0,13 + 0,11 . N 2000 2000 2000
1,50 . 0,15 + 0,12 . . 2000 2000 2000
1,60 . . 2000 2000 2000
1,80 - .08 . 0,15 X ) 2000 2000 2000
2,00 N . 2000 2000 2000
2 %0 + 0.20 £ 0.17 . . 2000 2000 2000
3.00 + 0,22 20,19 ' - - =009 2059 aae

Po uzgodnieniu miedzy zamawisjgcym a wytwdrcg mogy byé dostarczane blachy o innych wy-
misrach aniteli podano w tabl, 1, W przypadku grubodci poérednich obowigzuje dopuszczalna
odchytka Jak dla najblitszej wigkszej grubosci blach wg tabl, 1,

3.3.2, Dopuszczalne odchylki szerokodci 4 diugodci - wg tabl. 2

Tablice 2
. Dok tadnoéc wykonanias
Dopuszczalna odchylka zwykle podwyzazona
M
szerckodci + 6 /pe/ + 4
flugoéci + 10 /el/ + 8
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3.4, Plaskod¢ powinns odpowiadaé wymaganiom wg PN-76/H-92201, dokisdnodé zwykls, Dopusz-
szs sie dostawe blach o innej uzgodnionéj 2z wytwéres piaskodod,

3.5, Materist .

3,5,1, Skiad chemjiczny stali stwierdzony na podstawie analizy wytopowsj powinien odpowia-
daé¢ wymageniom wg tebl, 3, :

Tablica 3

Znak rEald Skiad chemiczny, % .
Cc Mn - 84 P 8 “Cr . Ni T4 N2
¢ "ax max nax »ax
1H13A nax A 12,0 nax - -
0,15% 0.6 0.6 0,028 0,025% 14,0 0.6 e
0,16 ' ' 12,0 max - -
: 0,26 ~ 12,0 max -
VSH13A 0.3% 0,6 0,6 0,02% 0,028 14,0 0,6 -
0,36 12,0 max - -
4H13A o'as | 8 | 0.6 | 0,025 0,025 14,0 0.6 ‘
1/ 0,11 : ‘ 16,0 1,5 - -
1/ 0.15 8,0 . 12'0 3'7 ' - - -
1/ _ max 8,0 16,0 3.8 ” 0,18
1H17NAGOA 0,12 | 10,8 0,8 0,038 0,020 18,0 4.5 0,2%
nax : 17.0 8.0 - -
1H1BNOA o1z | 2:0 | 0.8 | 0,035 0,020 19,0 10,0
nax ; 17.0 9.0 _ o
OH18N9A 0.07 2.0 0.8 0,035 0,020 19,0 11,0 !
nax . 17.0 9,0 |'SxC-
1H16N10TA 0,10 | 2.0 | 0.8 | 0,038 0,020 19'0 1170 | ‘o.8 -
W btalach, w ktérych zawartodé Mo, W, V, T1, Cu nie jest wymagsna, dopuszozs sig tech-
nologiczne dodatki tych pierwiastkéw, nie przekraczajgce wartodci ustalonych w
PN-71/H-86020.
1/ Blachy ze stali H17N2A, H13IN4GOA 1 1H17N4G9A dostarcra ei¢ po uzgodnieniu z dostawecs

2, Dopupzczal k du chemicznego dls anilizy kontrolnej z gotowsgo wyro-

bu - wg PN-71/MH-86020,
3,6, Ma t ra. sprawdzona probg gigebokiego trawisnia na tarczach pobranych x pél-

wyrobéw, nie pdpinna wykazywaé éladéw jamy skurczowej. peknieé, pecherzy, rozwaretwien i
wtrgcer niemetplicznych widocznych okiem nisuzbrojonya,

3.7 nos ch ach sprawdzone na prébkach pobranych w stanie do-tpny.
powinny odpowiadeé wymaganiom podanym w tebl, 4,
3,8, Probs zginanis, Blachy ze stsli 1M13A, 2H13A, 3H13A poddaje sig technologicznej

prébie zginanis na zimno o ket 180%, r wkiadky o grubodci réwnej podwdjnej grubosci blachy
/d = 2a),

Probka po zgigeiv nie powinne wykazywaé peknigé, naderwari, i rozwarstwieh widoocznych nie-
uzbraojonym okiem, ; ' L

3.9, Odporno#é ne_korozie mipdzykrystaliczng, Blachy za stali H13NAGOA, 1H17N4G9A,
1H1BN9A, OHIBN9A, 1H1BN10OTA powinny byé odporns na dzialanie korozji miedzykrystalicznej,.

3,10, Zawarto#é ferrytu, W blachach ze stali 1H1BNGA, OH1BNGA, 1H18NiOTA zawartodé ferry-
tu nie powinne przekraczal 7 %, _

3,11, Stan dostawy. Blachy ze stali IH13A, 2H13A, 3H13A, 4H13A, H17N2A dostarcza sig w stani.
zmigkczonym /M/ 1 trawionym, ' 8
 Blachy ze stali H13NAGOA, 1M17WAGOA, 1H1BNOA, OH18NOA, 1H1BN1OTA dostarcze sig w stanie
. przesyconym /P/ i trawionym, Dostawy blach ze stali, N13N4G9A, w stanie utwardzonym Z 1/1
nalety uzgodnié pomiedzy zamawiajacym a dostawce.
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Tabliga 4
v Wiasnodeci mechanigzne
Znak obréb- nin
Znak ki cieplnej Obrébka cisplna
atali Rm : Ag
' MPa %
1H13A M zmigkczenie 740-780°C 390 21
2H13A M zmigkczanie 740-780°C 490 20
IH13A M zmigkczanie 740-780°C 1 490 18
AH13A M zmigkczanie 740-780°C . 890 18
H17N2A no2/ hartowanie 950~97%5°C w oleju
~odpuszczanie 275-3500C 1080 10
M znigkczanis 650-700°C wg uzgodnienis
H13NAGSA P przesycenie 1080-11200C 840 40
L , | z chlodzeniem w wodzie
zZ1/1 ber obrébki cieplne) 9803/ 18
‘1H17N4G9A P przesycsnie 1030-1080°C
z chlodzeniem w wodzxie é%0 40
1H18N9A1/ P przesycanie 1030-1070°C 530 18
z .chiodzeniem w wodzie '
OH18NGA Y/ P przesycanie 1030-1070°C
‘ 2z chlodzeniem w wodzie 330 43
1H18N10TAY P przesycanie 1030-1070°C TP 40
z chlodaeniem w wodzie
4/ Dla blach ze steli IHISBNSA, OH18N9A, 1HABN10TA o grubosei ponitej 2 mm dopuszczs
8i¢ po przesyceniu w podanej temperaturze chlodzenie w powietrzu
"2/ Obrébks oieplna Krébok kwalifikacyjnych do sprawdzenia wiassnodci mechanicenygh
pobranych z blach ze stali H17M2A dostarczanych po uzgodnieniu z dostawce w ste-
nie rmigkeczonym _ ~
3/ Po uzgodnieniu pomigdzy’ zamawiajgcym a wytwércy, blachy utwardzone ze stali
H13N4G9A dostarcza sig. o wytrzymatodol Ry = 980 = 1180 MPa

3,32, Cechowanie, Blachy nalezy cechowaé przex wybijahie lub melowanie trweiy ferbs w ns-
rozu arkusxza blachy na stronie lepszaj nastgpujecych znskdw:

- znak wytwdrey

~ zNak stali

- numer wytopu o

- znak kontroli jeakosdci zakladu wytwércy.

Niezaleznis od powyzszego znakowanis do kaxdego pakistunalegy przymocowaé praywieszke
z nastgpujgcymi znakami:

- znak wytwérey,

« znak stali,

- numer wytopu,

= znak kontroli jakodéci zakladu wytwércy,

" = wymiary blach, '

-~ wislkodé partid,

- numer i data zamdwienia, ) .

Ne zadanie zamawiajgcego uzgodnione z wytwdrcg stosuje sie dodatkowo cechowanie barwne
blach wg PN-73/H-01102,

%



4,1,

Pakowanie,
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4, PAKOWANIE I TRANSPORT

Blachy dostarcza sie w pakietach, zawierasjgcych arkusze pochodzace z jed-

nej partii, Masa pakietuprzy recznym zatadunku i wyladunku nie powinna przekraczaé 80 kg,

a przy mechanicznym - 5000 kg brutto,

Na 2adanie zamawisjgcego uzgodniona przy zamdwieniu,

kaymelnej masy pakietu,
4.2, Transport. Przy zetadunku do jednego wagonu blach kilku partii, partie powinny by¢

oddzielone trwalymi przektadkemi,

dopuszcza sie inne ograniczeanie ma-

Blachy nalezy przewozi¢ w dowolnych érodkach transporto-

wych, zabezpieczajqcych przed uszkodzeniem i prred dzialtaniem czynnikéw atmosfarycznych,

5,1, Partia, Blachy bada sie partiami,

5, BADANIA

Partig etanowis arkusze blachy wykonane z jedne=-

go wytopu, jednej technologii wykonania. jednej klasy jakodci, o jednakowych wymisrach no-
minalnych 1 w jednym stanie dostawy.

5.2, Rodzaje badah, pobigranie prébek, opis badah i ocena wynikdw-wg tsbl 5,

nodci mechanicz-
nych - préba roz-
ciggania /3.7/

blachy/jezeli
liczba arkuszy w
partii nie prze-

kracza 100/ lub 2z

dwéch arkuszy z
partii /jezels
1iczbe arkuszy w.

partii przekracza
100/

c.d,na atr. 6

PN-80/H~04310

Tablica §
Lp. Rodzaj badat Pobieranie *  Opis badat Ocens wyni-
: probek kéw badan
1 Sprawdzenie po- nalety przeprowadzi¢ okiem nie-
wierzchni /3.1/ uzbroeonym. dla stwierdzenid
i brzegéw /3.2/ tebokodci wad uzywa sie pilni-
100 % arkuszy a lub tarczy szlifierskie}
2 Sprawdzenie wy- blach z partii nale2y przeprowadzié uniwersal- arkusze
miaréw /3.3./ nymi przyrzgdami pomiarowymi ‘blach nie-~
lub sprawdzisnami z odpowiednis odpowiada-~
doktadnodcia: grubodé nalety jace wyma-
mierzyé w odlegtodci co nej~ aniom na~-
mniaj 100 mm od naroky 4 40 mm ezy usu-
i od brzegéw arkusza ngé¢ z par=
tii
3 SErnwdzonie pla=- naelezy mierzyé uniwersalnym przy-
skodci /3.4/ miarem metrycznym na plycie
traserskiej z dokiladnodcig 1.0 mm
Arkusz blachy nalezy polozy¢ swo~
bodnis na plyte i zmierzyé od-
leglodé od powierzchni piyty do
dolnej powierzchni arkusza
4 Sprawdzenie skila- nalezy przeprowadzié wgs.
du chemicznego =~ wg PN-79/H-04004 | FN-78/H~04010, PN-78/H~04012,
analiza wytopowa ) PN-74/H-04013, PN-79/H-04014, jezeli wy~
/3.5./ PN-78/H-04015, PN-~79/H-04016, niki nie
PN-80/H~-04018, PN-81/H~04022, odpowiada-
5. | Sprawdzenie skla- PN~-79/H-04023, PN-81/H-04026, je8 wymaga-
du chemicznego=- wg PN-B1/H-04006 | lub innymi metodami o nia mniej~ niom parti
analiza kontrolna| z jednego arku- | szej dokladnodci oznaczenia WElL zp ﬁ
ns tadanie zama- | sza blachy z naéaz: il
wis jacego /3.5/. | partii 2godng 2
wymaganiami
normy
6 ,Sprawdz:nia na- prébki gobrune z
krostruktury=-na pdlwyrobdw z jed-
péitwyrobie /3.6/ | nego wlewka kaz- galgg;Hpgiggiowadzié wa
dego syfonu i z
ostatniego wlewka
lenego z géry
7 Sprawdzenis wias-| X Jednego srkuszal nalery przeprowadzi¢ wg

jezeli wyni-
ki nie odpo~
windajg wy-
maganiom,
nalezy prze~
prowadzid
badanie po~
wtérne wg
5.3
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c.d.tablicy 5

Pobisranie -Ocena wynikdw
Lp. Rodzaj badan prébek Opis badat badsd
8 | Préba iginania pobrac¢ po 2 prébki, nalety przeprowadzié wg jezeli wyniki
/3.8/ . ze $Srodkowej cze- PN-78/H-04408 nie odpowiadaje
4ci srkusza w zte- . :ymaganiom na-
9 Sprawdzenie od- | runku prostopadiym " ety prrepro-
pornodci na ko- | do kisrunku walco= gg}afg‘gsgeprgggngﬁ_wg PN wadzié badanie
rozje migdzy- wania 1 w odleglo- « P powtérne wqg
kryatalicrzng 6ci nie mniejszej 5.3,
/3.9/ ni: 40 mm od brze-
‘ qu
10 | Sprawdzenie jedna prébka pobra-
zewartodci fer~ | na z wlewka odlane- noloz¥ przeprowadzié 28 po=
rytu-na 2gadanie | go do sprawdzenia mocy ferrytomierzs
zamawinjaceqo skladu chamiczn:go
3.10 /Lp.4/, do bada
J / poutbrﬁych -2 prébki
cietes z arkusza
blachy
8,3, Badanias powtdrng, W przypadku uzyskania choéby .na jednej badane) prébce /badanie

- Lp, 7, 8, 9, 10 tabl, 8/ wynikéw niexgodnych z wymsganiami norﬁy, naleky to badanie
powtdrzyé na podwéjnej liczbie prébek w stosunku do pierwotnie pobranych,

Powtérnie nalexy prrzeprowadzié¢ te badania, ktére dely wyniki niexgodne z wymaganiami
normy,

Arkusze blachy, z ktérych prébki daly wyniki niexgodne z wymaganiami, nalety usungé 2z

“partit, .

W przypadku uzyskania przy powtérnym badaniu chociazby na jodnoj prdbeo wyniku ujsmnego
/badania - Lp. 7, 8, 9, 1C, tabl, S/ nalezy dang partig uznaé zas niozgodnq z wymaganiawmi
normy.

.4, Ocena partii, Jezeli wyniki wszystkich badan partii odpowisdajg wymaganiom normy,
partie nalety uznaé ze zgodng z wymaganiemi normy,

5,5, Atast, Wytwérca jest obowigzany wystawié dla katde) partii atest, w ktérym nalety

podad:

- nazwe lub znak zamawisjecego,

= numer 4 date zamdwienis

~ numer ninkejszej normy

~ nazwe lub znak wytwdrcy

- oznaczenie wyrobu wff 2.2,

- numer wytopu

~ liczbe erkuszy blach w partii

- wyniki wszystkich przeprowadzonych badan

- stwierdzenis o zgodriodéci wyrobu z wymaganiami normy

«~ znak i podpis kontroli jakodei wytwdrey,

6, POSTEPOWAN PAR
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANJIAMI NORMY

E]

Partig uznang za niezgodng z wymaganismi normy wytwérca moze przesortowaé, naprawic lub
ponownie obrobié cieplnie i przedstawié do badenh jeko nowq partie,
Powtérng obrdbke cieplne dopuszczs sie¢ prreprowadzac tylko dwukrotnis,

KONIEC
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INFORMACIE DODATKOQWE

0 _BN-8

meg - Huta Stalowa Wola,

2, Istotne zmiany w stogunku do BN-63/0642-03

a/ wprowadzono podzial w zaletnodci od dokladnodci wykonanis

b/ wprowadzono klasy jakodci /1 1 2/

¢/ zmieniono zakres grubodci blechy 2 0,5 ~ 4 mm na 0,5 - 3 mm, i diugodecd z 1200-2000 mn

na 1600-2000 mm, .
d/ wprowadxzono badanie zawartodci ferrytu,

e/ skradlono gatunki stali: 2H1BNOA, H23IN1BA, H25N20S2A, H7SH20TA, 1H18NSTA, wprowadzo~-

no gatunki stali 1H1B8NiOTA 1 1HI7NAGYA,
N wigzan
Cechowanie stalowych pdiwyrobdw i wyrobéw hutniceyeh

PN-73/H-01102
PN-79/H-04004

PN-81/H-04006

PN-78/H-04010

PN-78/H-04012
PN-74/H-04013
PN-79/H-04014
PN-78/H-0401%
PN=79/H~04016
PN-79/H-04018

PN-79/H-04039"

PN-81/H~04026
PN-80/H-04310
PN-78/H-04408
PN-57/H-04501
PN-66/H-04630

PN-71/H-86020
PN-76/H-92201
4, Nor

Sprawdzenie skiadu chemicznego stali i staliws,

L]

prébek do enmlizy

Analiza

béw,
Analiza

wegla,

Analiza
Ansliza
Analize
Analiza
Analisa
Analiza
Analizas
Analiza

chemiczne

chemiczna

chamiozna
chemiczna
chemiozna
chamiczna
chemiczna
chemiczna
chemiczna
chemiczna

wytopowej

642-01

KM Huta im,

Lenina

wymiaréw,

Pobierenie i przygotowanie

stali i staliwa., Pobieranie i przygotowsnis prébek z wyro-

duréwki,

£oliws'
2eliws
2eliwa
2eliwa
2eliwe
2eliwe
2eliwa
toliwa

suréwki,
surdwki,
surdwki,
syrowki,
surdwki,
surdwhki,
surdwki,
surdwki,

i
i
i
i
i
b3
i
i

Prébs statyczna rozciggania metali,

Technologiczna préba zginanis metali
8adanie makrostruktury stali,

2eliwa 1 stali. Oznaczﬁnio

stali. Oznaczanie
stali, Oznaszanie
stali, Oznaczanie
stali, Oznaczanie
stali.Oznaczenie

atalli, Oznaczanie
stali, Oznaczanie
stali, Oznaczanie

catkowite)

zawartodci
zawartnééi
zawartosci
zawartodci
zawartodci
zawartodod
zawertosdoi
zawnrtoic}

Préba glgbokiego trawienia

zawartodod

manganu
krzemu
fosforu
siarki
chromu
niklu
tytanu
azotu

Badanie koroxji metali. Préby laboratoryjne odpornodci ns dziatanie korozji
miedzykrystalicznej stali odpornych na korozje
Stal odporna na korozje /nierdzewna i kwasoodporns/, Gatunki,
Blachy stalows walcowane na zimno, Wymiary, ~

ent

ZSRR FOCT 5582-7%
ZSRR TY 14-1-2188-77

Guzior,

n

Crans TONKONMOTORAK KOPPOIHORHOCTORKAS, WAPOCTOHKAR M XAPQl PO AN

Crams muxomcmua XOMOHHOKATAHAR KOPPOIHORHO- -croiKkan

5, Autorzy projekty normyt mgr in#, Gratyna Woldan, in, Aloklandra Gliwa, Stanislaw
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