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NORMA BRANZOWA

HUTNICTWO
METALI
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Cyna

witdrna

BN-68
0871-01

Zamiast

PN-59/H-82203

Grupa katalogowa IIf 50,

4. WSTEP

1e1. Przedmlot normy. Przedmiotem normy jest cy-
na w postaci ggsek otrzymywana z surowcéw wtor-
nych, np. zlomu blachy bialej, zgarébw cynowych
itp.

1.2, Normy zwigzane

PN—70/E~04705 Badanie skiadu chemicznego olowiu,
cyny 1 ich stopéw. Pobleranie prébek i przygo-
towanie 4redniej prébki laboratoryjne]

PN-67 /H=04790 Ansliza chemicznas cyny

PN-~70/N~02120 Zasady zaokrgglania i
liczb

zaplsywania

2, PODZIAL T OZNACZINIE

2.1, Gatunki, W zaleinosci od =zawartosci cyny
rozrdéznia sie cztery gatunkl oznaczone nastepujg~
cyml symbolami:

Sn 99,7,

Sn 99,5,

Sn 99,

Sn 98.

2+2s Przyklad oznaczenia cyny gatunku Sn 99,7,
cecha SnWOO0:

CYNA SnWCO BN-68/0871-01

5. WIMAGANTA

5,1. Powierzchnls gasek powlnna byc¢ czysta bez
wtrgcén cial obcych, nadlewdéw i zalewek,

3,2, Wymiary ggsek, Cyne odlewa sie¢ w postaci
gasek o ksztalcle 1 wymlarach podanych w mm ng

rysunku.

3,3, Mesa (waga) gaski powinna wynosié 15 2 kg.

Z.4, Sktad chemiczny oraz = przykiady grdwnego
zastogowania poszczegélnych gatunkdw cyny - wg ta=-
blicy na str. 2.

3.5, GCechowanie, Na kazdeJ gasce
by¢ odlane lub wybite co najmniejt

a) znak wytwérey,

b) cecha cyny,

¢) numer wytopu.

Dopuszcza sig¢ cechowanle ggsek cechg uproszcezo=-
ng i barwnsg.

Cyny powlnny

4, PAKOWANTIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Gaski cyny uoZone w stosy nalezy przewozié bez
opakowania krytymil Srodkami transportowymi i prze-
chowywaé¢ w czystych 1 suchyeh pomieszczenlach.

Krétkotrwate przechowywanle cyny powinno odby-
waé sle w pomieszczenla¢h o temperaturze nle niz-
szej niz -20°C. W sktadach przeznaczonych do prze-—
chowywania cyny,duzej niz miesigc powinna by¢ u=-
trzymana temperatura nie nizsza nlz 12°.

W przypadku gdy w jednym wagonie przewozi sile

rézne gatunki - cyny, nalezy stosowaé cechowanie
barwne.,
5. BADANIA

5.1, Rodzaje badan

a) sprawdzenie powierzchni gagsek,

b) sprawdzenlie masy ggsek (tylko na Zgdanle po-
dane w zaméwieniu),

¢) sprawdzenie skladu chemlcznego.

D02 Wiqlkoéé i1 skisd partii, Parti¢ stanowlg

gaskl pochodzgce z Jednego wytopu.
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Dopuszczalne odchylki gruboscl ggsek +5 mm, a szerokosci 1 diugosci +10 mm.
Ziednoczenie Gérniczo-Hutnicze Metali Niezelaznych
Ustanowiona przex Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Gérniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych
dnic 21 pazdziernika 1968 r, joko norma obowiqzuigca w zakresie produkciji od dnia 1 stycznia 1969 r.
(Mon. Pol. nr 53/1968 poz. 374)
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Przekazano do produkejl 1710.74.
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Gatunek 3ked chemiczny, %
Przykiady
Cecha Snt) Dopuszczalne zanieczyszozenia giéwnego
Znak . min - zastosowania
uprogz- arwna )
peina czona K1 pasek) % Pb Zn Pe As 3 ogétem )
stopy drukarskie,
‘ brgzy cynows od-
Sa 99,7| SnWw00 Snw biaty 99,70 0,25 0,05 0,02 0,005 0,002 0,30 lewnicze bezoio=
wiowe, mosigdze
cynowe
Sn 99,5} SnWo0 SnW czerwony| 99,50 2,40 0,054) 0,03 2,007 0,003 0,50 stopy drukarskie,
stopy Zoiyskowe
Sn 99 Snw1 SnW zielony! 99,0 0,90 0,054 1 0,04 0,007 0,003 1,0 nizkocynowe, brgzy
odlewnicze cynowo-
3n 98 Sn¥W2 SnW czarny | 98,0 1,80 0,054 | 0,06 0,010 0,010 2,0 ~cynkowo=otowiows
Wyniki analiz chemicznych naleiy zaokrgglad zgodnie z PN-T70/R-02120.
ﬂ Zawartoéé cyny okredla sig przez odjecle od 100% sumy zawartosci olowiu, oynku, 2elaza, arsenu i siarki, a w
Jerzypadku gzastosowania do stopdéw drukarskich 1 zawartosdci miedzi.
2} W przypadku zastosowania do stopéw drukerskich zawertodé miedzi nile powinna przekraczaé 0,05%.
3) Wytwérca gwarantuje zawartodé bizmutu do makeimum 0,01%,
4 Nie ogranicza sie zawartosei cynku przy zastoamowaniu oyny dc brgzdéw cynowo-cynkowo-olowlowych odlewniczych,

5,3. Pobieranie prébek -

5,3,1s Prébki do sprawdzenia powierzchni, Sprew-
dzeniu powlerzchni podlegajq weszystkie gaskl =
partii.

5.3.2, Prébki do gprawdzenia masy ggsek

pobieraé losowo w liczbie 3 gagski.

5:5.5%. Probki do sprawdzenia skladu chemicznego
~ wg PN-70/H-04705.,

5.4, Opis baden
Se4s1y Sprawdzenle powlerzchni ggsek nalezy

przeprowadzaé¢ nieuzbrojonym oklem.

Selte2, Sprawdzenie masy ggsek naleZy przeprowa-

dzié przez wazenle wybranych ggsek na wadze z do-
ktadnoscig do G,1 kg,

5els 3. Sprawdzenie skladu chemicznego nalezy
przeprowadzié wg PN-67/H-04790 lub innymi metoda-
mi zapewniajgcymi wymagang dokladno&¢ zgodnie z
PN-67/H-04790,

5,5, Qeena wynikéw badan
5.5.,1, Ocena sprawdzenis powierzehni, Gagski nie

naley

odpowiadajace wymaganiom 3.1 nalesy uznaé za nie-
zgodne Z normsg.

Ps9s2e Ocena sprawdzenia masy. Jezell c¢o naj-
mniej jedna 2z badanych gasek nie odpowlada wyma-

ganiom 3.5, nalesy sprawdzié mase wszystkich gg~

sek z partil. Ggski nle odpowiadajgce
%43 nalety uznaé za niezgodne z normg.

wymaganiom

5:5.3, Ocens wynikéw analizy chemicznej, Jezeli
wyniki anelizy chemiczneJ nie odpowladsajg wymaga-

niom 3,4, partie naley uznaé¢ za niezgodng =2z
wymaganiami normy.

5.6, Zaswindczenie jjokodci, Do kazde]j partii cy-

ny nalesy dolgczyé atest hutniczy zawierajgcy
stwierdzenie zgodnoéci rz wymaganismi normy oraz

co najmnie ji

a) nazwg wytwérey,
b) cech¢ materiatu,

¢) numer wytopu,
d4) wyniki analiz,
@) masg partii,
f) numer normy,

KOKNIEC

INPORMACJE DODATKONE do BN=68/08T1-01

Istotne zmiany w stosunku do PN-59/H-82203
a) wprowadzono gatunek SnmW0O - 99,7% Sn,
b) usunigto gatunki SnW3 - 96,25% Sn oraz SnW4 - 95,00%

3n,
o) zmniejezono mase gaski z 20 do 15 +2 ka,

d) wprowadzono berwne znakowanie gaseX W przypadku
przewotenia kilku gatunkéw oyny w jednym wagonie 1lud irnmym
érodku transportowym,

o) wprowadzono sprawdzenie masy gasek (jedynie na ta-

danie odbiorey).
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