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NORMA BRANZOWA BM-00/0642-22
HUTNICTWO Zamiast
ZELAZA 1 STALI BN-69/0642~22
Teéma walcowana na zimno do wyrobu
tepicerskich formatsk spretynowych Grupe kstalogo-
: wa III*%&-ﬂii

1. WSTEP

Przedmiotem normy jest tadme stalowa walcowanes na zimno ulepszana cieplnie ze stall weglo-
we] konstrukcji wyzazej jakodci z zaokrgglonymi krewedziami, przeznaczone do wyrobu tspicer-

skich formatek sprezynowych, za wyjatkiem taesm walcowanych z drutu.

2. OZNACZENIE

2.1, Sposéb budowy oznaczania, Oznaczanis powinno zawieract

-

2,

nazwe wyrobu,
wymiary szerokodct 1 grubodéci mm,
znak stali,

numer normy.

1,1, Przyklaed oznaeczania,

Ta“ma o powierzchni ciemnej, z brzegsmi zeokraglonymi /bz/, o szerokoéci 10 mm, grubosci

1.8

Taéme do wyrobu formstek 10 x 1,8 - 65 - BN-79/0642-22

3.1, Powierzchnia tesm powinna

mm, ulepszona cieplnie, ze stali 65:

3, WYMAGAMNIA

rozwarstwien i rdzy,

Dopuszczalne jeat wystepowanie
wteréw, podtutnych rys, zadrapan
c¢czajacej dopuszczalnych odchylek

by¢ ciemna z nalotem po odpuszczeniu, bez zawalcowan,

ne powierzchni tedmy zgorzeliny, drobnych nieskupionych
1 odciskdw walcéw o glebokosdci 1 wysokodci nie przekra-
grubosci tadmy wg -tabl, 1.

W procesia technologicznym ulepszania cieplnego tasmy, ktéry jeest zabisgiem koricowym,
stosuje aig kgpiele olowiows, w zwigzku z czym dopuszcze si@ na powierzchni gotowej tasmy

wystepowanie miejscowych pozostaloéci olowiu z kgpieli.

3.2,

winna byé gladke, bez zadzioréw i pekniec.

8rzegi teém /bz/ powinny by¢ zaokrgglone, Powierzchnia zaokraglonych krawgdzi po-

3,3, Wymiary, Taémy wykonuje si¢ o szerokosci i o grubodci w dopuszczalnych odchyikach

wg tabl, 1. R
Tablica 1
Gruboé¢ ' Dopuszczelne odchyt-] Szerokoscd Dopuszczelne odchylki

mm ‘ ﬁi grubosé mm mm szarokosé mm

1,5 10

1,6 10

17 + 0,05 10 4 0,3

1,8 10
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Ustanowiona przez Dyrektora ZHZiSt zerzgdzeniem NF 8/80 z dnia 20.06.1980 r,, jako

norma obowigzujgcs od dnia 1,01,1981 r,
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Fo uzgodnieniu przy rzamaswisniu dopuszcze sig¢ dostawe tasdm o odchylkach wymiarowych wigk-
ezych ani?eli podano w tebl, 1. Na zgdanie zamawiajgcego podans w zaméwieniu tadma moze byé
wykonana z odchytkami jednostronnymi, np., dodatnimi, przy zachowaniu dopuszczalnego zskrasu
polas tolerancji podanego w tabl, 1,

3.4, Postac taédm, Tadmg dostarcza sig w kreggach o érednicy wewngtrznej wynoszacej 400 do
500 mm 1 masie od 20 do 80 kg.

Dopuszcza eig¢ wystgpowanie w jednym kregu kilku odcinkéw tadmy o diugoséci min, 20 m, zqrza-
nych ze soba na zskladke, Liczba takich kregéw w partii nie moze przekraczad 10 .

3,5, Prostosé tadm,

3.5.1. Sierpowestodc¢ /prostoliniowos$c brzegéw/, Dopuszczalng sierpowatosé mierzona na dluw

gosci 1 m podano w tabl, 2.
Jablica 2

Dopuszczalna silerpowatodd tadm, mm

dokladnodé wykonania doktadnoéé wykonania
zwyk la podwyZszone /L/
6 4

3.6, Material,
Tatémy wykonuje sig ze stali wegalowej konstrukcyjnej wyzszej jekosci w gatunku 55, 65
wg PN-75/H-84019,

3.7, Yiltasnodécl technologiczne,

3,7,1, Zqinanie tasmy, Tadma zginana w plaszczyinie szerokodci o kat, 90° w dwéch kierun-

kach w ksztalcies litery S na gietarce o promieniu gigcia 20 mm nie powinna wykazywaé skion-
noéci do pegknigc.,

3.7.2. Ksztaltowanie ramki, Wykonans w ptaszczy?nie szerckosci tedmy ramka o wymiarze

2000 x 500 mm powinna wykazywac dobre epreiystod$é przy je] wyginaniu, bez trwalych odksztal-
can,
3,8, Twerdod¢ tasdmy, Twardoscé w stenie dostawy powinna wynosié 39 - 48 HRC, Na technicznie

uzesadnione xadanie dopuszcza sig, po uzgodnieniu pomipdzy zamawiajacym 8 wykonawca, zewezo-
ny zekres twardodci mieszczacy sie w w/w zekresie,

3.9, Sten dostswy, Tadmg dostarcza sig w stanie ulepszonym cisplnie,

3,1Q1“Cechowania, Kregi tasmy cechuje sig na metalowej przywiaszce trwale przymocowanej do

kezdego krggu lub wigzki krggdéw, Przywieszka winna zawierac nastepujgce danet
- znak wytwércy,
- wymiar tacmy,
= nr partii,
- znak ateli,
-~ twardodé HRC,
= znak kontroli jakodci wytwércy,
- masa partit,
= liczba krygéw lub wigzek,

4, PAKOWANIE 1 KONSERWACJA

4.1, Pakowanie, Pojedyncze kregi tasmy wigzaé co najmnisj w dwéch miejecach, tek aby wigzae-
nis znajdowaly sie naprzeciw siebie i przytrzymywaly kofice tedmy w kregu, natomiast kregi
szpulowe nalezy wigzadé w trzech miejscech, PojedyAcze kregi leczy si¢ w wiazki, W sklad wf;z-
ki ‘wchodzg kryqi tsak dobrane, aby ich laczne mesa nie przekraczala 120 kg,

Dopuszczalna masa jednego krggu szpulowsgo wynosi do 80 kg, natomiast pojedyﬁczego kregu
wchodzgcego w skiad wigzki wynosi do 45 kg.

Po uzgodnieniu migdzy wytwdérce a zamawisjscym dopuszcza sig¢ pakowanis w papier i jute,
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4,2, Kongserwecis, Tadémy dostarcze sig w stanie konserwowanym olejem,

5, BADANIA

5.1, Partis, Tasmy bade sie partiemi,
Partie stenowia tesmy jednego rodzsju wykonania brzegéw, tych samych wymiarédw poprzecznych,
Jadnej postaci, wykonane z jednego wytopu i jednekowo obrobione cieplnie,

5.2, Pobieranie prébek, dla sprawdzenias powlerzchni, wymiaréw, prostodci, préby zginsnia
1 twerdodci wg tabl, 3,

Tablice 3

P.. Licznosc Znak Licznosc Liczbe my Liczba m2
partii literowy prébki kwalifik, dyskwalifik,

do 25 c 2 o 2

26 - 50 ) 3 0 2

51 - 90 £ 5 1 3

9% - 150 F 8 i 4

151 - 280 G 13 2 5

Tablicg opracowano wg PN-73/N-03021 tablics 2-C, przy W2 = 6,5,

5.3, Ocena partii, Je2eli wyniki wszystkich bader odpowiadejg wymagsniom normy wg tabl.3,
partip nelezy uznaé za zgodng z wymaganiami normy, Partie tesm uzneng za niezgodng z wymage-
niami normy wytwdrca moze przesortowad lub naprewi¢ i przedsteswic do badat jeko nowg partie,

5.4, Rodzaje badar, opis badeh i ocena wynikdéw badah - wg tabl, 4,

Taeblica 4

Lp. Rodzaj badan ;igggﬁ Sposéb badania Ocena wynikdw
1 uprawdzenie po- wg tabl. Ogledziny przeprowadza sie Wyniki powinny byc
wicrzchni nr 3 okiem. nieuzbrojonym zgodna z wymaganie-
mi p, 3.1, 1 p. 6.2,
2 Sprawdzenie wy- wg tabl. Bedanlia przeprowadze si¢ uni4 Wyniki winny byd
miaréw nr 3 wersalnyml przyrzgdami po- zgodne z wynagania-
mierowymi /mikromierz, suw- mi p, 3,3,1, 1 p.5.2r
miarka/. Grubod¢ z doktad-
nodcia 0,01 mm
3 Sprawdzenis pro- wg tabl, Bade sig¢ przez przylozenie Wyniki winny byé
atosci /alerpo- nr 3 do brzequ wyprostowane j zgodne z w;maganian
watoéc/ tadmy linletu o diugosdci mi p. 3.3.3. i p.
1 mi pomiar najwizkazej od-| 6,8,2,
legloéci brzegu tasmy od
liniaiu
4 Sprawdzenie spree- 1 ne Badanie sprezystodct prze=- Wyniki winny byc
*ystodci partig prowadze sig na ramce o wy- zgodne z wymagania-
miarach 2000x500 mm w piasz- | mi p. 3.4.2,2, jako
czyinie szaerokosci tadmy badanies fakultatyw-
przez zgigcie ramki w ten ne
sposdb, aby jej boki zetkng-
iy sie = soba, a nastepnie
przez wyprostowania je]
i ulozenie na plaskim stole
lub piycie

cd. tabl,
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cd.tabl,.4
L Rodzaj badan Liczta Sposéb badania o] ké
P prébek Sp cens wynikow
5 Préba zginsnia wg tabl, Prébg zginenis w ptaszczyi~ | Wyniki winny byé
nr 3 nie szer. tadmy przeprowa- zgodne z wymayanie~
dzi¢ ne gleterce ne trzpie- | mi p, 3.4.2.1,
niu @ 40 mm, przy czym na- i p. 5.2.
lety réwnomiernie rozlozyc
sily zginanie
6 Sprawdzenis twar- wg taebl, Badanie Erzeprowadzié me - Wyniki winny byé
dosci nr 3 todg Rockwelle wg zgodne z wymaganias-
PN-78/H-04355 mi p, 3.5, & 5.2,

5,5, Zeéwiesdcrzenie jekodéci i atest,

5.,5.,1, Zeswiadczenie jskodci, Wytwérca zobowigzeny jest wyatawié dla kazdej partii zaswiad-

czonle jakoéci, zawierajace co nsjmnie]:
- nazwg lub znak wytwércy,
- stwierdzenie o zgodnoéci wyrobu z wymageniami normy,

s;s.ai Atest, Na tgdanie zamewiejacego wytwérca zobowigzany jest wystewié dle katdej par=-

tii etest, w ktérym nalezy podec:
= nezwg wytwércey,
- nezweg zemewlejacego, date i nr zaméwienie,
- znak stali,
- nr wytopu,
- wymiary tadmy,
- mase partii,
wyniki badat przeprowadzonych wg niniejszej normy,

znak kontroli jskodci wytwércy,

nr niniejszej normy,
KONTIESC

INFORMACJOE DODATKOWE do BN-80/0642-22

1, Instytucia opracowuiaca normg - Huta Varszawa, Odrodek Normalizacyjny.
2, Istotne zmiany w stosunku do BN-G9/0642-22 ~
8/ z uwagi na prowadzenie odpuszczenia w kagptelach olowiowych dopuszczono wystgpowanie

miejscowych pozostalodci otowiu, ktérych wysokodé nie bedzie przekracza¢ dopuszczalnych od-
chylek grubodct,

b/ wprowadzono dwa rodzeje dokladnoéci wykonania prostoliniowodci taém,

¢/ dodatkowo wprowadzono wymiar 1,7 x 10 mm, gdy? jeat on zemawiany przez jednego z odbiore
chdw,

d/ w celu zwigkszenia plestycznosci, a tym samym poprawy warunkéw giecia wprowadzono nowy
zakres twardodci, Wprowadzono min, twardodc 39 HRC wzorujgc 8ig na normach i ne analogicznym
asortymencie tadm w CSRS 1 NRD, gdzie dolny zekres twardodci tadm wynosi 38 HRC,

3, Normy zwigzane,

PN=-75/H-84019 "Stal weglowa konstrukcyjna wyzszaj jakodci, Gatunki”,

PN-78/H-04355 “"Préba twardodci matall sposobem Rockwella”,

PN-73/N-03021 “Kontrola odbiorcze wediug oceny alternatywnej"™,

4, Autorzy projektu normy - Dr in2z, Kazimierz Slowiek, mgr inz, Hanne Pardsj, mgr in2.

Eugeniuez Mruk,
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