NORMA BRANZOWA BN-66/0642~14

HUTNICTWO
YELAZA I STALI Blachy cienkie 1 grube ze stalil CH17N12M2T
odporne]J na korozje

Zamiast:

Grupa katalogowa
0333

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg blachy cienkie i grube o wymiarach od 0,8 do

54 mm walcowane ze stall odpornej na korozj¢ w gatunku OH17N12M2T przeznaczone do budowy
aparatury chemicznej.

1.2. Rodzaje blach. W zaleZnofcl od technologii wytwarzania 1 stanu powierzchni rozrdz-

nla sie nastepujace rodzaje blach:
Z - blacha clenka walcowana na zimno, przesycona i trawiona.
W - blaohé clenka i gruba walcowana na goraco, przesycona i trawiona.

1.3. Oznaczenie. W oznaczeniu /zaméwienia, specyfikacji/ nalezy podaéi
a/ wyrazenie "blacha clenka lub blacha gruba",

b/ wymiary w mm - grubosé, szerokosé 1 diugoké,

¢/ znak gatunku stali,

d/ rodza] blach - "Z" lub "w",

e/ numer niniejszej normy.

1.4. Przyklad oznaczenia

1.4.1. Przyklad ozneczenia blachy grubej gorgco walcowanej o grubosci 8 mm, szerokosci
1000 mm 1 diugosdci 2000 mmy
BLACHA GRUBA 8 x 1000 x 2000 CHA7N12M2T W BN-66/0642-14

1.4,2. Przyklad oznaczenla blachy clenkiej walcowanej na zimno ¢ grubosci 1 mm, szero-
koBci 900 mm 1 dlugobcl 1800 mm:

BLACHA CIENKA 1 x 900 x 1800 OH17N12M2T Z BN-66/0642-14 ‘ !

2, WYMAGANIA

-~ 2+.1. Powlerzchnia

2.1.1. Powierzchnia blach walcowanych nsa gorgco, przesyconych 1 trawionych powinna byé

gtadka bez lusek, wierdw, pecherzy, zawalcowan, peknieé i rozwarstwieh. Powierzchnia blach
nie powinna wykazywaé ponadto zgorzeliny lecz moZe by¢ matowa. ‘

Dopuszczalne sq bez usuwania drobne wgniecenia, wypuklosci, zadrapania, ospowatodé oraz
wgliebienia po usunietjch wadach, jezeli ich glebokosé lub wysokosé nie przekracza wielkodci
dopuszczalnych odchytek grubosci.
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Miejscowe niedopuszczalne wady powierzchniowe nalezy usungé przez diutowanie lub szlifo-
wanie, przy czym zmniejszenie grubosci w miejscu usuwania wady nie powinno przekroczyé do-
puszczalnych odchylek wymiarowych dla gruboéci.

2.17.2. Powierzchnia blach walcowanych na zimno, przesyconych i trawionych, powinna byé

gtadka, bez lusek, zawalcowah, peknieé, wierdw, pecherzy 1 zgorzeliny. Na krawedziach nie
powinno byé naderwatt i rozwarstwien. Dopuszcza sig¢ na powlerzchni drobng szorstkosé, Slady
wgniecent 1 uderzen, zadrapania i odciski powstate przy walcowaniu, Jezeli ich glebokosé nie
przekracza wilelkoscl dopuszczalnych odchyiek minusowych. Dopuszcza sie obustronne usuwanie
wad pod warunkiem zachowania minimelnej gruboéci blach.

2.2. Krawgdzie. Blachy o grubosci do 30 mm powinny by¢ obciete prostopadle ge wazystkich
gtron. '

Blachy o grubofci powyzej 30 mm dostarczense sg z pozostawionym marginesem bocznym /kra-
wedzie boczne/. Czolowe i boczne powlerzchnie przekroju blachy powstale po obcieciu nie po-
winny wykazywaé pozostalosdci, rozwarstwien, wtrgcen niemetalicznych, rzadzizn i peknieé
widooznych nieuzbrojonym okiem.

2.5. Wymiary

2.3.1. Wymiary blach grubych walcowanych na gorgco.

a/ Grubosé., Blachy wykonuje sie o grubodci 3 do 54 mm stopniowanej:
- dla grubosci 3 do 30 mm co 1,0 mnm,
- dla grubosci od 32 do 54 mm co 2,0 mm.

b/ Szerokobé i diugosé. Blachy wykonuje sie:
- 0 szerckodci podanej w tabl. 1 - stopniowane] co 50 mm,
- 0 dlugoBeci co najmniej 2000 mm, stopniowanej co 100 mm.

Najwieksze dtugosci i szerokoScl blach podaje tabl. 1.

Tablica 1
Gruboéé, mm Nﬂdwig§ggé’s;;rokoéé, Najwiﬁgigg'diggoéé
3,05 3,53 4,05 600, 700, 800, ' 2000
4,53 4,75 900, 1000
5, 6, 7 1000 2500
8, 9, 10 1000 3000
11 i powyze] 1250 3000

Dopuszczalne odchytki wymiarowe blach grubych powinny odpowiadad wymaéaniom podanym w
normie PN-80/H-92200.

2.3.2. Wymiary blach walcowanych na zimno powinny odpowiadaé tadbl. 2,
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Tablica 2
Najwig¢kasze dlugosScl przy szerokosci, mm
Grubosé, .
mm powy2eJ 600 | powyte] 700 |powyZe] 800 | powy2ej 900
do 800 | 45 700" = |do 80O do 900° | do Joo8 7
0,8 1400 1400 1600 - -
0,9 , 1600 1600 1800 1800 -
1,0 1800 1800 2000 1800 -
i

1,25y 1,503 1,753
2,03 2,255 2450 2000 2000 2000 2000 2000
24751 3,01 3,50
4,0

Dopuszcza sie uzgodnienie w zaméwieniu dostawg blach o dlugoégiach mniejszych anizeli po-
dano w tabl. 2. Dopuszczalne odchylkl: szerokodci i dlugodcl dla blach walcowanych na zimno
powinny odpowiadaé¢ wymaganiom podanyﬁ w normie PN-83/H-02128 tabl. 4 1 5.

2.4. Ptaskoéé. Blachy powinny byé piaskie na oko. Dopuszczalna falistodé i wichrowatodé

blach mierzona na 1 m diugofci i szerokoéci blachy moze wynosié:
-~ dla blach walcowanych na zimno - nie wigce] niz 10 mm,
- dle blach walcowanych na gorgco - © grubosci ponizej 5 mm - nie wigce) niz 15 mm,
- dla blach walcoWan&ch na gorgco o gruboSci 5 mm i powyZe] - nie wigce]J niz 20 mm.

2.5, Material

2.5.1. Sktad chemiczny wedlug analizy wytopowej powinien odpowiadaé¢ tabl. 3.

~

Tablica 3

Znak ¢ Mn st | P s cr N1 Mo T4
gatunku
stall A %
OH17N12M2T max. max, | max. max. max. | 16,0% 11,04 2,0% min,
0,050 2,0 | 1,0 0,045 | 0,030 | 18,0 14,0 3,0 i
0,60

Dopuszcza sig nieznaczna zawartosé wolframu /pochodzgcg ze ziomu/ w ilosci mex. 0,5 %.
W przypadku wykonania kontrolnej analizy chemicznej z gotowych blach dopuszczalne sg odchyi-
k1 od sktadu chemicznego podanego w tabl. 3 wg tabl. 4.
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Tablica 4
B1 apwiaateic Dopuszczalne odchylki dla anslizy kontrolnej, %
ponizej dolnej granicy powyzeJ gérnej granicy

wegiel - 0,002

fosfor - 0,005

gsiarka - 0,005

chrom - 0,3

nikiel 0,2 0,2

molibden 0,1 0,1

tytan 0,02 0,05

2.5.2, WtasnosSci mechaniczne

2.5.2.1. Wiasnofcl mecheniczne prébek w stanie obrobionym cieplnie w temperaturze

1050+ﬂﬂ00°c. chlodzone w wodzis powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w tabl. 5.

Tablica 5
Re’ MPe, min. Rm' MPa, min. A5, %, min.
195 440 25

Wymagania dla wlasnosci mechanicznych dotyczg prébek pobranych poprzecznie do kierunku naj-
wiekszej przerébki plastycznej. Dla blach grubych powytej 20 mm dopuszcza sie¢ obniZenie wy-
diuzenia o 0,2 % dlugosci pomiarowej] na kazdy milimetr zwigkszenia grubofci, lecz w sumie
nie wigcej niz 5 %. Dla blaech o grubofici ponite] 5 mm nie okredla sig¢ granicy plastycznoéci.
Prazy dostawie blach w stanie surowym wiasnoSci mechaniczne nie sg sprawdzane.

2.5.2.2. Umowha granica plastycznodci w podwyZszonych teggeraturach prébek pobranych =z
blach o grubesci 16 mm i powyZe] oraz prgesyconych z temperatury 1050 - 1100°C w wodzie po~
winna odpowiasdaé wymaganiom podanym w tabl. 6.

Tablica 6

Granica plastycznobci R:. MPa % temperaturze, °C

Stan obrébki .
50 100 150 200 300 | 400 500

przesycony 186 172 157 147 127 117 108

2.5.2.3. Odpornoéé na korozje micdzykrystalicszng
Prébki badane na korozje miedzykrystaliczng powinny odpowiadaé wymeganiom prédby déwigko-
wej 1 prévy zginania wg PN-66/H-04630.
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2.6. Stan dostawy. Blachy dostarcza sie w stanie przesyconym /1050—110000 woda/ i tra-

wionym. Dla blach o grubesci ponifej 2 mm dopuszcza sie po przesyceniu w podanéj tempera-
turze chtodzenie na powietrzu.
Za zgodg stron dopuszcza sie dostawe w innym stanie.

2.7. Cechowanie. Kakda blache cechuje sig¢ przez wybicle co najmniej nastepujecych znakéw:

a/ znak wytwdércy,

b/ znak gatunku stali,

¢/ numer wytopu /lub umowny znak/,

d/ znak kontroll technicznej oraz ewentualnie znak przedstawiciela zamawiajgcego.

Na 2gdanie zamawisjgcego podsne w zambwieniu dostawca obowigzany jest oprécz wybijania
wyZzeJ podanych znakdéw cechowaé blachy dodatkowo barwnie trwalg farbg olejng.
Umowne cechowanie barwne: 1 - pasek fioletowy,
1 - pasek srebrny.

%, PAKOWANIE I TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Blachy grube dostarcza si¢ luzem bez opakowenia. Blachy cienkie wigze

si¢ taémaml stalowymi w paczki, ktérych masa przy recznym zaladunku i wyladunku nie moze
przekraczaé 80 kg. Przy mechanicznym zaladunku i wytadunku mese paczki moze byé powlekszona
za zgodq zemawiajgacego. Do kazdej paczki powinny by¢ przymocowane co najmniej 2 przywieszki
ze znakami podanymi w p. 2.7,

3.2, Trangport. Przy zaladunku do Jjednegoe wagonu blech kilku partii, partie powinny byé;

oddzielone trwalymi przekiadksmi.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan

a/ ogledziny powierzchni,

b/ sprawdzenie wymiarow,

¢/ sprawdzenie skiadu chemicznego,

d/ sprawdzenie wiasnofci mechanicznych w normalnych temperaturach,

e/ badanie umownej granicy plastycgnosci w podwytszonej temperaturze,
f/ préba odpornosci na korozje miedzykrystalioznsg.

) 4.2. Partia. Partiq stanowig blachy jednego rodzaju, pochodzgce z jednego wytopu, jednakowo
obrobione cieplnie i o grubosci nie ré2nigcej sie wigcej niz 2 mm,

4,3, Pobleranie prébek

4,3,1. Pr6ébki do ogledzin powierzchni i sprawdzenia wymiaréw. Ogledzinom powierzchni 1
sprawdzenia wymiardw Poddaje si¢ wszystkie blachy z partii.

4,3,2. Prébkl do sprawdzenia skladu chemicznego _

Pr6obki do sprawdzenia skladu chemicznego wytopu pobiera si¢ zgodnie z PN-79/H-04004.
Pr6obki do esnalizy chemiczne] i kontrolnej poblera sle z Jednego losowo wybranego arkusza
zgodnie z normg PN-81/H-04006. '

4.,3,%, Prébki do sprawdzenia wlasnosci mechanicznych. Z jednege arkusza blachy z partil
pobiera sie jedna prébke do badanis wytrzymaitosci ne rozcigganie. W tym celu wycina sig¢ po-
przecznie do kierunku walcowanla odcinek prébny z naddatku z 1/3 drodkowej czesSci szerokofci
blachy. W przypadku dostawy blach w innym stenie aniZgli przeaycony nalesy wycigé odcinek
prébny. Odcinek poddaje sie przesyceniu, a nastepnie z niego wycina sie prébke do badania
wytrzymalosdeci.
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4,34, Prébki do sprawdzenia umownej granicy plastycznosSci przy podwyiszone] temperatu-

rze, W przypadku okreslonym w p. 4.1.e pobiera silg¢ z blachy obok prébki wytrzymatosciowe]
w gposéb podany w p. 4.3.3. Jjedng probke do sprawdzenia granicy plastycznosci przy podwyz-
szonae] temperaturze.

4,35, Prébkl do badania odpornoficl na korozje migdzykrystaliczng pobiera sig z jednego
losowo wybranego arkusza z partil. Prébki do badah przygotowuje sie sgodnie z PN-66/H-04630.

4.4, Przeprowadzanie badan

4,4,1, Sprawdzenie powlierzchni blach przeprowadza sig¢ okiem nieusbrojonym., Ogledzinom
poddaje sie obie powlerzchnie walcowane i wszystkie krawgdzie cigcla. W preypadkach potrze-
by sprawdzenia glebokosci wady powlerzchniowe] nalesy ja usungé pontugujqc si¢ pilnikienm,
tercza szlifierska, paplerem éciernym ludb diutem.

4.4,2. Sprawdzenie wymiaréw. Sprawdzeniu wymisrdéw poddaje sie wseystkie arkusse blach.

WymiaryAdlugoéci 1 szerokosci blach mierzy sle¢ tadmg metryocsng o doklednodci pomiarowe]j do
1 mm. Grubosé blach mierzy sie uniwersalnymi prsyrzademi pomiarowymi o dokiadnoéci pomiaro-
waj do 0,01 mm w odleglodci co najmnie) 100 mm od narosy i 40 mm od brzegu blach.

4.4.3, Sprawdzenie skladu chemicznego przeprowadza sle wg PN-78/H-04010, PN-78/H-04012,

PN-74/8B-04013, PN—?9/}_!-04014 s PR~-78/H-04015, PR-79/H-04076, PN-79/B-04018, PN-79/H-04019
i PN-79/H-04023 lub innymi metodami o nie mniejszej dokladnofici.

4.4,4, Sprawdzenie wtasnoficl mechanicznych przeprowadza sie wg PN-80/H-04310.

4.4,5, Sprawdzenie umowne] granicy plastycznoficl przy podwyiszonej temperaturse przepro-

wadza sie zgodnie z Wwymaganiami normy PN-81/H—04312.
4. 4,6, Prébe odpornoéci na korozje miedzykryataliczna nale2y wykonad wedlug préby zgodnie
z PN—66/H“04630.

4,5, Ocena wynikow

4,5,1, Ocena wynikéw ogledzin powlerzchni i sprawdzamia wymiaréw. W preypadku, gdy wyniki

badah nie odpowiadajg wymaganiom punktéw 2,1., 2.2., 2.3., lub 2.4. blache¢ naleiy usnaé sa
niezgodng 2z wymaganiami normy i wylgozyé s partii.

4.5.2. Ocena wynikéw badania skladu chemicznego

W przypadku otrzymania wynikéw analizy wytopowej niesgodnych z wymaganiami 2.5.7. partie
nalezy uznaé za niezgodna ¢ wymaganiami normy. W przypadku prreprowadszania ansliszy kontrol-
nej i otrzymania wynikéw nilezgodnych z wymaganiami 2.5.1. blache naleiy uznaé sa ningodnq
z wymaganiami normy i wylgczyé z partii, a badania powtérne prseprowadsié na dwéch innych
blachach. W przypadku otrzymenia ujemnych wynikéw badania powtérnego partie blach naledy
uznaé za niezgodng z wymaganiami normy. ' ’

4,5.3%, Ocena wynikéw préby rozciggsnia i granicy plastycegnofcl w podwylssonych tempera-

turach. W przypadku, gdy wyniki badania nie odpowiadajs wymaganiom 2.5.2.1., 2.5.2.2. bada-
nie, ktére dalo wynik ujemny nalesy powtérzyé na podwdinej 1lohkcd prbbck.'Jezali badania ‘
powtérne choéby jednej prébki daly wyniki ujemne blachy naleiy usnaé za niezgodne & wymaga-
niami normy. ’

4.5.4, Ocena préby odpornofci na korozjg miedzykrystaliczng., Jeizeli badania dadzgq wynik
zgodny z wymaganiami p. 2.5.2.3. to parti¢ nalesy ugnaé gza zgodng g vymaganithi'niniejsaej
normy. W przypadku otrzymania wynikéw niezgodnych s wymaganiami p. 2.5.2.3. nale2y pobraé
podwéjng 1losé prébek z innych losowo wybranych arkuszy 1 przeprowadsié ponownie badania.
Je%eli powtérne badania dadzg wyniki zgodne z wymaganiami p. 2,5.2.3., to partlg nalezy usnaé
za zgodna z wymaganiami normy. Jeieli chociai jedna powtérna prébka da wynik niezgodny £ wy-
mageniami p. 2.5.2.3., to partig nalezy uznaé¢ z& niezgodna z wymaganiami normy.
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4.5,5. Postegpwanie z partig /blachami/ uznang za niezgodng z wymageniami normy. Dosteaw-

¢y przysiuguje prawo poprawienia lub przesortowania odrzuconych blach i przedstawienia ich
do ponownego odbloru jako nowe] partii.

Wynik

ponownego odbloru jest ostateczny. Blachy uznane za niezgodna z postanowieniami punk-

tu 2.5.7. nie moga by¢ przedstawione do ponownego odbioru.

4.6, Zadwiadczenle o jakosci

Do
a/
v/
c/
a/
e/
£/
g/
h/
i/
3/
k/

kazdej partil blach naleiy dolgceryé zadwladczenie Jakofici zawiersjace:
nazwe wytwércey,

nazwe ramawiajgcego,

date 1 nr zamdwienia, -

ilo4é¢, wymiar, 1 masa blach,

znak gatunku stali,

numer wytopu lub umowny znak,

sklad chemiczny wytopu,

numery blach /prébek/,

wyniki wsezystkich badat przewidzianych niniejsza normg,
znak kontroli technicznej wytwérey,

numer niniejszeJ normy.

KONIEC

Informacje dodatkowe do BN-66/0642-14

2-

Instytucja opracowujaca norme: ZHZ i Stali

Normy zwigzane ’

PR-76/H-01001 8tal. Postacle i stany kwalifikacyjne oraz ich oznaczenia.

PR-79/H-04004 Sprawdzenie skladu chemicznego stali i1 staliwa. Pobieranie i prey-
gotowanie prébek do analizy wytopowej.

PN-81/H-04006 Analiza chemiczna stali 1 staliwa. Pobieranie i przygotowanie prdébek
2 wWyrobdéw.

PR-~-78/H-04010 Analiza chemiczna suréwki, Zeliwa i stali. Oznaczanie catkowite]

‘ zawartodcl wegla.

PN-78/H-04012 Analiza chemiczna suréwki, Zeliwa 1 stali. Oznaczanie zawartosci
manganu.

PN-74/H-04013 Analiza chemiczna suréwki, %2eliwa i gtali. Oznaczanie zawartosdci

' krzemu. ' :

PN-79/H-04014 Analiza chemiczna suréwki, seliwa i stali. Oznaczanie zawartobci
fosforu.

PN-78/H~-04015 Analiza chemiczna suréwki, 2eliwa i stali. Oznaczanie zawartoscl
alarki, ‘ ‘ ; ’

PN—79/ﬁ~0#016 Analigza chemiczna suréwki, %eliwa i stali. Oznaczanie zawartosci
chromu. '

PN-79/H-04018 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stall. Oznaczanie zawartodci
niklu.

PN-79/H-04019 Analiza chemiczne surédwki, Zeliwa i stali. Ozneczanie zawartoéci
molibdenu.

PN-79/H-04023 Analizsa chemiczna suréwki, 2eliwa i stali. Oznaczanie zawartodci

tytanu.



Informacje dcdatkowe do BN-66/0642-14

PN-80/H-04310
PH-81/H-04312

PN-66/H-04630

PN-83/H-92128
PN-80/H-92200

Préba statyczna rozciggania metall.

Préva statyczna rozeclggania metali w podwyZszonych 1 wysckich tem-
peraturach.

Badanie korozji metali, Pr6by laboratoryjne odpornoéci na dzistanie
korozji miedzykrystaliczne] stall odpornych na korozje.

Blachy cienkie ze stall odpornej na korozj¢ 1 zaroodpornej.

Blachy stalowe grube walcowene na gorgco. Wymiary.
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