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1., Przedmiot normy.

li miedziowych wytwarzanych metoda metalurgii

stosowane na lozyska samosmarujgce oraz czes$ci konstruk-

cyjne,

Przedmiotem normy sa gatunki sta-

proszkow,

3. Wlasnosci mechaniczne spiekanych metali

2. Gestosd i sklad chemiczny spiekanych stali miedzio-

wych podano w tabl. 1.

sowania podano w tabl. 2 na str. 2.

miedzio-

wych oraz orientacyjne charakterystyki i przyktady zasto-

Tablica 1
Skiad -hemiczny, %
Rodzaj Znak ) Gestosdé %) Bas
) , 3 czedci nieroz-
materiaiu materialu g/Cm~ )
inne skiad- | puszczalne w
Fe Cu C niki meta- HNO3 z wylgcze-
liczne -
niem grafitu
OFB-0200 5,7+ 6,1 reszta | 1,51+ 3,5 do 0,29 do 1,5 do 0,5
05FB-0200 | powyzej 6,116,5 reszta 1,5+ 3,5 do 0,29 do 1,5 do 0,5
St‘_ﬂ vl 1 FB-0200 | powyzej 6,5 reszta 1,5+ 3,5 do 0,29 do 1, do 0,5
dziowa
bezweglo- 2 FB-0200 = 6,9 reszta 1,54+ 3,5 do 0,29 do 1,5 do 0,5
wa
OFB-0600 5,7+ 6,1 reszta 4,528 do 0,29 do 1,5 do 0,5
O5FB-0600 | powyzej 6,14+0,5 reszta 4,5+ 8 do 0,29 do 1,5 do 0,5
1FB-0600 powyzej 6,5 reszia 4,5+ 8 do 0,29 do 1,5 do 0,5
O5FB-020X 6,1 16,5 reszta L5 4 355 0,3+ 0,59 do 1,5 do 0,5
Stal mie- 1FB-020X | powyzei 6,5 reszta 145 + 355 0,3+ 0,59 do 1,5 do 0,5
dziowa 2FB-020X | powyzej 6,9 reszta 1;5 4 8;5 0,3 + 0,5¢ do 1,5 do 0,5
niskowe-
glowa OFB-060X 5,7 + 6,1 reszta 4,5+ 8 0,3+ 0,59 do 1,5 do 0,5
05F B-060X | powyZej 6,146,5 reszta 4,5+ 8 0,3+ 0,59 do 1,5 do 0,5
1FB-060X powyzej 6,5 reszta 4,5 2 0,3+ 0,59 do 1,5 do 0,5
QFB-00601 5,7+6,1 reszta | 4,5+ 8 0,6+ 1 do 1,5 do 0,5
il - 0SFB-0601 | powyzej 6,116,5 reszta | 4,51 8 0,6+ 1 do 1,5 do 0,5
dziowa
weglowa 1 FB-0601 | powyzej 6,5 reszta | 4,5+ 8 0,6+ 1 do 1,5 do 0,5
OFB-1002 5,7+ 6,1 reszta 9«11 1:1,5 do 1,5 do 0,5
1) Oznaczenie stali miedziowych wg BN-76/0880-02.
2)Ge;stoéé W g_/cm3 oznacza sie wg PN-71/H-04934.
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2 BN-76/0886-24
Tablica 2
Wtasnodci mechaniczne
Rodzaj vl w stanie spieczonym
mate- e ialn min Orientacyjna charakterystyka Przykiad zastosowania
rialu 7
R, ") 1
m 2
“}/ HB®)
MPa [ kG/mm?Z °
1 2 3 4 5 6 7 8
spieki jednockrotnie prasowane o po- po nasyceniu olejem samo-
OFB-0200 | 118 (12) 1 30 rowatosci 17 + 27%, wysoka chlon- smarujgce tozyska, lekko
0SFB0200 | 147 (15) 2 | 40 nosé olejowa; dobre wlasnosci $liz- obcigzalne czes$cl konstruk-
) gowe, mozliwosé obrdébki w parze cyjne
wodnej
spiek jednokrotnie prasowany o $red- | czeéci konstrukcyjne o $red- .
p ) ’ g ¥l
; . niej porowatoéci 15%; ograniczona nich charakterystykach me-
LFB=020 | 117 L2Q) z 55 chlonnos¢ olejowa; mozliwosd na- chanicznych
weglania i obrébki w parze wodnej
Stale spiek dwukrotnie prasowany o za- bardziej odpowiedzialne
mie- geszczeniu powyzej 88%; mozliwosé czeéci konstrukcyjne
dzio- SFB-0200 | 196 (25) 3 60 uzyskanifi gtwarfizonygh i odppr-
we nych na $cieranie powierzchnio-
bez- wych warstewek przez dyfuzyjnag
weg-~ obrébke cieplno-chemiczng
lowe
spieki jednokrotnie prasowane o lozyska samosmarujgce do
porowatosci 17 + 27%; wysoka pracy przy wyzszych obcig-
chlonnosé olejowa; odporne na zeniach i wigkszych pred-
D - . : v ;s . e £ i .
;C‘FFBB-%%OO% ;_5232 (ég ; ég scieranie; mozliwo$< naweglania kosciach $Slizgania w pordw-
= ; i obrdbki w parze wodnej naniu do stali miedziowych
w gatunku OFB-0200 i
O5FB-0200
spiek jednokrotnie prasowany, od- czesci konstrukceyjne o $red-
porny na scieranie; ograniczona nich charakterystykach me-
chtonnos$é olejowa; mozliwoddé chanicznych, np. kota zeba-
1FB-0600 | 255{ (26) 2 |70 utwardzania dyspersyjnego te, wsporniki waltkdw itp. o
Ysp g P P
wigkszej odpornosci na scie-
ranie w pordwnaniu do ga-
tunku 1FB-0200
spiek jednokrotnie prasowany o lozyska samosmarujgce
éredniej gestosdci catkowitej 20%; do pracy w trudnych wa-
. dobra chionnes$dé olejowa; dobre runkach oraz czesci kon-
= = *
O5FB020X | 196 (20) 60 wlasnosci §lizgowe; odporny na strukcyjne
$cieranie; mozliwo$< nawegla-
nia lub ulepszania cieplnego
spiek jednokrotnie prasowany o czesdci konstrukceyjne
Sredniej porowatodci 15%; ogra- odporne na $cieranie
LFBO20X | 295 (30 1 80 mczon‘a’ chlo—nrllosc c_ale]cwa; _od—<
pornosé na Scieranie; nadaje sig
do ulepszania cieplnego oraz do
naweglania
SFale ‘ spiek dwukrotnie prasowany o za- czesci konstrukcyjne o
miedzio- geszczeniu powyzej 88%; nadaje poedwyZzszonej wytrzymatos-
we 2FB020X | 344 (35) 2 100 sie do ulepszania cieplnego oraz ci i odpornoéci na $cieranie
weglo- do obrébki cieplno-chemicznej;
WE odporny na $cieranie
jak gatunek O5FB-020X z tym, ze tak jak gatunek
charakteryzuje sie wyiZszg wy- 05FB-020X
O5FB0201 | 246} (253) - | 70 trzymaltoscig i twardo$cig przy
jednoczesnym obnizeniu wias-
nosci plastycznych
jak gatunek 1FB-020X z tym, ze tak jak gatunek
charakteryzuje sie wyzszg wy- 1FB-020X
1FB-0201 344 (35 - 80 trzymaltoscig i twardoécig przy
jednoczesnym obnizeniu wilas-
nosci plastycznych
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cd. tabl. 2
]
Wiasnosci mechaniczne
w stanie spieczonym
Rodzaj ik min
mate- ; T Orientacyjna charakterystyka Przyklad zastosowania
— materialu Rm ) Al .
2| % | HB)
MPa {kG/mm ’
1 2 3 4 5 6 7 8

jak gatunek 2FB-020X z tym, ze tak jak gatunek

charakteryzuje sie wyzszg wy- 2FB-020X
2FB0201 393 (40) 1 | 100 trzymaloscig i twardosécig przy

jednoczesnym obnizeniu wias-

nosci plastycznych

spieki jednokrotnie prasowane odporne na zacieranie io-

o catkowitej porowatosci zyska samosmarujace,
oFBO60X |177 | (18) . 60 17 + 22%; dobra chlonnosé 4rednio obcigzalne czesci
OSFBO60X | 295 (30) 1 75 olejowa; dobre wilasnodci §liz- konstrukcyjne, np. zebatki,

X gowe, wysoka odpornosd na krzywki, zapadki,

Scieranie; mozliwoéé przepro- w sporniki

wadzenia ulepszenia cieplnego,

Stale jak réwniez naweglania
miedzio-
wEe spiek jednokrotnie prasowany, odpowiedzialne czesci
weglo- ograniczona chtonnosé olejowa; konstrukcyjne odporne na
we . zliwosdé przeprowadzenia $cieranie
0 moz przep
LIRREUE | Jdd (35) 1 9 ulepszenia cieplnego, jak row-

niez naweglania; wysoka od-

pornosd na Scieranie

jak gatunki OFB-060X i tak jak gatunki
OFBO601 [196 | (20) -1 70 OS5FB-060X z tym, ze charakte- OFB-060X i O5FB-060X
OSFB0601 {344 | (35) _ | 90 ryzuja sie wyzsza wytrzymatos-

' cig i twardodcig przy obnizonych

wilasnosciach plastycznych

jak gatunek 1FB-060X z tym, ze tak jak gatunek

charakteryzuje sie wyzsza wy- 1FB-060X
1FB-0601 440 | (45) 1|100 trzymatoscig i twardoscig przy

obnizonych wlasnos$ciach

plastycznych

spiek jednokrotnie prasowany o czeéci konstrukcyjne w sa-
OFB1002 |177 | (18) ) 35 porowatosci catkowitej 22 ¢+ 27%; mochodach osobowych, np.

dobra chlonnosé olejowa; duza tlok amortyzatora Amstrog

odpornosdé na $cieranie w polskim Fiacie 125p.
Spiekane stale miedziowe przeznaczone na lozyska samosmarujgce odznaczajg sie wysokim naprezeniem niszczacym K
przy zgniataniu tulei wynoszacym okolo 275 MPa (28 kG /mm?2).
1 Wytrzymato$¢ na rozcigganie R,, i wydluzenie A oznacza sie na prébkach wytrzymalodciowych wg PN-75/H-04937.
2) Twardos¢ HB oznacza sie wg PN-69/H-04940.

Informacje

dodatkowe
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4 Informacje dodatkowe do BN-76/0886-24
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujgca norme - Instytut Metali Nie- Sint-D11 Sinterstahl hoher Dichte und hoher Festig-
zelaznych, Gliwice. keit, Werkstoff- Leistungsblatt

2. Normy zwiazane Sint-E1C0 Sinterstahl hoher Dichte und hoher Festig-

PN-71/H-04934 Badanie wyrobdw z proszkdéw metali. O- keit, Werkstoffblat

znaczanie gestoéci, porowatodci otwartej, zawartosci USA MPIF Standard 35 P/M Materials Standards and Spe-

g : : sifications
oleju i stopnia nasycenia criications

PN-75/H-04937 Metalurgia proszkéw. Oznaczanie wytrzy- P/M copper iron FC-0200-P

matoéci na rozcigganie i wydluzenie P/M copper steel FC-0205-P

PN-69/H-04940 Badanie wyrobdw z proszkdéw metali. Pré- P/M copper stecl FC-0208-N

by twardosct P/M copper steel FC-0505-N

BN-76/0880-02 Metalurgia proszkéw. Wytyczne  budowy P/M copper steel FC-0508-N

oznaczenia materialdw na spiekane cze¢sci maszyn oraz P/M copper steel T'C-0808-N

filtry metalowe P/M copper iron FC-1000-N

A303 Iron-copper

_ A A304 Tron-copper
3. Normy zagraniczne i miedzynarodowe

A305 Iron-copper
Anglia BS 2590: Part 1:1969 Specyfication for Powder Me-
_ A350 Iron-copper-carbon
tallurgical Products Materials: A300 Iron-copper
A351 Iron-copper-carbon
A301 Iron-copper
A352 Iron- -carb
A302 lron-copper SAPPEIr=ERInIeR

RFN Sint- B10 Sintereisen. Werkstoff-Leistungsblatt tochy FIAT 53651 Materialy spickane. Spiek Fe-Cu Po-

Sint-Bll Sintereisen. Werkstoff- Leistungsblatt S

Sint- B20 Sintereisen. Werkstoff-Leistungsblatt 53655 Materialy spiekane. Sint-M20Fel2
Sint- B21 Sintereisen. Werkstoff- Leistungsblatt 53660 Materialy spiekane. Sint-M16Fel3
Sint-C10 Sintereisen. Werkstoff-ILeistungsblatt 53663 Materialy spiekane. Sint-M12Fe25
Sint-Cl1 Sintereisen. Werkstoff-Leistungsblatt 53664 Materiaty spiekane. Sint-M12Fel5
Sint-C20 Sintereisen. Werkstoff-Leistungsblatt 53665 Materialy spiekane. Sint-M12Fe20/1
Sint-C21 Sintereisen, Werkstoff-Leistungdblatt 53672/1 Materialy spickane. Sint-1.25Fel0/1
Sint-D10 Sinterstahl hoher Dichte. Werkstoff-Leist- 4. Autor projektu normy - mgr inz. Tadeusz Narbutt -

ungsblatt Instytut Metali Niezelaznych, Gliwice.
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