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i, WSTEP

Brisdeioten normy jest keztaltownik stalowy KBpi160 walcowany ns gorgco prrezneczony na
belke pslcowy maszyn zniwnych,

Przyklad oznsczenia ksztaltowniks KBp180 o dlugodoi f.brykaeyjnoj ze stali 6t6:
‘KSZTALTOWNIK KBpi60 8t6 BN-87/0646-02

1o WOAGANIA -

;‘;_Jggg‘ggggnggl keztaltownikéw powinna byé gledka, odpuni-dnjqca procesowi technolo-
gtcznonu. Ne powierzchni dopu-zuzu si¢ wystepowanie pojedynczych wad w postaci wgnisced,
peknieé { rys o glebokoéci nie przekraczejgcej polowy pola tolerancji wymiaru,

Dopuszczse sie usuwenie wad, przy caym glebokodéé éladéw po usunietych wadach nie powinna
b&é wigkeza niz 1,0 mm, @ szerokoéé éladéw po usunigtych wadasch nie powinna byé mnisjexs od
pieciokrotne) ich giebokodci, krawgdzie éledéw powinny byé zeokrgglone,

N obwodzie przekroju poprrecznego dopuszcza sig wystepowanie tylko jednego dladu po usu=
nigtej wadzie.

3,2, Kofce keztaltownikéw powinny byé obecigte réwno i prostopsdle do osi podiutnej kextal-

townika,

Po-tirzehnta po_cigciu nie powinna wykazywet rzadzizn, rozwarstwieh, peknieé i porxostalo-
dci jamy skurozowej widocznych nisuzbrojonym okiems,

Przy cieciu pily luh pelnikiem dopuszcza ei¢ wystepowanie zsdzioru /grotu/ o wielkodei
max 5 mam,

Sadad. Wynjery § dopyezczalns odchylky wymisrows ~ wg rysunku.
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3,3,2, Prosto¢é, Keztsltowniki powinny byé proste, s odchylk- od prostodéci nie powinna

‘przekraczeé 4 me/m 1 0,4 § ne celej dlugodei.
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3.3.3, Skos cigoim nie powinien przekraczaé 3% grubodci koxtattountkn. DopUt:o:. ote
deformecje kotcéw ne diugeéoi 25 mm :

3,3.4, Diugodé, Kextalttowniki dostarczs sig o diugodoiech:

- febrykescyjnyech = 3-8 m,

- wielokrotnych w grenicech diugoéci f.hrykaeyjnyuh z naddatkiem +10 ma ne ketde cigele
1 ¢+ 100 m» ne celej diugodci.

3,4.1, Bkiad ohemigzny wg snalizy wytopowsj. Keztaltowniki wykonuje sie ze steli 48 wyg
PN-75/H-84019 lub St6 - wg PN-~72/H-84020,

Dopuszeze sig wykonsnis kszteltownikéw z innych gatunkéw steli po uagodnientu migazy
zemawiajgcym 8 dostawocy.

mmwm W przypedku prreprowsdzenis, ne tede-
nie zemawiajgcego, kontrolnej anslizy chemicznej stali z gotowspgo keztaltownike,dopwezcze
si¢ odochylki sklsdu chemicznego wg PN-75/H-84019 lub PN-72/H-84020 edeHSodnto.

3.5, Sten, Ksztaltowniki dostarcze si¢ w stenie surowym

3.6, Wissnodol wytrzymplogoiows kezteltownikéw powinny odpowisdad wyn-qlntnn okredlonym
w normach dla denego gatunku steli,

3,7, Cechowanig, Ksztsltownikéw bezpodrednio nie cechuje sig. Do kltdoj wigzki nalety prxy-
mocowad trwale dwiaprzywieszki metalows lub z tworzyw ‘ltueznych,no ktérych paminny byé
umieszozone co najmniej nastopujece dane:

- znak wytwérey,

-« znek gatunku steli,

- wyrétnik ozneczenia, ksztaltownike,

- mass wigzki,

4, PAXOWANIE 1 TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Keztaktowniki dostarcra sie w wigzkech o wasis do St.

Wigzki wigze si¢ drutem stalowym lub taémg stelowg z dwéch miejecach, w odleglodci oko-
1o 500 mm od kofcéw. ‘ '

Wigzeh nie nalety uzywsé jako zaczepéw dls zewiesi w przypadku przemieszozenis keztel-
townikéw,

4,2, Transport. Keztaltowniki przewozi si¢ dowolnymi drodkami trasneportowymi wg przepi-
eéw okreélonych przez przewoinike, -

5. BADANIA
1, Kontr kodéc ’
5.1.1, Pgrg;g, Partie otanonig keztaltowniki pochodzece 2 jednego wytopu stali o mesie
do 150 t.

od

S.1.3. ggg gogtg;gg, w przypadku u:yokcnxu przy . prdbtc ro:ct.gantn wynikéw niezgod-
nych z wymageniami normy nelety powtérzyé to b-dont. na podwéjiney liczbie prébek w stosun=-
ku do pierwotnis pobranych,

W przypadku uzyskanis podczes powtérnego badanis chooistby na jednej préboe wyniku nie-~
zgodnego z wymaganiami normy nalety dang pertig¢ uzned za niezgodng z uynogcniuii normy,

w n h den '

5.2.1, Zeéwiadczenie o fekodci. Do ketdej psrtii nalety dostarczyé zedéwisdozenie stwier-
dzejece zgodnodé wyrobu z wymsganismi normy, zewierajece co nejmniej:

- nazwe lub znsk wytwércy,

- oxnaczenis wyrocbu wg 2,

- masq pertii lub liczbe keztasltownikéw w partii,



'BN-87/0646-02

Lp ::g::i. P°::;;::1° Opis badanie Ocena wynikéw badan

1 | Sprawdzenie 100 & T nalezy przeprowadzié nieuzbro- i
powierxzchni jongl okiem, dla sprawdzenis ksztalttowmniki nieodpowial
/3.1/ 1 koh= tebokodci ralsganis wed na- dajgce wymaganiom 3.1 1
abw /3.2/ ety utywaé odpowiednich narze- 3.2 nalety usungé x par-

‘ dzi lub urzgdzen mechanicznych tid ;

2 Sprtwd:cnio nuicty przeprowadzi¢ uniwer- keztasttowniki nieodpo~-
wymiaréw salnymi przyr i pomiasro- wiadajsce wymagenioa
/73.3/ wymi lub epna:.iannl z do= 3.3 nil-ty u.ung:é z pars

kiednoécig do 0,1 mm, spraw- tii
dzenis prostoéci nalezy prze-
prowedzié przez pomiar naj-

wigkezej krzywizny lezgcego

swobodnie ksztaltowniks :

3 | Sprawdzenie wg wg PN-78/H=-04010, PN-78/H-04012, | jezeli wyniki nie odpo-
skiadu che- PN=-79/H- PN=-74/H-04013, PN-79/M-04014, wiadajy wymagsniom 3.4 1
micznego 04004 PN-78/H-04015, PN-79/H-04016, lub 3.4.2 partig nalety
- gnalize PN=-79/H=04018, PN-B1/H-04024 uznad¢ ze nisxgodng z wy-
wytopowa lub innymi metodami o tej sa- meganiami noray
/3.4,1/ " me] dokiadnodéci ozneczanie

4 prewdzenie wg .
skledu che= | PN-81/H=-
micznego 04006 z pré-

- analize bek pobrenych
kontrolne do badat

73.4.2/ ne wissnodci wy-
tedanie za- | trzymesilodécio-
mswis jgcego | wych ;

S Sgraudzonio wg PN-84/H- ’ jeteli wyniki nie odpeo-
wiasnodet 04308 z wg PN-80/H-04310 na prdbksch wiadajq wymegsnios 3.6,
wytrzymalo- |dwéch ksxztal-| okrggiyc nale2y przeprowedzié
éciowych townikdéw po badanie powtérne wg
-~ préba roz- 3odnna préb-~ 5.1.3

cigganie ce z dowol-
/3.8y nego misjsta
5,2.2, Ateet, Na tedenie zamawisjgcego podane w zaméwieniu do kstdej partii nslety do-

starczy¢ atest zawierajgcy co nejmniej:
‘ nazwe lub zneak zemawisjgcego,

dete i numer zeméwienie,
nazwe lub znek wytwédroy,
oxnaczenie wyrobu wg 2,
nuser wytopu lub umowny znek,

mase partit lub liczbe kszteltownikéw w partii,
wyniki przeprowsdzonyoh beder, J
znak { podpis kontroli jakodci wytwidrcy,

TEPOWANIE Z PARTIA UZ _MIEZGOONA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partig uznang za niezgodng X wymaganiami normy wytwércs ms prewo przesortows¢ i ponownie
prredetewié do baded jako nowy partig. Wynik powtérnego badanis jest ostateczny,
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INFORMACIE DODATKOWE DO

4 - MT/MfQZ‘

1, Instytucis opregowyisce norme - Kombinet Metalurgiczny Huta Katowice - Dgbrows Gérnt-
cze . |

2 ot mian - ! - : . ot

- okredlono szczegélowe wymagsnia dla powierzchni 1 kohoéw ksztaltennlkéw.
- okreélono dopuszcialng odchylke od prostodéci na cnloj diugodci ksztaltomnikéw,
3. Normy zwigzane '
PN=75/H~04004 Sprawdzenie skiadu chesmioznego st-li i staliwe. Pobieranie’ 1 prtvgetclnnln
P prébek do anelizy wytbpowej ‘
PN-81/H-04006 Analiza chemiczna stali i Qtlliwn. Pobieranie 1 przyg-tounnlo prébok z wy-
' robéw
PN=78/H=04010 Analiza chemiczna lurdwki. 2eliwe
PN-78/H-04012 Analizas chemiczne suréwki, Zeliwe
PN-74/H-04014 Ansliza chemiczns suréwki, feliwe
PN=-79/H«04014 Analizs chemiczne surdéwki, Zeliws
PN-78/H=-0401% Analize chemiczns surdéwki, 2eliws
PN-79/H-04016'.Annlizl chemiczns surdwki, 2eliws stali, Oznaczenie zawartodci chrowu
PN-79/H-04018 Anslizs chemiczna suréwki, 2eliwe stali. Oznaczenis zawertodci niklu
' PN-81/H-04024 Anslizs chemiczna suréwki, 2eliwe i stsli. Oznaczanie zewartodci wmiedzi
PN-84/H-04308 Stal, Pobieranie prébek do badest wlasnoded wechanicenych -
PN=80/H-04310 Prébs statyczna rozcigganis metali x
PN-73/H-84019 Stel weglows -konstrukcyjna wytszej jakodci ogélnego przeznacrenis, Getunki -
PN-72/H-84020 Stal weglows konstrukcyjna zwyklej jakodci ogélnege przeznaczenis. Getunki
4, Symbol wg SWW - 0454-1 - 2
5, Symbol wgq KTM - 5163-GGGG-01-00 ‘
Powisrzchni k : L
Powierzchnis priokroju poprzecznego wynosi 2080 an?,
Mass 1 m obliczona z wymisréw nominalnych, przy gestodci stali 7,85 kg/dn3 wynosi 16,0 kg.
7. Aytor rojekty n - agr inz, Janina Malysks, mgr inZ, Krystyns Robek,
- Kombinat Metalurgiczny Huta Katowice '

,ltllx. Oznaczanie zawartoéci wegla
stali, Ozneczenie zewartodoi sengsnv
stali, Oznaczenie zswertodci krzemu
stali, Ozneczanie xawartoéci fosforw
steli. Oznsczenie zewartodcli sisrki
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