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1. WSTIP 

•ter11Mot„ no,..y j„t keztełtowriik etalowy KBp160 wiilc~ny na gor,eo pne&neczony na 

bellcf pal~o .. •aezyn tn.1.-ych. 

. . - 2, OZMCZENlE 
Przykład oznaczenie · hztełtolMlka ICBpU50 o dł"90,oi fabrykacyjnej ze etaU. ltl t 

KSZTAł.TCMNik KBp160 St6 llłl-87/06oł6-02 

jl I !!Y!NiM 1A . 
ł, 1; PqwJ.,t,;zchnl• lcut.lt0tin1k6w powinna być gładka. ocłpowiedajtM pr-oO••owi tMhnolo­

g1ozn-..u. Ne powierzchni dopueacza Ut wyettpołl9nle pojedynczych -d w póeteci WQfliNelt, 

P"fknltć 1 rye o głtboko,ci nl• przelcrecz•Jto•j polc;wy pola tolerancji ..,.teru. 
Dopil9nu •lt u•u•nle N,d, prży oay• ołtboko,ć Uad6w po uaun19tych -dach nie powinne 

być w1,1ceza nu 1,0 n. a ezeroko6ć '1ad6w po U91,tlllftych wdaoh nie powinna być anleJ•• od 

plfoiokrotnej lch oltbolco6c1, kr..,dzle Oadów powinny być zaolcrqlońe. 
Na obwodzie przekroju poprzecznego dopuezcze elt "'f•ttpO'Wenle tylko Jednego łledu po ueu-

nltłej -dzie. . 
· J.2, 159ń9ł lcaztalło#lik6w powinny b"' obeitt• .r-6Mio i proetopedle do oei podłu ... •J lceatal­

tOMtlka. 
Powt:erzcłNlie po. cltolu nie powlftna wyllazywć rsadzizn, roz.,.r•twt.ef\, Ptknitć i pozoetalo­

łol ja• y •kurczowej wtdoc~nych nieuzbrojony• ołtl ... 
Przy oitciu piłt lub pełniki•• dopuezcze eto wy9tfpo-nie zedzioru /gretu/ o wielko,ci 

... !5 ••• 

ł, ł, · !Xl:1:•cx 
ł,l,ł, PUMO ł UłYtz91•lnt 2d&!Wlfs& m1faet - wg ryeunku. i 

_ __ _ :.__ §_J_ __ · · .. --1 
· "7t&, I .>-----...... --..... -, . ~ I 

f.1 

ł,J.2. fro.,tofó, Keztah°""lkl pcMtlNty by6 prHte, • odcllyllca od proeto4c1 nt• pow1.nna 
· ,prsekraauć • ••I• l o,, I,.. ••1•2 dl~l. 
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ł,ł,ł, Skff cieął• nie .powinien pr~ełcreouć 91 grubo•o1 keataltOMtika, Oopnaon •tt 
ctefo,..ałłJt lcot\o6tt na dluc,o,ot. 25 -

- ł,ła4e PłU946, Keatałto-n1k1 doateroa:• 'eit o cłługo6oieoht 
- fabrykaoyJnyóh - J-9 •• 
- wielokrotnych w granloach dlugo,ci feb~•oyjnych z naddatki• •10 lill na te.act• oSt•t• 

1 • 100 „ na całej długo,01. 

ł,:łe - Qlad ohn1egnv 
3.f,ł, 8kłfd ohpiOl"Y wg an• UEy wytopowej. 1<eztdt.-1kt w;ponuje •lt ze •tt~t. 41 wg 

PN•7S/k-U019 liib 8t6 - wg PN-n/M•l4020. 
Oopuezn• •tt wykonani• ke•t~ltowntlc6w z innych .gat-unk6w etaU ~ ngocffltenlu _•i.«tav 

••-•t•J,oya • doetawo,. 
3.4.2. P9PYll9Hłnt odghyllc1 lł!ledu phMipPW19 • . W p,-zypadlcu przepr~zenta, na ł .. ~ 

nie ze••w1aJtc9'QO, kontrolnej eneUzy ch„ioanej •t•li z gotowete łceataltNlftilca,do,•••• .1, odchyłki •kładu chMiOanego wg PN-7!/ff•U019 lub PN-71/H-94020 odpowiednio. 
3.5. Stan, keztalt~lkl d09teroz• •lt • etenie eurowya 
l,0, !!ł••npfsii wytrzyylofpMmf kezteltownlków powinny odpowi•N6 ..,.. .. ntoa okrrilOftya 

w nof'llaoh dla ct.ne_go gatunku etalt. 
3.7. Cecho9n11, keat~łtownlk6w bHpffreclnto n1. oeohuJ• .1,. Do htdeJ wlfzkl l'tłll•y przy­

■ocoweć tr•le dwieprzyw1Hzk1 ••Ulowe lub z tworzyw eatuoznyeh,M lct6rycłl '""'"IWY być 

u• teez.ozone co neJ•nleJ naettpu.Jtca dane, 
• 1t_nalt wvt~rcy. 
• znak gatunku stali. 
• wvrfłnik oznaczenia. kształtownika , 

• .... Wltzltl. 

4 e PAKOWANIE I · TftAHIPQ!.t 

4. 1, P•lsR!!t"łt, Kntdtownllci doetarcza elf • w1,zkaeh o • HS:e eto 9t. 
w1,z1c1 •1tt• eit drute• ·•t•lowya lub, .... et•lo"' z dw6ch at.ejeoaoh, . ti, ec11„ao,c1 oko• 

lo 500 •• od koflców. 
Witze"- nt.a neldy utyweć Jeko zeczepcłw dla zewleel • prz.ypedku prz•teezozanl• kHteł• 

townik6w. 
4 1 2. T.ranfPort. Keztdto""iki przewozi •it dowolny• t ,rodłc-■1 traneportowytti wg praepi• 

eów okre•lonych przez przewointka. 

5. 8ĄOANJĄ 
5.1. Kontrole jako,cl 
5.1, 1, Paru,, Partit etano.tt kutełto..,,ikl Pochodztc• • jedt1ego wvtopu eta U o Nele 

dą 150 t. 

:s,1,2, Rodł:ł2t btdtO, pobt.tc,ni• prfbtk, 9P&• badtl' & MW IM'\1!5:4!!•1111 teblloy. 
2,1.31 Bfdtni• popt6[nt, w przype_dku uzyakan1a przy .p,-óbte rozcltgenie wynt.k6w ,nletge,d• 

nyoh z wv•agania•l nor•y nelety powtórzyć to badenl• na podw6Jn13 llozbie pr6bek w etóaun• 
kv do pierwotnie pobranych. 

W przypadku uzyekania podcz•• powt6rnego badania ohoo11aby M j_,.lj pr.dboe wyniku n&•• 
zgodftego z wyaagan1••1 nor•y nal.ay dan, partit uznać za ntesgc,dnt z WVNoent•l flOl'lly. 

5.2. Z,f•ltdc.z,ri• 9 p,xn1!sfch bfdfń 
5.2.1. Z,fpydczsnlf 9 tt·kqffl. Do htdej partu neldy doeurozy~ ••"'iadozeni-e etwter• 

dz•Jtc• zgodno•ć wyrobu z wv••ganiaai nor• y, z~ierajtc• co nej• nleJt 
- nez"' lub znek wytwórcy. 

oznaczenia wyrobu wg 2, 

•••• pertii lub ltczbt kaztałtown1k6w w partii. 



Lp 

1 

Rodzaj 
badania 

Bprewdzenie 
powt erzchn 1 
/l .1/- i koń• 
_o6w /3. 2/ 

2 Sprawdzenie 

J 

wyaiar6w 
/J.J/ 

Sprawdzenie 
akładu che­
aioanego 
- analiza 
wytopo• 
11.,.11 

Pobieranie 
próbek 

100 i T: 
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Opie badani• 

nelety pr~eprowadzić nieuzbro­
jonya ołcietl!I, dla eprawdzenle 
głtbokości zaleQania wed na­
lety u:tywać odpowiednich narzę­
dzi lub urztdzefl aechenicżnych· · 

nale:ly przeprowedzić unlwer­
••lnyal przyrq,deai p011iaro­
llfVlll lub eprewdZian„i z do-

. Il bdnośclt do O, 1 ••, apraw­
dzenle pro•tości nale:ly prze­
prowadzić przez p011iar naj­
wltk•zej krzywizny l•:ltcego 
ewobodnie b~:t•ltownlłta 

wg PN-78/H-~10, PN-78/H-CU012, 
PN•7•/H~<M013, PN-79/H-O-'OJ•. 
_PN-78/H-04015, PN-79/H-04011, 
PN-79/H-04018, PN-81/H•();M)2„ 
lub tnny• i • etod„1 o tej ••­
••J dokładności oznaczanie _..,_ _______ .,... _____ -4 

-4 Sprewdaen le 
•kładu oha­
• icznego 
- anallu 
kontrolna 
/s.,.21 ne 
*••nie U• 
• aw1a,1,oego 

5 

. wg _. 
PN•81/M­
CM006 z pró-. 
bek pobranych 
do. badał! 
włeenOHl wy­
trzy„ao,cio-
wyah .. 

"9 ~N-8,./H­
o,J08 z 
dw6ch kezteł­
towni~6w po 
jednej prób­
o• a aowol­
n•oo • 1ejec• 

wg PN-80/H-04310 na próbkach ' 
okrtghch _ 

3 

Ocena wyników badań 

keztełtowniki nieodpowi1 
dajtce wyaagen~OII 3.1 _1 
J.2 naleay uauntć a par­
tii 

kez~altownlki nieodpo­
wiadajtce ..,..genio• 
3.3 nal•*Y ueuntć z par­
tu 

je2:el1 wyniki nie odpo­
wiad• jt wyaaganioe 3.4.2 
lub 3.,.2,partlt n•l•:ty 
uznać za l"i t.ezgodnt z wy• 
„gania•i nort1y 

jeteli wyniki nie odpo­
wied• Jt wyaeganio• l.6, 
nalety przeprowadzić 
badanie powtórne wg 
5.1.3 _ 

5.21 21 Atftl, Ne t,denie ze• awi• Jtcego podane w z• aówteniu do ka:tdej partii naloty do• 
etarczyć ateet uwlereJ,cy co najllfliej1 

• nazwt lub. znak z-• wuJ,cego, 
- ~tt i ~•r u • 6wienia. 
• nezwt lub znak wytwórcy, 
• oznaczenie wyrobu wg 2, 
• nUtNr wytopu lub uao-iy znek, 
••••,partit lub ltczbt kazteltowntk6w • partii, , 
• ...,n1k1 przeproadaonyoh bedeń. 
- anek 1 podpis kontroli J•ko,01 wyt"'6rcy. 

I, POSTEPOft'KlE Z PART JA UZNAM V. 11ll!ZGOON& Z WVt1AGAN I~l NQRrlY 

PertiJ uzilaftt n nlezgodftt z wyNg•n1••1 noray wytw6rc• • e prawo przesortować i pono.ile 
przedat•-16 do badełl Jako "°"' ~ru,. Wyni_lc powtórnego badani• j„t osutec1nty. 

K O N I E C 



INFORW.CJI! DOOATICOWE DO 
BN;.e7 /06'46:--02· 

1. ł')ISXSY9lt opr1cowu;1ac1 noa,1 - KOllbinU ~talurgiozny Huta Katowice - Dtbrowa CNNll• 
cza 

2. X,totot z•1enx w Uotva!cv do Błł-M{Q6='6•92 
• okre,lono •zczeg6ł..,. wyaegani• dle powierzchni 1· koilców k•zte1.ta..nt.,lców; 
- okreUono dopueaculnt odchylkt od p~oet~,ci ne całej dlugo,c1 lcutaltOM1ików. 

l. No,..y ZW1tł!"I 
PN-75/H-04004 Sprawdzeni• składu oh•icznego atalii ataliwe. 

próbek do anelby wyt'bpowej 
PN-81/H-0'006 Analiza ch„iczna etali i etaliwe. Pobierani• i przygetowenle pr6bełt z wy-

PN-78/H-0-4010 
PN•78/H•04012 
PN-74/H-CMOU 
PN_;79/H•CM014 

PN•78/H-CM015 

PN•79/H-o«>16 

PN•79/H•CM018 
PN•81/H•04024 
PN-84/H-04308 

robów 
Analiza ch„iczna aur6wlc1, 

Analiza cha• iczna eur6wki, 
Analiza ch„iczne eur6wk 1, 

Analiza ohe• lczna surówki, 
Analiza ch-• iczna eur6wki, 
.Analiza ch„lczna aurlt_.1, 
Anallz• che•iczna eur6wkl, 
Analiza chHiczna aurówki, 
Stal. · Pobieranie próbek do 

*•li• 1 a tali. 

t:•11• i • tali. 
hliwa i .,.u. 
teliwa i etal~. 
teli• 1 stall. 

tell• 1 eta U. 

łeli• l auli. 
tali• i •t•li. 
bedai'I właano,ci 

PN-80/H-04'310 Próba etatyczna rozcitga'ńia ••tali 

Oznaczenie uwerto,ci wt9la 
Oznecunia a.,_rtNOi .•ensranu 
Oznaczanie Z9Wertośct kl"HtlU 

Ozn.cunie u„rto•ci fó.tor1t 
01tnecunle ..-rtołol el•rlii 
Oznaczanie u•rtojcl cł\rCM1u 
Oz.n.c,zenle nwerto6ci . ł'llklu 
Oznaczanie z.,..rto•cs. .1.~1 

■echenioZft.ycłl -

PN-75/H-84019 Stal -,głowa -konetrukcv.jna ~•zej jako,ci og6ln-oo przeznaczenia. O.tunki · 
PN-72/H-84'020 Stel -,głowa konatrulccyjna zwykłej jako6o1 ogólnego przeznaczenia. O.tvnU 

· 4; Sv• bol ffll sww -. 0494-1 
5. Spbol P!9 KTM - 5163-GGCG-01-00 
6. Ppw.1arząh[lit 4ł[Hk[p1u PAPCll&5n:t99 1 .,,,. 1 e kutaltor,iy 
Powierzchnb przekroju POP.rzecznego wynosi 2080 ••~. 
Meaa 1 • obliczona z wy• iarów noainalnych. przy gfato6ci atali 7,8$ kg/ct.1 wvno•i 16,0 kg. 
71 Autony prolektu noc11x - • gr int. Janina Helyeka, • gr lnt • . Kryatyna Robek. 

- Ko•binet Hetelurglczny Hut• Katowice 
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