NORMA BRANZOWA BN-75/0642-3%

Hutnictwo
Zamiast:

Zelaza 1 Stali ) ZN-61/MPC—-JTM=53
Tesmy elektrotechniczne ze stall krzemowe]

anisoperm
Gr.kat . I1I 24

1. WSTHEP
Przedmiot neormy. Przedmiotem normy sy walcowane na zimno tadmy ze stall krzemowej
/anizoperm/ o matej stratnoéci i duze] przenikelnobel magnetyczaej w kierunku waloowa-
nia, stosowane do wyrobu rdzeni transformatorowych oraz inne magnetycznie cozynne cz¢lcl
urzadzeh elektryczanych i elektroniczuych,.

2. PCODZIAL I OZNACZENTA

1.1. Podzial
1.,1.1, Podziar ze wzgledu na wrasnofci magnetyczne. W zalesnobcl od wymaganych wiasnof-

¢i mahnetycznych rozroznis si¢ tadmy z anizopermu w gatunkach: AN, ANZ2 1 AN3
1.1.2., Podzial ze wzgledu na stan dostawy. W zaleznofci od zambwienia dostarcza Big

tasmy:
- w stanie utwardzonym po walcowaniu, oznaczone - Z,
- w stanie zarzonym po walcowaniu, oznagzone - M,
1.1.%. Podziak ze wzgledu ne sten pokrycia, Ze wzglgdu na stan pokrycis dostarcza sie

tadmny:
~ bez powitoki izolacyjnej, bez wyrdiznika w oznaczeniu,
- 7 powlokag izolacyjna, oznaczone - pi
1.1.4, Podziat ze wzpledu na wykonanie brzepdw, Ze wzgledu na wykonanie brzegédw rozrdi-

niz sie tabmy:
- 7 brregani obeigtymi, oznaczone - bo
~ z brzegami obcietymi i czyszczonyml /bez gratu/, oznaczons - bo
1.1.5. Posta¢ dostawy., Tasdmy dostarcza sie w postacl kregbdw o brednicy wewngirzne) w
granicach 250 do 500 mm - co nalesdy uzgodnié w zaméwieniu. Na zgdanie zamawiajacego makay-
malna masa kregu moze byé ograniczona, jednak gérna granice masy krggu nle moze przekra-—
czaeéd 100 kge.
1.2. Qznaczenie /w zaméwieniach i zestawieniach materiaiowych/ powinno zawieral:
a/ nazwa wyrobu,
b/ oznaczenic gatunku anizopermu,
¢/ wymiary przekroju poprzecznego /grubosé x szerokosé/,
d/ ozpaczeniuv stanu dostawy,
@/ oznaczenie stanu pokrycia tasmy,
f/ oznaczenie wykonania brzegdw tasmy,

g/ numer niniejsze] nornmy,
1.3, Przykiady oznaczenig
a/ tadmy w gatunku AN o grubosci 0,10 mm, szerokoscl 100 mm w stanle utwardzonym po wal-
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cowaniu /z/, z brzegami obcietymi /bo/ "Tadme elektrotechniczna AN1 - 0,10 x 100 - Z-b°
BN-75/0642~31"

b/ taémy w gatunku ANZ2 o grubosci 0,05 mm szerokobci 50 mm w stanie 3arzonym po walco-
waniu /M/, bez powiokl izolaoyjnej, = brzegeml obecig¢tymi i oczyszozonymi /bc/ ‘

"Taéma elektrotechniczna ANZ2 - 0,05 x 50 - Mwbc BN=75/0642-3%1

¢/ tasmy w gatunku AN3 o gruboéei 0,08 mm, szerokoséci 20 mm w stanie Zarzonym po walco-
waniu /M/ z powloksg izolacyjns /pl/, z brzegami obecletymi i1 czyszczonymi /bo/

"Tgdma elektroteczniczna AN3 -~ 0,08 x 20 M--pi-bc BN-75/0642-31

2. WYMAGANTA

2.1. Powierzchnia taémy., Tasma bez powkioki izolacyjne] powinna mieé¢ powierzohnig gia—
dka, bez tusek, pgknigé i zawalcowan. Dopuszcza sig¢ na powlerzohni cienkg warstwe tlenkéw
nie odpadejaca przy zglnaniu tasdmy oraz podiuzne rysy, wgnlecenia i wypukloscl od walcow
0 gigbokoscli, wzglednie wysokoscl nie wig¢kszej niz poiowa dopuszczalnej odchylki dla gru-
bosdeci.

Ta$mg w stanle wyzarzonym po walcowaniu dostaroza si¢ na 2gdanie zamawiajgqcego bez po-
wtokl izolacyjnej lub z obustronng écible przylegajgcqg powioks izolacyjna, nle wykazujaca
odpryskéw przy zwiljaniu rdzeni magnetycznych,

2.2. Brzegi tadm, Tadme dostarcza sig¢ z obcigtymi brzegami. Dopuszozalne sgq uszkodze-
nia mechaniczne krawedzi i nleréwnodci cigcia w granicach odchyzek szerokofci.

Maksymalna wielkoéé gratu przy obcinaniu brzegéw nie powinna przekraczaé sumy dopuszczal-

nych odchyiek grubosci.
2.3, Wyniary taém, Wymiary tsém /bez powloki izolacyjnej/ powinny odpowiadaé wymaganiom
podanym w tablicy 1. Po porozumieniu stron dopuszcza sig dostawg tmém o innych wymliarach

szerokosci.

Tablica 1

Szerokoéé taém | Dopuszczalne odchytki | Nominalna grubosé tasm i dopuszozalne | Diugosé
mm szerokobci odchytki grubosel min.
mm

0,05 |0,08 0,10 0,15 0,20
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2.4, Prostosé tagm. Tasmy o orzegach obeigtyech po rozwinigciu powinny by¢ proste. Mieja-
cowa dopuszczalna sierpowatosé tasmy o grubosci powyzej 0,10 mm o brzegach obeigtych nie

powinna przekraczad
- dla tasmy o szerokosci do 50 mm ~ % mm na 1 m diugodci
- dla tasmy o szerokosci powyzej 50 mm - 2 mm na 1 m diugoéci

2.5. Materiat. Sktad chemiczny stali i metody produkecji dobiera wytworca.

2.6. WiasnoSci magnebtyczne. VWiasnoéci magnetyczne poszczegdélnych gatunkéw tasmy /AN1,
AN2 i AN3/ powinny odpowiadad wymaganiom podanym w tablicy 2. Wymagania te obowigzujg dla
prébek cieplnie obrobionych. Warunki obroébki cieplnej prébek do badan wiasnobci magnetyez—
nych okreéla wytworca. Zastosowane warunki wytwérca zobowigzany jest podaé zamawiajgcemu
w zasdwiadczeniu Jakobci tasmy /ateécie/.

2.7. Rezystywnos¢ taémy. Rezystywnos¢é mierzona na prébkach wyzarzonych powinna byé nie
mniejsza niz 479 mma/m.

2.8. Wskaznik rezystancji powtoki izolacyinej tasmy, Powloka izolacyjna powinna zachowad
wymagane wktasnoSci izolujace po wyzarzaniu odpr¢Zajacym w oboj¢tnej atmosferze i w wyniku
przebywania w oleju lub na powietrzu w zakresie temperatur pracy rdzenia transformatora.
WskaZnik rezystancji pow¥oki izolacyjnej wyznaczony wediug BN-74/1076~03 przy nacisku 2,0
MN/m2 /20,4 kG/cme/, powinien wynosi¢ nie wigcej niz 0,25 A, Wartos$é wskeznika rezystancii
moze byé podana na zadanie odbiorcy uzgodniona przy zamdéwieniu.

Tablica 2
-

Oznacze~ |Nomi~ | Indukcja magnetyccna w T przy na- | Sita Stratnodd w W/ kg

nie gatun—~|nalna | tgzeniu pola magnetycznego w A/cm | koer— maks

ku tasmy grgg cjiHé

bo :
B B B B B w A/cm P : /1 - 2
xaggy 1 2 5 10 25 make o P,.! , 0 400 é?,»g )5/ 400 1k 1,07 50 P’i ,5/50

AN 0,85 (1,10 [ 1,30 | 1,45 1,70 | 0,36] 10,0 21,0 | - -
AN2 0,05 [ 1,00 |1,25 [1,40 | 1,55 | 1,75 ] 0,34 8,5 19,0 | - :
ANZ 1,15 | 1,40 | 1,55 1,65 1,80 | 0,32 7,5 16,0 . N
AN 0,85 1,10 [1,30 | 1,45 1,70 | 0,36{ 10,0 22,0 | - -
ANZ 0,08 | 1,00 [1,25 | 1,40 1,55 1,75 | 0,32 8.5 19,0 - -
AN 1,15 | 1,40 | 1,55 1,65 1,80 | 0,28 745 17,0 - -
Ay 0,85 1,10 | 1,30 1,45 1,70 | 0,36! 10,0 22,0 - -
ANZ 0,17 | 1,00 {1,25 | 1,40 1,55 1,75 | 0,32 8,5 19,0 - -
AN3 1,15 |1,40 | 1,55 1,65 1,80 | 0,28 745 17,0 - -
AN1 0,90 }1,15 1435 1,50 1,70 0,32 10,0 25,0 - B
ANZ 0,15 1,05 11,25 1,45 1,60 1,75 C,350 9,0 20,0 - -
AN3 1,20 |1,45 |1,58 1,70 1,82 | 0,24 8,0 18,0 - -
AN1 0,90 (1,15 1,25 1,50 1,70 0,26 - - 0,70 1,50
AN2 0,20 | 1,05 {1,25 | 1,45 1,60 1,75 | 0,22 - - 0,60 1,30
AN 1,20 1,45 | 1,58 1,70 1,82 | 0,14 o e 0,50 1,20

1/ P, 0/400 1P, 5/400 - Jest Yo stratnos¢ wyrazona przez moc wydzielons w 41 kg rdzenia
’ ’ nieobclgzonego, wzorcowego transformatora /Epatein 25 cm/ przy
maks, indukcji magnetycznej 1,0 T lub 165 T, czestosci 400 H

mierzona w temperaturze okolc 300 K /20%C/ wyrazona w W/kg.

P,1 0/50 i P1 5/50 = Jest to stratnosé wyrazona przez moc wydzielona w 1 kg rdzenia,
’ ? niecbeigzonego, wzorcowego transformatora /Epstein 25 cm/ przy
maks., indukeji megnetycznej 1,0 ' lup 165 T, czgstobei 50 H,,
mierzona w temperaturze okozo 300 K /20°C/ wyrazona w W/kg.

7t
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2.9. Wspbiczynnik zapeinienia tasm. Wartobeci wspélczynnika zapetnienia w zalesnoSci od
grubosci dla tadm bez izolacji i pokryte powlokg izolacyjng podano w tablicy 3.

Teblica 3

Nacisk jednostkowy Grubosé tasmy Wspélczynnik zapelnienia w zaleznosei od gruboéeci
dalN/om2  /kG/cme/ mm i stanu p:gi?rzchni taémy, %

Bez'izolacji Z powloks izolacyjng

0,05 87 80
3,4 0,08 90‘ : 83
73,5/ 0,10 92 ' 85
0,15 94 90
0,20 \ 94 90

5. CECHOWANIE, OPAKQWANIE, PRZHCHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. Cechowanie. Taémy cechuje si¢ przez trwate przymocowanie do kazdego krggu przy-
wieszki zawierajgce]j co najmniej:
- znak huty,
- znak gatunku taSmy /AN1, AN2 lub AN3/,
- wymiary poprzeczne tasdmy,
-~ numer partii,
- znak'kontroli technicznej wytwoérey,
- stan dostawy /Z, M/,

3.2. Opakowanie., Tadme bez powkoki izolacyjnej nalezy natituscié olejem nie zawierajg-
cym kwaséw, zasad i wody oraz opakowaé w papier i Jutg. Tasmg z powkioks izolacyjng nie
poddaje si¢ zabieghm konserwujscym, tylko opakowuje sig¢ papierem i jutg. Uprzednio kregi
téémy powinny byé zwigzane migkkg tasms stalowg co najmniej w dwéch miejscach., Dopuszoza
8i¢ réwniez inny sposédb opakowania uzgodniony przy zaméwieniu. Przymocowana przywieszka
winna pozostaé widoczna na opakowaniu. ,

3.3. Przechowywanie., Opakowane kregi tadmy nalezy przechowywaé w pomieszozeniach
zamkni¢ tych i suchych,

S.4. Iransport., Krg¢gi tasmy nalezy transportowaéd wytgoznie krytymi Srodkami transporto-
wymi, w sposéb zabezpieczajacy Je przed uszkodzeniem,

4, BADANIA

441, OkresSlenie partii, Parti¢ stanowig kr¢gli tasmy jednego gatunku Jednej grubosci
i w tym samym stanie dostawy,
4.2, Rodzaje badafi. Liczba prébek, przeprowadzenie i ocena badath wg tablicy 4,
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Tablica 4

Rodzaje badan

Liczba prébek

Opis badan

Ocena wynikéw badan

Sprawdzenie jakosocl
powierzochni, brze-
géw 1 wymiaréw tedm
/2.1y 224y 2434/

1 krgg wybra-
ny losowo

Sprawdzenie jakoéci po-
wierzchni i brzegdéw tasdm
przeprowadza sig okiem nie-
uzbro jonym.

Sprawdzenie wymiaréw i pro-
stoscl przeprowadza sig za
pomocg uniwersalnych przy-
rzagdéw pomiarowych.

Pomiar grubosci tadmy z ob-
cigtymi brzegami przepro-
wadza si¢ w odlegtodci nie
mniejszej niz 3 mm z dokiad-
noécig do 0,01 mm a pomiar
szerokoscl i prostoseci z do-
ktadno8cig do 0,1 mm, Spraw-
dzenie wymiaréw przeprowadza

tego kregu.

si¢ na obu kofcach rozwinig-

Sprawdzenie prostos-
ol przeprowadza sig
na %gdanie zamawia-
Jacego uzgodnione
przy zamdéwieniu
/2.4./

1 krgg wybra-
ny losowo”

W celu okreslenia prostoéci
sprawdzany odcinek tasmy na-
lezy potozyé na plaszeczyfnie

1 m, a nastepnie zmierzyé
najwig¢ksza odleglofé brzegu
tasmy od linijki.

1 od strony wewngtrznej Zuku
przytozyé linijke diugosci

Parti¢ nalezy uznaé
za zgodng z wymaga-
niami normy jezeli
wyniki wszystkich
przeprowadzonych
badedt odpowiadajg
przepisanym wymaga-
niom normy.

Jezeli jeden wynik’
ktéryohkolwiek ba-
dafd nie odpowiada
wymaganiom normy
parti¢ nalezy uznaé
za niezgodng z nor-

mg .

Sprawdzenie wlasnoéci
magnetycznychs

a/ indukoji magnetyoz-—
nej przy natezeniu
pela 104/ om lub
przy innym nate¢ ze-
niu wg tablicy 2
uzgodnionym prazy
zaméwieniu,

koercji przy natg-
zeniu pola 25 A/om
stratnoéci
~Pq,0/400 & PO
uzgodnieniu réwniez
—P1,5/400 dla taém
o grubosci 0,05
0,08§0,10 1 0,15 mm

b/

c/

'P1,O/50 a po uzgod-
nieniu réwniez
P1‘5/50 dla tasm

lcy wewn,.50mm i

Odcinkl pobie—
ra si¢ z obu

kohocédw dwu lo-
Sowo wybranych
kregéw z par-
tii w kierun-
ku réwnoleglym
do kierunku
walocowania:

- 0 wymiarach
pozwalajqozoh
na wykonanie

prébek toroi-
dalnych zwija-
nych o &redni-

przekroju nie
mnieﬂszym niz
1 cme lub

- W przypadku
tadm gruboseci
0,20 mm W po=-
staci paskgw
0 wymiarach
280 x 30 mm o
masie 0,5

wg PN-717E-
00,4450

o bosci 0,20 mm
7256) :

Indukej¢ magnetyczng i koer—
cj¢ nalezy mierzyé na préb-
kach toroidalnych metodg
balistyoczng wg PNe54/F-
O4453, stratnosci przy-l&OOHz
metodg watomierza a przy
50Hz réwniez aparatem Epstei-
na na prébkach w postaci pas-
kéw wg PN-71/E-04450 1lub
ferrometrem,

Pomiar nalezy dokonaé zesta-
wem przyrzgddéw pozwalajgcych
na uzyskanie doktadnoéci po-
miaru nie mniejszej niz +3 %
na prébkach uprzednio obro-
bionych cieplnie.

Partie nalezy uznaé
za zgodng z wymaga- .
niami normy jezeli wy-
niki wszystkich prze-
prowadzonych badah od-
powiadajq przepisanym
wymaganiom normy.
Jezell jeden wynik
ktérychkolwiek badah
nie odpowiada wymaga-
niom normy partie na-
lezy uznaé za niezgod-
ng z normg.
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c.d. tablicy 4

Rodzaje badan

Liczba prébek

Opis badan

Ocena wynikéw ba-
dah

Sprawdzenie rezy-
stywnosci tasdm
I8Pl A

Probki do pomiaru
wakaznika rezystyw-—
noéci nalezy pobraé
zgodnie z BN-74/
1076-03 z Jjednego
losowo wybranego
kregu z partii

Pomiar nalezy przepro-
wadzié¢ na mostku
Thompsona w temperaturze
pokojowej.

Sprawdzenie wskas-
nika rezystancji
powkoki izolacyj-
nej tasm /2.8,/

1

Probki nalezy po-
braé¢ zgodnie z
BN-~74/1076-03 2
jednego losowo wy-
branego kregu z
partil

Pomiar naleiy przeprowa-
dzi¢ metodsg Franklina
wg BN-74/1076-03

Spréwdzenia wspbi-
czynnika zapeinie-
nia /2.9-/

1V

Probki nalezy pobraé
zgodnie z PN~54/H-
92124 z jednego lo-
sowo wybranego kregu
z partii.

Pomiar nalezy przepro-
wadzié wg PN-54/H-92124

Parti¢ nalezy uz-
na¢ za zgodna z
wymaganiami normy
jezeli wyniki
wszystkich prze-
prowadzonych badah
odpowiadajs przepi
sanym wymaganiom
normy. Jezeli jo-
den wynik ktérych
kolwiek badan nie
odpowiada wymaga-
niom normy partig
nalezy uznaé za
niezgodna z normg.

1/ Rezystywnosé, wskaznik rezystancji powloki izolacyjnej oraz wspbdiczynnik zapeinie-
nia sg gwarantowane i nie podlegajg sprawdzeniu, wykonuje sile je jedynie na zadanie
- zamawiajacego uzgodnione przy zambdwieniu.

4,3, Zaswiadczenie jakosci,atest. Do kazdej partii wytwérca jest obowigzany doigczyé

zadwiadczenie jakosci stwierdzajgce zgodnosé tadm z wymeganiami normy.

Na zgdanie zamawiajacego podane w zaméwieniu do kazdej partii tasém nalezy dolaczyé
atest w ktérym nalezy podaé s

a/ nazwg lub znak wytwoérey,

b/
c/
a/
e/
£/
g/

nazwg zamawiajgcego,

numer i dat¢ zaméwienia,

znak gatunku tasm,

numer wytopu lub numer partii,

wymlery poprzeczne tadm,

numer i mas¢ partii

h/ wyniki badai przewidzianych normg i uzgodnionych przy zaméwieniu
i/ warunki obrébki cieplne] zastosowanie przy badaniach wtasnoéci

J/ numer niniejszej normy.

magnetycznych probek,

KONIECGC
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INFORMACJE DODATKOWE do BN-75/0642-31 2

Instytucjs opracowujsca projekt normy: Instytut Metalurgii Zelaza
Istotne zmiany w stosunku do ZN=61/MPC~IM-53

a/ wprowadzono dodatkowo nowe grubofoi teém: 0,15, 0,08 i 0,05 mm.
Grubosé 0,35 mm skreSlono, gdy jest obj¢ta inng normg przedmiotows,

b/ wprowadzono dodatkowe 1 wyisze wymaganla na wiasno8cl magnetyczne, oraz nowy gatu-
nek Anjizoperm 3.

¢/ wprowadzono nowe gatunki taém: obrobione cieplnie na gotowo 1 pokryte powioka izola~ »
cji elektrycznej.

Normy zwigzane

PN_71/BE-04450 Blachy magnetyczne stosowane w elektrotecshnice.
Pomiar stratnoSci i wyznaozanie zalesnoscl indukoji od natgienia pola
magnetycznego aparatem Epatelna 25 ¢om.

PN-54/E8~0445% Wyznaczanle zaleznofci indukoji od nat¢ienia pola magnetyoznego metods
bezwzgledng na prébee plerscieniowe].

PN-54/H-92124 8tal stopowa walcowana. Blachy magnetyczne krzemowe,
BN-74/1076-C3 Pomiar rezystancji powtokl izolacyjne] blach elektrotechnicznych
.metodg Franklina.

Normy zagraniczne JeHTA XONOAHORATAHAA PYAOHHAA H8 SBUORTPOTOXHHUSCKOR oTamM.

GOST 9925~61

Autor projektu normy:

doc dr mgr in2. Aleksander Zawada - IMZ
mgr inz., Jerzy Zurawski — Mikrohuta
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