HORHMA BRANZOWA

BN-85/0642-48

HUTNICTHO
2eLAZA
1 sTALI Stalome wyraby walcownns do produkcii

Lomioszy & innyeh pracujscych w glebis
slenentow maszyn relniczych

Grups ketalogowa
0323

i, WSTEP
Praednioten noray 8

aieszy 1 inaych pracujecych w globis el

ntéw msmzyn rolnsezyen.

2. PODZIAL 1 OZNAGZENIA

4 aeyroby

- proty trapezows,
- blachy grube,
~ blachy uniwersalne.

atalows wyroby welcowane ne gorgco, przeznaczons do produkei I

Oopuszcza siq tekie wykonanie innych wyrobdw hutniczych ze stali wg niniejezej mormy.

2.1,2, Podzisd w Zolsgnocs o¢ stany dostawy wyroby
- surowy bez obrébki cieplnej - bez wyréznienis w oznaczeniu
- normalizowany - M.
2.3, 9099db budowy powtnno zawieraé:
- naxwe wyrobu,
wyntary przskreju poprascansge,
- diugode,
- anek atals,
- okre#lenie stenu dostawy,
- numer nintegezey normy.
2, Pr. n
8/ pretém plaskich o grubodes 12
33054, w stanie surowya:
PRET PLASKI 12 x 100 x 8000  33GSA  BN-85/0642-48
b/ blach grubych o grubokci B mm, srerokoéci 1750 am 1 dlugadei 3000
38084, w atanie suromyn:
BLAGHA GRUBA B x 1750 X 3000  380SA  BN-83/0642-48
o/ blach uniwarsalaych o grubodct 8
11 38084, w stantis normalizowanyn /N/:

szerokodct 100 mm i diugodet BOCO

zo wtaly

20 sralt

szerokoses 420 me 1 dlugodei 6000 mm, ze sta:

BLACHA UNIWERSALNA B x 420 X 6000 380SA N  BN-85/0642-48

Instytut Metalurgis Zelsza

Ustanowions przex Dyrektors Instytuty Hetslurgii Zeloze zarzedzenien nr 16/65

z dnta 1985.12,30 Jako norms obawiazujyes od dnia
1987,01.01

DAUK 1257406404300

Cana M=zl




BN-85/0647-40

vrrMAGAN1A

3.1, Powserzchaia pretéw plaskich 1 trapazowych, blach grubych &
byé gkmdkn, boz Rusek. peknigé. wirgced miemetalicznych. naderwan 1
nieuzbrojonyn okiam. Oopuszcza aie mechaniczne usumenie misjscomych

uniwersalnych powinna
zawalcowaf widoczaych
wad powierzchniowyeh.
przy czyn zeniejoronie grubodci w misjecu usuwanis wady nis powinno przekraczsé polowy
mislkosci dopuszezalnych odchylek gruboéci, liczec od wymiaru rzeczymistego.

Dopuszeza sl bez usumania nesteoujece miejscowe wady powlarzchni:

= nitki. ryay no pomierzchni ciccio. jodll nie se skuplone 1 o diugodci nie przekracs
jecej 15 mn,

cienkg warstwe zgorzeliny i rdzy, nis przeszkadzajece ujawnisniu wad powlarzchniowych.
wakcut ak zgorzaliny,
zalnysh odchylek yrubodel,

P
potomy winlkodcl dopuszc
= zarysowania

aig w granicach

oraz wiory | wypuklodci, jereli
ich gipbokodé lub wyaokodé nie przekracza polomy wielkodsi dopuszezalnyeh odshylok
grubodct.

W praypadku protéw plaskich, po UZgodnisniu z zamawiajgcym, dopuszcze Big Usumenie wad

* pomierzchaiomych nn’ globokodé wigkaze o0d polowy wislkedci depuszczalnysh odechylek grubasct.
Bopunzszalne o nad g pretow trap

pray zanéwieniu.

2

w zwiazku z 3.4, nalezy uzgodnié

Kofice protéw plaskich 4 trepezowych powinny byé obcigte réwno i prostopedle do osi
Wyrabu, Na pomierzchniseh czolowych nie dopuszcze aip ramdzizn, romerstwiod i pozostalosei
jamy skurczowej, widocznych niguzbrojenym okiem,

5.3, Orzent blach, lachy grube powsnny byé obcipte ze wazystkich stron réwto i o bokeeh
prostopadlych do atebie, Ne powierzchni ciecia nie dopuszcza aie 4ladow jamy skurczowe,
rozwarstwind, pgknigé 1 pecharzy widoczaych nieuzbrojonym okiem.

Dopuszezn aig nn powisrzchai cigein nieznaczne ned

wenin. rysy i luski orsz uszkodzenis
machaniczne, jozeli ich wielkosé umozliwie wycigcis orkusza o wymiarsch nomimalnych.

Zn zgody zamawiajecego dopuszcza aip dostaws rkuszy blach niscboietych, pod warunkiem,
20 ich wyntary umozliwiaje wyclecie arkusza o wymisrach nominalnych.

Blachy uniwersalne dostarcze sig z naturalaymi brzegami wrdiutnyai.

5.4, vyniary przokroju poprzecznego, dlugodé i d

1
téw ploskich powinny

odchydki wysisrows dla pro-

. dla blach grubych = wymsge=
niom norny BH-B0/H-92200.  dla blach uniweroalnych wymaganion normy PN-B3/H-92203. Wymiary

1 dopuszczalna odchytki wyatarows dla ‘pretéw trapezomych nalety uzgodnié pray zeméwieniu.

Zo zgody zamowiejacego dopuszcza sie dostewe blach o diugodciach wislokrotnyoh.
3.5, Prostofé

normy PN=

Proty plaskin i proty trapezows dostarcza sie nieprostomans po walcoms-
n1u na qoraco. Skodnadé przekroju RORrzecznego 1 KrFIywizna oraz siarpow

n16 powinny przekraczed wartsécs ustal
cz0ing akodnodé przekroju pop
wioniu,

046 pretéw plaskseh
. Dla protow veh dopusz-
¢ nalezy uzgodnié przy zemé-

how
90, kezywizng 1

Sko#nos¢ 1 sierpowotodé /prostoliniowodé brzegéw/ oraz plaskosc /falistodé i korytkowodé/
bloch grubych nie powinay przokroczeé wortode uotalonyeh w PN-B0/H-02200,

Skotnoké cigenn, plaskoté 1 aiorpowstodé blech uniwarsalnyeh powinna odpowiodai wymaga-
niom PH-B3/H-92203,

3.6, Matersa}

3.6.1. Sklad chemiczny, Pryty pieskia 1 trapezowe wykonuje sie ze stali 35634, a blachy
grube 1 unimarcolne wykonuje aig 7o stali 36654, krérych skiad chemiczny. stwierdzony me
podatawio analizy wytopowo], powinien odpowiadac wymaganiom wg tabl. 1.

Bopuszcza sl¢ wykomanio = po uzgodnioniu prry zemowianiu - pretéw i blach'z inaych getun
kéw stali, pod warunkiem spelnienia pozostalych wymagoh niniejsze) mormy.

3 odehylks skiady dia nnralizy 1 gotowego wyrobu,
w poréwnaniu do wymagen dla onalizy mytopows] wg tabl.l, podeno w tabl, 2
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ablica
2Znak Skiad chemtczny,
atalt
L 51 P 5 or NL cu AL,
: o max | mex | omex | omax nx -
0.30
35054 -
0.38
27 1 9% | o085 |o00 030 | 0,30 030 | 882
38GSA. 0,34 e e .
042
v z= xnad- dopuszcza

sie o
aminjecego odpowiednie twardos
frotti ettt s bt S ok
2/ Stels 3505A 1 ISCSA moge Eamisst Alng zews
atki te moge takze wystepomsC réwnoczes:
1¢ 60 najaniaj 0.03 %

v géroeg granicy xamarcodet wgle do
elementéw meszyn rolnicaych, prey

£ 0,03 do 0,08 § T4, prry caya piermia-
nle: wimor ch zawartodci powinne wyno=

Tabli, 2z
bopuszczalne odchytki, %
Piorwisstak
ponizey dolnej granicy powytsy gérnaj graniey
< 0.02 0.02
"oomytes *° 10 008 0:63
) o.08 o0
= - 0,005,
B = o008
Cr, Ni, Cu - 0.03 %/
Al, Ty 0,005 0,008
%/ katdege prerwiastke

36,3, Wielkodé iarne, Proty plaskis i trapezows, blachy grube % untwer -
sslne  powinny posisdaé strukture drobnoziarnists, o zisrnis nie wigkezys od wrorca nr S
wg PN-84/H-04507, srkusz OL,

Wislkodé ziarna okredle sip na tedanie zamewisjecego,

3.8,4, Twardosé pretéw plaskich i trapazowych, blach grubysh i uniwsr -
sslnych powinna wynooié 187 do 223 M8,

3,6,8, Wisgnodci machenicing, Ne zqdanie zamawiojpcego wlasnodci mechaniczae,sprawdzone
na prébkach wykonanych z abrobtonych cieplnie prébek kwelifikacyjnych /odcinkéw prébmychs,
powinny odpowisda¢ wymsganion podanym w tabl, 3

Tablica 3
P Wytyczne obrobki cieplne) R, | Ra | As | xcvz | Twardose
o Drabis kwalifikecyinal b eoaill e
{odeinks iprbnega/ wea | wes | 4 | ores? o /HRC/
o Hartowanta v ain
201190508y odn 1200 [1s00 | @ 0 as0 a7/
ospuszczans
30054 Byt
pomtatrze Lb olay

1/ 3zl nie mstspuss myraine granice plastycanodes /R,/ womczes nalesy wyrmaczyé us
wart w0 2/

o/ Woriote orantaeygi
3/ Dotyery probek pebranyeh z wyrabew o grubadcs powyzo) 10 mm w kisrunku poprzecznym
do kiorunku walcowania
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kie 1 trapezows zo stali 3508, blachy grube L uniwarsaine
nie od zame-

3.7, Ston dostawy, Proty pi

zo wteli 38GSA, dostarcza ol w atenie surowys lub normalizowanym /N/, ze

wions,

3.8, Cochorenis

3.8,1, Proty piaskis i trapezgwe cachuje sig na prrywissskach prrex wybteis ne nich:

- znaku wytworoy,

~ oznaczenis wyrobu wg 2.2 = bexr cigéci stoms],

- znaku stelt,

- numeru wytopu lub znaku unownego.

- znaku K3 wytwérey.

Perywieazki nalety mocowaé do katdej wigzki po obu Jej koAcwch. Niexslesnis od cechomes
a praywisszkach, prety o gruboécs 30 mn i powyze) cechujs 319 BrEez wybisis na zisna
na powlerzchni booznw) lub czokewe) prete:

- znoku stali,

- numeru wytopd lub anaku usowiego.

Dopuszeza sie cechowanis pretow ssmopraylepnyms melepkami Zewiersjyoym: odpowiednis wme

ty @ dredntey lub grubedes pomyaey

Na 2adanie zsmawisjecego, podans w zemwisniu,
10 mm nalety cochowsé barwnis wg PN-73/M-01102,

3.8.2, Bleghy gr ng nalety cachowsé w odlaglodoi do 200 mm od krampdai
ozolowes w polowis szerokadet, prey cxym blachy welcomens bexpodrednio x wlewkéw naléy

cachomat od strony glowy wlewks, priex ..ybm. e Eimn
~ znokv wytwrey,
- oznaczunta wyrobu wg 2.2 = bez equnl stowne).
- znoku atali,
- numeru wytopu lub znaku umawnego,
- znoku K wyewérey, o na tedanie remswisjecego - rneku jego preedatewieis
Dopuszeia sig unieszczanie na blasze przez malowanie réwnisk innysh snekéw jak: nuaer
wymiary srkusze blachy lub innysh dodetkewyoh oxnacief UNgednisnysh w Bendwse-

zandwionts
niu.

Prry dostawie luzem wozyotkie wymisnione zaski nalaiy uaisdeié ne kedde) blaszs. PrEy
dostamie Elach w paczkich nalety to znaki podaé ne priynieszes prayaceswansi do gérne bla-
WisJecego Podana w ZeméWseniu, nalsty owchowed keady

chy. Po uigodnisniu, na fedenie z

arkusz bluchy w paczce

4, PAKOVANIE | PRZECHOMYWANIE J TRANSPOR
4.1, Pakowanie
4,13, Proty pteekio i treperons dastarcio sie w wiaxkach, zawiersjecysh pr
jr

co x jednej pertii. i spossh Jacy praed p
®le w czesie transportu /migrents protéw nle moge byé ulywans Jako Zswiesis e transRRrtw.

y poshods-

Hasa winzki priy recznym xa2adunku i wyladunku nis powinne prakracteé 80 kg, @ pray Eels
Gunku & wyladunku mechanicznym 5000 kg.
4,1,2, Blashy arube destarczs sig luzan, s przy grubofci do 12 me - w paozkash, Blashy

Untwersalne dostarcza sie tylko w paczkach, W sklod poczki blseh powinny wehodxsé srkusxe
adney part1s, o jadnakowss grubokei, azorokoses 1 dlugodes, Pecxki powinny byd awigzens
lub tadny stalome], Dopuszcza sip po uxgodnieniu x Xamawisjgoys steso-

2a pomocy bednarki
wanie innego sposobu pakomanis

4,2, Pragchowymsnie, Proty plaskis 1 trapozows,
chowywaé cechg /p. 3.8/ do gory = celem ulotwisnis identyfikecyi.

4,3, Yrangport. Prety ptaskis i trapezows, blachy grube i uniwersalne nsleky trensporto-
waé wagonami kolejowymi,  po uzgodnianiu migdzy zemawisjgcyn L dostamce - innymi érodkeal
transportu. Wyroby powinny byé zab przed 1 1
ntem aig padozes trensportu.

blachy grube 1 uniwersalne nalesy pree-




5.1, Poctie, Wyroby nalsty badné partiani.
nakowych wymisrach /profilu/ nominalnych,

rébki ciaplnes.

ON-B5/0647-48

5. _BAOANIA

Partig stanomiy wyre

oby jednego rodxaju, o jed=

pochodrace = jednego wytopu L w jednym stants obe

5.2, Rodzele bade#, pobioronis probok, opls baded i gcena wynikéw - wg tabl, 4
- Toblic
Lo, Rodzaje baden  |Pobisranie prabek| Opis baden Ocena wyntkdw badaf
4 Sprawdzents pomiarsch-|Liczba prébek wp [Sprawdzants post Wyniki powinny by rgad-
£.73 konedw pre 5. pobrane |rzchni naleky pree- |Ne z mmegandiasi 3.3.,
o 37 i ornogon | Tovsuo v PLB3s |promadres niauzoros | 3.2, 33,734 1 3.3,
RS iRey N-03010 Jonys akien Proty iub biachy nis od-
s Ggvo- | o 39
kodci wad dopusz= | nalety usungé z partii.

nika lub tarcxy
szliflerakie]

~

Jetoli liczba wyrobéw
niszgodnych z wymaganis-

kracra wartodéi

dci /3. 13.6.5/
wyrobéw /2.6.4/

Po trzy pomiary
na trzoch wyrs
sshi = pecti oo

o=

brar
Pli-B5/ 03010

ch losowo wg|043

sprawdaante mymteron |Licxba probok wg [Sprawizenie mym
/3.4./ 4 prostodet tabl.5. pobrone ¥ prespromedzid
7387 Tonowe w Pmons/ [und Inymi pray-

4-03010 rzgdani pomisrowymi
lub sprandzisnani
o odpowssdnie) do-
kladnode i

3 ok via . Wiadu | wyniks powinay B¢ agedne
chemicznago anelize=  |po yednas probee |chanicznego n uhly z wymagenisai 3.6
wytopowa /3.6.1./ topu przoprows W preypedku niespeinie=

PN-70/H-04 cw - t: o-
TB/M-04D12, PN=T4)
H-ao13, r~ 19/n- wynaganiani normy

[

& Sprewdzenie skizdu  |Wg P-o1/n-04006, |04015, m.m/u.mms Wynki powinny by zgod=
chenicznego-anoliza  |po jodne] prabce PN-79/H-0401 ne z wymaganiasi 3.5.2.
kontroine /w tech- = 33umegs wyroby |stsn-04002, Pii-2871- W praybedty nis epeRALE-

canie vrasadnio= partil 04073, Pu-B1/H-04024| nie wybagah nalety bada
nych preypadkach 7o’ Tosows g PH- |lub 1nayni Betadasi | nis pomtSrEyé mg 3.3.
/3.8.2./ 83/H-03010 o nie mntey
5 c1
5 Sprewdzente mislhos  |Po gedney prébe [Spravdzenis whelko- | Wrniki pominny byd xse-
ct zterne /3, Jodnoga wyrabu ha nal L6,
% Dareil,pobrane- |oreepromedzic wg PH+| w przyn-d 0
9o 1osowo wg PN- |64/H-04507 1 PN-84/ |n an «.my }
83/M-03010 -04507, 01 nia pomidraye mg 5.3
6 Sprawdzente twardo-

Probe twardo-
4ci nalety przepro=
NedziE wg PH-TB/H-

mynsks powinay byé <o

myeageniest 3.6.4
W braypaduu .
opatnienia 0h nele-

badanie powtérzyc wg

10 wraanobcl
e iyalegctomyen

Vg PN-84/H-04308

Probg wytray

2y przepromadzié wg

ominay by zgad-
nisni 3,6.3,

L twardodes /3, = dwéch pretém Wpreypedhy nie spedribs
& probknch kwalifi-[po jadnes préboe |PN-80/H-04310. zaé |nio wynogat noleky bada-
kneyinyen obrobianyeh |2 Jadney blachy Rie pontdreye mg 5
ctapinie wg tabl. partii, pobro=-
Ayeh 108omo wo
Pli-85/1-03010
» vdarnotes |vg Probe udarno-
73.675.7 na prevkacn |po tray Prébii 'z |hct naloty preapro-
lwa 140 1kocy Jnyeh, Jodnego wyrobu = |wadzic mg PN-79/MN- 19K wyzeg

@ g ta

83/N-03010

04370
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. Il s
Ciesba procn Lub blach | Licsbe preca b blach po- | LI s ey wyan ]
2 do @ 2
s 1 . -
16 da 25 =
g s o .
151 0o w00 5 -
a1t 00 P s
501 do 1200 80 5
1201 dn 3200 123 ;

iczba wyrobéw w partii orez liczba myrobdm pobrano do badat od dajo ogblnenu pozio-
momi kontroli 1T W teble 1, a Gopuszgzalna liczon wyrobéw nia odpowieds]ges mynsganion

1,
normy odpowisda dopuszczalne] wadliwofci 2.5 % jednostopniowago planu kontroli normal-
nej wg tabl. 2-A noray PN-79/H-03071

5,3, Bndenia powtérmo . W prrypadku otrzymania choéby na jadna) prébca pray badaniach wg
oz, 4 - poz, @, 1abl, 4 wyniku nimzgodnego x wymaganiami normy. nalery to badanis powtd~
rayé nn podwéine) 'iczbie prébek w stosunku da liczby prébek pobranych plerwotnie. Badenta
powtsrns preepromndza sig tylko w pdnieaieniu do tago badanis plerwotnega, ktére dato wy=
ik ujemny, W praypadiu uryskania podezas powtdrasgo bodanta choéby na jedne) préboe wyni-
ku ujemnago, nalezy dang partip uznaé za niezgodng z wymaganiami normy.

5,4, Zadwiadezonis jekodct = test, Do kazdoj portii wyrobéw wytwdrco zobowiorany fost
doteczyé zméwisdczents jakodci, stwiardzajeco zgodnodé purtil z wymaganiami normy. No fado-
podane w zeméwieniu,do katda partil wyrobdw nnloty doteczyé atest. w

nie zomawiajecego.
ktdéya nalety podac:

o/ nazwg lub zrak wytwdroy.

b/ nurmg 1ub zAok zamawisjocego.

c/ nuner i date reméwienio,

9/ znak atali,

o/ hunor wytapu,

1/ aklad chantczny wg analizy wytopowss.

o/ wyniary wyrobsw

b/ wislkodé portis,

1/ wyniks wazystkich przeprowadzonych badad,

3§/ anak kontroli jeketes wytwsrey,

K/ numer niniajsze) mormy,

[3 Z_PaRTIA
VYMACANTOH_NORIY

Wytwdroa me prawo Przesortowsnis, poprewisnis, a w razis potrzeby obrobienie cieplnego
PArtil nisodpowiadsjece) wymagoniom normy i ponownogo prredstawienia Je] do badaf jako no-
W03 pArtii. Ponownp obrabky cioplng mosns wykonymaé tylke dwukrotnte.

KoNTEC



INFORMACIE DODATKOWE DO BN-85/0642-28
1. Instytucis opracowuipes projakt mormy - Instytut Matalurgii 2elsza - Gliwice
2, Istotns zntany w stosunku do PN-G4/H-94501
- Zmianieno tytul & przedmict normy
Zomisst gatunku 40GS wprowsdzono nows gatunki stall
- 35634 do produkcyi pretéw plaskich i trapezowyeh, giéwnis na lemissze
- 38 GSA do produke)i blach grubych 1 uniwarsalnych, giéwnis he slementy

odkadnic
- woronadzono badania wyrobéw hutniczych, stuzacych Jeko wead do wyrobu lemissay
1ed.
Narny zwigzene
02 stalowyeh pe 1 wyrobew .
" p akzady stali & staliwe, Pobiaranis { prygotowanis
prébek do analizy wytopows].
PN-B1/H-04006 Analiza chemicans stali i staliwa. Pobieranie i przygotowanis prébek z wy-

robow.

PN=79/M-04010 Ansliza chesmiczns surdwki, teliwa 1 stali. Oznaczanias celkowitej Xewartodei

wogla.

PN-78/H-04012 Anoliza
PN-74/H-04013 Aneliza
PN-79/H-04014  Analizo
PN-78/H-04015 Analiza
PH-79/H304016  Aneliza
PN-79/H-04018 Analiza
PN-81/H-04022 Anolize
PN-79/M-04023 Analiza
PN-81/M-0202¢ Anoliza
PN-84/H-03400 Stsl, Pobieranis proby
PN-80/H-04310 Préba statyczma rozelaganis metoli.
PN-TB/M:04350 Proba twardodes metali metody Brinslle
PN=7B/H-04355 Proba twardofei metali mstods Rockmolle.
PN-79/M-04370 Proba udarnodes w tamparaturza pokojowes.
PN-B4/H-04507.00 Metole. Metolograficzne bndenis wislkosci ziermo
PN-84/H-04507,01 Hatala, Matnlografic:ne badania wislkotct ziarma
okraflentn wialkodci xiarna,
Blochy stalows grubs walcowsno na gorgeo, Wyniary,

Ine, wymiary,

chemiczne surdwki, teliwa 1 stali. Oznaczanie xawsrtodci mangenu.
chemiczna surdwki, teliwa 1 stall. Oznacxanie xamartodol kruemu.

chemiczne surdwki, teliwa 1 stall. Oznaczanie zemsrtosoi fosforu.
Ghesiczna surdwki, felima 1 etall. Oznacxanle zewartodoi siarki.
Ghemiczna surdwki, zolima 1 stall, Oznaczanie zewartodol chromu,
hemiczna surdwki, felima 1 stall. Oznaczanis zewartosol niklu.

hemiczne surdwki, tolima 1 stall. Oznaczanie zewartodsi glinu.

chemiczna suréwki, zelina 1 stali. Oznaczanis zewsrtodoi tytanu,
chemiczna suréwki, zalina 1 stali, Oznaczanis zewsrtodel misdzi,
do badan wiasnodci mschanicznych.

Wytyczna ogélme.
Mikroskopows metody

Pha80/M-52200
PN-83/1~9220% Stal wgglown walcowana, Blachy uniwors

PN =72/H=83202  Proty acelows walcowane plaskis. Wymiory.
PH-B3/H-03010  Statystyczna kontrola jakodci. Losowy wybér jednostek produktu do probki.
PN-79/N-03021  Statystyczna kontrols jakodci. Kontrolu odbiorcza wg oceny slternatywne.

Plany badonis.

4, Autorzy projekty normy; mgr int. Ryszard Bodna

mgr inz. Cyryl Gawin




