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ZELAZA I STALI
Blacha stalowa ocynkowana z powloka organiczna

lamiast:
ZN-76/0642-21

oraz tasma cigta z tej blachy

Gr.knt. 0323

1. WSTEFR

Przedmiotem normy sa blachy stalowe ocynkowane agniows o gruhosci 0.

wloks organiczna 1 tadmy cigte z tych blach.

2., PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podziat blach i tasm

2.1.1. Postac
blachy i tasmy w kregach - K,
- blachy w arkuszach - bez wyrédzniania w oznaczeniu.

2.1.2. Klasy jakosci powierzchni

- plerwszej klasy - I,

~ drugiej klasy - 11,

- trzecisj klasy - I11.

2.1.3. Sposdb zabezpleczenia powierzchni

~ bez zabezpieczenia - bez wyrdzniania w oznaczeniu,
- zabezpieczenie folia ochronna - F,

2.1.4, Grubos$¢ powtoki cynkowej
100 g/m2 -~ 100
200 g/m? - 200
- 275 g/m? -~ 275

»
2.1.5. Rodzaje powloki organicznej

- powioka akrylowa - akr,

- powltoka poliestrowo-silikonowa -~ pol-sil,
- powloka poliestrowa -~ pol,

- powloka polifluorowinylidenowa -~ pfvd,

- folia dekoracyjna PCW - pcw,

2.1.6, Kolor powloki

- piaskowo-zd6lty - RAL 1002,
~ jasno-niebieski - RAL 5012,
- bila%o 'szary - RAL-9002,
~ folit PCW -  dab,

- folii PCW - mahon
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2,1.7. Doktadnoéc¢ wykonania wyniardw

- zwykla dokladnodc wykonanis grubndci, szerokosdci i diugodci - bez wyrdznionia w ozna-
czeniu,
-~ podwyzszona dokladnosc wykonania grubosci - pg,.

-~ podwyZszona doktadnosc wykonania szerokosci - ps,
- podwyzszona dokladnod¢ wykonania diugodei - pl.

2.2, Oznagzenie blach i tasnm

2.2.1. Sposéb budowy cznaczenia. Uznoaczenie powinno zawierac:

-~ nazwe wyrobu,

- 2znak postaci wyrobu wg 2.1.1.,

- znak klasy jskoscl powierzchni wg 2.1.2,,

- znak spoeobu zabezpieczania powierzchni wg 2.1.3.,
- znak grubodeil powioki cynku wg 2.1.4.,

- znak rodzaju powloki organicznel wg 2.1.5.,

- znak koloru powloki wg 2.1.6.,

- znak dokiadnosci wykonania wymiaréw wg 2.1.7..

~ numer normy., '

2.,2.2, Przyktad oznaczenis
a/ Blacha ocynkowana z powloka organiczna o grubodci 0,60 fm, szerokosci 1000 mm, w kre-
gach /K/, powierzchni I klasy /I/, z powloka cynku o grubosdci 200 g/m2 /200/, pokryta powko-
ka ekrylowa /akr/, o kolorze bialo-~szarym /RAL-9002/, o podwyzszone] dokladnosci wykonania
grubedel /pg/
BLACHA OCYNKOWANA Z FPOVLOKA ORGANICZINA 0,60 x 1000 - K ~ [ - 200 .- skr - HAL - 9002 -
- pg - BN-B4/0642-46

b/ Tadme ocynkowene z powioks organiczna o grubodci 0,80 mm' i szeroko$ci 100 mm, w kregach
/K/, II klasy powierzchni /XI/, z powloks cynku o grubosdei 275 g/w® /275/, pokryta powkoka
akrylowg /akr/, o kolorze piaskowo-#bitym /RAL-1002/, o zwyklej dokladnodci wykonania wymia-
réw . ' .

TASMA DCYNIKOWANA Z;POWLOK& ORGANICZNA 0,80 x 100 - K ~ II - 275 - akr « RAL - 1002 -
- BN-B4/0642~46

c/ Blacha ocynkowana z powloka organicznag, o gruboéci 0,80 mm, szerokodci 1250 mm, dlugo.
scl 2500 mm w arkuszach, I klasy powlerzchni /1/, z powloka cynku o grubosci 100 g/’m2 / 3100/,
pokryta folia PCW /pcw/, o kolorze dab /dab/, o podwyZszonej dokitadnodci wykonanis szeroko-
dci /ps/

-BLACHA CCYNIKOAANA Z POULOKRS ORGANICZNA 0,80 x 1250 x 2500 - I - 100 ~ pcw - dab -
- ps - BN-B4/0642-46 ’

%, WYMAGANIA

3.1. Materiat, Do powlekania powloka organiczna stosuje sig blachy stalowe ocynkowane ognio-
wo wg PN-B1/H-92125 o grubosci powloki cynkowej 100, 200, 275 g/mg. Jezeli nie uzgodniocono ins-
czej, gatunek stali i grubos$¢ powloki cynku dobiera producent blach w zaleznosci od wymagan

wiasnodcl mechanicznych rdzenia.

3.2, Powierzchnis blach i tasm z powloka orqaniczna w zaleznoscr od wymagane] klasy powin-

na odpowiada¢ tabl. 1.
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Tablica 1

Okreslenie

Lp. wad

Klasa powierzchni blach 1 tasm cigtych z blach

I

11

1IT

A. Blachy i tasmy cigte z powtoka lakiserowa

1. Pgcherze

nie dopuszcza sie

dopuszcza sig poje-
dyncze pgcherze o makd
symaénej wielkodci

1 mm

dopuszaza sig pojedyn~—
cze pecherze o maksy~
malnej wielkodci 2 mm?

2. Odchylka po-
tysku

dopuszcza sig odchyl-
ke od wartofci nomi-
nalnej + 5 jednostek

dopuszcza sie¢ odchyi-
ke od wartodci nomi-
nalnej + 10 jednostek

dopuszcze sig¢ odchyk-
ke od wartosci nomi-
nalnej + 15 jednostek

3. | Sledy podiuzne

dopuszcza sig jesli

powstaly podczas po-
miaru grubodci mok-

rej powloki

dopuszcza sig jesli
powstaly podczas po-
miaru grubodci mok-
rej powioki

dopuszcza sig w grani-

cach dopuszczalnej ujem-

nej odchytki grubosci
powtoki lakierowej

4, Pory, odciski

dopuszcza sie poje-
dyncze o maksymalnej
wielkodci 1 mm

dopuszcza sig poje-
dyncze o maksymalnej
wielkosci 2 mm?

dupuszcza sig¢ pojedyn~

cze o maks¥malnej wiel-

kodci 3 mm

5. Zadrapania
1 poprzeczne
zetamania

nie dopuszcza sig

dopuszcza sig¢ poje-
dyncZe zadrapania
i zatamania

dopuszcza sig pojedyn-
cze zadrapania i zata-
mania !

B. Niepokryte

dopuszeza sig do 2 mm

dopuszcze si¢ do 10am

dopuszcza sie do 20 mm

krawgdzie dla blach z dodatnia
blach odchytks szerokosci
7. Kwiat cynku nie dopuszcza sig nie dopuszcza sie dopuszcza si¢ nieznacz~

na strukturg kwiatu
cynkowego

-

8. Blachy i tadmy ciete z folig dekoracyjng PCW

Y

1. Pecherze

nie dopuszcza sie

dopuszcza aie poje-
dyncze o maksymalnej
wielkosci 2 mm?2

dopuszcza si¢ pojedyn-

cze o makszmalnaj wiel~

kodci 3 mm

2. Punk towe zgru-
bienia po~-
wierzchni

dopuszcza sig pcia-
dyncze o maksymalnej
wielkodci 1 mm

dopuszcza sig¢ poje-
dyncze o maksymalnej
wielkodeci 2 mm

dopuszcza eie pojedyn-

cze 0 makszmalnej wiele

kodgi 3 mm

3. Niépokryté
krawedzie
blach

dopuszcza sig do 2 am
dla blach z dodatnia
odchyltka szerokosci

dopuszeza si¢ do 10mm
dla blach

dopuszcza
dla' blach

aie do 15 mm

4, Miejscowe zmis
ny potysku

dopuszcza sie rdznice
w potysku + 5 jedno-
stek

dobuszcza sie rdznice
w polysku + 10 jedno-
stek

dopuszcza sig rdznice

w potysku

+ 20 jednostek

5. Odecinki

dopuszcza sie, jezeli wynikajg 2z naokladania folii ochronnej

Zmargzczenie
folii

nie depuszcze sig

dopuszcza sie poje-
dyncze, jezeli wystg-
pujg w odlegtosci do
200 mm od krawedzi
blach

dopuszcza si¢ pojedyn-
cze, jezeli wystepuia
w odlegiosci do 300 mm
od krawedzi blach

W przypadku dostawy blach I klasy powierzchni w krggach, dopuszcza si¢ wystgpowanie do 10

dtugodéci pasma ~ blach odpowiadajgcych II klasie powierzchni. Ponadto dla blach w kregach

i dla tasgm dopuszcza sig wystgpowanie - do 10 % dlugosci - pasma bez powtoki organicznej.

3. Wymiar

3.3.1, Blgehy w kreqach i arkuszach, Nominalne wymiary blach powlekanych tworzywami orga-

nicznymi podano w tabl. 2,

Q7
riv]
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Tablica 2
Grubodé ' Wymiary arkusza blachy, Szerokod<¢ blachy
blachy, mm mm w kregach, mm

/ 0,55/ 1000 x 2000 1000
C,60 1000 x 2000 1000
/0,65/ 1000 x 2000 1000
/0,70/ 1000 x 2000 1000
70,75/ 1000 x 2000 1000
1250 x 2500 1250
0,80 1000 x 2000 1000
| 1250 x 2500 1250
/0,90/ 1000 x 2000 1000
1250 x 2500 1250
1,00 1000 x 2000 1000
1250 x 2500 1250
/ 1,20/ 1000 x 2000 1000
1250 x 2500 1250
1,25 1000 x 2000 ' 1000
1250 x 2500 1250
/1,40/ 1000 x 2000 1000
1250 x 2500 ' 1250
1,50 1000 x 2000 1000
1250 x 2500 1250

Srednica wewngtrzna kregdw blach i tadm -~ 508 nm,

Nominalna grubo$c¢ blach powlekaenych odnosi sie¢ do grubodcl rdzenia metalowago /blachy ocyn-
kowanei/ .

Wymiary ujete w nawiassach sg niezalecane i wymagaje uzgodnienia przy zeméwieniu. Po uzgod-
nieniu z wytwdrca dmpusZcza sig dostawe blachy o innych wymiarach.

3,3.2, Tagdmy cigte zﬁblach wykonuje sie o szerokodcisch: 50, 100, 150, 200, 300, 400,
500 mm.,
Po uzgodnieniu z wytwércg dopuszcza sig dostawy taém o innych szerokosciech.

szorokasci, diugodci/ blach w arkuszach

ore ﬂxgg Egﬁ éch qéqi g;grokgﬁgi/ blach i taém w krggac powinny odpowiadad wymaganiom
wg PN-TG/H-QZRDl.

3.4, Wiasnadécl powkoki

3.4.1, Gruboé4¢ powloki organicznej na- stronie dekoracyjnej wynosi dla:

- powloki lskierowej - 25 um + 5 un,

- powloki z folia PCW - 150 + 250 M.

Grubofci powloki ochronnej ns stronie odwrotnej nie okredla si¢ /dobiera ja wytwérca/.

3.4.2, Polysk. Nominalne wartodci polysku powlok lakierowych powinny odpowiadat wymaganiom
podanym w tabl. 3.

Tablica 3

Znak Wartoé¢ nominalna poltysku, jed-
Rodzaj powiokl lakierowej P nostki potysku

RAL 1002

Akrylowa RAL 5012 ) 35
RAL 9002
RAL 1002

Poliestrowt-silikonowa RAL. 5012 35
RAL 9002

: RAL 1002 20

Polifluorowinylidenowa RAL 5012 30

; ' RAL 9002 30
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3.4.3. Twardos¢ powkoki lakierow:)y nic moza by¢ mnicjsza niz twardedd HB fokdwkowa/
/. 5.4.8./7,

3.4.4, Przyczepnodc powloki orgnaniczne] sprawdiona prébg tiocznosci meteda Erichsenn

wg. p. 5.4.6, nie powinna wykazywad dla powilalk:

- lakierowych - oderwa’ pelnych kwadratdw siatki nucigte] na powloce od wytloczonej po-
wiarzchni pedbki Jczaszy/ pod wplywen gwaltowneyo odrywanin naklejonei na nig tadny
samoprzylepnej Wiskolex wyg ZN-77/iCH-WS-T-11, lub innej rdwnorzgdnej tasdmy samaprzyiep-
nej. Dopuszeza sie nieznaczne odrywanie powioki na nacieciach siatki,

- 2 folii PCW - odrywania sie nocietej foliil na odeinku wynoszacym powyzej pokowy odianto-
sci od wierzcholka wytloczonej puwiorzchni feozaszy/ prébki do jej podstawy, pod wpd e
odrywenia folii pinceta.

3.4.5, Odpornod$c powtoki wrganigznuj na zginanie o kat 100° wyrszona liczba T wg 5.4.7.,

powinna wynosic:
-~ dla powlok lakisrowych:

- alkrylowych T 4,
~ polipstrowo-silzikonowych T g @,
- polisstrowych 7T £ 8,

polifluorowinylidenowyein I £ 5,

- dla foldii PCW T

SpeXnienic ww, wynagonis jest gwarastowanc na okres /liczac od daty dostawy/:

i

~ 3 miesigcy dla lakierdw abrylowych, poliastrown-silikonowych 1 poliestrowych,
- 6 miesigey dla lakiordw polifluorowinviidenowych,
- 12 mipsiecy dla powiok » folii PCW,

3.4.5, 04pornnéé korozyina ﬂudauu w iniormacii dodatkowej p. 6.

3.5. Cechowanie. Blechy { tadmy nale?yv cochowse ns przywieszkach przez umieszczenie na
Y } zy p

nich nastepujgceych znokdw:
- - znak wytwércy,

~ numar zaméwienia,

- oxnaczenie wyrobu wg 2.2., bex czgsci siownej,

- numar partii i nuner pacriki,

- masg brutto i netto paczki lub kregu,

~ znak KJ wytwércy.

Przywieszki nalezy umocowac do kaidej peczki po obu jel krdtszych bokach lub do kaxdsgo
kregu po obu stronach czolowych.

4, PAKOVANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Blachy i tasmy cigte z powloka organiczng nalezy pekowsé i przachowywac
zgodnie z wymaganiami BN-79/0601-06, jezeli przy zemawianiu nie uzgodniono inaczej. Masa
paczki arkuszy blach wynosi od 2 do 5 ton, blach w krPgaPh od 3 do 15 ton /zalecana 5 ¢+ 7 t/,

zad tasm w kreggach min. 500 kg.

4.2, Trensport., 8lachy i tasmy = powloka organiczna przewozi‘sig dowolinymi drodkeami trans~
portu, przy czym paczki i kreggi powinny byC zabezpieczone przed przesuwaniem sig.

5. BADANIA

5.1. Rédga1e badan
a/ ogledziny powierzchni /3.2./,
b/ sprawdzenie wymiardw /3.3./.

¢/ sprawdzenie grubosci powloki lakiercwej /3.4.1./,

d/ sprawdzenie polysku /3.4:2./,

e/ sprawdzenie twardosci ﬁowkoki /3.4.3.7,

f/ eprawdzenie przyczepnosdc. .owleki netods Erichsens /3.4.4./,

9/ sprawdzenie odpornosci powicii na zginenie o kat 1600 23 .4 5 7,
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5.2. Partin. ¥l skiad partii wchodza blachy w arkuszach lub krggach oraz tasmy w krggach,
jednakowych wymiardéw nominalnych, wykonans z jednego gatunku stali, jedne] klasy jakodcl po-
wierzchni, jednego rodzaju zabezpieczenia, jednego rodzaju powloki organicznej i jednego
koloru.

5.3. Kontrola jakosci.

5.3.1. Pobieranie prébek do palgd=zin powierzchni i sprewdzenia wymiardw. Prébki nalezy po-
bra¢ w postaci arkuszy blach lub kregéw blach albo tasm losowo wg PN-83/N-03010, w liczbie wg
tabl, 4,

Tablica 4

-

Lieznos¢ partit Liczba prébek kwa%i?itﬁjaca dyskwt%ﬁi?gujaca
do 6 2 0 1
9 - 18 2 0 1
16 - 25 2 0 1
26 - 50 3 0 1
51 - 90 5 0] 1
91 - 150 8 1 2
151 - 280 13 1 2
281 - 500 20 2 3
501 - 1200 32 5 4
1201 -~ 3200 50 5 G
pow. 3200 80 z 8

5.3.2, Poziom kontroli -~ I ogélny wg PN-73/N-03021, tabl. 1,

5.3.3, WadliwosC dopuszczalna - 4,0 %.

5.%5.4. Wybdr i stosowanie plandw badanis dla kontroli normalnej jednostopniowej, kontroli
obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejdcis - wg PN-79/N-03021,.

5.3.5. Pobieranie probek do sprawdaenis grubosci powloki organicznej, potysku, twardosci
otéwkowel, przyczepnosci i odpornosci na zginanie powloki organicznei. Prébki pobiaera sig
zgodnie z rys. 1 z jednego odcinka odeigtego z jednego erkusza lub kregu, losowo wybranego
z partii blach. W przypadku taém cietych prébki pobiéra sig z kregéw blach przed cleciem
wzdtuznym, 4

VHFMWWﬁH_H,M¢~\\ ________
7z 8 9
pa2N I — 10
4 5 6
40
1 |2 3
L fszerokos’é blachy .

Rys.1
1, 2, 3 - prébki do sprawdzenia grubo$ci powloki organicznej,
4, 6 - probki do sprawdzenis twardosci oldwkowe] powtoki,
§ - prébka do sprawdzenia potysku powloki,
7, 9 -~ prébki do sprawdzenia przyczepnoéci powioki orga-
nicznef,
8 - probka do sprawdzenia odpornodci powloki na zgina-

nie o kat 180°,
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5.4, Opis badan

5.4.1. Ogledziny powicrzehni blach 1 tudm za wyjgtkien polysku nalezy przeprowadzad olkigm
niesuzbrojonym.

5.4.2. Sprawdzenie wymiardw blach 1 tadm nalezy przeprowadzac uniwersalnymi przyrzadami po-

miorowymi o wymaganej dokiadnosci.

B.4.3. Pomiar grubosci powloki organicznei nalefy przeprowadzac¢ mikromierzem o dokladnosci
oderytu 1 m. Na prébce blachy zakredli¢ krag o $rednicy okoto 15 mm po czym mikromierzen

zmimrzy¢ grubosc calkowitp blachy, Nastepnie, postugujac sig rozpuszczalnikiem /np. metylo~
etyloketon/, caltkowicie usungé powloke organiczng z powierzchni blechy i ponownie zmierzyt
grubosdc. Powtdrny pomiar wykonat w tym samym miejscu prébki. Pomiar nalezy wykonaé na trzech
prébkech wycletyech wzdiuz tej samej szerokosci blachy zgodnie z rys. 1. Wynik gruboéci powlo-
ki stanowi érednia arytmetyczna z przeprowadzonych trzech pomiaréw.

5.4.4. Pomiar polysku powlok organieznych nalezy przeprowadzac za pomocg fotoelektrycznych
przyrzédéw. tzw. polyskomierzy wg FPN-81/C-~B81550, przy kpcie pomiarowym rdwnym 60°. Zaleca sie

dokonywanie pomiardw przy zastosowaniuy polyskomierzy Gardnera.

5.4.%. Badanie twardos$ci powloki organiczne] nalezy przeprowadzaC przy uzyciu oldwkéwifir-
my Ani.Faber-Castell lub oldwkéw "KOH-T-NOOR™, Neslezy posiugiwac sig nastgpujgcym zeatawen
0kowhkéw: 6B-50~AB-3B-28-HD-F-H-2H-3H-4H-5H-6H, Oéwek zaostrzyC¢ temperdwkg, a nagtepnie
jogo catrze stegpic papierem sciernym o ziarnistodci 400. Scicranie ostrza przeprowadza sig

dn momentu uzyskenia plaskiej powierzchni o ostrych krawedziach. Oldwelk o stenionym ostrzu
ustowis sig pod katem 45° do powierzchni prébki 1 przesuwa pod naciskiem ku priodowi na od-
cinku diugosci ok, 15 mm. Czynnodc te nalezy powtdrzyé co najmnie] 3-kratnie w rornych miejs—
cach prébki, obracajgc oiédwok kazdorazowo na ostra czes8¢ krawgdzi stepionego ostrza. Pomiar
nalety rpzpoczgC oldwkiem o najmniejszej twardo$ci przechodzac kolejno do coraz to wigkszej
twardoded.

Twardot¢ powloki okreéla aig twerdos$cia oléwks, nie powodujgcego jeszeczo uszkodzenlia powlo-
ki, '

Dodah. Badanie preyvorepnosct powloki oraaniezned nalezy przeprowadzad dla powkolo:

e/ lakierowygh - na prdbkach poddanych Prébi@ ttocznodel metody Erichsann wg PN-79/H-
~04400, stemplom o dradnicy 20 mn do gigbokodci wytloczenin 4 mm. Przad wytlocraniem powloki
ne powierzechni prélki necigt elatke 100 kwadratdw o boku diugodei 1 mm, utworzong z 11 rdwno-
legeyeh 1 tylu semo prestopadiyech do nich nacieé powitoki. Nacigcia wykaﬁaé pray wayciu spe-
cjalnych nozy, przez cels grubesc powiokl organicznej e2 do podiozs metalowsgn. Praygotowana
probkg umiedcié w mparacin Ericheena migdzy matryca a dociskaczem, strona baz nacled zwréco-
ng w kierunku stempla tak, aby wisrzcholok wytloczonej powierzchni pokrywak sig ze drodkiem
naclgtel siatki kwadratdw, Na aiarke wytloczunej czedci prébki nakleic tadmg samuprzylapﬂ@

o gzerokodci 16 & 20 mm i nestgpnie energicznym ruchem ja ocdrywad.

Wynik badania neleky podac w procentach oderwanych kwadratéw siatki powknki lakierpwej.

b/ z folii PCW - na prébkach poddanych prébie tiocznosci w sposéb analogiczay jak dla par
wiok lakierowych. Przed wytloczeniem powloki ne powierzchni prébki nalety wykenaé dwa rdwno-
legte i dwe prostopadis do nich nacigcia, eby otrzymac¢ kwadrat o boku diugodgi § mm. Nagig-
cia nalezy wykonal poprzez calg grubodé powtoki orgsnicznej ez do podloza metalaweggo o diugo-
sci nie przekraczajace] 50 mm. Przygotowana prdbke umiedciC w sparacie Erichaena migday maw

trycg a dociskaczem, strong bez nacie¢ zwrécona w kierunku stempla tak, aby wisrzeholek wytio-
czonej powierzchnl pokrywal si¢ ze érodkiem nacigtego kwadratu. Folige na wyttocxone) czgdeil
prébki podwazy¢ nozem wzdiuz boku kwadrotu i odrywaé pinceta. .

Wynik badanis stanowi $rednig dlugosc odcinka w mm, na ktérym folia zostaita oderwana od
prébki.,

5:4.7. Préba zginenia powlok lakierowych i powlok = fulig PCW, Zginanie o kat 180° przapreos
wadzad na trzpileniach o réznych drednicach wg PN-76/C-31528 metpda B: d$raednige trzpieni powtn-
ny odpowiadal wielokrotnoéci grubosci badanej blachy. W czasie zginenia prébka powinng dcidle

przylegac do trzpienia, wokél Lisregc jest zginana, a badana powtoka powinna sig znajdownd
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po zewngtrzne] stronie prébki. Wyglad powloki organicznej po zginaniu gsprawdza sig¢ pod lupa

o 10-krotnym powigkszeniu. Najmnielszy promief giecia, przy ktdrym nie wystepujas jeszcze pek-
nigecia powloki, jest miarg odpornosci powlokil na zginanie o kat 180°. Zapis wyniku prdby zgi-
nania nalezy podawal w nastepujace] postaci:

pajmnieiszy /wewnetrzny/ promie’ gigcis
grubosc blachy

T =

5.5, Ucena wynikéw badad

5.5.1. Ocena sprawdzenia powierzchni i wymiardw, Jezeli liczba wedliwych arkuszy lub kre-

g6éw pobranych do badaf losowo z partii przekroczy liczbe kwalifikujacg wg tabl. 4, wéwczas
partig nalezy uznaC za niezgodng z wymaganiami normy,

5.5.2, Ocena wynikéw sprawdzenia grubodei powloki organicznei, polysku, twardosdci oréwko-

wej, przyczepnosci i odporn?éci na zginanie powloki organicznei. JeZzell wyniki ktérejkolwiek
z wyszczegolnicnych préb nie odpowiadajg wymeganiom punktdéw 3.4.1., 3.4.2., 3.4.3., 3.4.4.,

3,4.5. - nalezy pobrac podwéjna 1los¢ prébek powtdrnych i przaprowadzi¢ ponownie to badanie,
ktérego wynik nie byl zgodny z wymaganiem .ngrmy, Jezell chocilaz jedna z prdbek powtdrnych da

wynik ujemny, partig nalezy uzna¢ za niezgodna z wymaganiami normy,

5.6. Zaswiadczenie o jakodsci. Wytwédrce jest zobowigzany wystawi¢ dls kezdej partii blach,

lub tasm cigtych zaswiadczenie 'jakodcl, zawierajace nastepuj?ce dane:
- nazwe lub znak zamawiajgcego,
- numer i date zamdwienia,
- nazwe lub znak wytwércy,
- ogznaczenie wyrobu wg 2,2.,
~ mageg partii,
-~ stwierdzenie o zgodnosci wyrobu z wymaganiami normy.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie uznang za niezgodns z wymaganiami normy, wytwérca moze przesortowaé i przedstawid
do badart jako nows partig.

KONTIESRC
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INFORMACJE DODATKOWE do BN=-B84/0642-46

1, Instytucja opracowuiaca normg - Huta Florian, Huta im. Lenina

2. Istotne zmiany w _stosunku do ZN~76/0642-21
-~ wprowadzono trzecig klasg jakodci powierzchni,

- ograniczono liczbe rodzajéw powiok organicznych,

- ograniczono liczbg koloréw powlok organicznych: przy czym po uzgodnieniu z wytworca
istnieje mozliwo$¢ dostaw blach o innych kolorach powloki /p. 4/,

- w zakresie materislu .- wprowadzono trzy grubodci powloki cynkowej: 100, 200, 275 g/mz,

- w zakresie wymiardw - skredlono blachy 1 tasmy o grubosci: 0,40: 0,45; 0,50 mm,

- podwyiszono rang@ normy z ZN na BN, ze wzgledu na koniecznod¢ przywolywanis jej posta-
nowient w opracowywanych normach PN,

3. Blachy z inpym rodzajem powioki, Uostawa blach z dnnym rodzajem powloki niz to wyszczegdl-

niono - po uzgodnieniu z wytwdrca.

4, Inne kolory powloki blach. Po uzgodnieniu z wytwércg istnieje mozliwod¢ dostawy blach w ko~

‘lorachs

zottym ~ RAL 1004 ziele turkusowa - RAL €016
oliwkowym ~ RAL 1020 biato-zielonym - RAL 6019
ko8¢ stoniowa , ~ RAL 1014 ciemno-szarym ~ RAL 7024
pomarafczowym ‘ -~ RAL 2004 jésno-szarym - RAL 7032

rézowym - RAL 3014 jasny oarzech - RAL B0O01
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Informacje dodatkowe do BN-B84/0642-46 . o 4@

czerwono~hragzowym - RAL 3011 oliwkowo-brazowy -~ RAL £00u
czerwien korelowa - RAL 3016 czekoladowym - RAL. 8017
niebieskim ~ RAL 5010 czarnym ~ RAL 8022
szaro-niebileskim - RAL 5014 biakym ~ RAL 9010

oraz z innymi rodzajemi {1 fakturami folii PCW.

5. HMinimalna wielkodC zaméwienis:
dla kregdw -~ 100 ton
dla arkuszy 1 tadm - 20 ton
Inne wielkosci zaméwien - do uzgodnienia z wytwdreg.

Odpornoéc¢ korozyina. Wytwérca kazdorazowo dopuszcza do produkcji powktoki o nastegpujgred

[

ondpornodci korozyjnejt
~ odpornosc¢ na dzialtanie mgly solnej: 360 godzin,

/wielkos¢ korozji podpowlokowej nie powinna przekraczac 1,5 mm/
- odporngdc na dzialsnie wody: 1000 godzin,

/dopuszcza si¢ wystepowanie pojedynczych pegcherzy/.
Fréobe odpornodci powloki na dzielanie mgily solnej przeprowadza sie zgodnie z norma ASTM
H-117-73. Prdébe odpornodci powkok na dziatanie wody przeprowadza sig wg normy PN-76/C~81521,
lecz przy temperaturze wody réwnej 40°C.

‘ i
7, Przetwérstwo blach powinno by¢. prowadzone w tempsraturach powyzej 20°C /zalecany zakres
25-40°C/ .

army i dokumenty zwiazane

o

PN-76/C~815628 VWlyroby lakierowe. Oznaczanie elastycznodci powlok lakierowych przez
zginanie.

PN-81/C~81550 Wyroby lakierowe. Pomiar polysku lustrzanego przyrzadami fotoelektrycz-
nymi . '

1 ~79/ H-04400 Metale. Prdba tlocznodci metoda Erichsena.

MR.8)/H-92125 Blacha i1 tasma stalowa ocynkowana.

PN-76/H-92201 Blachy stalowe walcowane na zimno. Wymiaery.

PN-B3/N-03010 Statystyczna kontroles jakosdci. Losowy wybdr jednostek produktu do prébki.

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola .jakodci. Kontrole odbiorcza wedtug occeny alterna-

tywnej. Plany badania.

BN-79/0601-06 Blachy stalowe walcowane na zimno, w arkuszach i kqegach. Pakowanie,
wigzanie 1 przechowywanis.

IN-77/MPCh-W5-T-11 Taedma samoprzylepna na tomofanie Wiskolex.

2. Dokumenty migdzynarodowe i narmy zagraniczne
ASTM B+117-73 Standard Method of SALT SPRAY /FOG/ TESTING ‘
Farbregister RAL B840 HR, RAL ~ Ausschues flir Lieferbedingungen
und Glitesicherung

European Coil Coating Association ~ Prlifverfahren
European Coil Coating Association - Gltezeichen

10.Autorzy projektu normy = mgr inz, A.Matyjek - Huta Floriasm, mgr inz. T.Cabaj - Huta

Florian, mgr inz, J,Brzezicki - Huta Florian, mgr inz, Z.Plazak-
~ PKNM1J ‘

Redakcja normy wykonana przez zespdt pracownikéw Centralnego Osrodka Normatizacji Hutnictwa Zelaza i Stali przy IMZ
Korekte wykonat — inz, S.Jankowski
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