NORMA BEANZOWA BN~76/0881~01

HUTNICTWO T
ZELAZA Zamiast:
I STALI Blacha stalowa occynkowana BN-~20/0881-01

do oirowiowania,
Grupa kat.IIT-53

A, Wt
Przedmiotem normy Jest blacha ocynkowans otrzymuna w wyniku ogniowego ocbustronnego po-
krycia powioks cynku blachy stalowej metods S¢dzimire 2 przezvaczeniem do oiowiowania dla

przemystu motoryzacyjrego.

2. PODZIAL T QZNACZBNIE

2.1.1. Podziai

2.1.7, Klasy jako$ci blach. Ze wzgledu na mozliwosé wykorzystania powierzchni arkusza ble-

¢hy rozrdinlia si¢ dwie klasy jakoscil:

- blachy plerwsze]j klasy jakoscl odpowiadajgce wymaganiom niniejsze] normy, bez wyréznike
w oznaczeniu,

- blachy drugie] klasy Jakofci wykazujace wedy powierzohni i wady ksztaltu roziozone w
ten sposéb, Ze umozliwlajy wyci¢cie arkusza o powierzchani nie mniejszej niz 75 % lub 2 czgs~
¢l arkusza o sumarycznej powierzchni nie mniejsze} niz 80 % zamoéwionego arkusza blachy,zgod=
nej z wymaganiaml normy i oznsczone dodatkowo symbolem - 2,

Blachy drugiej klasy Jakoscl dostarcza sig zs zgodsg zamaﬁiajaeego.

2.7.2. Kategorie tlocznosci. Ze wzgledu na wymagang ttocznoéé blachy dzieli sie na dwie

kategorie:
- bardzo gi¢bokotioczne - B,
- gigbokotloczne - G.

2.2. Oznaczenie blachy ocynkowanej do olowiowania berdzo gigbokotlocznej /B/ o grubokci

0,60 mn, szerokosci 1000 mm i diugoécl 2000 mm, plerwszej klasy jakosci.

BLACHA OCYNKOWANA DO OLOWIOWANIA B -~ 0,50 x 1000 x 2000 BN~76/0881-01

. 2, WYMAGANTA

—

3.1, Powierzchnia blach powirnu byc réwna, giadka i czysta bez zanieczyszczed w postaci

smaréw i olejéw zapewniajace dobra jakod¢ powilerzchni ao orowiowania. Blachy wykonuje sie

Jako niepasywowane i nieoliwione.

Zgioszona przez Hute im.lenina.
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Hutnictwa Zelaza i Stali.
zarzgdzeniem or 15 z dnia 19.05.1976 r, jako normé obowigzujgca w

zakresie produkcji i obrotu od dnia 1.10.1976 r.
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Na powierzchni blachy dopuszozalne sg:

8/ nieznaczne zgrubienia cynku bez wyrainej graniey przejécia warstwy grubszel dc podeta-—
wowea;

b/ drobne grudki oynku,

¢/ zecleki w postaci nitek tlenku aluminium, wystgpujgce w miejscach nacigé rowkéw na rol-
kach powlekajacych bez wyrainej granlcy zmiany grubosel,

4/ nieznaczne zgrublenla brzegowe powiloki,

e/ nierdéwnosé krystaliracji cynku,

f/ drobne rysy, zatarcia 1 uszkodzenia mechaniczne powloki nie naruszajgce jej szozel-
nosol,

g/ nieznaczne biale plamy.

Wielkosé i nasilenle poszozegdlnyoh wad powlerzchniowych mo2e byé dodatkowo uatalona zs
pomoog wzorcéw uzgodnionych miedzy zemawiajgoym i wytwérog.

%,2, Wymiary blach. Wymiary arkuszy blach podano w tablicy 1.

Tablica 1

Grubosé nominalna blachy

w mm ) Wymiary arkuszy blach w mm

0,60 1000 x 2000
0,80 1250 x 2500
0,90
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50

Po uzgodnieniu mi¢dzy zamawlajqoym a dostawog dopuszcoza sig dostawg blach o innyoh wymia—

rach.

3.%, Dopuszczalne odchyiki gruboscl, szerokofoi i diugosci blach powinny byé zgodne

z PN-76/H-92201.

3.4, Prostosé i praskoké, Brzegi blach powinny byé obcig¢te réwno i pod kgqtem prostym.
Dopuszczalna rdéznica dlugosSci przekgtaych nie powinna przekraczaé 10 mm. Arkusz blachy
swobodnis polozony na piycie traserskiej w 2adnym punkoie nie powinien przekracza¢ odohy-
ek od piaskodecl wg PN-76/H-92201.

3.5. Materiat. Do wyrobu blach ocynkowanych do olowiowania stosuje si¢ stal w gatunku 08J

wg BN-75/0631-01 lub inny zamiennik stall odpornej na starzenie 6o najmniej w tym zakresie
0o stal w gatunku O8J. Do ooynkowania naleiy stosowaé cynk wg PN-73/E-82200,
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2,6. Wrasnobci mechaniczne ) tlocznobé, WiasnoSci mechaniczne blach powinny odpowiadad

nast¢pujgcym wymaganiom: Rm min. 38 kG/mmz, Re okoto 22 kG/mmZ, A % min. 32 % na prébkach
nieproporcjonalnych pobranyoh zgodnie z PN-P1/H-04310, Wartoéci Re podaje sie informacyj-
nie.

Préove tlocznobol metods Eriochsena przeprowadza si@ na blachach o grubobéci nominalnej do
2 nm., Wymagenla tlocznofci mierzone stemplem JEBO wg PN~68/04400 podaje tablica 2.

Dla gruboéocl nie przewidzianych w tablicy 2 nalezy przyJjaé minimalng gruboéé wytleozania
réwng najblizszej mnlejsze] grubofci blachy podanej w tablicy 2._

Tablica 2
Kategorie tlocznobel
Grubos&é blach
/xdzenis/ B G

nm

Glebokodé wytitaczania, mm
0,50 9,0 8,4
0,60 9,4 8,9
0,70 9,7 ‘ 9,2
0,80 10,0 2,9
1,00 10,5 10,1
1,20 11,0 10,5
1,40 11,3 11,0
1,50 1,5 11,2
1,60 11,6 11,3
1,80 11,9 1,6
2,00 12,1 11,9

Wymagania mechaniczne 1 tiooznosé obowlgzuljgq w okresie trzech miesigoy od chwill dostawy
blach a przy diuiszym skisdowaniu mogg ulec obnizeniu.
2.7. Grubos¢ powloki cynkowej na jednej stronie blachy powinna si¢ mieéoié w granicach

0,006 do 0,017 co odpowiada masie 42 do 120 grambow na metr kwadratowy i powinna odpowia-
da¢ wartofci éredniej przy badaniu w trzech miejscach.

3.8, Przyleganie powloki. Przyleganie powloki oynkowej powinno byt écisie z podilozem

stalowym, Blachy poddawane sy prébile przylegania powloki cynkowej polegajgce) na zgieciu
badanej prébki w dowolaym kierunku o kat 180°,
Probki blachy - przy prébie zginania - nie powlnny wykazywaé peknigé, odpryskdw, ziusze
ozeh 1 rozwaratwief pokrycia cynkowego odkrywajacego powlerzchnie blachy stalowej.
Pekniecle a nie ziuszozenie sl¢ pokrycia cynkowego na krewgdzl ci¢ocia nie stanowi podsta—
wy do dyskwalifikaoji materiatu.
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3:8. Szezelnosé powkokl. Warstwa powlokl cynkowej powinna byé szczelna. Proébki blachy,

poddane badaniom na szozelno$é, nie powinny wykazywaé osadu miedzi w odlegloéci powyie]

6 mm od krewgdzi. Dopuszcza sie nalot o odcieniu 2éitawym.

4, PAEOWANIE, PRZRMCIOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pskowanie i przechowywanle. Sposéb pakowania i przechowywania blach ocynkowanych

przeznaczonych do otowliowania powinien odpowiada¢ wymaganlom BN-73/0601-06.

4,2, Transport. Blachy naleiy przewozié krytymi &rodkami transportu zabezpieczonymi

przed wptywaml atmosferycznymi. Paczki blach naleiy zabezpleczyé przed uszkodzeniem oraz

przed przemieszczaniem sl¢ w czasle transportu.

5. WYMAGANTA

5.1. Okreslenie partii. Parti¢ stanowla blachy Jednakowe] grubosci nominalnej, Jednako-

wego formatu i tego samego wytopu. Masa partil nie powinna przekraczaé 30 ton.

Prébki do baden na tiocznodé i rozciggenie powinny byé wykonane z materiatu gotowego

wykoAczonego z powkoks, przy czym grubofé probki powinna byé pomniejszona o wartosé pokry-

cla.

5.2. Rodzaje badah, pobleranie prébek, sposdéb przeprowadzenia badafl oraz ccena wynikéw

badafl wg tablicy 3.

Tablica 3

Rodza]j badad

Pobieranle prébek

Spostb przeprowadzenia
badan

Ocena wynikdéw badat

wioki

liozba blach | proébki =z
z partiil blach
ggtgg:igz B nieuzbrojonym okiem
gruboéé mikrometrem w W przypadku otrzyma-
odlegtofci 30 mm od kra- | nia ujemnych wynikéw

Sprawdzanie 10 blach aprawdze- | wgdzil szerokodé 1 diu- badad przeprowadza
wymisrow z partii niu pod- | goé¢ przymiarem metrycz- | si¢ badania powtoédrne

legaja nym na podwéjnej liczbie

blachy w { prébek pobranych lo=-
Sprawdzenie calodci wysokosé fall sprawdzia- | sowo z innych arku-
proatofici 1 nem dlugosé fali przy- szy blach te] same}
ptaskoéci miarem metrycznya partii.

; W przypadku gdy oho-
Sprawdzanie Jjedna pré- claz Jjedna préba pow-
wytrzymatoéol bka wzdiuz PN-71/H-04310 térne da wynik ujem-—
na rozclgga- na i jedna ny, partie nsalezy
nie 1 wydiu- prébka po- uznaé za nlezgodng &
2anie przeczna wymaganiemi niniej-

do kierun~ 8ze] normy

ku walco-

wania
Sprawdzenie ;
tiooznodoi gﬁ%ﬁﬁa PN-68/H~04400
Sprawdzenie 1 blachs §§§33é5 PN-71/B-~-92125
grubosdci po- z partil

¢cd.tabl.
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cd.tabl.3?
Rodza) badah Pobieranie probek Spoadb przeprowadzenia Ocena wynikéw badah
liozba blach| prébki g badaf
z partii blach
Sprawdzenie 1 blacha PN-71/ " .
przylegania z partii H~-92125 FN-71/H-52125 J.w.
powtoki
Sprawdzenie PN-71/ jednorazowe zanurzania
szczelnobci H-92125 W roztworze wg FN.71/
powkokl H-~92125

5,5, Rozmieszozenle prébnych odeinkéw pobranych do bader, Miejsce wycinania prébek z ar—

kusza wg rysunku,.

1. pasek do sprawdzenia przylegania powkoki,

2. pasek do badania tiocznobei,

3,4,5, Odecinki prébne do sprawdzenla grubod-
¢l powloki,

6,7,8. odeinkl prébne do sprawdzenia szozel-
noficl powitoki,

9. prébka do proéby rozciggania,

x ~ miejsce wykonania préby.

Sehs Zabwindezenle jakoSci. Na ggdanie zamawiajgoego podane w zamdéwieniu naleiy wyste-

wi¢ zadwiadozenie jakoBSol zawierajqce nast¢pujgce dane:
a/ nazwg zamawiajacego i numer zaméwienia,
b/ nazwg i znek wytwéroy,
¢/ nazw¢ wyrobu,
4/ wymiary,
e/ numer partii,
T/ masg partii blach,
g/ wyniki badaf przewidzianych w normise,

h/ numer normy.

KEKORNIEC




INFORMACJE DODATKOWE DO BN-76/0881-07

1. Instytucja opracowujsce normg: Huta lm.Lenina.

2, Istotne zmiany w stosunku do BN~76/0881-013

rozszergono asortyment wymiarowy,

okreélono gatunek stali,

- dostosowano wymagania do EN-71/H-92125 i PN-76/B-92201,

- wprowadzono dwie klasy tioozmnoscl blach,

2. Normy zwigzane:

PN-71/H-04310

PN~-68/H~04400

PN-73/H-82200
PN-71/E~92125
PN-76/B~92201
PN-73/0601=06

BN-75/0631-01

-

Préba statyozna rozcigganis metali.

Préba tlocznosol metodg Erichsena.

Cynk.

Blacha stalowa coynkowana,

Blachy stalowe waloowsne na zimno. Wymiary.

Pakowanie i przechowywanie blach stalowych waloowanyoh ne zimno w arku-
szach 1 kregech oraz tadmy w kregach.

Stal o okreflonym przeznaczeniu. Gatunki,
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