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NORMA BRANZOWA

HUTNICTWO
METALI
NIEZELAZNYCH

Cyna i stopy cyny
Tasmy i pasy

BN-73
0892-03

Zamiast

BN-67/0892-03

Grupa katalogowa Il 531)

1. WSTEF

1,1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa tasmy i

pasy z cyhy oraz stopdw cyny.

1.2, Normy 2zwiazane

PN-70/H-04705 Badanie sktadu chemicznego ofowiu, cyny
i ich stopéw. Pobieranie prébek i pr‘zygotowani'e $red-
niej prébki [aboratoryjnej

PN-67/r-04790 Analiza chemiczna cyny

PN-76/H-04791, 00 Analiza chemiczna stopéw cyny i ofa-
wiu

PN-74/H-82204 Cyna

PN-63/H-87204 Stopy cyny, Gatunki

PN—76/M—69-’+01 Spawalnictwo, Spoiwa cynkowo-otowiowe
do lutowania migkkiego

BN-73/0800-01 Metale niezelazne. Pdtwyroby i wyroby

walcowane, Nierdwnoséci geometryczne, Okreslenia i
sposoby pomiaru

BN-78/0800-04 Metale niezelazne, Pétwyroby i wyroby, Wa-

dy powierzchni, Nazwy i okreslenia

2, OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia

a) tasmy z cyny w gatunku Sn0, © grubogci 0,20mmi sze-
rokoéci 50 mm:
TASMA Sn0 0, 20X50 BN-73/0892-03
b) tasmy ze stopu cyny w gatunku C97, ogrubosci 0,50mm

i-szerokosci 100 mm;

TASMA C97 0,50X100 BN-73/0892-03

c) pasa z cyny w gatunku Sni o gruboéci 0,30 mm, sze-

rcockogci 30 mm i diugoesci 300 mm;

PAS Sn1 0, 30X30X300 BN-73/0892-03

1) Symtole wg SWW: 0559-13; 0559-14; 0559-23; 0559-24.

d) pasa ze stopu cyny w gatunku LC63, o grubosci 0,20 mm,

szerokoéci 20 i dtugodci 200 mm:

PAS LC63 0,20X20X200 BN-73/0892-03

3. WYMAGANIA

3,1, Powierzchnia tasm i paséw powinna byé czysta |

gtadka, bez zawalcowan, tusek, pecherzy, gtebokich rys,

wtracefi obcego metalu oraz przeswitéw majacych charak-
ter skupisk.

Na powierzchni tasm i paséw dopuszczalne sa:

a) nieznaczne miejscowe wady w postaci Yodciskéw i drob-
nych rys nie przekraczajacych pola tolerancji grubosci,

b) mate plamy po oliwie i smarach nie przekraczajace 10%

powierzchni taémy lub pasa,
Nazwy wad - wg BN-78/0800-04,

3,2, Wymiary

3.2.1, Grubodé i szerokosé, odchytki grubogci i sze-

rokodci tasm | paséw w mm - wg tabl, t na str, 2,

3, 2.2, Diugosé tasm i paséw, Diugosé tasm powinna wy-

ngsié co najmniej 2 m, Diugoéé paséw powinna wynosié do

1000 mm, Dopuszczaina odchytka diugosci paséw nie  po-

winna przekraczac 5 mm,

'3.3. Szerckoéci fabrykacyjne tasm. Tasmy dostarcza

sig w szerokosciach fabrykacyjnych lub okreslonych (do-
ktadnych), Przewiduje sig nastepujace szerokoéci fabryka-
cyjne: 20; 40; 80 i 160 mm dla gruboéci 0,15 + 0,90 mm o-
raz 25; 50;- 75 i 100 mm dla grubosci 1,00 < 2,50 mm,

Szerokosci okreélone (doktadne) naledy uzgodnié  mie~
dzy wytwdrca i zamawiajacym,

3. 4. Prostodé i plasko$é, Pasy powinny byé ptaskie, Od-

chylka od ptaskoéci nie powinna przekraczaé 6 mm na 1 m.
-y
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Tablica 1
Grubosé Dopuszczalne odchyiki Szerokosé Orientacyjna teoretyczna
tagém masa 1 m2 taém |ub pasdw
i pasdw grubosci szerokosci tagm pasdéw z cyny
0
18 +0, 01 10-160 10:-300 D
0,15 1,10
0,20 +0, 02 1,46
0,25 +0, 5 1,83
0, 30 2,19
0, 40 *0, 03 2,92
0, 50 20+160 3,65
?, 60 +0, 04 4,38
0, 70 +0,8 5,11
0,80 +0, 05 5,84
0, 90 20:300 6,57
1,00 7, 30
1,20 +0,07 8,76
1, 40 +1,0 10, 22
202100
1,60 ; 11,68
1,80 *0, 08 13,14
2,00 14, 60
2,20
1 1_0’ 1 0 .t -I . 5 1 6’ 06
2,50 18,25
: . 2 . L. . 3
Do obliczenia masy 1 m™ przyjeto gestosé cyny réwna 7,30 g/cm
W przypadkach technicznie uzasadnionych, po uzgodnieniu zamawiajacego z wytwérca, dopuszcza sie produkcje tasm
i paséw o innych wymiarach,

Tasmy powinny byé proste, Sierpowatosé tasm nie  powin-

na przekraczaé 5 mm na 1 m dtugosci,

3.5, Brzegi tasm i paséw powinny byé réwne | bez za-

dzioréw, Przy tagémach o grubosci do 0,25 mm  dopuszcza

sie $lady zagieé powstate przy cigciu, Fasy pawinny byé

obciete pod katem prostym, Deopuszczalna odchytka od
ksztattu prostokatnego powinna mieéci¢ sig w granicach od-

chytek wymiarow szerokosci i diugoesci,

3.6, Sktad chemiczny, Tasmy i pasy wykonuje sie z cy-

ny wg PN-74/H-82204 w gatunku Sn99,85, dopuszcza sie

gatunek Sn 99,9, oraz ze stopdw cyny C97 lub C83 wg

PN-63/H-87204 jak rédwniez ze stopédw cyny wg PN-76/
M-69401,
3,7, Cechowanie, Tasmy i pasy o szerokosci powyZzej

20 mm, gruboséci 0,20 mm i powyZe]j, powinny byé oznacza-
ne trwale co najmniej przez.

a) znak wytwércy,

b) ceche materiatu,

c) numer partii,

Do rulondéw tasm | paczek pasdédw o szerokosci 20 mm i
ponizej oraz grubosci ponizej 0,20 mm powinna byé przy-

mocowana przywieszka podajaca dane wg a) : c).

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1. Pakowanie

4.1.1. Tasmy, Tasmy powinny by nawiniete na watki

drewniane lub tulejki tekturowe, metalowe lub ze sztuczne-
gc tworzywa, Srednica tulejki powinna wynosié¢ 55+100 mm,

Zakres érednicy zewnetrznej rulondw nalezy uzgodnic
miedzy zamawiajacym i wytwérca., Ditugosé tulejki powinna
byé réwna szerokosci nawinietej tadmy z dopuszczalna od-
chytka £2 mm, Pcjedyncze rulony powinny byé owiniete pa-
papierem krepowym - czota zabezpieczone krazkami z tek-
tury o grubosci 2 «+ 3 mm, a cato$¢ owinieta papierem pako-
wym, Tak opakowane rulony umieszcza sie do dopasowa-
nych suchych skrzyi, wyto2onych wewnatrz papierem  as-
faltowym tub parafinowanym. Wolne miejsca powinny byé

wypefnione wetna drzewna lub papierem,

4,1,2. Pasy. Poszczegéine pasy powinny byé przektada-

2
ne papierem o gramaturze 30 + 50 g/m . Paczki o masie do



BN-73/0892-03 : 3

10 kg usztywnia sie z obu stron tektura o gruboséci 2+3 mm,
o wymiarach odpowiadajacych wymiarom paséw | owija pa-
pierem pakowym, zaklejajac jego brzegi. Faczki pakuje sig
w suche drewniane skrzynie wylozone wewnatrz . papierem

asfaltowym lub parafinowanym. Za zgoda zamawiajacego do-

starcza sig pasy nie przekfadane papierem,

4,1.3, Napisy na opakowaniu, Kazdy rulon tub paczka

powinny byé zaopatrzone w przywieszke lub napls, zawie-
rajace co najmniej:

a) znak wytwdrcy, .

b) ceche materiatu,
c) wymiary,
d) mase netto,
e) numer partii,
f) numer normy,
a) napisy ostrzegawcze: "Nie rzucac", "Chroni¢ przed
wilgoci@”,

Kazda skrzynig, ktérej masa brutto nie powinna przekra-
czaé 80 kg, nalezy zaopatrzyé w przywieszke zawierajaca

co najmnie]:

a) nazwe wytworcy,

b) ceche materiatu,

)
)

c) wymiary, i
)

e) mase netto,

f) numer partii,

g) numer normy,

h} napisy ostrzegawcze: "Nie rzucaé!!, "Chronié¢ przed

wilgocia!l,

4,2, Przechowywanie, Tasmy i pasy nalety przechowy-

waé w suchych pomieszczeniach, zabezpieczajac je przed

korozja i zanieczyszczeniem, przy czym tasmy i pasy z

o
cyny — w temperaturze nie nizszej od 18 C,

4,3, Transport, Tasmy i pasy nalezy przewozié kryty-

mi, suchymi i czystymi srodkami transportowymi - zabez-
pieczone przed uszkodzeniem i szkodliwym dziataniem czyn-
nikéw atmosferycznych, Tasmy | pasy z cyny nie powinny
by¢ transportowane w temperaturze nizszej niz IBOC. Jed-
nostki fadunkowe nalezy umieszczaé na srodku transporto-
wym, Scidle obok siebie | zabezpieczyé je przed przesuwa-

niem sie i silnymi wstrzasami podczas transportu,

5. BADANIA

5,1, Partia, Partie stanowia tasmy lub pasy wykonywa-
ne z jednego gatunku materiatu i jednakowych wymiardéw, o

masie nie przekraczajacej 300 kg,

5, 2. Rodzaje badah, pobieranie probek, opis | ocena wy

d} mase brutto, nikéw badarh - wg tabl, 2,
Tablica 2
; . - : , : 5 Ocena wynikéw
Rodzaje badan Fobieranie prébek Opis badan 3
badan
Sprawdzenie po- do sprawdzenia powierzchni, brzegdw, wymiardw, pros- nieuzbrojonym
wierzchni i brze- tosci i ptaskosci nalezy pobraé losowo liczbe rulondw lub okiem
gbéw (3.1 3.5) paczek wg tablicy,
liczba rulondéw
licznogé licznoéé lub paczek nie | liczba jezeli liczba rulo-
partii prébki odpowiadaja~ dyskwali- \ ndéw lub pasdw nie
cych 3.2 i 3.4 | fikujaca . o odpowiadajacych
i wymiary tasm i ] .
kwalifikujaca - p oddzielnie wyma-
. paséw sprawdza -
partig . yadami ganiom wg 3,1, 3,4
- Slg Prayrzgdaiml 1 3.2 jub 3..5 Jest:

. do 50 g 1 Zapewria gt wieksza od dopusz-
Sprawdzenie wy— wymagang dokfad- czalne] [lczb
miardéw prostos- 51150 13 2 noéé; pomiar e ¥y P

i i ptaskosci T e partie nalezy uznac
et p_ 1512280 32 3 9 . za niezgodna z wWy-
£3.213.4) rokoséci wykonu- N

. . maganiami normy
2812500 50 4 je sie w trzech
dowolnych miejs—

Z kazdego wybranego rulonu nalezy adwinaé 1 + 3 m,

cach; prostoéé i

a z kazdej paczki nalezy pobraé 1 pas,

ptaskoéé - wg
BN-73/0800-01

Sprawdzenie
sktadu che-
micznego {3.6),
tylko na zada-
nie podane w
zaméwieniu

wg PMN-70/H-04765

wg PN-67/
H-04790 lub
PN-67/
H-04791, 00

lub innymi meto-
“dami zapewniaja—
cymi wymagana
doktadnosé

jezeli wynik anali~
zy cheamicznej nie
odpowiada wymaga-
niom wg 3, 6, par-
tie nalezy uznaé

za niezgodna z wWy-—
maganiami normy
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3,3, Zadwiadczenie o jakoéci, Do kazdej partii taém fub

paséw dotacza sie zaswiadczenie jakosci,

stwierdzenie zgodnoéci z wymaganiami normy oraz co haj-

mniej:
a) zhak wytwdrcy,
b) nazwe wyrobu,

c) ceche materiatu,

zawierajace

d) wymiary,
e) numer i mase partii,

f) numer normy,

Na zgdanie zamawiajgcego dostarcza sig atest, zawiera-

jgcy wyniki badafi  przewidzianych norma | wymaganych

zaméwieniem,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Istotne zmiany w stosunku do BM-67/0892-03

a) zaktualizowano i uzupetniono tresé p. 1.2,

b) przeredaacwano i uéciélono tabl., 1 zgodnie z aktual-
nymi potrzebami odbiorcdédw - wprowadzono zakresy dla sze-
rokosci tasm i pasdéw, zawezono odchytki grubosci i szero-
kosci,
c¢) wprowadzono wymiary fabrykacyjne dla tagsm,
d) wprowadzono wymagania dotyczace prostosci tasm |

paséw oraz ptaskosci pasdw,

e) wprowadzono wymagania dotyczace brzegéw tasm i pa-
séw,

f) uaktualniono treéé p. 3. 6,

2, Odpowiedniki w normach zagranicznych

RFN DIN 1707 Weichlote fir Schwermetalle Entwurf, Ok-
tober 1971
3. Uwagi do wydania |l

a) uaktualniono normy zwiazane,

b) wprowadzono zmianeg opublikowana w Biuletynie

PKNiM nr 4 z 1979 r,
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