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1. WSTEP 3. WYMAGANIA

Przedmiotem normy sag blachy z cynku stopo-
wego pokryte na stronie uzytkowej fotoutwar-
dzalng warstwa $wiattoczuly dwuazoniowq, prze-
znaczone do wykonywania chemigraficznych form
drukowych w przemysle poligraficznym metodq
naswietlania przez negatyw fotograficzny, a na-
stepnie rozpuszezania za pomocg wody elementow
niena$wietlonych i roztworzeniu cynku za pomo-
ca roztworu kwasu azotowego w miejscach nie-
pokrytych warstwg koplowg-

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial

2.1.1. Rodzaje. Ze wzgledu na sposob trawiciia
rozroznia sie blachy presensybilizowane:

a) do wielostopniowego trawienia — CE,

b) do jednostopniowego trawienia -~ PL.

2.1.2. Stan powierzchni nieuzytkowej. Ze wzgle-
du na stan powierzchni nieuzytkowej rozroznia
sig blachy presensybilizowane:

a) nielakierowane — NIELAKIEROWANE,

h) lakierowane — l..

2.2. Przyktad oznaczenia

a) blachy chemigraficznej do wielostopniowego
trawienia (CE), presensybilizowanej warstwa dwu-
azoniowg (NW), nielakierowane], o grubosci
1,75 mm, szerokosc: 500 min 1 diugosci 650 mm:

BLACHA CHEMIGRAFICZNA PRESENSYBILIZOWANA
NIELAKIEROWANA
CE — NW 1,75X500X650 BN-74/0852-07

b) blachy chemigraficznej do jednostopniowego
trawienia (PE), presensybilizowanej warstwg dwu-
azoniowg (NW), lakierowanej (L), o grubosci
1,00 mm, szerokosci 500 mm i diugosci 650 mm:
BLACHA CHEMIGRAFICZNA PRESENSYBILIZOWANA

LAKIEROWANA
PE — NW — L 1,00 X500X650 BN-74/0852-07

3.1. Powierzchnia

3.1.1. Powierzchnia uzytkowa blach presensybi-
lizowanych powinna bhy¢ réwna, gladka, czysta,
bez rys, pecherzy, miejsc nie pokrytych warstway
kopiowa oraz bez wtracen cial obeych.

Dopuszczalne sg zgrubienia warstwy kopiowe]
oraz miejsca nie pokryte i inne drobne wady,
wystepujace w odleglodei do 10 mm od brzegu
blachy.

3.1.2. Powlerzchnia nieuzytkowa blach presen-
sybilizowanych —— wg PN-68/H-92904 Iub PN-68/
H-92905.

3.2, Wymiary blach

2.2.1. Gruboesé blach eraz dopuszezalne odchylki

giubeser w mm - wg tabl. 1.

Tablica 1

Dopuszezalne od- Teorelyczna masa
Grubosu chylki grubosci jednej blachy o wy-
blach | niarach 500650, kg
0,50 1,17
0,60 1,40
0,30 1,87
1,00 2,33
e £0,03 i |
1.25 2,92 ]l
1,50 3,50
1,75 1.09
2,00 167
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| Dopuszezalne od- Teoreltyczna masa
Grubo$§é | chylki grubogdci jednej blachy o wy-
blach miarach 500650, kg
3,00 7,00
4,00 40,05 9,33
5,60 11,67

W przypadkach technicznie uzasadnionych po uzgod-
nieniu migdzy dostawcg a zamawiajgcym dopuszcza
sie dostawe blach o innej grubosci. Dla blach pclero-
wanych i szlifowanyeh o grubosci od 0,50 do 0,680 mm
roznica grubo$ci jednej blachy nie powinna przekra-
cza¢ 0,04 mm. Dopuszeza sie dostawe blach polerc-
wanyeh 1 szlifowanych o grubojel do 2,00 mm wlgcz-
nie z dopuszezalng odchylky grubosci £0,04 mm z tym,
ze roznica giuboéci jednej blachy nie powinna przce-
kraczaé 0,04 mm.

Mase blach wyliczono dla wymiaréw nominainych
przyjmujgce gestosé cynku 7,18 kg/dms3.

3.2.2. Szeroko$¢ i dlugos¢ blach oraz dopu-
szezalne odchylki w mm — wg tabl. 2.
Tablica 2

ety Dopuszczalna Dopuszczalna
Kosé odchytka Diugosé odchylka

) szerokosci diugosci
500 ! &8 650 ! 13

| |

W technicznie uzasadnionych przypadkach po
uzgodnieniu zamawiajgcego z dostawca dopuszeza
sie dostawe blach o innych wymiarach szerckosci
i dlugosci.

3.2. Plaskosé, ksztalt, twardoéé, siruktura blach
cynkowych oraz odporno$é ochronnej warstwy la-
kieru na cdwretne] stfronic blach — wg PN-68/
H-92904, vwizsnoscl chemigraficzne blachy cynko-
wej — wg PN-68/H-92905.

3.4. Grubose
wynosi¢ 4 — 7 .

Roéznica grubos$ci warstwy na jednym arkuszu
moze wynesi¢ maksimum 2 p.

warstwy Swiatloczulej powinna

3.5. Swiatloczulo$é warstwy kopiowej. Przy na-
Swietlaniu lampami rteciowymi HPR przez foto-
graficzng stopniowang skale wielotonalng na po-
diozu poliestrowym, przy ekspozycji minimum
40 =+ 60 tys. lux., warstwa kopiowa powinna ulec
fotoutwardzeniu pod polami o gestosci optyczne]
ponizej 1,0,

3.6. Wywolalnosé i rozdzielczosé warstwy ko-
piowej. Elementy niena$wietlone powinny rozpu-

szezad sie w biezgcej wodzie wodociggowej o tein-
peraturze 18 -+ 22°C, odslaniajge metaliczne po-
dloze.

Rozdzielezos¢é warstwy kopiowej powinna wy-
nosi¢ minimum 150 linii na centymetr. Wielo-
stopniowa skala rastrowana o gestosci 54 linii na
centymetr po prawidlowym naswietleniu i wywo-
taniu powinna mie¢ ostre punkty rastrowe i od-
kryte elementy niena$wietlone w zakresie b = 95%
wartosci tonalnych.

3.7. Przyczepno$¢ naswietlonych elementow. Po
zanurzeniu wywotanej kopii do 3-procentowego
(wag.) roztworu czystego kwasu chromowego na
okres 30 s, a nastepnie sptukaniu wodg wodocia-
sowa, elementy naswietlone nie powinny splynac
z podioza ani ulec uszkodzeniu.

3.8. Odpornos¢ chemiczna naswietlonych ele-
mentow warstwy kopiowej. Naswietlone elemen-
ty warstwy kopiowej powinny:

a) nie rozklada¢ sie przy wygrzewaniu przez
15 min, w suszarkach elektrycznych w tempera-
turze 210°C,

b) nie rozklada¢ sie przy wygrzewaniu przez
2 min w temperaturze 200 *10°C w stopionej
mieszaninie azotynu sodowego i azotanu potaso-
wego, zmieszanych w stosunku 1:1,

¢) po wygrzaniu kopii w suszarce eclektryczne]
w temperaturze 210 #10°C przez 15 min lub
przez 2 min w temperaturze 200 = 10°C w sto-
pione] mieszaninie azotynu :odowego i azotanu
potasowego zmieszanych w stosunku 1:1, powin-
ny by¢ odporne na dzialanie roztworow do jedno-
stopniowego trawienia w czasic do okolo 25 min
w maszynach do trawienia przy temperaturze tra-
wienia do 30°C,

d) po zakonczeniu procesu trawienia warstwa
kopiowa nie powinna by¢ uszkodzona i nie powin-
na rozkladaé¢ si¢ w czasie przemywania Kkliszy
d-procentowym roztworem wodorotlenku sodo-
wego w temperaturze 18 < 20°C w czasie do 30 s.

3.9. Trwalos¢ warstwy kopiewej powinna wy-
nosi¢ przynajmniej 6 miesiecy od chwili wypro-
dukowania. Trwalos¢ warstwy --- wg testu tem-
peraturowego po 6 godz wygrzewania; blachy
presensybilizowane powinny odznoczaé sie dobra
swiatloczuloscia, wywolalnoscia, rozdzielezo$cia
warstwy kopiowej oraz dobra przyczepnoscia
i odpornoscia chemiczng naswictlonych elemen-
tow.

3.10. Cechowanie. Na nicuzytkowej stroniv
kazdej blachy powinny by¢ umieszczone co naj-
nniej nastepujace dane:

a) numer wytopu,

h) strzalki wskazujgce kierunck walcowania na
blachach lakierowanych oraz znak CE lub PE.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Na strone uzytkowa kazde]
blachy nalezy polozy¢ bibutke serwetkowsg uzy-
wang do przekladania blach chemigraficznych,
a nastepnie owing¢ blache czarnym papierem pa-
kowym. Cztery blachy nalezy owina¢ papierem
odpornym na dzialanie wilgoci, np- papierem
asfaltowym lub woskowanym i umiesci¢é w opa-
kowaniu tekturowym lub w suchej skrzyni drew-
nianej, wylozoncj wewnatrz papierem falistym.

Masa brutto jednej skrzyni nie powinna prze-
kracza¢ 120 kg, a opakowania tekturowego —
50 kg.

Sposdb opakowania powinien wyklucza¢ mo-
zliwoi¢ wzajemnego przesuwania sie blach w cza-
sie transportu.

Na kazdym opakowaniu powinny byé umie-
szezone ¢o najmniej nastepujgce dane:

a) znak wytworcey,

b) nazwa wyrobu,

¢) wymiary blach,

d) liczba blach,

¢) numer wytopu,

f) data waznosci,

g) adres zamawiajacego,

h) masa brutto i netto,

1) napisy: ,,Nie rzucac¢”, ,,Chroni¢ przed wilgo-
cig” oraz ,,Nie obcigzaé¢ ciezarami”,

j) znaki ,,Gora” i ,,Doét”,

k) znak CE-NW, PE-NW, CE-NW-L,
PE-NW-L.

luhb

4.2. Przechowywanie. Blachy presensybilizo-
wane nalezy przechowywaé¢ w opakowaniu fabry-
cznym w suchych pomieszcezeniach o wilgotnosci
wzglednej ponizej 80% i temperaturze ponizej
30°C. W pomieszezeniu, w ktérym przechowuje
sig blachy presensybilizowane nie mogg znajdo-
wac sie pary amoniaku, dwutlenku siarki, siarko-
wodoru lub innych agresywnych gazow.

Opakowanje z blachami presensybilizowanymi
nalezy przechowywac¢ w pozycji pionowej.

4.3. Transport. Blachy presensybilizowane na-
lezy przewozié¢ czystymi, krytymi, suchymi $rod-
kami transportowymi, wylgcznie w pozycji pio-
nowej, w temperaturze ponizej 30°C. Jednostki
tadunkowe nalezy umieszczaé na érodku transpor-
towym SciSle obok siebie i zabezpieczyé przed
wzajemnym przesuwaniem.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie powierzchni i grubosci blach
presensybilizowanych (3.1, 3.2.1),

b) sprawdzenie szerokosci, diugosci, plaskosci
i ksztaltu blach presensybilizowanych (3.2.2, 3.3),

c) sprawdzenie twardosci, struktury, odporno-
sci ochronnej warstwy lakieru na odwrotnej stro-
nie blach oraz wlasnosci chemigraficznych (3.3),

d) sprawdzenie grubosci warstwy Swiatloczulej
(3.4),

e} sprawdzenie §wiatloczutosei warstwy kopio-
wej (3.9),

f) sprawdzenie wywolalnosci 1 rozdzielczosci
warstwy kopiowej (3.6),

g) sprawdzenie przyczepnosci
elementow warstwy kopiowej (3.7),

h) sprawdzenie odporno$ci chemicznej naswie-
tlonych elementéow warstwy kopiowej (3.8),

i) sprawdzenie trwalosci warstwy swiatloczulej
(3.9)-

5.2. Partia. Partie stanowig blachy presensy-
bilizowane z jednego wytopu. o jednakowym ter-
minnie waznosci i jednakowych wymiarach.

naswietlonych

5.3. Pobieranie probek

5.3.1. Prébki do sprawdzenia powierzchni i gru-
hosci blach presensybilizowanych. Sprawdzeniu
powierzchni i grubosci podlegajg wszystkie bla-
chy w partii.

5.3.2. Probki do sprawdzenia szerokosci, diu-
gosci, plaskoSei i1 ksztaltu — wg PN-68/H-92904

5.3.3. Probki do sprawdzania twardosci i stru.
kivry blach cynkowych oraz odpornoici ochron-
nej warstwy lakieru na odwrotnej stronie blach —
wg PN-68/H-92904, a do sprawdzenia wlasnosci
chemigraficznych — wg PN-68/H-90905.

5.3.4. Probki do sprawdzenia grubosci warstwy
Swiatioczulej, swiatloczulosci, wywolalnosci, roz-
dzielczosci, przyczepno$Sci 1 odpornoSci che-
nmicznej naswietlonych elementéw warstwy ko-
piowej oraz trwaloSci warstwy Swiatloczulej. Do
sprawdzenia grubosci warstwy $wiatloczutej,
$wiattoczulosei, wywolalnoscei, rozdzielczosci, przy.-
czepnosci i odpornosci chemicznej naswietlonych
elementéw oraz trwatoSci warstwy Swiatloczule]
nalezy pobra¢ po 2 blachy z partii. Z kazdej po-
branej do badan blachy nalezy wycigé po 1 probce
o wymiarach 250300 mm.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie powierzchni 1 grubosci blach
presensybilizowanych — wg PN-68/H-92904, przy
czym grubos$¢ blach presensybilizowanych i lakie-
rowanych mierzy sie lacznie z warstwg lakieru
1 warstwg $wiatloczuly. Sprawdzenie powierzechni
i grubosci nalezy wykonywaé przy zoltym oswie-
tleniu.

Dopuszeza  sie sprawdzanie grubosei blachy

i grubosel warstwy swiatloczulej oddzielnie.
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5.4.2. Sprawdzenie szerokosci, dlugosci, plas-
ko$ci i ksztaliu blach presensybilizowanych —
wg PN-68/H-92904 przy zZoltym oswietleniu.

5.4.3. Sprawdzenie twardo$ci i strulktury blach
cynkowych oraz odporncSci ochronnej warstwy
lakieru na odwrotnej stronie blach — wg PN-68/
[1-92904, a sprawdzenie wlasnosci chemigraficz-
nych blach cynkowych — wg PN-68/H-92905.

5.4.4. Sprawdzenie grubo$ci warstwy Swiatlo-
czulej. Grubos$é warstwy $wiatloczulej mierzy sie
grubo$ciomierzem Isotron Al-50 w trzech miejs-
cach, wzdiuz przekgtnej blachy, w odlegtosci co
najmniej 10 mm od naroznika blachy. Sprawdze-
nie grubosci nalezy wykonywa¢ przy zoitym
oswietleniu.

5.4.5. Sprawdzenie swiatloczulosei warstwy ko-
piowe]. Probke nalezy naswietla¢ przez fotogra-
ficzny test kontrolny na podlozu poliestrowym,
zawierajgcy: rysunek kreskowy, stopniowang ska-
le wielotenalng, stopniowang skale rastrowang
o gestosci 54 linii na centymetr oraz test rozdzicl-
czo$cl majgcy przynajmnpiej 150 linii na centy-
metr. Punkt na skali rastrowanej powinien by¢
ostry i dobrze kryty; gestos¢ optyczna rysunku
kreskowego powinna wynosi¢ przynajmniej 2,0,
a w przezroczystych elementach nie moze wyste-
powaé¢ zadymienie, W czasie naswietlania foto-
graficzny test kontrolny powinien dokladnie przy-
legaé¢ warstwa emulsji fotograficznej do warstwy
na$wietlonej.

Czas nas$wietlania za pomocg lampy rteclowe]
HPR nalezy tak dobraé, aby na stopniowej skali
wielotonalnej w czasie wywolywania rozpuscila
sie warstwa kopiowa na polach o gestosci optycz-
nej powyzej 1,0 W czasie naswietlania nalezy
zmierzy¢ o$wietlenie stopniowej skali wielotonal-
nej za pomoca luksometru o zdolnosci pomiaru
oswietlenia do 20 000 lux.

Naswictlong probke wywoluje sig¢ pod strumie-
niem biezacej wody o temperaturze 18 - 20°C.
Pod koniec procesu wywolywania nalezy przetrzec
powierzchnie kopii mokrym tamponem z waty.

5.4.6. Sprawdzenie wywolalnoSci, rozdzielczosci
i przyczepnoici naswietlonych clementow. Wy-
wolang kopie nalezy wiozyé do 3-procentowego
roztworu kwasu chromowego na okres 30 s, na-
stepnie dokladnie spluka¢ wodg. Elementy na-
$wietlone obserwowane nieuzbrojonym okiem nie
powinny splynaé z podloza ani ulec uszkodzeniu.

Nastepnie nalezy suszyé kopie w pozycji pio-
nowej, po czym wygrzewaé¢ w suszarce elektrycz-
nej w temperaturze 210 =~ 220°C w czasie 15 min
lub przetrzymaé w stopionej mieszaninie azota-
nu potasowego i azotynu sodowego, zmieszanych
w stosunku 1:1, w temperaturze 210 - 220°C
w czasie 2 min.

Wywolalnos¢ i rozdzielczos¢ warstwy kopiowej
nalezy sprawdzié przez obscerwacje testu rozdziel-
czosci i slali rastrowej za pomoca lupy o powigk-
szeniu do 25 X. Elementy nienasSwietlone powinny
by¢ zupelnie rozpuszczone i odstania¢ metaliczne
podioze.

5.4.7. Sprawdzenie odpornosci chemicznej na-
swietlonych elementow warstwy kopiowej. Po-
wierzchnie kopii nalezy odttuscic pasty z kredy
plawionej i1 wody przez przecieranie jej miekky
szczotka, pedzlem wlosianym lub tamponem
z waty. Po splukaniu pod hiezgcg wodg kopia po-
winna rownomiernie zwilza¢ sie na calej po-
wierzchni.

Nastepnie nalezy zanurzy¢ kopie do kolo 5-pro-
centowego roztworu kwasu azotowego 1 przetrzec
jej powierzchnie miekkim pedzlem az do uzyska-
nia metalicznego polysku powierzchni cynku.
Glebokos¢ zatrawienia nie moze przekroczy¢ 2.
Po zatrawieniu nalezy spluka¢ kopie pod biezgeg
woda wodociggowg 1 w stanie wilgotnym umies-
cié w maszynie do jednostopniowcego trawienia,
w ktorej znajduje sie roztwor trawigcy zawiera-
jacy do 15%0 obj. kwasu azotowego oraz do 3,5%
obhj. roztworu ochronnego w wodzie. Temperatura
trawienia nie powinna przekroczy¢ 30°C, a czas
trawienia — 25 min. Po zakonczeniu procesu tra-
wienia nalezy oczysci¢ klisze przez przemycic
S-procentowym roztworem wodorotlenku sodowe-
go o temperaturze 18 =- 20°C, w czasie nie dluz-
szym niz 30 s, przy uzyciu miekkiej szczotki
wlosianej.

Po sptukaniu kliszy woda i wysuszeniu nalezy
oceni¢ okiem nieuzbrojonym jakos¢ warstwy ko-
piowej na elementach drukowych.

Warstwa nie powinna zosta¢ uszkodzona am
w czasie trawienia, ani w czasie oczyszczania
kliszy za pomoca roztworu wodorotlenku sodo-
wego.

5.4.8. Sprawdzenie trwalosci warstwy S$wiatlo-
czulej. Z badanej plyty presensybilizowanej na-
lezy wycig¢ 6 plytek o wymiarach réwnych wy-
miarom testu negatywowego. Wszystkie plytki
wlozyé do suszarki o stalej temperaturze 60 £2°C.
Co godzine nalezy wyja¢ jedna plytke, ochlodzic
do temperatury pokojowej, naswietli¢, wywolac
chemicznie oraz termicznie, hartowa¢ 1 oceni¢
Swiatloczulo$é, rozdzielezosé, wywolywalnosé oraz
przyczepnos¢ elementow naswietlonych. Nastep-
nie kopie nalezy trawi¢ 1 oceni¢ odpornos¢ che-
miczng naswietlonych elementow.

Plyta presensybilizowana odpowiada stawia-
nym wymaganiom, jezeli po 6 godz wygrzewania
elementy nienaswietlone mozna rozpusci¢ w wo-
dzie o temperaturze 18 = 20°C przy ewentualnym

lekkim przetarciu mokrym tamponem z waty.
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5.5. Gcena wynikéw badan

5.5.1. Gcena wynikow sprawdzenia powlerzchiui
1 grubo$eci. Blachy nie odpowiadajgce wymaga-
niom 3.1 lub 3.2.1 nalezy uzna¢ za niczgodne z wj-
maganiami normy.

5.5.2. Ocena wynikow sprawdzenia szerokosei,
dlugoséei, plaskoséei, ksztaliu, twardosci, strukiury,
odpornosci cchronnej warstwy lakieru na odwroi-
nej stronie blach — wg PN-68/H-92904, a ocera
wlasnogel chemigraficznych — wg PN-68/H-92903.

5.5.3. Gcena wynikéow sprawdzenia grubosci
warstwy S$wiatloczulej, §wiatloczutos$ci, wywolal-
nosei i rozdzielezoscl, przyczepnodci naSwietlonych
clementéw, cdpornocsci chemicznej naswietlonych
elementéw warsiwy kopiewej oraz trwalosei war-
sitwy Swiatieczulej. Jezeli chociaz jeden wynik
ktoregokolwiek z badan nie odpowiada wymaga-
niom 3.4, 3.5, 3.6, 3.7, 3.8 lub 3.9, badaniu nalezy
podda¢ podwding liczbe blach z partii. Jezeli
chociaz jeden wynik powtdérnego badania bedzie
negatywny, partie nalezy uznaé za niezgedna
2 wymaganiami normy.

5.6. Zaswiadczenie jako$ci. Do kazdej partii
blach presensybilizowanych nalezy dolgczyc za-
$wiadczenie jakosci zawierajace stwierdzenie
zgodnoéeli z wymaganiami normy oraz co naj-
mniej:

a) nazwe wytworcey,

b) nazwe wyrobu,

¢) wymiary blach,

d) numer wytopu i date waznosci,
e) mase partii,

f) liczbe skrzyn,

g) znak PE-NW- lub CE-NW,

h) numer normy.

Na zgdanie zamawiajgcego dostarcza sie atest
hutniczy zawierajgcy wyniki badan przewidzia-
nych w normie i wymaganych w zamoéwieniu.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWL

Do dnia 31 grudnia 1977 r. blachy presensybili-
zowane o grubosci 0,5 do 1,25 mm nic bedg pro-
dukowane.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instyiucja opracswujgca norme — Zjednoczenic
Gérniczo-Hutnicze Metali Niezelaznych METALE.

2. Normy zwigzanc

PN-68/H-92904 Cynk stopowy. Blachy chemigraficzue do
wielostopniowego trawienia

PN-68/H-92905 Cynk stopowy. Blachy chemigraficzne o
jednosiopniowego trawienia

5. Normy zagraniczue i zalecenia migdzynarodowe.

BN-74,0852-07 jest pierwszym opracowaniem normali-
zacyijpym w Police i prawdopcdobnie w swiecie; brak
zaleceri miedzynsrodowych i odpowiednikow w normach

zagranicznych.
4. Autorzy projektu normy — doc. dr Herbert Czichon,
mgr Maria Czichon -— Politechnika Warszawska,

mgr in% Marian Cwienk -~ ZC ,SILESTA™.
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