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NORMA BRANZOWA BN-72
HUTNICTWO 0852-05
METALI Cynk
NIEZELAZNYCH
Plyty ochronne
Grupa katalogowa III 53%)
1. WSTEP ty ze znakiem d w oznaczeniu; wielkos¢ $rednicy

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3
plyty walcowane z cynku stosowane do ochrony
urzadzen przed Kkorozja w elektrowniach oraz
w innych dziedzinach przemystu. Norma nie do-
tyczy anod ochronnych wg BN-68/0858-01 odle-
wanych z cynku stopowego do ochrony kadiubow
statkéw morskich i urzadzen z obiegiem wody
morskie].

1.2. Normy zwigzane

PN-65/H-01701 Metale
i wyroby. Cechowanie

PN-T70/H-04704 Badanie skiadu chemicznego cyn-
ku, kadmu i ich stopow. Pobieranie probek
i przygotowanie sredniej probki laboratoryjnej

PN-67/H-04800 Analiza chemiczna cynku

PN-67/H-82200 Cynk

BN-66/0800-01 Metale niezelazne. Nieréwnosci
geometryczne wyrobow walcowanych. Okresle-
nie i sposoby pomiarow

BN-68/0858-01 Cynk stopowy. Anody ochronne

niezelazne. Polwyroby

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje plyt. Ze wzgledu na ksztalt roz-
roznia sie dwa rodzaje plyt:

a) plyty bez otworu (bez znaku w oznaczeniu),

b) plyty z otworem w $rodku powierzchni pty-

1} Symbol wg SWW: 055310,

w oznaczeniu podaje sie po wymiarze dlugosci.

2.2. Przyklad oznaczenia

a) plyty cynkowej ochronnej z cynku w ga-
tunku Raf o grubosci 15 mm, szerokosei 200 mm
i dlugosci 300 mm:

PEYTA CYNKOWA OCHRONNA Raf 15X200X300

BN-72/0852-05

b) pltyty cynkowej ochronnej z cynku Raf
o grubo$ci 30 mm, szeroko$ci 300 mm i diugosSci
450 mm z otworem o Srednicy 20 mm:

PEYTA CYNKOWA OCHRONNA Raf 30X300X450 d 20
BN-72/0852~05

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia. Powierzchnia plyt powinna
by¢ czysta i gltadka. Dopuszczalne sa odciski
i pekniecia powierzchniowe, jezeli mieszczg sie
w polu tolerancji grubosci.

3.2. Brzegi. Brzegi plyt powinny by¢ obcigte
rowno. Krawedzie nie powinny mie¢ znacznych
zadziorow. Plyty powinny by¢ obciete pod katem
prostym. Odchytka od kata prostego nie powinna
przekracza¢ odchylek wymiaréw szerokosci i diu-
gosei. Nierownosci spowodowane cieciem pitg na
powierzchni ciecia sg dopuszczalne.

3.3. Wymiary pltyt w mm oraz teoretyczna ma-
sa 1 m? plyt wg tabl. 1.
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Na zadanie zamawiajgcego podane w zamowie-
niu wykonuje sie w srodku plyty otwoér o Sred-
nicy 15 30 mm. W przypadkach technicznie
uzasadnionych po uzgodnieniu pomiedzy zama-
wiajgecym i wytworceg dopuszeza sie dostawe plyt
o innych wymiarach, przy czym maksymalna ma-
sa 1 ptyty nie powinna przekracza¢ 100 kg. Mas¢
plyt obliczono i)rzyjmujqc gesto$¢ cynku rowng
7,18 kg/dm3.

3.4. Plasko$c. Plyty powinny by¢ plaskie. Do-
puszczalna odchylka od plaskosci nie powinna
przewyzszac:

2,0 mm dla plyt o gruboseci do 20 mm,

3,0 mm dla plyt o grubosci powyzej 20 mm.

3.5. Sklad chemiczny. Plyty wykonuje sie
z cynku w gatunku Zn 98,7 (Raf) wg PN-67/
H-82200.

3.6. Cechowanie. Na kazdej ptycie powinny by¢
wybite zgodnie z PN-65/H-01701 co najmnie]:

a) znak wytworey,

b) grubosc¢,

¢) cecha materiatu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Plyty dostarcza sie bez opako-
wania. Na zgdanie odbiorcy po uzgodnieniu z do-
stawcg dopuszcza sie pakowanie plyt w skrzy-
nie drewniane lub dostarczanie piyt w wiazkach
zwiazanych w dwoéch miejscach tasmg stalowg

w polowie ich diugosci i szerokosci. Masa brutto
jednej skrzyni nie powinna przekracza¢ 1000 kg,
a masa wigzki 100 kg.

4.2. Przechowywanie. Plyty nalezy przechowy-
waé w pomieszczeniach suchych i czystych, za-
bezpieczajacych je przed wilgocig i aktywnymi
chemikaliami.

4.3. Transport. Plyty nalezy przewozi¢ kryty-
mi, suchymi i czystymi $rodkami transportowy-
mi, zabezpieczajgcymi przed wilgocia. Jednostki
ladunkowe nalezy umieszcza¢ $ciSle obok siebie,
a wolne miejsca wypelni¢ odpowiednim materia-
tem zabezpieczajacym je przed przemieszczaniem
sig.

5. BADANIA
5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzanie powierzchni (3.1),

b) sprawdzanie wymiaréw, plaskosSci i brze-
gow (3.2 = 3.4), |

¢) sprawdzanie skiadu chemicznego (tylko na
zgdanie podane w zamoéwieniu) (3.9).

5.2. Partia. Partie stanowia plyty o jednako-
wych wymiarach i wykonane z tego samego ga-
tunku cynku. Masy partii plyt nie ogranicza sie.

5.3. Pobieranie probek

5.3.1. Probki do sprawdzania powierzchni.
Sprawdzeniu powierzchni podlegaja wszystkie
ptyty.
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5.3.2. Probki do sprawdzamia wymiarow, plas-

koSei 1 brzegow nalezy pobiera¢ losowo wg
tabl. 2.
Tablica 2
| Fogusgior o l Dopuszczalna
% Liczba plyt lt“bl‘ . p vt ; liczba ptyt
i w partii %o .and} C,h ! o wyniku
l sziuk % kan ! ujemnym
- I 7“ftr‘iﬁ J sztuk
do 100 | 10 | 1 |
101 =+ 400 | 23 a 9 l
101 =+ 1000 i 40 | 3
powyze] 1000 i

B0 i 4 i

5.3.3. Probki do sprawdzania skiladu chemiczne-
go nalezy pobiera¢ wg PN-70/H-04704.

5.4. Opis badan

5.4.1, Sprawdzanie powierzchni
prowadzaé¢ nieuzbrojonym okiem:.

nalezy prze-

5.4.2. Sprawdzanie wymiarow, plaskosei 1 brze-
gow. Grubos¢ plyt nalezy mierzy¢ suwmiarka z
dokladnoscig do 0,1 mm. Szerokosé 1 diugose plyt
nalezy mierzy¢ przymiarem metrycznym z do-
kiadnoscig do 1 mm. Pomiaru grubodci nalezy do-
konywaé w odleglosci nie wiekszej niz 50 mm od
wierzcholka naroza plyty 1 nie mniejsze] niz
10 mm od krawedzi. Plaskos$¢ nalezy sprawdzac
wg BN-66/0800-01. Sprawdzenie krawedzi nalezy
przeprowadza¢ nieuzbrojonym okiem:.

5.4.3. Sprawdzanie skladu chemicznego nalezy
przeprowadza¢ wg PN-67/H-04800.

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1. Ocena wynikéw sprawdzenia powierzch-
ni. Plyty nie odpowiadajgce wymaganiom 3.1
nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami normy.

5.5.2. Ocena wynikéw sprawdzenia wymiarow,
plasko$ci i brzegéw. Jezeli liczba plyt nie odpo-
wiadajacych wymaganiom wg 3.2 =+ 3.4 przekra-
cza dopuszczalng liczbe podana w tabl. 2, partie
plyt nalezy uzna¢ za niezgodna z wymaganiami
normy.

5.5.3. Ocena wynikow sprawdzenia skladu che-
micznego. Jezeli wyniki analizy chemicznej nie
odpowiadajg wymaganiom 3.5, partie plyt nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy.

5.6. Zaswiadczenie jakoSci. Do kazdej partii
plyt nalezy dolaczy¢ zaswiadczenie jakoSci stwier-
dzajgce zgodnosé z wymaganiami normy oraz za-
wierajace co najmniej:

a) nazwe wytworcey,

b) ceche materiatu,

c} wymiary,

d) mase partii,

e} numer normy.

Na zadanie zamawiajgcego dostarcza sie atest
zawierajagcy wyniki badan przewidzianych normg
i wymaganych zamowieniem.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/0852-05

1. Istotne zmiany w stosunku do PN-53/H-92911

a) wprowadzono podzial plyt 1  oznaczenie plyty

z otworem,

) wprowadzono wymagania dotyczace brzegdow,

¢) zakiualizowano tablice wymiardw — rozszerzono
zakres grubosci i zawezono odchylki grubosei. szerokosci
i diugosei,

d) rozszerzono zakres srednicy otworu,

e) wprowadzono mozliwosé dostarczania plyvt o wy-
miarach uzgodnionych pomiedzy zamawiajacym 1 do-
stawca,

Y wprowadzono wymaganie dotyczgace plaskosci piyt,

2) wprowadzono cechowanie plyt,

h) wprowadzono wymagania
przechowywania i fransportu,

1) wprowadzono okreslenie partii plyt,

1) wprowadzono 100-procentowy odbior plyt dotyczacy
sprawdzenia powierzchni oraz zaktualizowano odbior
wg SKJ dotyczgcy sprawdzenia wymiardw 1 rozszerzono
SKJ dotyezgey sprawdzenia plasko$ci i brzegow,

k} wprowadzono zaswiadezenie jakosci.

Dotychezas obowiazujgca PN-53/H-92911 zostaje unie-
wazniona z dniem 1 lipea 1973 r.

dotyezace pakowania,

2. Odpowiedniki w normach zagranicznych
ZSRR TOOT 1150-41 [l1nuTH HUBWHEKOBLIE KOTCHbHLIE
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