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NORMA BRANZOWA ' BN-68
HUTNICTWO 0822‘13
METALI " Brqz cynowy
NIEZELAZNYCH . . Zamiast
Pasy dla przemystu papierniczego|  sussimpcmnont
Grupo katalogowe Il 53
1, WSTEP 3, WYMAGANTA
1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg pasy 3,1, Powierzchnia paséw powinna byé gradka i ezys-
na nosze holendrowe i skrobaki z brgzu cynowego w ta, Na powierzchni paséw dopuszczalne sg nieznacsz-
gatunku B8, w stanie sprezystym, przeznaczone dla ne miejscowe wady w postaci wgniecen, nakiué, za-
przemysiu papierniczego. drapaf, drobnych tusek, ospowatosdcl oraz $lady usu-

wania tych wad, Jezell przy kontrolnym zaczyszcza-
niu wady te mieszczg sie w polu tolerancjii gmbosei.
Dopuszezalne sg nieznaczne barwy nalotowe,
Ogélna powierzehnia wad dopuszezalnych nie moze
przekraczaé 10% powlerzchni pasa,

1.2, Normy zwiazane
PN~-1/H-0170C Metale nieZelazne. Postacie i sta-
ny obroébki cieplnej i umocnienia, Nazwy i oz~

naczenia
PN-74/H-04%50 Préba twardoéci metali sposobem Bri- 3.2. Wymiary paséw w mm podano w tebl, 1,
nella Tablica 1

FPN-70/H-04745 Analiza chemiczna brazdéw
PN=-69/H-87050 Braz do przerdbki plastycznej. Ga-
Dopusz~

tunki czalne |Mass

: ; Dopuszczal- Dopuszczal- 2
BN=-73/0800-01 Metale niezelazne. Pélwyroby i wy- Gru- Sze- Diuw | o0d= 1 m
WFLOWF * Wy bogé |08 odehytkilb oy cqine odehyrkilgogs | chytki | pasa

roby walcowane., Nierowno&ci geometryczne, 0- gruboéei szerokosci dlu- ke
kreslenia i sposoby pomiaru godcd
2,0 0,16 : 17,60
2,5 -0,16 +1,5 22,00
2, PODZIAZL I OZNACZENIE 3,0 | -0, 26,40
2.1. Podziak agortymentu. Ze wzgledu na przezna- 3 =0y 30,60
czenle rozrdéinia sie dwa rodzaje pasdw: i =20 2550
4,5 -0,25 39,60
a) w stanie spresystym na noze holendrowe - z wy- 5,0 -0,30 44,00
résnikiem (H) w oznaczeniu, 5,5 «0,30 49,40
b) w stanie twardym na skrobaki - z wyrésnikiem 6,0 -0,35 Be 800 52,80
(s) w oznaczeniu, , 6,5 -0,40 A g5 do | +10 |[57,20
7,0 ] o5 |50 1500 61,60
2.2, Przvktad oznaczenisa 743 =lied 66,00
a) pasa z brazu cynowego w gatunku B8, 0 grubog- ?’O Bk 0,5
ci 8 mm, szerokoscl 120 mm i dtugodei 1000 mm, na 8,5 1 -0,50 Pl
noze holendrowe (H): 9,0 = 79,20
9,5 | -0,50 83,60
PAS B8 8,0X 120X 1000 - H BN-68/0822~13 10,0 | 0,50 88,00
b) pasa z brazu cynowego w gatunku B8, o grubod- réag;gféc;:;é:fasv 1 u® pasa przyjeto gestosé brazu
ci 4,5 mm, szerokosci 100 mm i d*ugoséci 800 mm, na

Po uprzednim uzgodnieniu z wytwérecg dopuszcza sie
skrobaki (5): dostawe pas6éw o dlugodci do 3000 mm, przy czym tole-
ranc j¢ szerckofci nalezy uzgodnié przy zaméwieniu,

PAS B8 4,5X 100X 800 - 5 BN-68/0822-13 ’ :

Ziednoczenie Gérniczo-Huinicze Metali Niezelaznych
Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Gérniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych dnia 30 wrzeénia 1968 r.
jcko norma obowiqzujgca w zokresie produkeji od dnia 1 stycznic 1969 r.
(Mon. Pol. nr 53/1971poz. 348)

aklad wznowiony, uwzglednia zmiany i poprawki
#prowadzone deo dnia 30.04,1975 r, (Wyd, TII)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINt Druk. Wyd. Norm. W.wa, Ark. wyd. 0,30 Nckt. 300 +22 Zam. 17"15/75 Cena z! 1,20
Przekazano do produkeji 34 5.75. Druk ukohczono w listopadzie 75
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3,3, Praskosé i Erostoéé,JPasy powinny byé ptas-

kie i proste. Dopuszczalna odehytka od  pZaskosdcel
nie powinna przekraczaé 10 mm na 1 m diugoéei.
Krawedzie paséw powinny byé obelete réwno 1 pod

kgtem prostym w zakresie dopuszezalnych  odchytek
dtugodel 1 szerokosci, 4

Dopuszézalna sierpowatoddé paséw = 4 mm na 1 nm
dtugodeld,

3,4, Sktad chemiczny paséw powinien  odpowiadaéd
gatunkowi brazu cynowego B8 wg PN-69/H-87050,

3.5, rosta¢ 1 stan. Pasy dostarcza si¢ w stanie
sprezystym (z8) i twardym (26). Oznaczenia posta-
¢l standw wg PN—71/H-04206.

3,6, Twardogé paséw powinna wynosiés

a) dla paséw w stanie spreiystym HB = 180 &

220 kG/mm“,
b) dla paséw w stanie twardym HB= 1504180 kG/mif.

3¢7, Cechowanie, Na koricu kazdego pasa powinno
by¢ podane w sposéddb trwaXy co najmniej:

a) znak wytwdérey,

b) cecha,

¢) stan materiatu,

d) numer partii,

e) znak rodzaju.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Pasy wysyta gie bez opakowania,

4,2. Przechowywanie, Pasy nalesy przechowywaé w
suchych i czystych pomieszezeniach, wolnych od
szkodliwych par 1 gazdéw,

4,3, Transport, Pasy przewozl sie dzystymi i kry-
tymi $rodkemi transportowymi,

5. BADANIA

5.1, Okreélenie partii, Partie stanowig pasy jed-
nakowych wymiardw i stanu o masie do 2000 kg.

5.2, Rodzaie badar

a) sprawdzenie powierzchni (3,1),

b) sprawdzenie wymiaréw, praskodei 1 prostodei
(5.2 § 3.3),

¢) sprawdzenie sk¥adu chemicznego (tylko na 2g~
danie podane w zaméwieniu) (3,4),

d) sprawdzenie twardodei (3.6).

5,3, Pobieranie prdébek

De¢3.1, Prébki do sprawdzenia powierzchni, Spraw-
dzeniu powierzchni podlegajs wszystkie pasy z par-
tii. ;

5,%,2, Prébki do sprawdzenia wymiaréw, ptaskodci
i prostodci pobiera sie losowo wg tabl. 2,

Tablica 2

Liczba paséw Liczba paséw Dopuszczalna liczba |
w partii pobranych do paséw o wyniku ujem=-
badaﬁ nym
do 100 10 1
101 = 400 25 2
powyzed 400 40 © 3

Dg3e3s Prébki do sprawdzenia sk¥adu chemicznego

poblera sie z dwéch paséw pobranych do innych Dba-

da?t w postaci Scinkéw ludb widréw w 1lodel okoto

200 g,

De3:4. Prébki do sprawdzenia twardodei pobiera

8le losowo w liczbie: dwdch paséw z partii o masie
do 200 kg, jednego pasa z kagdych nastepnych 200 kg
partii,

5.4, Opis badar
5.4.,1, Sprawdzenie powierzchni nalesy przeprowa-

dzaé nieuzbrojonym okiem,

54,2, Sprawdzenie wymiardéw, ptaskodei i prostosd-
ei, Grubosé paséw nalesy mierzyé mikrometrem g do-
k¥adnodeig do 0,01 mm, Pomiaru nalesy dokonaé w od=
legtodel nie mniejsze) niz 10 mm od krawedzi bocz-
nej pasa, DIugodé paséw mierzyé przymiarem metrycg-
nym z doktadnofcig do 1,0 mm, Szerokodé paséw mie-
rzyé suwmiarkq z doktadnoécia do 0,1 mm, Praskodé
1 prostoéé paséw nalezy sprawdzaé wg BN-73/0800-01,

5e4.3. Sprawdzenie gktadu chemiczZnego nalesy

przeprowadzaé wg PN-70/H-04745 lub innymi metodami
zapewniajgeyml wymegeng doktadnodd,

5¢4,4, Sprawdzenie twardodci nalezy

dzaé wg PN-74/H-04350,

5e5s Ocena wynikdéw badad
9 5.5,1. Ocena sprawdzenia powierzchni, Pasy nie

odpowiadajgce wymaganiom wg 3.1 nalezy uznaé za nie-
zgodne z normsg,

5¢2.2, Ocena sprawdzenia wymiardéw, pXaskodoei 1

prostodci, Jezeli liczba paséw nie odpowiadajgeych
wymaganiom 3,2 1 3,3 przekracza liczbe podang w
tabl. 3, parti¢ nalesy uznaé za niezgodng z norms.

5.5.3. Ocena sprawdzenia sk¥adu chemicznego, w

przypadku gdy wyniki analizy chemicznej nie odpo-
wiadajs wymaganiom 3.4, partie paséw nalezy uznaé
za niezgodng z normg.

DsS.4. Ocena sprawdzenia twardodci, Jezeli choé

jedna prévka nie odpowiada wymaganiom 3.6, nalezy
przeprowadzié prébe na podwéjnej liczbie prdébek po-
branych z innych paséw badanej partii, W przypadku
chociazby jednego ujemnego wyniku przy  powtdérnym
badaniu, partie nalezy uznaé za niezgodng z norms,

5:6, Zaswiadczenie jakodci, Do kazdej partii pa-

séw powinno byé doaczone zadwiadczenie jakodci
stwierdzajgce zgodnosé z wymaganiami normy oraz za-
wierajgee co najmniej:

a) nazwe wytwérey,

b) ceche materialu,

¢) wymiary,

d4) numer partii,

e) masa netto,.

f) numer normy.

Na 2gdanie zamawiajacego dostarcza sle atest
hutniczy zawlerajascy wyniki badari przewidzianych
normg i wymeganych zaméwieniem,

przeprowa~
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