UKD 669.715-424:645.332

NORMA BRANZOWA
BN-79
HUTNICTWO 0834-12
METALI Stop PA38
NIEZELAZNYCH Harnisze szgnowe
Grupa katalogowa III 52
1. WSTEP 3.2. Powloka tlenkowa. Karnisze powinny mieé

Przedmiotem normy sg karnisze szynowe, ano-
dowane lub anodowane i barwione na kolor zétty,
dostarczane bez wyposazenia.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial. W zaleznosci od wymiaréw roz-
réznia sie:
a) karnisze z ostong:
typ I-—wgrys. 1,
typ II — wg rys. 2,
typ III — wg rys. 3,
typ IV — wg rys. 4,
b) karnisze bez ostony — szyny
typ V— wg rys. 5.
2.2. Przyklad oznaczenia
a) karnisza z ostong typu I o dlugosci 2000 mm:
KARNISZ 1 2000 BN-79/0834-12
b) karnisza bez ostony (szyny) typu V o diu-
gosci 3000 mm:
KARNISZ V 3000 BN-79/0834-1¥2

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia

3.1.1. Powierzchnia dekoracyjna osfony ozna-
czona na rys. 1 = 4 powinna by¢ czysta i giladka.

Dopuszczalne s3:

a) nieznaczne rysy, porowatos¢, wgniecenia,
drobne pecherze, jezeli ich gleboko$é nie przekra-
cza pola tolerancji wymiarowych,

b) nieliczne drobne smugi i plamy powstale
w procesie anodowania.

3.1.2. Powierzchnie niedekoracyjne nie powinny
mie¢ peknie¢, wirgcen niemetalicznych oraz
derwan.

anodowg powloke tlenkowsg. Grubos¢ powloki po-
winna wynosi¢ minimum 5 pm (grupa L wg
PN-65/H-97023). '

Grubos¢, stopien uszezelnienia i polysk warstwy
anodowej, okreslone wg PN-76/H-04606, 01, 02, 06,
gwarantuje wytwdérca.

3.3. Wymiary

3.3.1. Wymiary przekroju poprzecznego. Karni-
sze i szyny wykonuje sie o wymiarach przekroju
poprzecznego:

-— typ 1 wg rys.

— typ II wg rys.

— typ III wg rys.

— typ IV wg rys. 4,

— typ V wg rys. 5.

Dopuszcezalne odchytki wymiaréw przekroju
poprzecznego — wg PN-73/H-93669 (zwykiej do-
ktadnosci).

»

?

»

e Q2 DD

Typ I
+0
o 42106 —
[aN]
Sl
\.}‘7
T ¥ 3
R I?/H 4- } =
TS I S B &
S @
ﬁ Ct 4 # =
o | . \
o Lo 820354 <o} B
a B A
ol ! 10 1 i (IA
‘_—m i Ll &-'1%"‘“ e T g“ L.\\.il
1y
1 75202 3
—m ———t B e

e fOWiOrzChna QeRoracynia

(BN-73/0834-12-1]

Rys. 1

Zgloszona przez

Walcownie

e ™

Wetali DZIEDZICE

dria 15 lutego 1979 r. jako norma cbowigzujaca od dnia 1 pazdziernika 1979 r. (Dz. Norm, i Miar nr 11/19879 poz. 60)

i Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Goérniczo-IHutniczego Metali Niczelaznych METALE
!
i

WYDAWNICTVA NORMALIZACYJINE 1979, Wplyw do WIN 21.3.79. Oddanc do skiladu 30.4.79.
. Nakiad 6000+42 egz.

Druk ukonczono w sierpniu 78, Obj. 0,70 a.w
,

Cena zt 5,40

KDA w Kaliszu.zam. 3248,



BN-79/0834-12

Tup 11

e O 10r2CHNQ TEKLI Q0T N

{BN-75]0834-12-2)

Rys. 2

fyp lf

152 0,¢

—
g - %
P15 o N 4
S, 1 ‘,‘\}t(‘_i . 5202
o
N AV J
' +
. ‘\J i { . G103
U l - pan) ) '__1
Y102

e [OpE77CHNI0 DEROIGCYINIA

{AN-78/0834-12-3]

Rys. 3
Typ IV
45207
> 7‘
N R1s Al heh 7520258
o - ‘ :f S
(e} vy
P “Tes g
- ot 1 g4
| 5 J )
1 J —K‘L'?*L"*Z’“‘ s
% 4
o 3
}K_ ol
o
o
L+
- .l*’:;:”i? 5
R o -’-52

w— Powierzchni@ dekoracy)na
(BN-75/0834-17-4]

Rys. 4

3.3.2. Dlugos¢. Karnisze wykonuje si¢ w nastepu-
jacych dlugosciach: 1500; 2000; 2500; 3000; 3500;
4000 i 4500 mm. |

Dopuszcza sie po uzgodnieniu z wytworcg dosta-
we karniszy o innych dlugosciach z przedziatu
1500 =~ 4500 mm.

3.4. Ksztalt. Karnisze powinny by¢ proste, ob-
ciete réwno i prostopadle do osi podiuznej. Skos
ciecia nie powinien przekraczaé 3°.

Dopuszcza sig:

— skrecenie karniszy wokol osi podiuznej nie
przekraczajgcej 4° na 1 m dlugosci inie wieckszej
niz 10° na catej dtugosci,

— krzywizne - poprzeczng (wklestos¢ lub wy-
puktosé) nie przekraczajaca 2% wymiaru nominal-
nego,

— odchytke od prostoliniowosci nie przekra-
czajaca 6 mm na 1 m dlugosci,

—- znieksztalcenie kata prostego karnisza nie
przekraczajace *4°.

3.5. Material. Karnisze wykonuje sie z ksztal-
townikow wyciskanych na gorgco wg PN-73/
H-93669, ze stopu PA38 o skladzie chemicznym
wg PN-68/H-88026.

Material gwarantuje wytworca.

3.6. Cechowanie. Na powierzchni karnisza przy-
legajgcej do sufitu nalezy przyklei¢ nalepke za-
wierajacg co najmniej:

a) znak wytworcey,

b) typ karnisza,

¢) cene detaliczng 1 m,

d) dlugose.

€) numer normy.

Dopuszceza sie cechowanie bezposrednie karniszy
z ostona.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie, Karnisze z ostong nalezy pa-
kowaé¢ po 5 sztuk, natomiast karnisze bez ostony
po 20 sztuk. Kazda wigzka karniszy powinna by¢
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owinigta jedng warstwg tasmy papier*u krepo-
wego. Jedno czolo kazdej wigzki pozostaje nie
owiniete.

Po uzgodnieniu wytworcy z zamawiajacym do-
puszcza si¢ inny sposob pakowania karniszy. Do
kazdej wigzki nalezy dolgczy¢ przywieszke za-
wierajacg co najmniej:

a) typ karnisza,

b) liczbe sztuk,

c) dlugose,

d) cene detaliczng 1 m.

4.2. Przechowywanie. Karnisze nalezy przecho-
wywaé w suchych i czystych pomieszczeniach,
wolnych od szkodliwych par i gazow.

4.3. Transport. Karnisze nalezy przewozi¢ kry-
tymi, suchymi i czystymi $rodkami transporto-
wymi z zachowaniem obowigzujacych przepisow

w transporcie kolejowym i samochodowym. Karni-
sze powinny byé zabezpieczone przed uszkodze-
niem i szkodliwym dzialaniem czynnikéw atmo-
sferyeznych.

5. BADANIA

5.1. Partia. Partie stanowig karnisze jednego
typu i jednakowej dilugosci. Masa partii nie po-
winna przekracza¢ 1000 kg.

5.2. Rodzaje badan, pobieranie prébelk,
i ocena wynikow badan — wg tablicy.

opis

5.3. ZaSwiadczenie o jakoSci. Do kazdej partii
karniszy nalezy dolaczy¢ zaswiadczenie o jakosci
wg BN-74/0809-01 lub na dokumencie wysylko-
wym umiesci¢ pieczatke Kontroli Technicznej.

Lp.| Rodzaje badan i Pobieranie prébek

|  Opis badan |  Ocena wynikéw badaf

1 | Sprawdzenie
powierzchni
(3.1)

sowo na slepo wg PN/N-03010,

N-03021 tabl. 1,

a) sposob pobierania prébek z partii — lo-

b) poziom kontroli — II og6lny wg PN-73/

jesli  liczba karniszy nie
odpowiadajgcych wymaga-
niom wg 3.1 jest wieksza od
liczby kwalifikujgcej, partie
nalezy uznaé¢ za niezgodng

golym okiem

¢) wadliwo$é dopuszezalna wy; = 2,5%, z wymaganiami normy
d) plan badania dla kontroli Jjednosto-
pniowej normalnej:
) . Liczba Liczba
Lxcznc?:éé Llcz110$é kwali- |dyskwa-
partii | probli § oy ifiku-
sztuk sztuk jaca jaca
do 150 20 1 2
151 = 280| 32 2 3 )
281 = 500 50 3 4
501 -+ 1200 80 5 6
1201 = 3200 125 7 8
3201 -~ 10000 200 10 11

e) wybdr i stosowanie plané6w badania dla
kontroli obostrzonej i ulgowej oraz wa-
runki przej$cia — wg PN-73/N-03021

2 | Sprawdzenie 2 karnisze z partii

powloki tlenko- \
wej (tylko w
przypadku badan
rozjemczych}
(3.2)

choé  jeden
sprawdzenia powloki

wg PN-76/
H-04606. 01 ,02, 06

wynik
tlen-

jesli

kowej nie odpowiada wy-
maganiom wg 3.2, spraw-
. dzeniu poddaje sie podwdj-
ng liczbe innych karniszy
z partii;
wynik powtdrnego
dzenia nie odpowiada wy-
maganiom wg 3.2, partig |
nalezy uznaé za niezgodng
z wymaganiami normy

jezeli choé¢ jeden
spraw-




4 BN-79/0834-12
cd. tablicy
Lp.| Rodzaje badan | Pobieranie probek l Opis badan Ocena wynikéw badan
3 | Sprawdzenie a) sposOb pobierania prébek z partii — lo- | wymiary karnisz'y jezeli liczba karniszy nie
wymiarow sowo na $lepo wg PN/N-03010, sprawdza sie odpowiadajgcych wymaga-
i ksztaltu b) poziom kontroli — II ogélny wg PN-73/ | przyrzadami niom wg 3.3 i 3.4 jest wie-
(3.3, 3.4) N-03021 tabl. 1, zapewniajacymi | ksza od liczby kwalifiku-
¢) wadliwo$é dopuszczalna wg = 4,0%, wymagang do- jacej, partie nalezy uznal
d) plan badania + dla kontroli jednosto- kladnosé; za niezgodng z wymaga-
pniowej normalnej: sprawdzenie niami normy
ksztaltu
Liczh Liczh przeprowadza sig
iczba iczba -
. . , wg BN-67/0800-03
L1czn9éé Llcznogé kwali- |dyskwa-
partii | prodEl | fiku- | lifiku-
sztu sztu jaca iaca
do 90 13 1 - 2
91 =+ 150 20 2 3 "
151 = 280 32 3 4
281 = 500 50 5 6
501 = 1200 80 7 8
1201 — 3200 125 10 11 N
3201 - 10000 | 200 14 15
e) wybér i stosowanie planéw badania dla
kontroli obostrzonej i ulgowe] oraz wa-
runki przej$cia — wg PN-T3/N-03021
4 | Sprawdzenie jezeli wynik analizy che-
skladu chemicz- miczne] nie odpowiada wy-
nego (tylko maganiom wg 3.5, partig
w przypadkach wg PN-67/H-04701 wg PN-70/H-04835 | nalezy uznaé za niezgodng
badan rozjem- ' z wymaganiami normy
czych)
(3.5)
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INFORMACJE DODATREKOWE

1, Instyiucja opracowujgca normeg — Walcownie Metali
DZIEDZICE.

o Ystotne zmiany w stosunku do ZN-72 MPC-MN-0762

— wprowadzono nowe oznaczenia typbw karniszy,

— wprowadzono wymagania dotyczace powloki tlen-
kowe],

- rozgraniczono wymagania dotyczace powierzchni
na powierzchnie dekoracyjne i niedekoracyjne,

— wprecwadzono nowe dlugosci karniszy 1 szyn oraz
dopuszczono po uzgodnieniu  pomigdzy zamawiajacym
i wytwoérca dostawe karniszy lub szyn o innych dlu-
go$ciach w zakresie diugosci 1500 =~ 4500 mm,

— wycliminowano nawiercanie otwordéw stuigcych do
przymocowania karniszy,

11,1
9 9§

karniszy opa-

wy-

— cdopuszezono mozliwosé wysy
kowaniu uzgodnionym pomigdzy zamawiajacym
twores,

— w Informacjach

eksploatacji.

w

dodatkewych podano warunki

2. Normy zwigzane

PN-T6/H-04606. 01 Aluminium i stopy aluminium. Metody
badan wilasno$ei anodowych powlok tlenkowych. Ba-
danie grubosci

Arkusz 02 — -~ Badanie stopnia uszeczelnienia
Arkusz 06 -— — Badanie polysku

PN-67/H-04701 Analiza chemiczna aluminium i stopow
aluminium. Pobieranie prébek i przygotowanie $red-
niej probki laboratoryjne]

PN-70/1H-04835 Analiza chemiczna stopbdw aluminium

PN-62/H-28026 Stopy aluminium do przerdbki plastycznej.
Gatunki

PN-T3/H-93669 Alumin

U

wniki

PXN-85/H-97023

v
LAL

nk [PRS JOF RIS, [ R
Elektrelityczme

O bl
i stopy aluminium. Ksztalto-

powloki tleftkowe  nsz

aluminium i stopach aluminium

PN/N-03C10 Statystyczna keontrela jakoéci. Losewy wyodrs
sztuk de probvels



Informacje dodatkowe do BN-79/0834-12

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola
odbiorcza wedlug oceny alternatywnej. Plany badania
BN-67/0800-03 Metale niezelazne. Poélwyroby i wyroby
wyciskane 1 ciggnione. Nierownosci geometryczne.

Okreslenia i sposoby pomiaru
BN-74/0809-01 Metale

i atest

4, Symbol wg SWW — 0562-23,

5. Autor projektu normy — mgr inz. Zdzistaw Wro-
nowicz — Walcownie Metali DZIEDZICE.

6. Informacje dotyczace zamocowania karniszy i ich
ochrony przed dzialaniem wapna i farb. W przypadku
potrzeby zamocowania karniszy na dlugosci przekracza-
jacej 4000 mm istnieje mozliwos¢ wykorzystania krot-
szych odeinkéw karniszy przez polaczenie powierzchni
czolowyceh na styk. ‘

niezelazne. Zaswiadczenie jakosci

Karnisze chroni¢ nalezy przed dzialaniem wapna oraz
farb. Przed malowaniem pomieszczen, zaleca sie zdejmo-
wanie karniszy w celu zabezpieczenia przed dzialaniem
ww. czynnikdéw.

7. Masa Kkarniszy

Typ karnisza Mai?; 1m
k 0,71
II ! 0,87
1881 0,534
i 0,694 ,
v 9,20
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