")

Nektad wznowlony, uwzglednta zmiany { poprawki

wprowadzone do dnia 30.04.79757. (Wyd.

~

UKD 669.337.121

NORMA BRANZOWA

BN-63
0829-02

HUTNICTWO v A
METALI Miedz
NIEZELAZNYCH Anody
-
A
Grupa katalogowa Il =58
1._WSTEP 2.2, Wymiary anod. Dokladny ksztalt i wymiary
1,1, Przedmiot normy., Przedmiotem normy sg ano- anod w mm podaje rys.

dy z miedzi rafinowanej ogniowo, odlewane do po-
zlomych form, przeznaczone do otrzymywania miedzi
elektrolitycznej.

1.2, Przyklad oznacgenia anody miedzianej:
ANODA MIEDZIANA MA BN-63/0829-02

1.3, Cechowanie, Na kaZdej anodzie powinny by¢

wybite co najmniejt

a) znak wytwdrey,
b) numer wytopu.

v %y

___Xacree Arolthe
Znaki powinny by¢ umieszczone na zaczepach. Joc
1060 L«
ls4, Normy zwigzane _ so0 see ]
PN=-T2/H-04720 Analiza chemiczna miedzl FEAm L 3 o3 A
N q 2% -__m-ﬁ +
2, WYMAGANIA TECHNICZNE n & A
2,1, Powlerzchnia agnod, Gérna, swobodnie krzep- '

ngca powierzchnia anod tgqeznie z krawedzismi po- 898,
winna byé wolna od niemetalicznych wtraced, Jak !
tuzli, wegla drzewnego, glinki kaolinowej, maczki
xostnej. Dolna powierzchnia anod powinna takze
byé¢ wolna od niemetalicznych wtracen, jak 2uzli, g
wegla drzewnego, glinki kaolinowej, maczki kostnej
oraz nie powinna wykazywaé wypuklosci i wgieblen, I
pochodzgeych z nieodpowiedniego stanu form, .

Anody nie powinny ujawniasé rozwarstwien 1 pek- |

.
8102 Hp
7, 2 Reend

L, - -]

nieé szczegbdlnie na zaczepach. = N - B
Dopuszcza sie na katdej powierzchni anod nadle- 7] #50 *# I L2 = -, .

wy, pecherze i wglebienia do 5 mm. Dopuszcza sig | — : W a 8, t§

réwnieZ na powierzchni anod pozostatosci po usu=- A-A | A

nieciu niemetalicznych wtrgcen. Krawegdzie anod ma- T [ S

ja byé¢ tagodnie zakonczone i wolne od nadlewtw. ! T

Zgloszona przez Instytut Metali Niezelaznych w Gliwicach
Ustanowiona przez Generalnego Dyreklora Zjednoczenia Gérniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych dnia 13 marca 1963 .

jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji od dnia 29 kwietnia 1963 r.
(Mon. Pol. nr 35/1963 poz. 176)

HYDANIICTWA: NORWALZAGTINE Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,30 Naki. 300421 Zam. 1826/75 Cena 2t 1,20
Przekazgno do produkejl 3.6.75. Druk ukonczono we  wrzeénlu 75.
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Wymiary podlegajgce sprawdzeniu podano w mm w
tabl. 1.

Tablica 1
Szerokosé Diugogé Gruboké Masa
L4 Ly H, Hy B, By | ke

1060 £10 |750 £10 | 1000 +20 870 +20 30 £51200~250

2.3. Prostosé, Anody powinny byé proste, Dopu-—
szczalne odchylenie od 1linii na dowolnej krawedzi
anody nie powinno przekraczaé¢ 20 mm na catej diu-

goscl anody.

2.4, Sktad chemiczny anod powinien odpowiadad
wymaganiom podanym w tabl, 2. *

Tablica 2
Gatunek Sktad chemiczny, %
Sk}.adnik] Dopuszczalna zawartos¢ zanie-
Podata- czyszczeh
Znaki Cecha | wowy vy .
Cu + Ag
nin Pb Sb Ni 02
JMA [Cu 98,5 98,5 Q,15 0,15 0,70 0,15
5. OPAKOWANTE, PRZECHOWYWANTE I TRANSFORT
391s Opakowanie, Anody mliedziane dostarcza sie

bez opakowanla,

5.2, Przechowywanie. Anody miedziane przechowu-

Je si¢ w miejscach czystych 1 zabezpileczonych przed
zatluszczeniem,

5+:3s Transport, Anody miedzimne przewozi sie w
czystych Srodkach transportowych.

4, BADANTIA TECHNICZNE
4.1, Rodzaje badan
a) sprawdzenie powierszchni,
b) sprawdzenie wymiaréw i prostosci,
¢) sprawdzenie skiadu chemicznego,

4,2, Wielko&é¢ partii, Partie stanowia anody po-~
- chodzgce z jednego wytopu,

4.3, Pobieranie prébek

4.%.1, Probki do sprawdzenia powierzchni,  wy-
miasréw i prostosci, Sprawdzeniu powierzchni, wy-
niaréw i prostosci podlegajgq wszystkie anody wcho-
dzgce wsktad partii. g

4,3,2, Probki do sprawdzenis sktadu chemiczne-

go, Dla kazdej partii pobiera sie 3 prébki z otwo-
ru spustowego pleca na poczatku, w 4rodku i1 na
koacu okresu odlewania. Metal poblera sie iIyzks

staldwa powleczong mgczkyg kostng 1 wlewa do wlew-~
niczek stalowych do analizy klasycznej i spektrsal-
nej. ;

Prébki do sprawdzenia zawarto$ci tlenku wycina
sie z préb pobleranych do sprawdzenia skiadu che-
micznego,

4of, Metody badaid

4e4,1, Sprawdzenie powilerzchni, Sprawdzenie po=-
wierzchnl przeprowadza sig¢ okiem nieuzbrojonym.

4,4,2, Sprawdzenie wymiaréw i prostoéci. Spraw-
dzenie grubosci anod przeprowadza sie suwmiarksg z
doktadnoscig do 1 mm.

Sprawdzenie innych wymiardéw i prostoéci przerro-
wadza sie przymiarem metrycznym.

4,4,3, Sprawdzenie skitadu chemicznego, Spraw=
dzenie skiadu chemicznego przeprowadza sie wg
PN-72/B-04720 lub innyml metodami zapewniajgcymi
takg samg doktadnosé oznaczenia,

Zawartosé tlenu w anodach okresla sile mikrosko-
powo na prébkach nietrawionych, przy zastosowaniu

wzorcow uzgodnionych miedzy wytwédrca, a zamawlia-

Jgcym,
4,5, Ocena wynikéw badan

4,5,1, Ocena sprawdzenia powlerzchni, wymiarow
i prostosci, Anody nie odpowiadajace wymaganiom
21, 2.2 1 2.3 nalezy uznaé¢ za niezgodne 2z normg.

4,52, Ocena sprawdzenia skiladu chemicznego, Je-
%eli wynik analizy chemicznej 1 zawartosci tlenu
Jjest niezgodny z wymaganiami 2,4, partie nalezy v
zna¢ za niezgodna z normsg.

4.6, Zabwiadczenle jakosci, Do kazdej partii
anod dotacza si¢ atest hutniczy zawierajacy stwier—
dzenie zgodnoscli z wymaganiasmi normy oraz:

a) nazwe wytworey,

b) ceche, -

¢) numer partii,

d) ciezar partii,

e) wyniki analizy chemicznej lub spektrografi-
cznej,

f) zawartoéé tlenu,
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