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Metale niezelazne. Pétwyroby i wyroby

Wady powierzchni

Nazwy i okreslenia
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Grupa katalogowa -BfR50—

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa nazwy i

okreslenia wad wystepujacych na powierzchni pdtwyrobdw i

wyrobdw z metali niezelaznych,

1,2, Zakres stosowania normy, Norma ma zastosowanie

w doknjmentacji ﬁormalizacyjnej, sprawozdawczosci, sta-
tystyce i innej dokumentacji technicznej. Norma nie doty-
czy wyrobdéw o powierzchni dodatkowo uszlachetnionej (np.
bimetale, blachy graficzne, folia uszlachetniona). Norma
nie obejmuje wad powierzchni odlewéw, wyrobdédw metalur-
gii proszkéw, odkuwek oraz wyrobdw ttoczonych 2z metali

niezelaznych, ktére sa objete oddzielnymi normami.

2, POSTANOWIENIA OGOLNE

2, 1. Wada powierzchni jest to wada naruszajaca gtad-

koS¢, Scistos¢ lub wyglad powierzchni pétwyrobu lub wy-

robu i widoczna nieuzbrojonym okiem,

Normy przedmiotowe lub warunki zamdéwienia moga poda-
wac w uzasadnionych przypadkach inne metody stwierdza-

nia wad powierzchni.
W zaleznosci od kontekstu nazwe wady podaje sie w licz-

bie pojedynczej lub w liczbie mnogiej.

2.2, Klasyfikacja wad powierzchni. W zaleznoéci od

przeznaczenia pdtwyrobu lub wyrobu rozréznia sie:

a) wady niedopuszczalne, istotne i niezgodne z wymaga-
niami warunkéw, powodujace zabrakowanie materiatu;

b) wady dopuszczalne, nieistotne, nie majace ujemnego
wptywu na przeznaczenie materiatu;

c) wady usuwalne, wymagajace dodatkowych operacji w

celu ich usuniecia,

2.3. Kwalifikacja wad pod wzgledem przydatnosci ma-

teriatu powinna byé podana w normach przedmiotowych Iub

warunkach zamdéwienia.

3. NAZWY | OKRESLENIA WAD POWIERZCHNI

Nazwa wady Okreélenie

Charakterystyczny wyglad

1 2

3

(3.1) barwy nalotowe

gtadkiej powierzchni

wada bedaca skutkiem utlenienia
wierzchni w postaci plam i pasm réz-
nego zabarwienia i réznej formy o

po-

(3.2) chropowatogé

falistoéci

chropowato$é - zbiér nierdwnoséci po-
wierzchni rzeczywistej, umownie
okreslonych jako odchytki profilu
zmierzonego od linii odniesienia w
granicach odcinka, na ktérym nie
uwzglednia sie odchytek ksztattu i
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2 BN-78/0800-04
cd. tablicy
Nazwa wady Okreslenie Charakterystyczny wyglad
1 2 3
wada w postaci powtarzajacych sie gte-

(3.3) faitda

bokich wgtebien o zaokraglonych brze-
gach, zwykle réwnolegtych Iub prosto-
padtych do osi podtuznej wlewka, lub
réwnolegtych do gérnej powierzchni
gaski

a) fatdy na wlewku

i b) fatda podtuzna wlewka na drut
d

(3. 4) groszkowatosé
{ skérka pomaranczowa)

wada w postaci tagodnej regularnej
nieréwnoéci powstata wskutek wysta-
pienia struktury gruboziarniste] przy
odksztatceniu plastycznym
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cd, tablicy

Nazwa wady Okreslenie Charakterystyczny wyglad

1 2 3

(3. 5)_jama skurczowa wada w postaci niewypetnionej metalem
przestrzeni potaczonej otworem z !
krzepnaca swobodnie powierzchnia
wlewka lub gaski; przestrzeh ta za-
zwycza] ma ksztatt stozkowaty lub
wrzecionowaty i szorstka grubokrysta-
liczna powierzchnie powstata wskutek
objetosciowego skurczu odlewanego |
metalu; odmiana jamy skurczowej jest |
obciagniecie charakteryzujace sie
ptytkimyale obszernym wgtebieniem
wlewka lub gaski; na dnie obciagnie-
cia wystepuja czesto naderwania

a) jama skurczowa na gasce

b) odmiana jamy skurczowej
(obcig—lgnicgcie na ggsce)

(3.6) tuska wada w postaci oddzielajacej sie war-
stwy zwykle w ksztatcie jezykéw wy-
ciagnietych w kierunku przerdbki pla-
stycznej, ztaczonych czesciowo z pod-
stawowym metalem

a) tuski na tasmie

S— ssine

b) tuski na precie
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cd, tablicy
Nazwa wady Okreslenie Charakterystyczny wyglad
1 2 3

(3.7) tuskowatosé wada w postaci drobnych oddzielajacych
sie i postrzepionych warstewek metalu
o wygladzie rybich tusek lub siatki,
powstata w procesie przerdbki pla-
stycznej

(3.8) naderwanie wada w postaci krdtkich rozdzielen ma-

teriatu na powierzchni, przebiegaja-
cych w kierunku poprzecznym lub pod
katem do kierunku odlewania, walcowa-
nia, wyciskania albo przeciagania, po-

wstata wskutek nieprzestrzegania pa- : _"‘,“' 8
rametréw procesu technologicznego ¢
lub obnizonej plastycznoéci metalu ‘

a) naderwanie na precie

b) naderwanie na rurze

(3. 9) naderwanie brzegu| wada w postaci rozdzielen materiatu

na brzegu (kr‘awgdzi) przebiegajacych
w kierunku poprzecznym |ub pod ka-
tem w stosunku do kierunku prze-
rébki plastycznej

a) naderwanie brzegu blachy walcowanej na
goraco ‘
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cd, tablicy

Nazwa wady Okreslenie Charakterystyczny wyglad

1 2 3

(3.9) naderwanie brzegu| wada w postaci rozdzielerh materiafu
na brzegu (krawedzi) przebiegajacych
w kierunku poprzecznym lub pod katem
w stosunku do kierunku przerdbki
plastycznej

b) naderwanie brzegu ksztattownika

(3.10) naktucia wada w postaci pojedynczych lub gru-
powych, ostrych punktowych
wgtebien

(3. 1) nalepienie wada w postaci nalepionych na po-

wierzchni wyrobu lub pétwyrobu
czastek metalu przerabianego lub me-
talu oderwanego od narzedzia w pro-
cesie przerobki plastycznej

a) nalepienia na precie

b) nalepienia na rurze
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cd. tablicy
Nazwa wady Okreslenie Char akterystyczny wyglad
1 2 3

(3.12) narosty wada w postaci wystepdw na powierzch-
ni katody, réznego ksztattu i struktury
o charakterze dendrytycznym

(3.13) niedotrawienie wada w postaci plam o rdéznym ksztat-
cie, powstata wskutek niecatkowitego -
wytrawienia powierzchni

(3. 14) odbicie wada w postaci systematycznie powtarza- B s L S TN NN OMOR A MTLILLA.. SR
jacych sie Wgh;bier’\ lub wypuktosci roz— : J §
fozonych na catej powierzchni, powstala ey b
od wypuktosci albo zagtebien na walcach SRR
roboczych lub watkach prostujacych J

oo e e s
&
%\ *%..\ F
i IR £ N

(3.15) ospowatoséé wada w postaci licznych, skupionych,
ptytkich wgtebie o zaokraglonych
ksztattach

(3.16) pasmowosé wada w postaci réwnomiernie powtarza-

( 0 jacych sie jasnych i ciemnych pasm po-
m
e tozonych w poprzek lub pod katem do
kierunku walcowania; wada moZze miec
wyglad choinki lub pozorne] falistosci
powierzchni
a) pasmowoéé (choinka) na blasze
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cd, tablicy
Nazwa wady Okreslenie Charakterystyczny wyglad
1 2 3
(3.16) pasmowoédé wada w postaci réwnomiernie powtarza-
{smugi) jacych sie jasnych i ciemnych pasm po-
tozonych w poprzek lub pod katem do
kierunku walcowania; wada moze mieé
wyglad choinki lub pozornej falistosci
powierzchni
b) pasmowoéé na tasmie

(3.17) pecherz

wada widoczna jako specznienie roz-
nej wielkosci i ksztafttu, powstata
wskutek podwyzszone] zawartosci
gazdéw w metalu

a) pecherze na wlewku

b) pecherze na precie

c) pecherze na blasze
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cdetablicy

Nazwa wady

Okreslenie

Charakterystyczny wyglad

1

2

3

(3.18) peknigcie

wada w postaci szczeliny réznej wiel-
kosci, przenikajacej w gtad i majacej
rézny kierunek, powstata w wyniku
miejscowego haruszenia spdjnosci
metalu

a) peknigcie na wlewku

b) peknigcie na wyrobie przerobionym
plastycznie

(3.19) plamy

wada w postaci pasm, naciekéw, deseni,
powstata wskutek pozostatosci technolo-
gicznego smaru na powierzchni metalu;
rozréznia sie plamy po zarzeniu, plamy
po wypalonym smarze, plamy od smaru

(3.20) plamy dyfuzyjne

wada w postaci ciemnych miejsc na wy-
robach platerowanych, spowodowanych
dyfuzja miedzi z duraluminiowego rdze-
nia do warstwy platerujacej z aluminium|
powstata w czasie przerdbki plastyczne]
na goraco i obrdébki cieplnej

a) plamy dyfuzyjne na blasze

b) fazy dyfuzji w strukturze materiatu
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cd, tablicy

Nazwa wady

Okreslenie

Charakterystyczny wyglad

2

3

(3.21) plamy korozyjne

wada w postaci roéznie zabarwionych
jasnych i ciemnych,
odcinkéw powierzchni,

tek korozji

zwykle szorstkich,
powstata wsku-

(3.22) Borow@g

wada w postaci tagodnych wgtebien wy-
stepujacych na catej powierzchni lub
jej czesciach, na gaskach, wlewkach i
katodach

(3.23) przebicie

wada w postaci pojedynczych lub
grupowych punktowych otworéw prze-
chodzacych na wskros wyrobow o ma-

tej grubosci

(3.24) przegrzanie

wada w postaci ciemnych plam, pe-

cherzy, nadtopionych lub utlenionych
czesci powierzchni, powstata w proce-
sie wyzarzania przy przekroczeniu pa-

rametréw temperatury lub czasu

sy
LirL "“

NN
URRIRAN
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cd, tablicy

Nazwa wady

Okreélenie

Char akterystyczny wyglad

1

2

3

(3.25) przetrawienie

wada w postaci regularnych lub nieregu-
larnych wgtebien wystepujacych na catej
powierzchni lub jej czesci, powstata
wskutek nieprzestrzegania parametréw
trawienia

(3.26) rozerwanie na

wskros

wada w postaci nieci;xgtoéci metalu
réznej wielkosci i ksztattu, przecho-
dzacej na wylot

(3.27) rozdzielenie

wada w postaci gtebokiej nie na wskros
przechodzacej nieciagfosci réznego
ksztattu, powstata w wyniku odkrycia
wewnetrznych pekniec, duzych wtra-
cen i innych wad wewnetrznych

(3.28) rozprysk_
(skrzepnieta
kropla)

wada w postaci czastek utlenionego
metalu na powierzchni wlewka lub
gaski, powstata z rozpryskiwania
strumienia ptynnego metalu w czasie
odlewania
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cd, tablicy

Nazwa wady

Okreslenie

Charakterystyczny wyglad

1

2

3

(3.29) rozwarstwienie

wada w postaci oddzielonej warstwy me-
talu na przekroju i {lub) brzegach produ-
tu, powstata wskutek wad wewnetrznych
metalu (rzadzizn, wtracen, wewnetrz-
nych peknigé, przegrzania)

(3.30) rysa

wada w postaci podtuznego waskiego
rowka o zaokraglonym lub ptaskim
dnie, powstata wskutek uszkodze-
nia powierzchni metalu w procesie
wytwarzania

(3.31) segregacja
odwrotna

wada na powierzchni pétwyrobdw
odlewanych w postaci skrzepnie-
tych kropel, wytworzonych wsku-
tek wyciéniécia niskotopliwych
sktadnikéw stopu w czasie krzep-
niecia metalu

b) segregacja odwrotna na wlewku
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cd, tablicy

Nazwa wady Okreslenie Char akterystyczny wyglad

1 2 3

(3. 32) siatka ) wada w postaci dowolnhie usytuowanych
rowkdéw lub czesciej zeberek zwykle
ze soba potaczonych, spowodowana
peknieciami na wewnetrznej po-
wierzchni wlewnicy lub powierzchni
walcéw roboczych

(3.33) skaleczenie wada w postaci dowolnie usytuowa-
nego wgtebienia dowolnego ksztattu
zwykle z ostrymi brzegami, powsta-
ta od uderzenia

b) schemat skaleczenia na blasze

(3,34) écier wada w postaci ptatkéw (np. écier
aluminiowy) lub proszku (np, pvt
miedziany), powstata w wyniku nale-
pienia na powierzchni przerabianego
plastycznie metalu drobnych czastek
tego metalu, powgtatych w wyniku
Scierania sig jego powierzchni
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cd, tablicy

Nazwa wady

Okreslenie

Charakterystyczny wyglad

1

2

3

(3.35) $lady pierscie-
niowe

wada w postaci systematycznie powta-
rzajacych sig zgrubien albo wgtebien

formy pierscieniowatej lub spiralnej,

powstata w procesie przerdébki plas—

tycznej lub odlewania metoda ciagta

(3.36) élady prosto-

wania

wada w postaci systematycznie powta-

rzajacych sig, nie wyczuwalnych przy

dotyku, jasnych pasdéw pierscieniowych
lub spiralhych (przy pretach i rurach)
i podtuznych ciemnych i jasnych pasdw

na blachach, powstata w procesie wy-

kahczania

(3.37) $lady soli

wada w postaci resztek soli po obroéobce
cieplnej metalu, powstata wskutek nie-
dostatecznego przemycia (np. $lady
saletry)

(3.38) $lady usuwa-
nia wad

wada w postaci dostrzegalnej lub wyczu-
walnej dotykiem miejscowe] szorstko-
sci, powstata w czasie mechanicznego
usuwania wad

(3.39) wgniecenie

wada w postaci oddzielnych, pojedyn-
czych zagtebieh réznej wielkosci i
ksztattu

a) wgniecenie na blasze
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cd. tablicy
Nazwa wady Okreslenie Charakterystyczny wyglad
1 2 3
(3.39) wgniecenie wada w postaci oddzielnych, pojedyn- L
czych zagtebien réznej wielkosci i
ksztattu
b) schemat wgniecer na blasze
(3. 40) wtracenie wada w postaci obcego metalicznego
lub niemetalicznego ciata réznego
ksztattu i wielkoséci, wystepujaca
w metalu;
rozréznia sie wtracenie metaliczne |
wtracenie niemetaliczne
(3.41) wyptyw. wada w postaci wystepédw skrzep-
nietego metalu réznego ksztattu i
wielkosci, wystepujaca na powierzch-
ni wlewka lub gaski
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cd, tablicy

Nazwa wady

Okreslenie

Char akterystyczny wyglad

1

2

3

(3.42) wier_

wada w postaci pojedynczych Ilub gru-
powych wgtebien, réznej wielkosci i
ksztattu, powstata wskutek reakcji
pomiedzy ciektym metalem a pokryciem
wlewnicy albo korozji, odpadniecia
zgorzeliny, nieadpowiedniego tra-
wienia

(3.43) zadrapanie

wada w postaci zagtegbienia niere-
gularnego ksztattu i dowolhego kie-
runku, powstata wskutek mechanicz-
nego uszkodzenia, réwniez w tran-
sporcie i sktadowaniu

(3.44) zadzior

wada w postaci szerokiego podiuz-
nego zagtebienia, z nieréwnym

dnem i brzegami, powstata wskutek
tarcia pétwyrobu lub wyrobu o elemen-
ty oprzyrzadowania

b) zadziory na precie
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cd, tablicy

Nazwa wady

Okreslenie

Charakterystyczny wyglad

1

2

3

(3. 45) zadzior po
cieciu

wada w postaci ostrego grzebieniastego
wystepu na brzegach lub przekroju,
powstata w czasie ciecia metalu

(3.46) zatamanie

wada w postaci $ladu ostrego zgiecia,
zwykle o wygladzie chropowatego jasne-
go pasa biegnacego w poprzek |ub pod
katem do kierunku walcowania, powsta-
ta wskutek ostrego zgiecia w czasie
zwijania lub rozwijania rulondéw, a tak-
2e w czasie przektadania cienkich blach

6.

(3.47) za

-

arc

wada w postaci miejscowej zmiany po-
tysku lub skupienia drobnych réznie
ukierunkowanych zadraparn, powstata
przez tarcie wyrobdw

(3. 48) zatarcie mie—

dzyzwojowe

wada w postaci cienkich kroétkich zadrad
pan réwnomiernie roztozonych na catej
powierzchni lub jej czesci, powstata

wskutek przesuniecia zwojéw w rulonie
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17

cd. tablicy

Nazwa wady

Okreélenie

Chrarakterystyczny wyglad

1

2

3

(3.49) zawalcowanie

wada powstata wskutek wgniecenia w
produkt czastek przerabianego metalu
w procesie walcowania

(3.50) zgorzelina

wada w postaci nieréwnej warstwy
zwiazkéw metalu (zwykle tlenkdw )
powstata na powierzchni w procesie
nagrzewania i przerdbki plastycznej
na goraco lub wyZzarzania

(3. 51) zmarszczenie
{zmarszczka)

wada w postaci niesymetrycznie rozto-
zonych fatd, zgieé, pofalowan,
bez Frozerwan metalu

a) zmarszczenie na tasmie

b) zmarszczenie na folii

Informacje dodatkowe

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Zjednoczenie Gér-

niczo-Hutnicze Metali Niezelaznych METALE - Katowice,

2. Istotne zmiany w stosunku do E3N-69/0800-04

a) rozszerzono zakres normy o nazwy wad powierzchni
na pétwyrobach,

b) zamieszczono zdjecia charakterystycznych wad,

c) podano nazwy w jezykach obcych: I1SO i Krajéw Socja-
listycznych,

d) nazwy wad w niniejszej normie sa czedciowo zgodne

z nazwami przyjetymi w RWPG,

e) pominieto nazwy nie zalecane,

3, Wykaz PN i BN dotyczacych tematyki wad wyrobdéw =z

metali niexelaznych

PN-75/H-01013 Metale niezelazne, PStwyroby i  wyroby,
Nazwy i okreslenia

PN-85/H-01014 Metalurgia proszkéw. Terminologia

PN-85/H-83105 Odlewy. Podziat i terminologia wad

PN-60/M-66002 Obrébka plastyczna. Ttoczenie. Nazwy i
okreélenia

F’N—GS/M-—(SGOOS Obrébka plastyczna, Ciagnienie, Nazwy i

okreélenia

PN-62/M-66010 Obrébka plastyczna., Wady wyrobdw  tto-

PN-80/N-02004 Wytyczne opracowywania norm. Normy
terminologiczne

PN-79/N-03000 Statystyczna kontrola jakos$ci, Nazwy i o-
kreélenia

BN-64/0600-01

Stal. Klasyfikacja i terminologia wad

wlewkdéw pétwyrobdéw i gotowych wyrobdw hutniczych

4, Dokumenty miedzynarodowe i normy zagraniczne

CSRS CSN 420060 Vady hutnich wyrobku z  niezelaznych

kowvu., N&zvoslovi a tFidéni vad

Wielka Brytania BS 1420 1965 Glossary of Terms, Appli-
cable to wrought Products in Gopper, Zinc and their
Alloys
BS 3660 1976 Glossary of Terms used in the wrought

alluminium industry
RwFG PaGounit mMarepuan. 3aroroBku ¥ noJgydaspuka-
Thl M3 UBETHBX METAJJOB M MX CILIABOB. JedeKrTs

[IOBEPXHOCTH. HamMEHOBAHMA ¥ ONMCAHUA

5, Autorzy projektu normy - mgr inz, Wtadystaw Kru-
szec, Maksymilian Czopa,
6. Wady powierzchni charakterystyczne dla podstawo-

wych pdtwyrobdw i wyrobdw oznaczone znakiem + podano w

czonych z blachy. Nazwy i okreélenia tablicy.
Blachy Prety Ksztaf-
Wada Wlewki |Katody |[Gaski| pasy Tasmy walcédwka towniki Ptyty |[Rury [Druty |Folia
praséwka

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
(3.1) barwy nalotowe - - - + + + + + + + +
(3.2) chropowatoéé + - + + + + + + + + +
(3.3) fatda + - + - - - - - - - -

(3.4) gruszkowatoéé

(skérka pomaran-

czowa) - - - + + + + - © + _
(3.5) jama skurczowa + - + - - - - - - - _
(3.6) tuska - - - + + + + + + + +
(3. 7) tuskowatoéé - - - + + + - + - - _
(3.8) naderwanie + - + + + + + + + + +
(3.9) naderwanie brzegu - - - + + + + + + + +
(3.10) naktucia + - - + + - - _ - _ +
(3.11) nalepienie + - - + + + + + + _ _
(3.12) narosty - + - - - - - _ _ _ _
(3.13) niedotrawienie - - - + + + + + + + B
(3.14) odbicie - - - + + _ _ + _ _ N
(3.15) ospowatoéé + - - + + + + + + - _
(3.16) pasmowosé (smugi) - - - + + - - - - - -
(3.17) pecherz R - + + + + + + + - +
(3.18) peknigcie + - = + + + + + + + -
(3.19) plamy - - - + + + + + + + +
(3.20) plamy dyfuzyjne - - - +1) - - - - - - -
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cd, tablicy
K -
Wada Wlewki |Katody [ Gaski Blachy Tasmy Pr‘g‘:ty szt-a'r' Ptyty |Rury |Druty |Folia
pasy walcowka towniki
praséwka
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12
(3.21) plamy korozyjne - - - + + + + + + + "
(3.22) porowatosé + + + - - - - - - N -
(3.23) przebicie - - - + + - - - + - +
(3.24) przegrzanie - - - + + + + + + + +
(3.25) przetrawienie - - - + - + + + + + -
(3.26) rozerwanie na
wskrosé - - - + + - - - - - +
(3.27) rozdzielenie + - + + 4 + + + + + -
(3,28) rozprysk (skrzep-
nieta kropla) 4 - + - - - - - - - -
13.29) rozwarstwienie + - + + + + + + + + -
(3.30) rysa - - - + + + . + + + + +
(3.31) segregacja
odwrotna + - + - - - - - - - -
(3,32) siatka + - - - - - - - - - .
(3.33) skaleczenie + : - - + + + + + + + -
(3.34) écier - écier
aluminiowy - - - + + + - + - + +
(3.35) Slady piers-
cieniowe - - - - - + - - + - -
(3.36) $lady prostowa-
nia - - - + - + - - + - -
(3.37) §lady soli
- saletr‘y - - - + - + + -+ + - _
(3.38) $lady usuwania
wad - - - + + + + + + + +
(3.39) wgniecenie - - - + + + + + + + +
(3. 40) wtracenie ‘ + + + + + + + + + + +
(3.41) wyptyw + - + - - _ _ _ _ _ _
(3.42) wzer + - + - - - - - _ - -
(3.43) zadrapanie - - - + + + + + + + +
(3. 44) zadzior i - - = + + + + + + B
(3.45) zadzior po
cieciu + - - + + + + + + N -
(3, 46) zatamanie - - _ + + _ _ - _ - -
(3, 47) zatarcie - - - + + + + - - - -
(3.48) zatarcie miedzy-
zwojowe - - - + + - - - - - -
(3, 49) zawalcowanie - - - + + + + + + + -
(3.50) zgorzelina - - - + - + + + + a _
(3.51) zmarszczenie
(zmarszczka) - - - + + - - - - - +

1)Blachy i pasy z duraliminium platerowane,




Informacje dodatkowe do BN-78/0800-04

20

(4aunod “ﬂcmamLEmv

EEIE J6 yoaunod BHLHO 2o®B}JdNg paysem
(sl €) m.\m.mmmxmub._ mszaz._u .mmmsow@ 11936 1queN 22'4uNsS mcmcuww(SN qroogeiredJ f9oe)uns pallid 2sojemodsQ
(s>Jew :o:&
(71 °¢) jewoAudsbuay glusudwe UALBhOILLO @>2NJpqy sajulaudwsa Axe|io UII4L.LBhOIILO suoissauJduw| 21219pO
>o1|04 wpcw_utjwc_ juesijinsul
(€1 ¢) ISPiRURW aJededap ged LOT'oH Bunziaquailun ommamo\w_u {Us Jowopau OHBHLIIYBQSH Bui>yold aapun aI1Us I MBUIOP3IN
(uadsouy)
(Z1 .mv 32A60q eluaulwaoud MdLoodeH m.NH.m.mcd\ 92UPSS|0JOX3 3mqr_wc unarLoedeu qeos AjsodenN
n>s|1An
’ ’
(LL'g) sepedejed euniidi| UUIBH uabunga|>yny uaJsype juenoje|deu LI3I'BH Buioils aiuaidajeN
’ ’ ’ s ’ " :
(ol°¢g) m\mmwOmumV_s\:u“ euniidnio [IrONBH usdod saunbid 1inupoqoJd LOOHIT0QEH syo1ud elonpeN
’ v - -
e1dnu Bramod pJoq yoeuR Uy yedx (96ps paxoruD)
(6°¢) sapadauJ|azs mc_mLmE peHead SsSlduaiuey ap sanbjud eu Auljyay Heoweed abpa uJo} [NBazug ajuemdapen
(sesdnsseD) eUlUSZ 1B
(8 .mu mwnmam._mﬂ _.::,._mam 1ag19d e H SsS|iJdJdanD sanbiuJo w>ocoL>oa oHegoIiered SaMeaJq SSOJD aluBMUapEN
(2°¢) mw.mmm;_mv_x_a 1Z|os 4100LBhYAMSh 11936 1ddnyag sa||leda ﬁmopmc_agw LOOHSLIOUIr Bu||eos 2S0}RMO> SN}
nmcsgm:m_nndxv
(9 .mv mwwmm_mSm_ e|noi|ad BHOILI a|eyog adni|dad Aus|d BLOGI (1eys ) geos BysSnT}
(s'¢) - - BHUE 03Bd - - - - - PMOZDJN>S eWEN
BEHhOIBOA
(emozo
(7°¢) - - ALOOL udoxqods - - - - —uedewod e3Jo>s
—ouHd seoHIAd N ’ Hi9S )
n\umou_.mgOv‘NmOLO
2094 ploJy (mely)
(e°¢) seAjoybapiy 2uniidi) I9HULUINOSH ane|i|e ® aunseuq Jens Auspnis | SHBEELO9IIEBH Inys pjoo epiey
. ALO0&L
z'¢ . - 1ayne a11s0bndu - - s 65
( ) -ggoxodam Hayney 2 sauybnoud 2sojemododyd
AmLJ
Mauizs aJdiusnad innele)iyss ¢=1e] nuan 1UaAN UIMT9HOLO -0|02 mc_._m.mcc,qv
(1°¢) isejeqiny ap 1JOo|ND =0l BLOLI uUsguJueyineluy [-a2d ap SJnajnod | m=Jeqez w>0r_mnw.c . UHLagTI SJno|o2 Jadwal 2MOJ0|BU Amdeg
ol 6 8 L 9 S 7 € 4 l
nisjund wiMsJ2163m wisunwndg wiMslAsou wiMoaiwaiu wixsnouedy wixsazo wisJaebing wis|e1bue e>s|od
B eMZBN

NAZ3l m AmzeN

yoAoqo yoexAz3l m I3jiupaimodpo | wids|od nyAz3T m mzeu zedAm AuzdXiaqei|v 2




21

Informac je dodatkowe do BN-78/0800-04

abue|}
(og'¢) B1BA0U z|J eioud 2131y aJdnuied adn} AyAu guead Bul|eas esAyy
(uolreljoyx=)
Amw .mv mw.mmmmmLWL 2Jedljliedls suHsoIrooed Bun|ddoqQ juswa|gnopap _cmawymwo.h sHegroroeed uoljeujwe| SIUSIMISUBMZOM
(82°¢) - - naeundo - - - - - ssAudzoy
(2z°¢) sepe>ezsaqg wc,:ajL eHUHBEd SsiJulg aJnuiyoep BUlUBZJIRU LooHBO9Nerd |aJnssiy aluUa|aizpzoy
abexeau
BHUhOQIPAL € ( SRS
gi9d eed sanouJ) yBnody ] ) SoudSM
(92 '¢) sepeseyie mmer_jawkm HOHEOHHD Lmr_uml_ Sadnidnu Aaip auegodnerd abexeauq diuis BU 91UBMIDZOY
(evuedeosp
ap 1Jod)
(sz'e) sejooed|n} | adJedeosspeudns gedraden Bunziaquagn sbedeospuns 1us Jows Jd oHeanyegodu Bur>oidaano s1UsIMBUIOZUd
v L4 ’ m
(hZ°¢) se11neuIN] suspue Jo¥adon Bunuua JqJuan aJn|nuq us|edaud sHedard.aodu Buiuang aiuezubazud
(ez2°¢) mwmmowumxj_uu - [aroydodu ay2a1isys2ung m\ouuoa 11nuyo1doud Seoommqooomu s|oy uid 2121gazdd
}sojlnodo 4
(22 “¢) snzouod ajejizouod grooroudon 1el11soJdod .m:mOLOQ nyosJunod Iooroudon Ajisouod 2501BMO U0
i
0104 SI9HHOUE ua>2a|} UO ISOJJ0D Auansis BHLIII sjods aulfAzouo>
(1z°¢) SO1ZQ o BA1Z0J0d BlEd —oddoxn BHIKU —SUO IS0 JUO M op sayoe} IUZO U0 uHHOoMeod ox UO1SOUU0D Aweld
3031|004 Anlsan
Solznyip 1uein _ BHIE ua>oall Uuo|IsSniiip 1oenole|d _ sjods aulAzniAp
(0z'¢) s31922q0y srHHOME AU -suoisnyiq ap sayoe} op 1paw 8znyip uoisnyip Awe|d
s01104 BUHOH uoiinjlod 1us1g12 sHegyodamee
(61°¢) mmwwohccmNm aJeoijlandwl —-epdaee BHIFI mvcmamv_UﬂW_ ap sayoe} —8UZ AUJNMS LO BHLI3U sjods Awe|d
(sl 7€) sopadad Buns1y BHUISA L ssiy ounssiy eul|ydal BHULEHAAN MoB U 2123 1usdd
(21°¢) sobef oy 1dnj4ns udefn usse|g sa|Ing 3 gAyand ndAxan sJa1si|q zaayo3d4
ﬁv_m.meoEmv
JdnisnJis Amm:m__wvcmmv 1Solul|A fijmv
(9L °¢) bessox1so 1Bunp 9L20LBhO0Irou -Z|BM saldJdis eAljuepz LOOHhMEH Buipueq Jsomouwsed
ol 6 8 2 =] S 4 € Z 1
wissJda163m wsyunwndg wixslAsou Wwioalwa iU wisnoue Jdj} wixsazo wixsdJaebing wi>s|aibue
nixund exsjod
Em nyAz30 m Amzen emzepN

Adilgesy "p2




Informacje dodatkowe % {8 408 00- 04

22

(eunnuaN)
(%7 °¢) sppobeusq niJis duree Bunjunyosqy aJndd| Jb AAZIP BHULONORAY s4o2s Joizpez
AwEEmLLUmV luege uygod
(7€) Juey guniatJibz BHUIEAET SEERLEM aunfed 2gnay BHULONOBRAY | yoleuos siuedeapez
mmc_ﬂ BUlusZRlS (edid)
(2 °¢) ISBPOAIZS punse}ad eHUd0HBd JdasunT] aJ4nsselad eAoydunod BHUXAA Aiineo J2ZM
(17 °¢) spAjoyBaw RunIBpWN g19IrugH lrJdisne||eien juswa|jus J ASuo JAn SHEhULQO Buipas|q mA FdAM
noc .mv >cw>fm~ aunizn|oul SUHahoIrHg ﬂj_r_umc_m uolsnj|oul >v:mmrc> EUH3hOIrAg uoIsnjou| o_cwum(z\s
6 ¢ SepowoAuUle Jnijiouipe BHULENG 3ondJdpuls XN JD AMe|iez BHULBHOIr4og juap 21uada I UBAA
5 13 - !
eqly NID0HXd ag 20B4UNS _ S}o3j9p luyozdaaimod
(1 .Nv 119|n)a} - —-01I Bmw@mq - ap 1nelap nyosJnod Apen [aoeLJdns BpeAA
1
lewoAu sejinef _ saoedJ] buim .pem
(8€°¢) Meqiy 11a|njas BALOUhEE —-owadJ }2349p eluemnsn Ape|s
" ’
sowoAu nJjadj|es 1ad zuIrso suigdjes 2|plJow erediurso Adjs|es
(L€°¢) wouJjg|es ap eled 9Iaird usundsusladies ap sayoe} od Audnxs 10 UITaId sjods adJjiu -1jos Ape|S
>SowaoAuU adJejdaupul wngedu uabund abessaup IUBUAO U oLoHEgrdlIeU S>Jew eluEMO}SOUd
(9 °¢) 1S9106uUaAba ap awdJdn qraId =3 1MJRWIYD I ap sadeJi od Adols L0 UIaIrd Bujusiybuiedys Ape|s
(@21129) 9100L ua||ladans sa|eplodi|ay no LOOH (pPa1lo2) amoiuaiosdald
(se'e) mmmmuLﬂ>m lJejau] =Bganqroy uajlly [adie|nuue saded; 1so1pAOYN U Im@@ooo;@@ﬁ padeys-6uld Ape|g
SHHRE galJge wniuiwng|e p younod oxed SMJew Amoruiwn|e
(7€ °¢) sepede}|ay ~JMHANOIBRE —wniuiwn |y sajuisadwa Aus.up ~WHUNAI'EEBH wniulwnje J3]25-J3195
20S 2040
(€ '€) m\mvmqu\Ar_o@ op Blusudwe BHUOQRE aguey ap 2ilulaudwa tuagnjjod LO0LIMOOI JUIp »O1u a|uazII DS
211soudod eu Anzif
ﬁNm .mv mwmmc,ws BpaladJd 9LO0LBhL3D sSs|upurJg a|noiiad .mcw.ﬁoam 1004 B¥adn padeys-iau eyiels
(BUTTBENHUL ) PUIOJMPO
(teg) >CWEU@NN_ aljeudidsue Jl IBdHUIr Bunziimyossny juswaluins BUIUSZ3DAA niues Bulieams elfoebaJubag
ol 6 8 4 9 S 7 € 4 i
wisJdaib3m wisununJ wislfAsou wioawalu wixsnoue .y wixsazo wixsJebing wiss|aibue essjod
nisund
emze
B N3AZ3[ m AmzeN N
Ao1jgey “po




23

Informacje dodatkowe do BN-78/0800-04

.mhm—\o— JdU FIANMG uUAla|nig - 31eada ouozpemodadm zedo auezZBImMZ Awdou ouolulBNINEN — 9861 WaldaImy tAujeniye ueis -

Z @1uepAMm 2

(1ooHXd 10U
um_n_mp qL00HYd o (1uswaessi|d) nysJnod BHBHhBND ) AUl dm AmeUNmLmENV
(1s°g) 1JNAB auJl1audul =0l BBIEWD 1axb1ey 1d 1uU9240qz sHeEUMIUA I ‘de|uano 21U9ZIZSJRWZ
(os°g) anadJ Japunj BHUIBHO Japunz aln>o deago Bejs eUI|2ZU0BZ
abeujwe|
Ama .ﬁv m\m_mecmcmn aJaundeudns 1BNBe Bunzjemdagn op aJni|dad mxmo_mz_a oHegALlregEE de| 21UBMOD|BMEZ
" :
yosJanod amolomz
ﬁwé .mv MODJRHSZ LmU adJdalJls MHh3OBH uaMJew|adseiHq salJdls \\ACGLUMN LOOH3ShB09H yoiey |>NUW_E EYEN]-31-4
woAu younod
(217 °¢€) 1s310szJop 5Japeou qroordorou MM ERCLECES aunsn A3a upo Loorudiodu Buiyynos s10uR1RZ
(ebe||d
auniIxa|yul ap @2eu]) edois (eHegUAnBH ) puaq
(97 °¢) seJoibaw ap ejusadwe NOIreu O 1UM aunsiJaq enogAyo sHegaJadu 10 adeud} siueweteZ
(st7°¢g) elJos eunneq MoHaoAee =NT5) adnaeq daJjo HBLOANW Jang ni2310 od JoizpeZ
ol 6 8 L 9 S 7 € [4 l
wissJa163m wissunund wixslAsou w29 waiu wissnoue .y wixsazd wiysaebing wis|aibue
nixund eysjod
BM emzenN

nyAz3[ m Amzen

Asijgey ‘pa




	BN_78_0800_04001
	BN_78_0800_04002
	BN_78_0800_04003
	BN_78_0800_04004
	BN_78_0800_04005
	BN_78_0800_04006
	BN_78_0800_04007
	BN_78_0800_04008
	BN_78_0800_04009
	BN_78_0800_04010
	BN_78_0800_04011
	BN_78_0800_04012
	BN_78_0800_04013
	BN_78_0800_04014
	BN_78_0800_04015
	BN_78_0800_04016
	BN_78_0800_04017
	BN_78_0800_04018
	BN_78_0800_04019
	BN_78_0800_04020
	BN_78_0800_04021
	BN_78_0800_04022
	BN_78_0800_04023

