UKD 669.35-14

NORMA BRANZOWA

HUTNICTWO
METALI
NIEZELAZNYCH

Odlewnicze stopy miedzi
Gatunki

BN-71
0821-04

Zamiast
ZN-62/MPC-MN-01105
ZN-66/MPC-MN-01226

Grupa katalogowa 03501

1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa eatunki

odlewniczych stopédw miedzi w postaci ggsek i odlewdw nie
objetych PN-79/H-87026,

Zakres | sposdb sprawdzenia zgodnosci skladdw che-
micznych oras wlasnos$ci mechanicznych stopdw 2z niniej-
sza normg okreélono szczegdtowo w normach  przedmioto-
wych lub warunkach technicznych uzgodnionych przy  za-

mdwieniu,

2. Normy zwigzane

PN-71/H-01706 Metale niezelazne. Postacie i stany  ob-
rébki cieplnej i umocnienia, Nazwy i oznaczenia

PN-80/H-04310 Préba statyczna rozciggania metali

1) Symbol wg 3WW: 03533-4, 0533-5.

PN-78/H-04350 Pomiar twardo$é metali sposobem Bri-
nella
PN-78/H-04360 Pomtiar twardosci metali sposobem Vic-

kersa przy obcigzeniu 9,8 do 980 N (1 do 100 kGD
PN-79/H-87026 Odlewnicze stopy miedzt. Gatunki
PN-83/H-87900 Qdlewnicze stopy miedzi, Odiewanie i
przygotowanie prébek do badand wladciwosci mechanicz-
nvch

PN-70/N-02120 Zasady zackraglania i zapisywania liczb

3, Sklad chomiczny stopdw podano w tabl. 1. nastr.2.

4, Wlasnosci mechaniczne, technologiczne i zastosowa-

nic odlewdw podane w tabl., 2, na str. 3.

KONLETC

INFORMAC]E DODATKOWE

1. Wymagania dotyczgce ggsck - wg PN-80/H-81740.

2. Wymagania dotyczace wlewkdw ze stopu 71444 - wg BN-75/0821-00.

3. Wydanie 4 - stan aktualny: lipiec 1987 - poprawiono bigdy i uaktualnicno normy zwigzane oraz uwzglgdniono zmiany:

zmiana 1 - Biuletyn PKNiM nr 6/1979,

zmiana 2 - Biuletyn PKNMi} nr 5/1987 - treéé nie publikowana (rozeslana zainteresowanym),

\

Zaktady Hutniczo-Przetwdrcze Metali Niezelaznych ,Hutmen®
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Gorniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych ,Metale” dnia 16 sierpnia 1971 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1972 r.
(Mon. Pol. nr 58/1971, poz. 379)

Wydanie 4
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,,ALFA" 1988.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,50Nakt. 200 + 23 Zam. 2462/87

Cena 2132 .00
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Tablica 2

Wlasnos$ci mechaniczne 2)

Sposdb min Orientacyjne Przykiad
Cecha odlewa- wlasnosci stosowania
nial) Ry A HB 3) technologiczne
B
MPa (kG /mm?) % 500/30/ 10
LP 230 (29,0) 2,8 203 odporny na koro-
B21 zje, lepkos$d i skra{ dzwony okretowe
LK 320 (33,00 3,0 225 walnoéé dobra i
LP 160 (16) Loty 30
B164
o N — s
bl Ll (18) 0.5 20 tuleje silnikow
LP 170 (17 4.5 =0 okratowych o pod-
3123 i T Sl wyzszonych wlas-
; lejnosé | skrawal- | nodciach wytrzy-
b 22_0 ] . - nos$é bardzo dobra,| mato$ciowych
= i ; odporny na écicra-
. LI 160 {16} 8 40 ,
LK 200 {20} 10 50
s panwie slizgowce
LP 150 (15) 7 50 pracujgce przy
BB8135 znacznych nacis-
LK 190 (19) 9,5 60 kach, pigréci;nm
uszczelniajgce
silnie obcigzone
LF 590 (60) 5 170 crze$cl maszyn, sild
N nikdw oraz osprzgH
B[‘\lo’——&. bardzo odpor“y na tu 1 ap(iratury na-
obcigZenia statycz- razonej na korozjg
) ne, korozj¢, $cie-| | $cieranie; prze-
LK 540 (63 3 180 ranie i podwyzszo-| myst komunikacy-
ny, okretowy che-
ne temperatury, [
o miczny
lejnos¢ dobra | S
Lp . } } do produkcji narz-
oy 3 - dzi 1 wkladek do
BA14L4 tlocznikdw oraz
L« 340 (33 0,4 350 form wtryskowych
\ ’ do tworzyw sztucz-
nych
LP 540 (257 15 160 odporny na koro-
BAM24) zje, Scieranie | podd
wyzszone tempera-| Sruby okregtowe
LK 640 (63 18 190 tury; lejnos$c dobrag
y (200 o g | czescl walcarek,
It 350 (40) 12 100 O(»‘por“)n_\ na SCIGF-d fleie, TAkPeikl
MM525) Ml Srednlq odpor-l e czeécl maszyn
ny na korozjg, malal pracujace przy
LK LL0 43) 8 120 lejnogé maksymalnym ob-
i . cigzeniu 200 k g/mn?®
LE 240 75 6 Hy 2807) iejnosc dobra, auzy| narzedzia rzemie$l
skurcz odlewniczy, nicze nie iskrzgce,
6 mata skrawalnoéé | silnie obcigzone
3¢ S
BAMA 1399) i bardzo mala czesci maszyn, o
LK 830 = o by 2807) sktonnoéé iskrze- sprzet 1 aparatura
’ N d T nia narazona na $cie-
ranie i kawitacje
LP 390 (60) 17 170 lejnosé i skra- zakretki i inne
\ Q
MASY walno$dé dobra, od-| czeéci walcarek
porny na korozjg
LK 690 7O 20 200

M Cuznaczenie wg PN-71/1-01706,

2) Wlasnosci mechaniczne okreslone sa na probkach wytrzymato$ciowych

PN-83/H-87900 1 obrobionych wg PN-80/H-04310.

3) Twardosé nalezy mierzy¢ wg PN-78/11-04350.

"") Wiasno$ci mechaniczne stopu BAM2 podlegaja sprawdzeniu,

5) Stop MN5S4 nie jest odpowiednikiem stopu MM55 wg I’N-79/H-87026.

®) Wiasnosci mechaniczne gasek nie podlegajg sprawdzeniu.

") Twardoséé nalezy mierzyé wg PN-78/H-04360.

$rednicy do =

10 mm, odlewanych wg
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