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1, WSTEP
1.1, Przedmiot normy, Przedmioctem normy Jjest

spos6éb oznaczenia proszkdéw i past metali,
1.2, Rodzaje znakodw
1.2,1, Zpaki literowe obejmuia samodzielne duze

litery lub kompozycje liter duzych z mata,
1s2s2, Znaki cyfrowe skladajs si¢ z cyfr arab-

skich i rzymskich,

2, ZASADA OZNACZEN

2,1, Zgsada opgdlna, Oznaczenie proszku skilada
si¢ z pi¢ciu culondw, w skiad htorych wchodzg zna-

ki literowe i cyfrowe.

2.2, Zasady szczegdiowe

242,77, C2ton pierwszy, W sklad
znakl literowe wynikajace z podziatu proszkéw ze

wzgledu na technologi¢ otrzymywanias i ksztait
czaslxi proszku, a mianowicie:

- proszek rozpylany,

- proszek elektrolityczny,

~ proszek aglomerowany (spiekany),

- proszek wytrgcany,

- proszek polerowany,

czionu wchodza

2%}
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- proszek powlekany,

top]
i

proszek otrzgymywauy z fazy gazowej,
-~ proszek mielony,
-~ proszek skrawany,

v E

R ~ proszek redukowany,

mc - proszex mielony w cieczy (pasta),
P - platkowy ks.tait czagstki proszku,
K - kulisty ksztalt czystki proszku,

F - proszek ferrytyzowany,

I, - zdolnoé¢ wypiywania proszku na powierzchnic
cieczy,

Pm - mieszanka proszkow,

2.2.,2, Czton drugi, W skiad czionu wchodzg sym=
bole chemiczne danego metalu lub skladnikéw stopu
liczby arabskie
siopied zanleczyszczenia,

albo mieszanki oraz eweniualnie
okredlajace

W przypadku proszku wytworzonego z metalu czys-—
tege bez zrdznicouwania skiadu chewicznego ( jeden
gatunex) wystarczajacy Jjest symbol chemiczny da-
nego metalu, a w przypadku gréznicowania skizadu
(kilka gatunkdéw) dodaje si¢ kolejne liczby arab-
skie w porzgdku rosngcym dla coraz wigkszego stop-
nia zanieczyszczenia. W przypadku proszku wytwo=-
rzonego z Jednego stopu (jeden gatunek) wystar—
czajgce 84 symbole chemiczne (np. dwdéch podstawo-
wych sktadnikéw chemicznych) przy czym dopusz-
czalne Jjest w przypadkach ugasadnionych dodanie
liczby zawartodci dodatkoéw zgddnie z zasada PN-6&/
H-01705; natomiast w przypadku wyst¢powania kilku
gatunkéw stopdéw budowa znaku stopu pbwinna odby-
waé si¢ wg PN=66/H-01705,

W przypadku mieszanek proszkéw stosuje sie po
znaku literowym mieszanki (Pm) system zapisu jej
sktadu chemicznego, wynikajacy z zasady stosowa-
nej dla stopdw.

2,245, Czton trzeci, W skZzad czlonu wchodzg

liczby arabskie okreslajgce ziarnistosé prossku.
scharakteryzowania wielkosol czgstek
oozka sita, przez

W celu
proszkéw podaje si¢ wielkoéé
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ktére przechodzl co najmniej 90% proszku albo
5rednig wielkosé czgstek frakcjli podsitowe] prosz=—
ku. W przypadku gdy ¢ rozdrobnieniu proszka wnlos-
kuje si¢ posrednio (np. z pomiaru powierzchni kry-
cias, g¢stosci nasypowej itp.), rezygnuje sie =z
liczbowego oznaczenia wielkodci c¢zastek i poste~-
puje si¢ zgodnie z 2.2.4.

Je¢eli zmiany wlasnosci fizycznych sa zwiazane
z réwnoczesnymi zmianami sktadu chemicznego, wys-
tarczy rdznicowaé proszki wyiagcznle wg 2.2.2.

242,4, Czton czwarty, W sktad ozionu wchodzg
liczby rzyumskie odrézniasjgce proszki pod wzgledem
wtasno$cl fizycznych, np,. przesiewane przez to sa-

mo sito, lecz odznaczajgce si¢ zrdinicowanym u-—

dzialem poszczegdlnych frakcji.

2.2.5, Czlon pigty obejmuje oznaczenie dodatko-~
we. W przypadku gdy normy przedmiotowe przewidujg

parametry charakteryatyozne dla danego
proszku, ktére nalezaloby ujaé w oznaczeniu, do-
wprowadzenie dodatkowych
nieprzewidzianych niniejszg normsg,

inne

puszcza sieg oznaczetrt,

2,5, Oznaczenie sgkrécone, Jezelli 1liczba gatun-—
kéw jest na tyle niewlelka, 2e istnieje mozliwoséé
réznicowania ich za pomocq mniejszej liczby sym-—
boli, dopuszcza si¢ pomini¢cie niektérych =z nich
w odniesieniu do 2.2.

KORLEC

INFORMACJE DODATKQWE

1, Imstytucja opracowujjca norme¢ ~ Instytut Metali Nie-

2elaznych~Gliwice,

2o Normy zwigzane
PN-66/H-01705 Metale nieielazne., Ozmaczenie gatunkéw me-
tali i stopdw

53¢ Przykiady oznaczef proszkéw - wg tabl, I 11 I 2,

4, Autorzy normy - doc. dr inz. Waciaw Cegielski, dec,
dr int, Witold Missol - Instytut
Gliwicd.

Metali Niezelaznych,

Tablica I 1

Przykiady peimych oznaczef proszkéw

trepmpmnis | chemtomay, x| Vissesei fizyeme | Qzmacsents we S
zmnak wg normy
Rozpylanie Fe+0,7?% zan, 0,10 =mm RFe1-0,10 RFe1/0,10 PN-71/H-97033
Rozpylanie Fe+15% Si 0,12 == RFeS115-0,12-1 RFeS1i15I BN-71/0885-07
. w tym 76,5 % 0,063 mn
Rozpylamie Fo+15% Si 0,12 am RFeSi15-0,12-11 RFeS11511 BR-71/0885-07
w tym 53% 0,063 mm
Rozpylanie CuPb30 0,710 mm RCwPb30=0,71 B0O30 BN-72/0881-03
Rozpylanie CuSnitPb22 0,710 mm RCuPb22Sn4-0, 71 B422 BN-72/0881-03
Rozpylanie CuSn10 0,25 mm RCuSn10-0,25 - -
Rozpylanie CuSr10 kulistosé RKCuSn10-0,25 = -
Mielenie 60%Cr ,max 0,50 0,063 mm MF eCr60-1-0,063 PCr050/0,063 BN~67/0886-12
Mielenie - C=4500 cm2 MPAl1-I1 PA1B2 PH-74/H-97021
Mielenie - C=5500 cn2/g 0,063 mm MPLA1-0,063-II1 Pralwl PH-72/H~97021
Mielenie - C=4500 cu’/g 0,063 mm MPAL-0,063=IV PrAlnvh PN=71/H~97031
Mielenie 37% zveorg. C=8000 cm2/g McLAl-I PaAlWA PN-72/H-97031
Mielenie 38-44% Al 0,250 mm MA1N1-0,250 ANP-1 BN~65/0886-06
Ferrytyzacja 57, 3%Fe 12,5%Ba 2,0 mm FBa 12-2,0 SFB~1 BN-74/0885-09
Ferrytyzacja 57,3%Fe 12,5%Ba 0,1 mn FBa 12=07 SFB=1M BN-74/0885-09
Ferrytyzacja 57,3%Fs 12,7%Ba 2,0 mm FBa 13-2,0 SFB-2 BN-74/0885-09
Mieszanie Fe+3%Cu+1 0,20 mm PmFeCu3C1-~0,20 MPFeCu3C1-0,20 BN-73/0885-08
Redukcja wolfram 0,030 mm Rk¥-0,030 RkW0,030 BN-71/H-97029
Wytracanie srebro+10% 0,040 mm ZAgCdO, 10-0,040 - -
tlenku kadmu
Elekiroliza Ag min, 99,99 0,063 mn EAgO-0,063 EAgO BN~-69/0885-04
C - powierzchnia krycia.
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Tablica I 2

Zestawlenle eznaczes proszkéw w zaleimodcl od technologii wytwarzania, ksztalttu czgstki lub obrébki kagﬁcza]g&ej oraz

rodzajn metalu

; Ksztalt Obrébke
Techrologia czastki wykaficzajaca Rodzaj metalu Ozmaczenie
1 2 3 & 5
kulisty braz cynowy RECuSA sescacvcersonnsnn
stal nierdzewna RKFeCr sovcscecee Rieaues
inny telazo RFe soeceinnnrnnnnnnnas
mosigdz RCUZN evrecvocnsscacnae
brgz cynowy RCUSE cavrsannssscnssas
Hozpylany aluminiu. RAJ- SeNsELLIELIIBBRNGEAISSES
zelazo-krzem RFOS1 sevevvencnassscns
c,na RSII S8sssacansbronnsn e
miedZ ROM: carnsaraiminrs » saiie & eoaisieis &
stop lutowniczy RCUP secvcsccnccccnsense
mosigdz wysokoniklo~ RCuRL evvcvccncreeZNicee.
wy
[ 2 L.1 2
nie precyzu- nieaglomero~ zelazo BFe soeeesnscnncanccnas
Je sie vany niedt BCU sicacnsssnnannvsne
srebro BAR sacevscocnas % 5 e
Elektrolitycz-
n t‘utai kTa SEsseavacpsnanarere
y
nikiel ENi seciicecincnncecncs
aglomerovany niedz FACU secescecvcanancnne
platkowy e zdolnosci aluminium BPLAL v wsiess s wae
wypiywania
niewyptywa- aluniniam MPAL 0 oo aamwmies § wwas
Jacy g
polerowany mosigda MPDCUZR .cvencnccsnns vae
aiepelerowany moslgdz MPCUZIN wawiss s ¢ soms inees
Mielony
ill’ l'luo MFe S8 st s Bes v s Bt RN
telazo-chrom MFOCr susvvcecvocccenae
telazo-tytan MFeTi savsericnnccscenns
chro. MCr SeEsehessnsennve s e
telazo-bor MFeB ..evveceareccsanse
aluminium-magnez 2 MALME seccvecnsansssasnse
aluminium-~nikiel MAINI sevenencvaceccacas
alsifer MFeAl ... vvvuaeen. # v Dides ¢
piatkowy o zdolnesci aluminiunm MELAY - ¢ soriwmes & v § 350
wyplywania
riewyplywa- aluminium McAl .....;.‘..........
Hielon’ Jaoy c,nk ch. LI BRI R B BRI R R N N )
¥ cieczy
polerowany mosigdz MCDCUZR icvvevercecnnne
niepolerowany mosigdz McCuZa sevcececanen vees
Skrawany " nie precy- magnez SMg
zuje sie
Ferrytyzo- nie precy- barowy FBB evesovvseccnancaas .
vany awie siy niklowo-cynkowy FNi secvscccocee ZR oenees
Ragnezovo-cynkevy FMl cecenrccnees ZD savene
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cd, tabl. I 2

zuje sie

tlenek tytanu
powlekany niklem

. Ksztalt Obrébka . )
Technologia czastki wykasiczajaca Rodzaj metalu Oznaczanie
A 2 3 4 5
Redak nie precy- zelazo REKFE ecovossvessccanans
edukowa zZuje 8
| oy uje sig wolfram BEW 64 o 06565  buvdin v » widll
molibden BEKMO eeeescarscosncvins
kobalt REC 07 g0iersisinrece o soniove ¢ scnvme
nikiel RENIi seveveccnccnancess
pojedyncze srebro ZAZ everevosesscsacesas
wytracany
nie precy- wspdlstracany srebro-tlenek kadmm Z2A8CA0 cucvinasnnssease
tajs slg srebro-nikiel ZABNL ceveecccscncrasas
wolfram powlekany THNL seneecscasscrncons
piklem
tlenek aluwminium TAL O, Rl eceevvacreosns
Powl ekany als procy- powlekany nikiem 2.2

TTLI, 0NL ecesvccvsonnces
2
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