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normalno- i waskotorowej

Zamiast

RN-58/MK-1064

Przekiadki drewniane

Grupa katalogowa il 42

1. WST

«1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sq przekiadki drewniane stosowane W na-

wierzchni kolel normalno- 1 wgskotorowej.

1.2, 2astosowanie. Przekladki drewniane sg to deseczki stosowane w nawierzchni ko-

lejowej:

a) miedzy stopkami szyn a podkladkami stalowymi 1lub miedzy spodami krzyzownic
a podkiadkami dla zwiekszenia tarcia i przeciwdz1alania petzaniu tokéw szynowych oraz

dla tiumienia szkodliwego drgania szyn,

b) na podkiadach betonowych - pod podkiadkami stalowymi oraz gdy nie stosuje sie
podktadek - pod stopkami szyn dla lagodzenia wpiywu uderzei két taboru na podkzady.

1.3. Okreslenia

1e3+1. Wady drewna wg PN-66/D-01000 z wyjatkiem okreéleh sekdéw, ktére podano w

1e3¢2 ¥ 14.35.6,

1.3.,2. Seki zroénigte - seki, ktérych sloje roczne 53 calkoﬁicie.zroéniete z ota-
czajgcym drewnem na przestrzeni nie mniejszej niz 3/4 obwodu przekroju seka,

1.3¢% Seki czefciowo zrofniete ~ seki, ktorych stoje roczne sg calkowicie zros-
niete z otaczajacym drewnem na przestrzeni mniejszej niz 3/4, lecz wiekszej niz 1/4

obwodu przekroju sekea.

1.3.4. Seki wypadajgce (niezroéniete) - seki, ktér¥ch stoje roczne nie zroslty sie
z otaczajqcym drewnem lub sg zrosniete 2z nim na przestrzeni mniejszej niz 1/4 obwodu

przekroju seka.

1.3.5. Sekl nadpsute - s¢ki ze zgnilizng twardsg zajmujgca catg lub czesé powlerzch-
nl przekroju s¢ka albo ze zgnilizng migkksa zajmujgcq nie wigcej niz 1/3 powierzchni

przekroju seka,

ni przekroju seka.

1e5.6. Seki zepsute - seki ze zgnilizng mi¢kks zajmujgcg wiece] niz 1/3 powierzch-

1e5+7. Nazwy i okreflenia asortymentéw i stopnia wilgotnoici drewna - wg  PN-57/

D-01001, PN-69/D-04100 i BN=-68/9221-04,

Centralny Oérodek Bada# i Rozwbiu Techniki Kolejnictwa

Naktad wznowiony, uwzglednia zmiany i poprawki
wprowadzone do dnia 30,09,1974% r, (¥Wyd, III)

Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 15 marca 1965 r. jako norma obowigzujgyca
w zakresie produkcii od dnia 1 stycznia 1966 r. (Mon. Pol. nr30/1965p0z. 169 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE Druk. Wyd. Noerm. W-wa, Ark. wyd.0,60 Nokl.300+22 Zam.4297/74, ~ Cena 2t 4,80
Przekazano do produkcii 27.9.74, Druk vkohczone w grudniv 75
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1.4 Podzial

de4tede Typy. W zaleinodci od szerokoscl toréw, w ktérych sq stosowane i miejsca
stosowania przy ukiadaniu szyn na podkiadach, rozréznia sie nastepujgqce typy przekia-
dek:

a) do nawierzchni normalnotorowe]

N-I - do ukiadania pod stopkami szyn w torach na podkiadach lub mostownicach,

N-II - do ukladania W rozjazdach torowych typu S-49 miedzy spodami krzyzownic i
sZyn a podkladkami stalowymi z wyjgtkiem czedci zwrotnicowej, gdzie przekladki nie mo-
ga byé stosowane, -

N-ITI - do ukiadania miedzy podkiadkami stalowymi a gérnymi powierzchniami podkta-
déw betonowych,

b) do nawierzchni wgskotorowe]
W-I - do ukladania mi¢dzy stopkami szyn a gérnymi powierzchniami podkiadéw beto-
nowych, ; '

W-II - do ukiadania migdzy stopkami szyn a podkladkami stalowymi w torach na pod-
kiadach lub mostownicach drewnianych.

- d.4.2. Rodzaje. W zaleznodci od rodzaju drewna uiytego do wyrobu przekladek i spo-

sobu ich produkcji rozrdéinia sie nastepujgce rodzaje przekiadek:
Tn - przekiadki z drewna topolowego, nieprasowane;‘
Tp -~ przekiadki z drewna topolowego, prasowane,
B - przekladki z drewna bukowego, nleprasowane,

ede3. Odmiany. W zaleznosci od wymiarédw przekiadek poszczegbdlnych typéw oraz
rozmieszczenia i srednic otworéw w przekiadkach, rozréznia sie odmiany przektadek,
ktoére 6znacza,sig cyframi arabskimi umieszczanymi po wskasniku typu.

Podziat przekladek wg odmian oraz ich zastosowanie podano w tabl. 1, 2 1 3.

1.5, Przyklad oznaczenia

a) przekiadki normalnotorow®j o wymiarach 365 X180X 6 mm z otworami rozmieszczo-
nymi ukosnie, z drewna topolowego, prasowanej, do utozenia migdzy podkiadksa stalowg a
podktadem betonowym:

PRZEKZADKA N-III-3/Tp BN-65/9313-03

b) przekiadki wgskotorowej o wymiarach 160 X 110X 6 mm, z drewna topolowego, nie-
prasowanej, do uiozenia miedzy stopks szyny a podkiadkg stalowa na podkiadzie drew-
nianym: :

: PRZEKZIADKA W-II-4/Tn BN-65/9313-03

1.6, Normy 2zwigzane
PN-66/D=01000 Wady drewna
PN-57/D-01001 Materiaty tarte. Podzial, nazwy i okreslenia
PN-69/D-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotnoéci
BN-68/9221-04 Drewno okraggte, Podzial, pomiar, obliczanie mifzszosci 1 cechowanie

2, WIMAGANIA TECHNICZNE
2e1s Wymiary przekladek podano w tabl. 1, 2 i 3, Przekiadki typu N-II oraz nie
ujete w normie odmliany przekiadek typu N-III, stosowane w torach na podktadach beto-
nowych starych, nieprodukowanych obecnie typéw, nalesy wykonywaé wg rysunkéw dostar-
czonych przez zamawlajgcego,

|
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Tablica 1
Odmiany przekiadek typu N=-I
Typ 4 Wymiary przekzadek, mm Migzszo48é Zastosowanie
dgz Ksztalt abOGE 1000 sztuk przekiadek przy
Lp.|° r;:Eé powierzchni .. | szero- . przekadek, usyciu podktadek
kgadki przektadki | diugoscé| "y .. lprasowa-|niepra- | praso- |nieprasod4 stalowych o wy-
. ' _ nych |sowanych| wanych | wanych miargch
i 2 3 3 5 [ T ~8 9 10
1| N-I-1 150 0,093 | 0,112 112.X 345
" prostokgtny 160 X 345
3| N-I-3 460 0,285 | 0,342 420 X 345
Tablica 2
Odmiany przekiadek typu N-III
Wyniary przekiadek, mm Migzszo0sé Zastosgewanie
1000 sztuk
. Eggia Ksztait powlerzchni grubosé przek2adek g:;iiu
Lp. - przekiadki _
us phée=|, i rozmieszczenie ddu~ | szeros sred- do pod- podkin
ktadkil p P c 2 nice dek sta-
otworow gosé | kosd praso- nie~ il nle k2addéw lowych
wanych pzaao; réw graagg raso-| YYP0 |, wymia-
i A any wanych rach
nm
1 2 2 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Bl-3
) b3 A, B, C,
1 | NeIII~1 19— ——% 2 132 0,289} 0,337| Lo |345X 119
"4 285 q :
i 3, 4, 5
Bl-3
S 26
2 | N~III-2 J%_{#% A, B, C
o385
365 6 T
L BL-3
3 | N-III-3 | & e ] 180 0,39 | 0,460 345 X 160
285 F
E
4 | N-III-4 “*’Jﬁ = "4{}—8 28 ST-3
285 .
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Tablica 3
Odmiany przekizadek typu WeI i W=-II

: Ksztazt Wymiary przekiadek, mm Migsszosdé

Typ powierzchni 1000 sztuk Zastosowanie
. 1i odmia~| przektadki . BZero- &'u‘bOéé przoktadok, m3 przekiadek do
Pe Ina prze-| i rozmiesz- | dTugosé - podk2adéw ro-

kadki czenie prasowa- Iniepra-~ |{prasowa-|niepra- dzaju

otwordéw nych sowanych| nych |sowanych
1 2 3 4 5 6 ' 7 8 9 10
R T 85 "0,082 | 0,095
2 [w-1-2 90 0,086 | 0,101
3 |w-1-3 100 | 0,096 | 0,112
4 | WeI-4 160 105 6 7 0,101 | o,118 betonowe
5 |W-I-5 110 0,106 | 0,123
6 | W=I-6 115 0,110 0,129
7 | W-I-7 Prostoketny 120 0,115 0,134
8 |w-I-8 . 125 0,120 | 0,140
bez otworow
1 | W=II-1 | 5 90 0,068 | 0,081
1 v

2 | w-I1-2 ¢ 100 0,075 | 0,090
3 | WeII-3 105 0,084 | 0,101
4 | W-II-4 110 5 6 0,088 | 0,106 drewniane
5 | W-I1-5 160 115 0,092 | 0,110
6 W=II-6 120 0,096 0,115
7 | W-II-7 125 0,100 | 0,120

Wymiary grubosci przekiadek odnoszg sie:

a) do przekiadek prasowanych - W stanie w jakim wychodzg spod prasy,

b) do przekiadek nieprasowanych ~ w stanie wilgotnoSci, w jakim wychodza spod
skrawarki lub pity.

Dopuszczalne odchyiki wymiardéw podanych w tabl. 1, 2 i 3 oraz wyniarow przektadek
zamawianych wg dokumentacji technicznej podano w tabl. 4.

Tablica 4
Odchyzki wymiaréw w mm dla
Okreslenie wymiardw przektadek
przekiadek _
; pozostazych
typu N=III typéw
Diugodé 2 +2
Szerokosé +2 +1
Grubosé +1 11
Srednice otworéw 1 -
Odlegtosé osi otwordw od .
krawedzi przekadki
Odlegiosé mie-
dny osiami podZuinym 12 ‘
otworéw w kie-
runku poprzecznym b -

Na jednej 1 tej mamej przekZadce nie mogg wystepowaé jedno-
czesnie dodatnie i ujemne odchytki jej grubosdei.
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2,2, Material, Przekladki typu N-I, N-II, N-III -prasowane i nieprasowane oraz
przekiadki typu W-I, W-II prasowane - z drewna topolowego, przekladki typu W-I, W=-II
nieprasowane - z drewna topolowego lub bukowego.

2.3, Jakosé drewna w wyprodukowanych przekiadkach okreslono w tabl. 5.

Tablica 5
Nazwa wady drewna Rodza] wystepowania
.Rdzed
Zaparzenie niedopuszczalne
Pekniecia oraz inne uszkodzenia |
Skret wdkien dopuszczalny przy odchyleniu widkien od kierunku podiut~
nego przekiadki do 5%
Zakorki 1 zabitki ‘ . niedopuszczalne
Seki zrosniete , dopuszczalne o srednicy do 10 mm w liczble nie wigksze]

ni%z 3 seki w przekladce o dXugosci do 200 mm i 5 sekdw
w przekadce o dugedci powyzej 200 mm; przy s¢kach

o $rednicy wiekszej - do 30 mm, liczba sgkdéw w przekzad-
ce o dzugosci do 200 mm nie moze przekraczal 2, a w
przektadkach diusszych - 3 sekdw

Sekl czedciowo zrodniete lub wypadajgce

Seki nadpsute lub zepsute

niedopuszczalne
Zgnilizna (mursz) twarde i miekka
Chodniki owadzie
Falszywa twardziel w drewnie bukowym dopuszczalna zdrowa

Inne wady drewna wyse] nie wymienione sg dopuszczalne,

2o, Wykonanie

2e4e1, Sposbb skrawania. Przektadki mogg byé wykonywene przez skrawanie:

a) pitowaniem,

b) obwodowe (mimosrodowe),

c) piaskie.

Deseczki topolowe przeznaczone na przekladki prasowane nalezy skrawaé o gruboscl
1009 wiekszej od grubosci wskazanej dla przekiadek prasowanych odpowiedniego typu tabl.
1, 2 1 3 w kol. 6,

2.4s.2. Operacje obrébkowe

2.,4.2,1. Parzenie lub warzenie drewna, Bale bukowe przeznaczone do pilowania oraz
okorowane wyrzynki %topolowe przeznaczone do skrawania obwodowego lub piaskiego po-~
winny byé poddane parzeniu (parowaniu) w ciggu co najmniej 36 godz w wodzie ‘0 tempe-
raturze nie nizszej niz 7000.

Bali topolowych przeznaczonych do wyrobu przekladek przez pitowanie nie nalezy
parzyé ani warzyé.

2.4,2.2, Suszenie, Otrzymane przez skrawanie deseczki na przekiadki nalezy prze-
suszyé w sposdb naturalny lub sztuczny do osiggniecia wilgotnosei bezwzglednej:

a) na przektadki nieprasowane - 20 25%.4

b) na przekfadki prasdwane - 6 = 12%.

ofe oje
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2.4.2.%. Prasowanie, Wysuszone zgodnie z 2.4.2.2 b) déseczki na przekiadki praso-
wane poddaje si¢ prasowaniu w tym stopniu, aby grubosé ich po sprasdwaniu odpowiadata
grubosciom wskazanym dla przekfadek prasowanych w tabl, 1, 2 1 3 w kol. 6.

2.4,2.4, Obrébka powierzchni., Kazda przekladka powinna mieé jednolitg grubo&é na
catej swej powierzchni, a boki i czoia praktycznie prostopadie do ptaszczyzn.

Ksztait przekiadek powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym w tabl., 1, 2 i 3 w
kol. 3.

Wszystkie powierzchnie powinny byé giadkie w stopniu odpowiadajqcym rozwarciu ze-
boéw pity bez zacigé i zagigbien.

Kierunek wibkien drewna w przekiadce powinien byé réwnolegiy do osi podluznej
przekiadki z odchyiks dopuszczalng dla skretu widkien wg tabl. 5. |

2.442,5., Nasycanie przektadek impregnatem, Gotowe przekladki opakowsne zgodnie z
3.1 poddaje si¢ nasyceniu impregnatem. Przebieg procesu nasycania powinien byé okreé-
lony przez producenta. Przektadki prasowane nasyca sie po sprasowaniu.

Migzszosé przekiadek poszczegdlnych typéw i odmian podano w tabl.1, 2 1 3, & migz-
szo8¢ przekiadek nie ujetych w tablicy, wykonywanych wg odrebnej dokumentacji, powin-
na byé okreSlona przez producenta z doktadnodcig do 0,001 m5 dla 1000 sztuk przekia-
dek bez potrgcenia migzZzszosci wycietych w przekladkach otwordw,

2. OPAKOWANTE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

3.1, Opakowanie, Przekiadki nalezy ukladaé¢ wg typéw, rodzajéw i odmian w paczki po

50 sztuk w kazdej, migdzy dwiema deseczkami okladzinowymi i mocno wigzaé kazdsg paczke
drutem na krzy:z.

Jako deseczki okitadzinowe mozna uzywaé zdrowe przekladki zbrakowane.,

Przekiadki przed opaskowaniem nalezy oczyscié z trocin lub innych zanieczyszczeh.

Na kazdej paczce, na goérnej deseczce, naleizy trwale oznaczyé typ, rodzaj, odmiane
i liczbe przekiadek w paczce.

Przekitadki typu N-II stosowane do rozjazdéw kolejowych powinny byé pakowane w spo-
séb wyzej podany, lecz kompletami dla poszczegbdlnych rozjazdéw.

2.2 Przechowywanie, Przekiadki nalezy przechowywaé w paczkach w pomieszczeniach
suchych i1 przewiewnych zabezpieczajgc je od bezposredniego stykania sie¢ z ziemisg,

2+3. Transport. Przewdz przekladek powinien byé wykonywany krytymi Srodkami prze-
wozowymi. '

4, BADANTA TECHNICZNE

4.1, Rodzaje badah. Badania jakosci przekladek obejmujg:

a) kontrole procesu parzenia i warzenia drewna,

b) badanie wilgotnosci drewna przekladek przed prasowaniem i nasycanimmjnpmqummmg
c) kontrole procesu prasowania przekiadek,

d) sprawdzenie wykonanis,

e) sprawdzenie jakoéci drewna przekladek,

f£) badanie nasycenia przektadek impregnatem.,

4,2, Sktad i wielkoS¢ partii, Partie stanowi dowolna liczba przekladek jednego ty-
pu, rodzaju i odmiany.

4,3, Pobieranie prébek. Nalezy pobraé w sposéb losowy nastepujgqce liczby prébek:
-~ do badah wg 4.1 d) i e) - liczby podane w tabl. 6 w kol. 2,
~ do badad wg 4.1 b) i £) - liczby podane w tabl., 7 w kol. 2.
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Tablica 6
- Licgnoéé Dopuszezalna liczba przekia-
Licznoséé partii pr6bld dek niedobrych, przy ktére}
sztuk sztuk nalety jeszcze uznaé¢ partie
' za dobrg
1 2 2
do 400 , 40 3
401 + 1 000 60 4
1 001 ¢« 2 500 100 7
2 501 # 6 300 150 10
6 301 # 16 000 250 15
16 001 & 40 000 400 22
40 001 i wicce] 600 32
Tablice 7
| P Dopuszczalna liczba przekia-
Licznodé partii Li:,:g;i dek niedobrych, przy ktérej
sztuk ‘2ztuk nalety jeszcze uznal partie
za dobrs
1 2
do 2 500 10 1
2 501 + 6300 15 1
6 301 +# 16 000 25 2
16 001 ¢+ 40 000 40 3
40 001 4 100 000 60 4
100 001 + 250 000 100 T
250 001 1 wilecej 150 10

4,4, Opis badah

4,4,1. Kontrola procesu parzenia i warzenia drewna na wyrdéd przekiadek polega na
doraznych kontrolach zgodnosci wykonywenia tych proceséw z wymaganiami 2.4.2.1.

4.,4,2, Badanie wilgotno&ci drewna deseczek lub przekiadek przygotowanych do pra-
sowania oraz do nasycania impregnatem, pod wzgledem zgodnodcl z wymaganiami 2.4.2.2,
nalezy przeprowadzaé wg PN-69/D-04100, metodg B.

4,4,3, Kontrola procesu prasowania dJdeseczek lub przekladek polega na dorazqych
kontrolach zgodnosci wykonywania procesu prascowania z wymaganiami 2.4.2.3.

4.4,4, Sprawdzenie wykonsnis polega na sprawdzeniu nieuzbrojonym okiem stanu po-
wierzchni gotowych przekladek oraz za pomocg suwmiarki i odpowiedniej diugodci przy-
miaréw prawidiowosci ksztaltu, wymiardéw przekladek i rozmieszczenia otwordéw wg wyma-
ganl 2.1 1 2.4.2.4.

4.,4,5, Sprawdzenie jako8ci drewna przekiadek przeprowadza si¢ nieuzbrojonym okiem
w celu stwierdzenia zgodnosci z wymaganiami 2,2 1‘2.5,

g TR

4.4.6, Badanie nasycenia przekladek impregﬂgtem polega na sprawdzeniu, .c¢zy caa
masa drzewna zostala nasycona impregnatem, Kontrole gigbokoéci nasycenia przeprowadza

si¢ przez przeciecie przektadki wzdluz osi podtuznej. Wniknig¢cie impregnatu na przekro-
Ju przekladek powinno byé catkowite.

4,5, Ocena wynikéw badan. Partie przektadek nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami

normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w prébce nie przekracza przy poszczegbélnych ba-
daniach liczb podanych w tabl. 6 1 7 w kol. 3,
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Partie‘przekladek nalezy ugnaé za niezgodﬁq s wymaganiami normy, Jezeli 1liczba

sztuk niedobrych w prébce przy jednym z poszczegdlnych badat przekroczy liczby podane
w tabl, 6 1 7 w kol, 3.

4,6, ZeSwiadczenie o jakoScli, Na Zgdanie zamawiajgcego dostawca przekiadek obo-
wigzany jest wydaé zaéwiadczenie kontroli technicznej wytwérni stwierdzajqce, ze do-
starczona partia przekiadek odpowiada wymaganiom niniejszej normy.

2. POSTEPOWANIE Z PARTTA NIEZGODNA 7 WYMAGANIAMI NORMY

Partia przekiadek uznana za niezgodng z wymaganiami normy moze byé przedstawiona
do powtdrnego odbioru po przesortowaniu ewentualnie doprowadzeniu przekiadek do stanu
zgodnego z wymaganiami normy. Powtdérne badania sg ostateczne.

KONIEC
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