IKD 625.31.012.332.4

SWW 1019-11

NORMA BRANZOWA

SRODKi
TRANSPORTU
SZYNOWEGO

Tabor kolejowy waskotorowy
Wagony i tendry

Kola bose staliwne obrobione
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1. WS TEP

Przedmiotem normy sa kota bose staliwne obrobione me-
chanicznie stosowane w zestawach kotowych wagondw i ten-

dréw dla toru o szerokogci 750 mm,

2, POBZIAL | OZNACZENIE

2,1, Wielkoéci, W zaleznosci od zewnetrzne] srednicy

obrobionego mechanicznie wienca kota bosego ) rozrdznia

sig nastepujace wielkodci két: 455, 480, 510 ' 570,

R < ...

et
'
!

2.2, Przyktad oznaczenia kota bosego obrobionego me-

chanicznie o érednicy zewnetrzne] D= 455;
KOL O BOSE 455 BN-75/3511-15

3. WYMAGANIA

3.1, Nieobrobione odlewy staliwne két bosych przezna-

czone do obrdébki mechanicznej powinny speiniaé wymaga-

nia BN-77/3511.17,

3.2, Ksztatt i gtéwne wymiary obrobionych két bosych -

wg rysunku i tabl, 1,

R 12580/ 25 ég / 570/

.
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Zgloszona przez Centralny O¢rodek Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa
Ustanowiona przez Ministra Komunikacii dnia 24 grudnia 1975 r,
iako norma obowiazujgca w zokresie produkcji od dnia 1 stycznia 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 18 /1977 poz. 60)

Wptyw do WN 3.8.77. !Oddano do skladu 13.9.77. Druvk ukohiczone w listopadrie 77,
ObL.OAD a. w. Neklad 2300 +9% egz. Zom. 2777/77
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Tablica 1
D d d Ly
mm
455" 65 140 65
8
480 +0,8 95 ) 180 68 +0,15
2
510" 40,6 80 180 80 -0, 10
570 100 190 68
Viifelkotei 458 7% S0 nle natedy stosowsd w doknmenti-
cji konstrukcy jnej opracowywanej po ustanowieniu hormy,
ZJWymiar d powinien mieé zapas na dopasowanie otworu
piasty kota do podpiascia osi dla uzyskania nacisku wyma-
ganego wg PN-61/K-91055 p, 2, 3,2,

3,3, Tolerancje wymiarowe oraz ksztalttu i potozenia po-

winny by¢ zgodne z rysunkiem, Mniejsze wymiary érednicy
zewnetrzne] D oraz érednicy otworu piasty d obrobionego

mechanicznie kota bosego sprawdzone w czasie pomiaru wak

cowoéci zgodnie z p, 4, 2 powinny znajdowaé sie od strony
zewnetrzne| pltaszczyzny kota,

3,4, Powierzchnie

3.4, 1, Powierzchnie nie podlegajace obrdbce skrawa-

niem nalezy poddaé oczyszczeniu metoda strumieniowo-scier-
na, Oczyszczone powierzchnie két powinny charakteryzo-

wac sie drugim stopniem czystoéci okredlonym w PN-?O/

3.4,2, Powierzchnie obrobione mechanicznie nie powin-

ny miec jakichkolwiek nienaprawionych wad odlewniczych

na powierzchni walcowej otworu piasty, réwnies {laddéw
usuwania wad, Wszelkie wykonywanie napraw po obrdbce

-

cieplne| lub ukrywanie wad jest niedozwolone | moze byé

powodem do odrzucenia partii odlewdw,

3.4,3, Chropowatogé powierzchni két bosych powinna byé

zgodna z wymaganiami podanymi na rysunku,

3,5, Wywazenie statyczne «ét. Na Zzadanie zamawiajace-

go zgtoszone przy zamdwieniu, kota bose ostatecznie obro-
bione mechanicznie nalefy poddaé wywazeniy statycznemu,
Moment statycznego niewywazZenia kota toseqgo nie powi-
nien przekraczaé 1,25 N- m(0,125 kG- m), W przypadku
statycznego wywazenia két otwory zabierakowe powinny byé
wywiercane po wywazeniu kota na $rednicy przechodzgce]

przez érodek ciezkoéci niewywaZonej masy,

4, BADANIA

4,1, Partia, Partie stanowia kota bose te] same] wiel-
koéci jednorazowo przedstawione do odbioru,
4 2 Rodzaje hadad, pobieranie | przygotowywanie pro-

H-97050, bek, opis badah oraz ocena wynikdéw badan - wg tabl, 2,
Tablica 2
[}
FPobieranie
j w aga- i - o s
p. Rodza’J -ym 28 ! przyg?to Opis badan Ocena wynikow
badan nia, wg wywanie
prébek
1 2 3 4 5 6
Sprawdze-
' £ r 3.1 wg BN-77/3511-17
nie odlewdw
2 Cgledziny 3.4.1 nalety przeprowadzié nieuzbrojonym
3,42 okiem
3 Sprawdze- nalefy przeprowadzi¢ za pomoca uniwer-
nie wymia~ salnych przyrzadow pomiarowych mie-
réw oraz od- 3,2 rzacych z doktadnoscig wymaganag w do-
chylek 3.3 kumen'tac,f.l techn';czne;; sprawdzez‘mu b denre BaeE Bis odpowiadajace wy-
ksztattu i o poddaje sie wymiary oraz cdchy#ki i 5 , v
. ) 100 % . . LT . maganiom nalezy uznad za nie-
potozenia ksztattu i potozenia uzyskane w wyniku . " -
T m— zgodne z norma i usunac z partii
<] 5
4 Sprawcdze. 3.4.3 nalezy przeprowadzic przez pordéwnanie
riie chropo- chropowatosci kél bosych z wzorcami
watoéci po- chropowatoéci lub za pomeca przyrzaddéw
wierzchni pomiarowych umozliwiajacych stwierdze--
nie wymaganego parametru chropowatos-
ci
kota bose nie odpowiadajace wy-
maganiom nalezy uznad za nie-
5 s s 5 1607 zgodne z norma i usunad z par-
£ rawdze-— : . P 5 ; L .
-p y -5 na 3 da?ﬁ'e wedtug instrukcji dostawy uzgoanionej tii; dopuszcza sie ponowne wy-
e ~- a zg i ’ . . s
n.‘ Wtyvtvaczz & r::: .. z uzvtkownikiem wazenie két bosych nie odpowia-
a fC 2o zamawiajg- . ;
WS SIS edo e dajacych wymaganiom 3, 5;
e c i s
HEER g ponownie wywazone kota bose
producent moze przedstawid do
badan jako nowa partie
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4, 3, Ocena partii, Partie két bosych nalezy uznaé za

zgodna z wymaganiami normy, jeZzeli wszystkie badania wy-

mienione w tabl. 2 dadza wynik dodatni.

4,4, Zaswiadczenie o wynikach badar, Do katdej partii

obrobionych két bosych naleiy dotaczy¢ zadwiadczenie ja-

kosci zawierajace:

a) nazwe lub znak wytwdrey,
b) stwierdzenie, Ze obrobione kota bose odpowiadaja wy-

maganiom niniejszej normy,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Centralne Biuro

Instytucja opracowujaca norme -

Konstrukcy jne Poiskich Kolei Pafdstwowych,

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-58/K-91041

Y

a) ustalone tolerancje ksztattu i potozenia,

b) ustalono wymagania dla powierzchni,

c) ustalono wymagania dotyczace wywatenia statycznego
ko4,
d) ustalono rodzaje i sposdb przeprowadzania badan,
Dotychczas obowigzujaca PN-SB/K—Q!OM zostaje unie-

wazniona z dniem 1 stycznia 1978 r,

3, Normy zwiazane

PN-61/K-91055 Tabor kolejowy waskotorowy., Zestawy ko-
towe, Wymagania i badania techniczne

PN-70/H-97050 Wzorce jakoéci przygotowania powierzch-
ni stali do malowania

BN-77/3511-17 Tabor kolejowy waskotorowy, Odlewy sta-
liwne két bosych i bezobreczowych, Wymagania i ba-
nia

4. Autor projektu normy - Jerzy Siuda - Centralne Biu-

ro Konstrukcji Polskich Kolei Pafistwowych CBK-PKP,
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