NORMA BRANZOVIA BN-B82/0642-33
Hutnictwo
Zalaza ‘ Zamiast:
i Steli X
Tadma stalowa w kregach ciete z blachy BN=76/0642-33
walcowanej na zimno Gr.kat.0324
s . ¢
1. WSTEP

Przedmiotem normy sa@ tadmy w kregach cigte z blachy walcowanej na zimno ze §tali nisko~
weglowej tlocznej, konstrukcyjnej zwyklej i wyzszej jekodci ogélnego przeznaczenia oraz ze
stali o zwigkszonej gdpornoéci na décieranie i korozje atmosferyczna.

2, PODZIAL I OZNACZENIE

2,1, Podzial, ’
2,1,1, Dokladnoéci wykonanis grubodci, W zaleznodci od doktadnodci wykonania grubosdci
rozrdznia sieg:

- tadmy o zwyklej dokladnodci wykonanis grubosdci ~ bez znaku
-~ tadmy o podwyzszonej doktadnodéci wykonania gruboéci - znak “pg"
- tadmy o wysokiej dokladnodci wykonanis grubodci - znak “wg"

2,1,2, Rodzaje powierzchni tadmy, Ze wzgledu na wymagang jakoéé powierzchni rozréz-

nia sie:

- tadmy ciete z blach walcowanych na zimno Ia, Ib i1 II rodzaju powierzchni wg wyma-
gat PN-71/H-92143, w I, II i III rodzaju powierzchni wg norm PN-81/H-92121,
PN-81/H-92129, PN-81/H-92131, PN=76/H=92149 i 2ZN-79/0642-06.

2,1,3, Kategorie tasm W zaleinodci od wiasnodci mechanicznych 1 technologicznych,

- tadmy dziels sie na kategorie tlocznodci okresdlone PN-B1/H-92121, PN-71/H-32143 ‘
1 ZN-79/0642-06, a dla blach konstrukcyjnych okredlone PN-81/H-92129, PN-81/H-92131
i PN-76/H-92149,

2,1.4, Klasa jakodci tadm, Ze wzgledu na mozliwodC wykorzystania:

- tadmy w-piefwszoj klesie jekodci - bez znaku

- tadmy w drugiej klasis jakodci - znak 2,
Taémy w pierwsze) klasie jakosdci mogs misé wadliwe odcinki o sumarycznej diugodci do
10 % calej dlugosdci taémy w kregu.

Tadmy w drugiej klasie jakodcl moge mie¢ wadliwe odcinki o calkowite] diugosci nie
przekraczajacej 25 % calej dlugoédci tasmy w kregu,

Wadliwe odcinki tasdm moge miel wady powierzchni 4 ksztaltu oraz przekroczone od-
chylki wymiarowe grubodci i szerokodci.

2,2, Przyklady oznaczenia

a/ taémy etalowej w kregach cietej z blachy walcowanej na zimno pierwszego rodzaju
powierzchni /1/, pierwszej klasy jakoéci, wysokiej doktednoéci wykonania wymiardw
/wg/, o grubodci 1,0 mm, szerokodci 300 mm ze stali 083, do glebokiego tloczenia /G/

TASMA STALOWA W KREGACH CIETA Z BLACHY WALCOWANED NA ZIMNO
I/wg 1,0 x 300 x 081/G BN-B2/0642-33
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b/ tadmy stalowej w kregach cigtej z blachy waelcowanej na zimno, trzeciego rodzaju po-
wierzchni /IIl/, drugiej klaasy jakosci /2/, podwyzszonej dokladnosci wykonania wymiaréw /pg/,
o grubogeci 0,7 mm, szerokodci 25 mm ze stali St3SX

TASMA STALOWA W KREGACH CIETA Z BLACHY WALCOWANEJ NA ZIMNO
111/2/pg 0,7 x 25 x St3SX BN-82/0642-33 ¥

3, WYMAGANIA

3,1, Powierzchnia tadmy w kregach cietej z blachy walcowansj na zimno powinna odpowiadac
wymaganiom dla I, II i III rodzaju powierzchni wg norm przedmiotowych PN-81/H-92121,
PN-81/H-92131, PN-B1/H-92129 1 ZN-79/0642-06 oraz dla Ia, Ib i II rodzaju powierzchni wg
PN~71/H-92143 dla danego gatunku stali,

W przypadku taedmy cigtej z blachy walcowanej na zimno ze atali o zwigkszone}) odpornbéci
ns korozje atmosferyczng, powierzchnia powinna odpowiadac wymaganiom PN-76/H-92149,

Tadmy ciete z blach dostarcza sig¢ zabezpieczone lub nie zabezpieczone grodkami antyko-
rozyjnymi, co nalezy uzgodnié przy zamawianiu,

W przypadku nie zabezpieczenia powierzchni tadmy érodkami antykorozyjnymi na jej po-
wisrzchni i brzegach dopuszcza esie naloty korozji powstale w czasie ‘transportu i skiadowa-

nia,
3,2, Brzegi tagm powinny byé obciete z obu stron 1 nie powinny wykazywaé rozwarstwien,
peknigeé, pecherzy i wtrgceh niemetalicznych widocznych niesuzbrojonym okiem.
Dopuszcza sie uszkodzenia machaniczne o giebokosci do 1/2 odchylki szerokodci tadmy,

Wielkoéé zadzioru na brzegach taém nie powinna przekracza¢ 1/2 sumy dopuszczalnych od-

chytek grubodci.
3.3, Zakres wymisrowy _tadm w kregach, érednice kregéw i mase podeno w tablicy 1.

Tablica 1
Zakres wymiarowy /mm/ Wykoniczenie: ' Srednica kregéw /mm/ Masa wigz-
nisoliwiona . ki tadm
gruboéé szerokoéé /NOLfoliwio- wewngtrzna Zewnetrzna /kg/
na /OL/
0,50 - 1,00 16 -.100‘ CL, NOL 210 400 - 600 do 1000
0,50 - 0,74 60 -~ 500 NOL 500 700 - 1000 do 5000
0,75 = 2,50 60 - 599 NOL 500 700 - 1000 do 5000
0,5 - 0,79 100 - 500 Ot., NOL 500 800 ~ 1500 do 7000
610 850 - 1500 do 7000
0.80 - 2,50 | 100 - 680 OL, NOL 500 800 - 1500 do 7000
610 850 - 1500 do 7000

t

Stopniowanis grubodci wg PN-76/H-92201 zad szerokodci co 5 mm, Inne wymiary nominalne
grubodci i szerokodci nalezy uzgodnié przy zamdéwieniu,

Wielkodéé drednicy wewnetrznej kregdw ustals wytwdrce, jezeli odbiorca nie precyzuje jsj
w zaméwieniu, '

3.4, Dopuszczalne odchylki gruboéci i szarokodci tadm w kregach wg PN-76/H-92201,

3,5, Kregi tadm, Tadmy w kregach cigte z blach walcowanych na zimno powinny by¢ zwinie-
te réwno, Dopuszczalna wielkosdé wysunigcia zwojéw /teleskopowatodé/ nie powinna przekraczeé

20 mm, Kregi tadm moga byc zwinigte z dwéch odcinkédw tadm,

3,6, Materisl, Sklad chemiczny wg snalizy wytopowej powinien odpowiadaé¢ gatunkom steli
wg norm klasyfikacyjnych: PN-75/H-84019, PN=-72/H-84020, PN-~81/H~-84023, PN-76/H-92149 oraz’
ZN=79/0642-06 wzglednie innym gatunkom stali uzgodnionym przy zaméwieniu,

W przypadku wykonywania analizy kontrolnej z gotowych tadm, dopuszczalne odchylki od skia-
du chemicznego powinny byé zgodne z podanymi w normach PN-75/H-84019, PN-72/H-84020, PN-81/
H=84023 i PN-76/H-92149, )

3,7, Wiasnodci mechaniczne i1 technologiczne, W zalefnodci od przeznaczenia i 2adanych
wlasnodci, tadmy powinny odpowiadaé wymaganiom PN-81/H-92121, PN-71/H=92143 i ZN-79/0642-06
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dia tadm przeznaczonych do tloczenie oraz PN-81/H-92129, PN~-81/H-92131 i PN-76/H~-92149 dla
tadm o odpowiednich witasnodciach mechanicznych i technologicznych, Podane wlasnodci wymi-
nione w w/w normach sg gwarantowane na okres 14 dni dla tedm wykonanych ze stali nieuspoko-
Jjonej i péluspokojonej oraz 90 dni dla tadm wykonanych zo stali o podwy2szonej odpornodci na
starzenie, Okres ten liczy si¢ od daty dostawy, '

3,8, Stan dostewy, Tadmy cigte w kregach z blach walcowanych na zimno dostarcza sie w
stanie wy2arzonym rekrystalizujgco i wygladzone,

3,9, Cechowanie, Kazdy krag tadémy na jego zewngtrznym zwoju lub na przywieszce, przymo-
cowanaj do taémy opakunkowej, powinien byé oznakowany w 8posdéb trwaly i czytelny nastepuja~
cymi danymi:

a/ znak wytwdrcy,

b/ gatunek stali,

¢/ numer wytopu lub numer partii,

d/ oznaczenie tadmy wg punktu 2.2,,

8/ znak kontroli jakosci,

f/ mase kregu,

4, PAKOWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Tadmy w krggach cigete z blach walcowanych na zimno dostarcza sie w wigz-
kach lub pojedyhdczych kregach w zaleznodci od wielkodci 1 mesy kregéw. Sposéb pekowsnia
pojadyficzych kregdéw i wiazek okredla BN-79/0601-06,

4,2, Traneport, Kregi taém i wigzki kreqdw tadm nalezy przewozié krytymi érodkami tran=-
sportu, Dopuszcza sig@ przewéz tadém w krggach otwartymi érodkami transportu pod warunkiem za-
bezpieczenia ich na czas transportu przez pokrycie paps lub innym zabezpieczeniem przed
dzislaniem czynnikdéw atmosferycznych,

5. BADANIA

5,1, Skind partii, Tadmy bada sig¢ partiami, Partig stanowis tadmy o jednakowych wymiarach

~nominslnych, jednego rodzsju powierzchni, jednakowsj dokladnoéci wykonania gruboéci i szero-

kodci, pochodzgce z jednago wytopu. Dopuszcza sig po uzgodnisniu tworzenie partii z réznych
wytopéw jednego gatunku stali, wykonanych w jednakowych warunkach technologiczaych, przy
czym wielkoéc tak wykonanej partii nie powinna przekraczaé 50 ton,

3,2, Rodzajs badat, pobieranie prébek, opis badaeh i oceng wynikéw podeje tablica 2,_

/str. 4/,

5,3, Badenia powtérne, W przypadku uzyskanis choéby na jednej prébce dia danage badania
wyniku nieszgodnego z wymaganiami normy, badanie to naleiy powtdrzyé ne podwéjnej liczbie pré-
bek w stosunku do prdbek pierwotnych,

. 5.4, Ocens partii, Jezeli wyniki wezystkich badsd /pierwotnych lub powtérnych/ odpowiadaja
wymaganiom normy, partie nalezy uznaé za zgodng z wymagsniami normy,

W przypadku uzyskania podczas powtdrnego badania chociazby jednsgo wyniku ujemnego, bada-
ng partig tadm nalezy uznaé za niezgodng z wymaganiami normy.

5,5, Zadwiadczenie jakodci i atest, Wytwérca jest zobowigzany wystawié dla kazdej partii
zadwiadczenie jakodci zawierajace stwierdzenie zgodnodci wyrobu z wymasganiami normy, a na
tgdania zamawiajacego wytwﬁrca zobowigzany jest wystawié atest dla kaidej partii z nastepu-
jecymi danymi:

a/ nazwg lub znak zamawiajacego,

b/ numer i date zaméwienia,

e/ nezwe lub znak wytwdrcy,

d/ gstunek stali,

o/ numer wytopu i numer partii,

f/ rodzaj powierzchni 1 numer normy wg ktérej wykonano tasme,

0/ wymiary tadmy,

h/ meeg partii i ilodé kregéw,
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i/ wynikil przeprowadzonych bada#,

j/ numer niniejszej normy,

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Partig tadém uznang za niezgodng z wymaganiemi normy wytwérca moze przesortowac i popra-
wié oraz ponownie przedstawié do badann jako nows partie.

KONTIETC
Tablica 2
L Pobieranie
p. Rodzaje badar prébak Opis badan Ocena wynikéw badan
1 | Sprewdzenis po~- 100 % kregéw Sprawdzenie powlarzchni taém Kregi‘tném nieodpo-
wiarzchni i brze- | partii ‘ i brzegéw dokonuje eie pod- [wiadajace wymaganiom
gow /3.1, 1 3.2./ czas wzdtuznego ciecta tadm (pkt, 3,1, 1 3.2, na-
z kregdw blach, Sprawdzenie |lezy usunaé z partii
powierzchni i brzegéw prze-
prowadza sie okiem nisuzbro-
jonym 7
2 | Sprawdzenie wymia- Wyrywkowa pomia-| Podstaws do oceny grubodci Kregi tadm nieodpowia
réw grubodci i szq ry kontrolne na tadm sa wykrasy grubodci dajgce wymaganiom pkt
rokogci /3.3, 4 co najmniej 5 % | walcowanych blach z mikro- 3.3. 1 3.4, nalezy
3.4,/ losowo w!branych miarza rentgenowskiego, Wy~ usunaé z pertii
kregach lecz nie| rywkowo sprawdzenies wymia-
mniej niz 2 kre~| rdw grubodci wykonuje sieg
gach z partii mikromierzem 2z dokladnodcia
do 0,01 mm w odlegtodci nie
mniejszej nix 5 m od koricéw
tadmy 1 nie mniejszej niz 8
' mm od brzegdw taémy,Szero-
kodé mierzy sie z dokladno-
dcia do 1 mm
3 | Sprawdzenie ja- - " - Sprawdzenie jakodci zwinie- |Kregi tasdm nieodpowia
kodeci zwiniecia cia tadmy dokonuje sie dajece wymaganiom pkt
tadm /3.,5,/ przez pomiar najwiekszej 3,5. nalety poprawid
odchytki wystajacych zwo- 1 ponownie przedsta-
géw kregéw tadm z dokladno- |wié do badania
cia do 1 mm
4 | Sprawdzenie wg PN-79/H=- Nalezy przeprowadzié wg norm|Jezeli wyniki nieod-
skiadu chemicz=- 04004 PN-78/H=04010,PN-78/H-04012 | powiadaja wymaganiom
nego~ analiza ‘ PN-74/H-04013 ,PN-79/H~04014 |pkt 3.6, partie nale-
wytopowa /3,6/ PN-78/H=04015 ,PN~79/H~-04016 ,| 2y uznaé za niezgod-
PN-80/H-04018 ,PN~-81/H-04024 |ng z wymaganiami nor-
PN-81/H-04022,1lub innymi me-|my
todami o nie mniejszej do=-
ktadnodci oznaczania
S| Sprawdzenie na wg PN=65/H-
tedanie skiadu 04006
chem,gotowych
tadm /3.8/
6| Sprawdzenie Z dwéch losowo Sprawdzenis wiasnodéci mecha-|Jszeli wyniki badan

wiasnodci me-
chanicznych

1 technologicz-
nyah /3.7/

wybranych kre-
gdéw po 1 préb-
ca, Kierunek
priby w zalez~
nodci od sze~
rokodci tadm

i wymagat norm:
PN-80/H-04310
PN=78/H=04408
PN=79/H~04400

nicznych i technol, wykonuje
sie wg norm:PN=80/H~04310,
PN=78/H=04408, i PN-79/H-
04400. Prébe rozciggania
przeprowadza sie dla grubod-
ci tadm do 2 mm nas dlugodci
pomiarowej Lo = SO mm, dla
grubodci powyzej 2 mm L=

80 mm, Uwage: Dla tadm o
szer,powytsj 90 mm prébe tio
cznodci przsprowadza sie tilo
cznikiem podanym w normach
przedmiotowych, a w przypad=-
ku tadm wezeszych sposéb prze
prowadzanis tlocznodeid lub
wielkcéé wytloczenim oraz
ttoczniks nalezy uzgodnié w
zaméwieniu

L]

nis odpowimdajg wy-
maganiom pkt 3.7,
nalsiy przeprowa=-
dzié badania na pod-
wédjnej tlodci préb
dla danegc badsnia
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Instytucja opracowujaca norme  Kombinat Hyt.

BN-82/0642-57

ORMACIE DODATKOWE DO BN-B2/0640-37

im, Lenina w Krakowie

Istotne zmiany w etosunku do BN-76/0642-33

c/

3. Wymagania dotyczace rodzaju powierzchni okredla saie

Rozazerzono zakres wykonywanias
Rozszerzono zakres wymiarowy s$rednic zewnetrznych i

Zniesiono tadme cigte z blach ocynkowanych,

tadm o l-szy rodzej powiarzchni,
wewnetrznych kregdéw,

wg norm przedmiotowych

walcowane na zimno dla danego gatunku stali.

W zedwiadczeniu jakodci wytwdrca obowilazany jest podad

wg ktérej zostata wykonana,

4, Normy zwilezane

PN=79/H-04004

PN~65/H-04006

PN-78/H~-04010

PN-78/H-04012
PN-74/H-04013
PN-79/H-04014
PN-78/H~04015
PN-79/H-04016
PN-80/H-04018
PN-81/H-04022
PN-81/H-04024
PN-B0/H-04310
PN-78/H-04408

PN=-75/H-84019

PN-72/H-84020
PN=81/H-92121
PN-81/H-84023
PN-B1/H-92129
PN-81/H-92131
PN-76/H-92149
PN-71/H-92143
PN-76/H-92201
BN-79/0601-06

ZN-79/0642-06

rodzaj powiarzchni i n

na blachy

umer normy

Sprawdzenie skiadu chemicznego atali 1 staliwa, Pobileranie i przygotowanis

prébek do analizy wytopowej

Analiza
robéw,
Analiza
wggla
Analiza
Analiza
Analiza
Analiza
Analiza
Analiza
Analiza
Analiza

chamiczne

chemiczna

chemiczna
chamiczna
chemiczna
cheamiczna
chemiczna
chemiczna
chemiczna
chemiczne

stalli 1 staliwa, Pobiaranie i przygotowanie pré

suréwki, zeliws 1 atali. Oznaczenie celkowitej

surdwki, zaeliwa 1 steli, Oznaczanis zawartodci
surdwki, *eliwa 1 atali. Oznaczanie zawartodci
surdwki, 2zeliwa 1 gtali, Oznaczanie zawartosci
surdéwki, zeliws 1 stali, Oznaczanie zawartosci
surdwki, zeliwa i stali, Oznaczanie zawartodci
suréwki, zeliwa i stali. Oznaczanie zawartodci
surdwki, *eliwe 1 stali. Oznpczanie zawartodci
surdwki, zeliwa 1 stmli. Oznaczanis zawartodci

Préba statyczna rozciggonia metalit

Technologiczna préba zginanie

Stal wgglowa konatrukcyjne wy2szej jakodci
Stal weglows konstrukcyjna zwyklej jakodci

ogbélnogo przeznaczenia
ogbdlnego przeznaczenia

Blacha stalowa cienka do tloczenia

Stal ok
Blacha
Blacha
8lachy
Blacha
Blachy
Blachy
i przec

Blacha stalowa walcowana na zimno tioczna,

redlonego
cienka ze
cienka ze
]
ka
wa

stalowe
stalows
stalowe
stalowe
howywanie

zastosowania, Getunki

stali wgglowéj konstrukcyjnej wyiszej jakodci
stali weglowej konstrukcyjnej zwyklej jakosdci
podwyzszonej odpornodci na korozje atmosferyczng
roseryjna

lcowane na zimno. Wymiary

przeznaczona do amalio

bak z wy-

zawartodcel

manganu
krzemu
fosforu
siarki
chromu
niklu
glinu
miedzi

.Gatunk i
. Gatunki

walcowane na zimno w arkuszach 1 krggach. Pakowanie, wiazanie

wania,
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