NORMA BRANZOWA BN-80/0642~41

HUTNICTWO

ZELAZA 1 STALI Blacha i tasma kawatkowa i odpadowa

ze stali elektrotechnicznej
Grupa kat, III 23

1. WSTEP

1,1, Przedmiot normy,

Przedmiotem normy jeet blacha i taédma elektrotechniczna krzemowa i bezkrzemowa, walcowa-
na na zimno, z powlokg izolecyjng lub bez, w postaci arkuszy, kregéw lub odcinkéw powstajg-
¢a w wyniku przeklesyfikowania produkcji lub jako odpad technologiczny w procesie wytwarza-
nia.

1,2, Przeznaczenie,
Blacha i taséma przeznaczona jest do wyrobu magnetowodéw réznych urzgdzen elekiryecznych,

1.3, Okreélenia, )
1,3,1, Stratnodé = Jest to moc wydzielona w 1 kg rdzenia, ukreslone przy maksymelnej

indukcji magnetycznej 1 okreslonej czgstetliwodcl wyratona w W/kg,

1,3,2, Indukcja megnetyczna - jest to indukcje w rdzeniu cbwodu magnetycznego przy okre-

élonym natezeniu pola magnetycznego wyrakona w Teslach /T/.

1.3.3. Blacha elektrotechniczna snizotropowa /transformatorows/,
Jest to blacha o zewartodci ok. 3 % krzemu, z powloks izolscyjns nileorganiczng z cera-

micznym wypelniaczem, dostarczona ne gotowe w stenie Zarzonym,
1,3.4, Blacha elektrotechniczna izotropowa krzemows /pradnicowa/,

Jest to bleche o zawartodciach pow. 0,5 % krzomu z powkoka izolascyjne lub bez, dostar=
czona:-na gotowo w stanie Zarzonym,

"1.3.5, Blachs elektrotechniczna izotropows bezkrzemowa /pradnicowa/.
- Jest to blache zawierajgca do ok. 0,4 % krzemu, bez powloki izolacyjnej dostarczana
w stanie nisodweglonym po gniocie krytycznym,

1.3.6, Blacha /tadme/ kgwalkowa - jest to blacha 1ub tadma, kféra ze wzgledu na format,

wady powierzchni lub geometrig keztaltu nie mozns zaklesyfikowaé do nejnitszej klmsy
Jakosci.

1:3:.7, Blacha /tadma/ odpudowa - jest to blacha lub tedma, ktéra ze wzgledu ns wymisry

lub inne wady nie mozna zakwalifikoweé do blach kswalkowych,

2, PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1, Podziai, &l
2,1,1, Ze wzgledu na przeznaczenie blachy elektrotechnicznej rozréznia sig:

= blachy enizotropowe /transformatorows/,
- blachy izotropowe /prgdnicowe/ krzemowe lub bezkrzemowe,
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2,1,2, Ze wzgledu na stan doatawy rozréZnias sie:

- blechy obrabiesne na gotowo /transformetorowe i prednicowe krzewows/,

- blachy w stanie péiwykonczonym /pradnicowe bezkrzemows/.

2,1,3, Ze wzgledu na wiasnodéci utytkowe rozrétnia sie:

- blache kawalkows - BK
- taéme kewalkowg - TK
« blache odpadowa - BO
- tadme@ odpsdowg - TO,

2,1,4, Ze pzgledu na postac dostawy rozréinias sig:
s/ blacha kawaikowa w kregach,

b/ blacha odpadowa'w kregach,

¢/ tadma kawalkowa w kregach,

d/ tasme odpadows w kregach,

e/ blacha kawaikowa w arkuszach,

f/ blacha odpadowa w arkuszach,

g/ tasdme kawalkowas w pasach,

h/ tasdme odpadowa w pasach,

2,2, Przyklad oznaczenia,

a/ Blacha kswalkowa /BK/, anizotropowa /transformatorcwa/ /T/ o grubodci do 0,40 mm

BLACHA KAWALKOWA = BK « T = 0,40 8N=-80/0642-41

b/ Teaéme kewalkowa /TK/ izotropowa, krzemowe /K/ n grubodéci do 0,70 mm

TASMA KAWALKOWA = TK = K = 0,70 BN=-80/0642-41

c/ Tadma odﬁadowa /T0/ izotropova, bezkrzemowa /B/ o grubnéci do 0,70 mm

TASMA ODPADOWA - TO - B = 0,70 BN=-80/0642~-41

3, WYMAGANIA

3.1, Wleenodci elektromagnetyczne,

W tablicy 1 zeatawiono obowigzujgce wlasnosdci elektromagnetyczne, kidre nie podlegsje

sprawdzeniu bkzy odbiorze, a 8@ gwarantowane przez dostawce.

Yoblica 1

Stratnodc Indukcje T
Rodzej W/kg max, ~min,

P 1,0 ‘P 1,5 8 10 B8 2%
Blacha i taéma unizotropowui/ 0,9 1,8 1,40 -
Blacha 1 }aéma izotropowa
krzemowa2 . . 4,0 16,8 - 1,50
Blecha-i taSpa izotropowa
bezkrzemcwa 4,0 9,0 - 1,55

1/ Obowigzujg wiasnodci tylko w jednym kierunku /walcowania/

kierunku walcowanig. ‘

2/ Obowigzuja wiasnoSci okreslons dla prébki mieszanej tzn., 1/2 wzdluz 1 1/2 w poprzek

3,2, Wymiarv,

3,2,1, Grubosd,

8lache i faéme anizotropowa dostarcza sie w zakresie grubodci: 0,22 - 0,32 mm i 0,25 =

0,40 mm,

Blache i tedmg izotropowa dostarcza si¢ w zakresie grubosci 0,35 - 0,70 mm.
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3,2,2, Format 1 powierzchnia,

Wielkoéé wykorzystanej powierzchni blach i tadém nie moze byé mniejszea ni2z S0 % przy ble-
chach kewatkowych 1 nie mniejeza niz 30 % przy blachach odpadowych 1 w formatach nie mniej-
szych niz to podano w tablicy nr 2. 5

Tablice 2

Form@t powierzchni 1 wielkoéc boku

Rodzej Blachs 1 tasma kawatkowa Blacha 1 tedme odpadowa
najmniejszy min, najmniejszy bok min,
bok prostokgta powiarzchnia prostoketa powieréchnia
ocm - cm? cm cm

Blacha 1 tadme

anizotropowe )
30 900 3 90

‘Blacha 1 tasdma
izotropowa

Dlugodé tadmy w pesach lub krggach uetals sig w zeméwieniu pomiedzy dostawca a odbiorcs.,

Ze wzgledu ns mozliwoéé wystgpowania réznorodnych formatéw nalezy uzgodnié przy zeméwie-
niu zakres interesujgcych odbiorce formetdédw i postac dostewy. '

W wypadku nie sprecyzowsnie zgdan przez odbiorce obowlgzuja jako minimalne wislkodci poda=-
ne w tablicy 2,

3,3, Cechowanise, ,

B8lache¢ kawalkowgs i odpadowe w pacxzkach, krezkach i wigzkach cechuje sie na wywieszkach
lub przez melowanie ne zewnQtrznej powierzchni pierwszej blechy:

- znak wytwércy,

- symbol /BK, BO, TK, TO/,

- meteriat,

- zakres grubodci,

= znak kontroli Jakodod, ;

4, OPAKOWANIE, TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

4,1, Opskowanie,

Blache 1 taémg elektrotechniczng kawsikows 1 odpadowy o ile nie uzgodniono ineczej - do-
stercza sig9 w wigzkech, peczkach lub krgtkach,

4,2, Transport rzech nis

Blachy 1 taémy kawelkowe i odpadows ze stali elektrotechnicznej dostercze esig dostepnymi
érodkemi transportu, a na okres transportu i przechowywsnia nalezy zabézpioozyé Je przed
dzistaniem opadéw atmosferycznych,
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INFORMACJOE DODATKOWE do BN-80/0642-41

1, Instytucia opracowujaca norme - Kombinat Huta im. Lenine

2. Obrébka cieplna u odbjiorcy.

2,1, Blachy anizotropowe nelezy po wykraweniu wyzarzy¢ pojedynczo w ciggu 2 - 10 minut
przy temperaturze 800°C w powietrzu lub w czesie odpowiednio dluiszym w atmosferze ochronnej,
obojgtnej, celem usunigcis stanu naprezenia powodujacego pogarszanie stratnosci, Orientecyj-
ng wielkoéé pogorszenie sig stratnosci okresls sie z wzoru -ggg— gdzie B jest szerokodcia
cigcie, Warto$¢c z wzoru otrzymujemy w procentach, Np,: szerokosé cigcie B = 30 mm - strat-

noéé z tytulu ciecia obnizs sie o ok. 7 4.

2,2, Blachy izotropowe krzemowe nie wymagejes dodstkowego Zarzenia.

2.3, Blachy izotropowe bezkrzemowe wymagaje po wykrojeniu elementéw, zarzenia ich w atmo-
sferze odwgglajgce] przy temperaturze 760 - 780°%,

3. Orientecy]ne mesy wiaesciwe.

Blacha anizotropowa - 7,65 g/cm3
Blacha izotropowa krzemows - 7,75 g/cm
Blache izotropowa bezkrzemows - 7,85 g/cm

4, Orientacyjna twardosc,

Blacha i taéma anizotropowa /transformatorowa/ - 150 -~ 250 HVS

Blacha i tasma izotropowa krzemowa - 100 - 200 HVS

Blacha i tadma izotropowa bezkrzemowa .- 100 -~ 180 HVS

5, Normy zwiazane,

BN-75/0642-28 "Blacha elektrotechniczna transformatorowa walcowana na zimno"
BN~-78/0642~03 “Blacha elektrotechniczna bezkrzemowa walcowana na zimno™

Warunki techniczne WT=11/78 na blachg i tasme elektrotechniczng i krzemowa.
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