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NORMA BRANZOWA . BN-79/0642~38
HUTNICTWO
Zamiast
fELAZA i St Bednarke ze steli weglowsj i stopowe} BN-~69/0642-21 o
' ‘ przeaznaczona do welcowania na zimno NN
Grupe kat, IIIJ&C

1. WSTEP

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest bednarke walcowuns nem gorgco ze stali weglo-
wej 1 etopowe] -~ konstrukcyjne] i narzedziowej orsz ze stali odporne} ne korozje /nierdzew-
nej/ w kregech przeznaczone do walcowanis na zimno. y _ ’

Norma nie obejmuje bednarki ze stall niskowgglowej.

2. OZNACZENIE #

2,1, Przykiad oznaczenie bednarki walcowanej na gorgco o grubosci 2,5 mm/i ezerokodci
180 mm ze stali 45;: ’
BEDNARKA 2,5 x 1B0 45 BN-738/0642-38

3. WYMAGANIA

v

3,1, Powierzchnia, Powiarzchnia bednarki powinna byé gladke bez zawalcowaen, lusek, pegk-

nigcé, rys, wgniecen zgorzeliny 1 wtrgcen niemetalicznych, Dopuszczalne se miejecowe wady

powierzchniows jek: wglgbienie 1 wypukloséci, rysy, wgniecenia zgorzeliny i nitki, ktérych
\

piebokoéc lub wysokodéé nie przekrecze 1/4 sumy dopuszczalnych odchylek wymiaru gruboéci.

3,2, .8rzegi nie powinny wykazywaé pgknigc, naderwen, rozwerstwien, zawalcowan. Dopusz~
czalne sg pojedyncze wady jak: pegknigcis, naderwanis i zswelcowania nie przekraczajgce
polowy sumy dopuszczalnych odchylek wymiarowych szerokoéci. Niedopuszczalne sg zawiniecia
brzegéw, .

3.3, Wymiary
3,3,1, Wymiary grubosci wg tabl, 1

% Tablica 2

Gruboéé, mm

2,5 3,2 ' 4,0
2,8 3,5 4,5
3.0 ! i 3,8 500

;W

zakresie bednarki z wyjatkiem bednarki ze stali niskowgglowej.

Zgloszone przez Hute Warszawa
Ustanowione przez Dyrektora Zjednoczenia Hutniétwas Zelaza 1 Stali, zarzadzenism nr 36/79

z dnie 5.10.1979 roku, jeko norme obowligzujaca od dnias 1,04.1980 r,
=/ F
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3.3.2, Wymiary szerokoéci — wg tabl, 2,

Tablica 2

Szerokoéd, mm

a0
g5
100
105
v110

115
120
25
130
135

140
145
160
160
170

180 210
185 . 220
190 230
200 240
- 250

Dostewg bednarki o szerokoéci stopniowanej co 5 mm nale2y uzgodnié z wytwérce.Dopuwzczae
sig wymiary szerokoéci ponizej 90 mm stopniowane co 3, 5 1 8 am po uzgodnieniu pomigdzy za~

mawiajgcym 1 wytwdrcg.

3:3.3, Dopuszczalne odchylki wymisrcows gruboéci w zaleznosci od szerokosci =~ wg tebl, 3,

Tablica 3

Szerokosc, mm

Dopuszczelne odthylki wymiarowe
gruboéct, mm

do 100
powyze3 100 do 150 -
powyzej 150 do 200
powyze] aOO

I+ 1+ 1+ I+

0,15
0,20
0,25
0,30

Ne diugodéci 1500 mm dopuszczalna -odchylka gruboéci bednarki nie powinne przekraczaé 0,08 mam,
Po uzgodnieniu z wytwdrcg sums odchylek dodatnich 1 ujemnych moze byé przesunigtas tylko na

dodatnie,

3.3.4, Dopuszczalne odchylki wymiarowe szerokoécli wg tebl, 4,
‘ n

Tablica 4

srerokosé,|  SORUSECREls OURNELt | szarowest,| Depverezalne edehyles
mm ma
do 100 * 1,00 180 + 2,70
100 + 1,50 190 + 2,85
110 * 1,65 200 + 3,00
120 + 1,80 210 + 4,20
130 + 1,95 220 + 4,40
140 + 2,10 230 . + 4,60
150 & 2,25 240 * 4,80
‘160 + 2,40 250 £ 5,00

170 + 2,55

Dopuszczelne odchylki wymiarowe szerokodéci posredaich nsle2y wyliczyé jako érednig erytme-

tyczng sgsiednich dopusiczalnych atdchylak,

Fo uzgodnieniu z wytwédrcyg euma cdchylek dodetnich 1 ujesnych moze byé przesunigta tylko ne

dodatnie.

f

-
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3,4, Sierpowatodé /prostoliniowosc brzegéw/ nie powinns przekraczed:
- dla bednarki o dgzerckosdci do 100 mm « 3 mm ng 1 m,

- dlea bednarki o szerokoéci powyzej 100 mm -~ 2 mm na 1 m,
Sierpowatoéé sprawdza sie@ w odleglodci 1 m od poczgtku kofcédw bednarki.

3.5, Klinowstodc /skodnoéé przekroju poprzecznego/ nis powinna przekracza¢ 0,05 mm,

3,6, Soczewkowatodc /beczkowatos8c/ nie powinne przekraczac:
~ dla bednarki o szerokosci do 100 mm - - 0,04 mm,
-~ dla bednarki o szerokosgci powyzej 100 mm - G,05 mm,

-3372 Odwgglenie, Calkowita dopuszczalna gigbokodé jednostronnego odwgglenia bednarki ze
stali sprezynowych i narzedziowych w zaleznodci od grubosci bednarki powinna odpowiadad wy-
maganiom wg tebl, 5,

Teblica 5
6ruboéé bednarki, Dopuszczalna glebokosé
am .odwgglenia, mm !
2,5 0,063
2,8 0,070
3,0 0,075
3,2 ¢,080
3,5 0,087 (
3,8 0,095
4,0 ‘ J 0,100
4,5 T 0,142
5,0 . 0,125

. Dopuszcze 8ig uzgodnienie innych glgbokodéci odweglenia, .

3,8, Mikrostruktura, Badanie mikrostruktury przeprowadza sig na technicznie uzesadnione

2q9danie zsmawiajgcego.uzgodnione z wytwérca, Rodza] badanis i wielkodc dopuszczalnych nume-
réw wzorcdw uzgodnié przy zemawianiu,

3,9, Zenieczyezczenia wtrgceniemi niemetslicznymi, Ns technicznie uzasadnione Zgdanie zamawia~

Jacggo uzgodnione przy zamawisniu nelezy okredlic zanleczyszczenia wtrgceniami n;emetaliczny-
mi, Dopuszczalne numery wzorcdw wg PN-64/H-04510 nelezy uzgodnié przy zamawianiu,

3,10, Przetom bednarki badany na zimno nie powinien wykazywsc¢ widocznych okiem nieuzbrojo-
nym rzadzizn i rozwarstwied,

3,11, Material, Bednarke wykonuje sig¢ ze stali, ktérych skited chemiczny stwierdzony na pod-
stawie analizy wytopowsj powinien odpowisdac¢ wymaganiom norm: PN-75/H-84019, PN-72/H-84030,
PN-74/H-84932, PN-72/H-84035, PN-79/H-85020, PN-77/H-85023, PN-?l/H-BGOZO. wzglednie innym
wymaganiom okresdlonym w zamdéwieniu, -

W przypadku przeprowadzenie analizy skladu chemicznego z gotowego wyrobu dopuszcza sig od-
chyiki od skiladu chemicznego wytapu o wislkodci okredlonej w przedmiotowych normach,

3,12, Stan dostawy, Bednarke dostarcza sig w stanie surowym,

3.13, Postaé bednarki, Bednarke dostarcza etg w kregach o srednicy wewngtrznej 400-750 ma
i zewnetrznej max 1250 am, z jednym kosicem obcigtym pod kgtem prostym. Masa jednego kregu
powinna wynosié do 1200 kg, zeleznie od szerokoéci. Masa jednej wigzki kregéw nie powinnp'
przekraczaé 5000 kg. Inne masy kregéw i wigzek naleiy katdorszowo uzgodnié pomigdzy zamawia-
Jeocym i wytwérce,
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3.14, Cechowanie, Kaxzdy krgg naleiy znakowac trwale farbg podajac gatunek etali, numer wy-
topu i wymiery oraz dodatkowo przez przymocowanie przywieszki metalowej, ne ktdérej nalezy

podad:
~ znak wytwérey,
- wymiary poprzesczne,
- numer wytopu,
- getunek stali, .
- znak kontroli jakoéci zaktadu wytwdrczego.
Ne tgdanie zamewiajgcego dodatkowo na przywieszce podaje sig:

« numer normy,
= liczbg kregdéw w partii,
- mas¢ partii,

4, OPAKOWANIE I TRANSPORT

4.1, Opakowanie kregdéw, Kregi bednerki powinny byc powigzane drutem lub tadmg w trzech

miejscach réwnomiernie roztozonych na obwodzie w taki sposdb, aby zewngtrzny koniec kregu
byl przywigzany w odlegiosdci nie wiekszej niz 100 mm, wewnetrzny koniec w odlegtodci nie
wiekszej niz 150 mm, Ne zgdanie zamewiajgcego dopuszcza si@ wigzenie kregu po jego obwodzie
dla bednarki o gfuboéci'powyiej 3,5 mm,

4,2, Opskowsnie wiazek krgqéw, Pojedynczo opakowane krggi moge byé wiezane w wigzki po 2-8
krggéw zaleznie od masy, Wiazki powinny by¢ wigzane tadémg lub drutem ewentualnis walcéwka
o érednicy 6-8 mm, co najmniej w dwdch miejescach w taki sposéb, sby nie nestapilo ich roz~

wigzanie lub rozerwanie w czasie transportu, zaladunku lub roziadunku, W sklad wigzki mogs
.wechodzié¢ tylko Kregi z jednej partii 1 o jednakowych wymiarach nominalnych.

4,3, Transport, Kregl przewozi sig¢ wagonami otwertymi, zpbezpileczone przed prze-

mieszczaniem 8i¢ w czasie transportu. Kregi w wagonie powinny byé ustawione pionowo dla
umozliwienis roziadunku przy pomocy specjelnych hakéw suwnicowych.

5. BABANIA

5,1, Partia, Bednarkg bade sig partismi. Partie¢ stanowi bednarka o jednakowych wymiarach
nominelnych gruboéci 1 szerokoéci, wykonena z jednego wytopu. Wielkoéé partii jest dowolna,

5,2, Rodzai badan, pobierania prébek, opis bedart i ocena wynikéw bader - wg tablicy 6.

Tablica 6

Pobieranie Ocena wynikdw
Lp. Rodzej badan prébek Opis badanis bedenia
nalexy przeprowadzaé¢ niesuzbro-
- Jonym okiem; w przypadkach ko-
A 32;?;:§::i;3pg/ 5 % kregéw niecznych /reklamacje lub oce-
1 brzeqéw /3‘2/ w partii na sprzeczna przy odbiorze/
8 ® obowiazuje ocena powilerzchni
po wytrawieniu kilku pobranych
odcinkéw bednarki kregi nie odpowiede-
\ gce wymageniom na=-
2 |Sprewdzenie wy- S % kregéw nalezy przeprowadzaé przy uzy- eZy usungcC z partii]
mierdw /3.3/ w partii ciu uniwersalnych przyrzadéw 1 przeprowadzi¢ ba-
' pomiarowych: pomiary nalezy denie powtérne wg

przeprowadzaé co najmnie) w 2 5.3
mie jscach na krggu, w odleglo-
6cli 1 m od poczgtku 1 kodca
kregu; pomiar gruboéci bednar-
ki nalezy przeprowadza¢ w od-
legtosci 10 mm od brzegu;na
technicznie uzasadnione .zgda-
nie zamawiajgcego po uzgodnie-
niu z wytwércg nalety przepro-
wadzaé¢ pomiar grubodci réwniez
w odlegtoéci 5 mm _od brzegu
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cd, tabl, 6

Ccena wynikdw
badenia

kregi nia odpowie-
dajgce wymaganiom *
naleiy usungé z perd
tii i przeprowadzic
badanie .powtérne

wg 5.3

jezeli wyniki nie
odpowiadajg wymaga-
niom, nalety prze~
prowadzi¢ badania
powtérne wg 5.3

Lp. Rodzej baded Po:izggcie Opis badania
nalezy przeprowedzaé na bedner-
ce po je] rozwinigciu przez
3 Sprewdzenie sier- przytozenis liniaiu o dlugosdci
powatosci /3.4/ 1 m do brzegu bednarki od stro-
ny wewngtrznego fuku 1 zmie-
rzyé¢ najwigkszg odlegloéé 1i-
nialu od brzegu bednarki
nalezy przeprowadzac co naj-
mniej w 2 miejscach kregu przez
pomiar grubodeci bednarki w od-
legtodéci 10 mm od obu brzegdw
4 Sprewdzenie kli- w tym samym przekroju: réinica
nowatoéci /3.,5/ wynikdéw pomiaru stanowi wiel-
kos¢ klinowatoéci: na technicz-
nie uzesadnione 2adanis zame-
wiajgcego po uzgodnienlu z wy-
tworcg nalezy przeprowsdzal po=-
5"% :::gg" miar gruboéc! réwnie2 w odle-

P glodéci 5 mm od obu brzeghw .
nelety przeprowadzadé co nej-
mniej w 2 miejscach kregu przex
pomiar grubosci bednarki w od-
legtosci 10 mm od obu brzegdw

- i w polowie szerokoéci w tym
» zg::::::?z:cio semym przekroju; na technicz-
/3.6/ nie uzesadnione 2gdanie zema-
¢ winajgcego po uzgodnieniu z wy=-
’ twdércg nalezy przeprowadzad
pomiar grubosci réwnie2 w odle-
gzoéci 5 mm od obu brzegdw
[ th e nalazy praspromedzat wp
nia /3,77 : =a/n=
7 Sprawdzenie mikrof 3 kreat
struktury /3.8/ - a:211 nalety przeprowadzaé wg
na *gdanie zama- P PN=-66/H~-04507
wiajgcego
8 Sprawdzazie zenie|
:::;::ienizzgza- |nalety przeprowadzac wg
licznymi /3.9/ BNCEAL U050
na 2gdanie zamae~-
wiaejgcego
nelety przeprowadzec na odcin-
kech bednarki; pobrane odcinki
9 Sprawdzenie prze~| 3 % krogodw 2giq¢ o 180° do etyku ramion,
tomu /3,10/ w pertii a nastgpnis zgigc 82 do zlama-
nis; powataly przeilos obesrwu~
Je oig okiem nisuzbrojonym
10 Sprawdzenie skla-| nalety przeprowsdzaé
du chemicznego - | o 1%, o400, |PN-66/H-04010, PN-67/H-04012,
analiza wytopo~ PN=74/H~04013, PN~68/H-04014,
wa /3,11/ PN=~73/H~04015, PN-75/H-~04016,
PN-69/H~04017, PN~-T74/H-04018,
11 Sprawdzenie ekla~ PN~68/H-04019, PN-73/H-04020,

du chemicznego ~

analiza kontrol-

na /3.11/ - ne 2g¢
danie zemswiajgce
go

PHN-74/H-04024 lub innymi me-
todami © te] samsj dokilednodci
ozneczsnia

jozeli mwyniki nie
odpowisdejy wymesga-
niowm, partig nalety
uzne¢ za niszgodng
Z wymaganiami normy
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5,3, Badania powtérne, W przypedku uzyskenia chocby na jednej prébce danego bedenia wy+
niku niezgodnego z wymaganiami normy, badanie to nalezy powté6rzyé na podwéjnej liczbie pré-
bek w stosunku do liczby pierwotnis pobrenych. Powtérne bedania nalezy przeprowadzié tylko
te, ktdre daly wyniki niezgodne z wymaganiemi normy. Kregi bednarki z ktérych pobrane prébki
daly wyniki niezgodne z wymaganiemi normy, nalezy.usungé z partii,

W przypedku uzyskania podtczes powtérnego badania chociazby na jednej prébce wyniku ujemne-
go, %gdang psrtieg bednarki nalezy uznaé za nieigodna z wymaganiami normy,

5.4. Ocena_partii, Jezeli wyniki wezystkich badant /pierwotnych lub powtérnych/ odpowiadaje
wymageniom normy, pertig@ nalezy uznaé za zgodna z wymaganiami normy,
Partieg bednarki uznang za niezgodng z wymaganiemi normy wytwdérce mofe przesortowaé lub po-

prawi¢ i przedstewic do badad jakc nowg partie.

5,5, Zaswiadczenis iakodci ~ astest,

Na zgdenie zamawiesjgcego podane w zaméwieniu, producent powinien dolaczyé\do kazdej pertii
bednarki zaséwisdczenie jakodci -~ atest stwierdzajgce zgodnosé z wymageniami normy, zawisrajg-
ce co najmniej:

8/ nezwg¢ lub znak wytwérey,

b/ nezwg zamewiajacego,

¢/ numer i date zamdwienia,

d/ masg partil i liczbe kregéw,

e/ oznaczenie bednarki wg 2.1,

f/ znek stali /gatunek/, numer wytopu i numer partii,

g/ skitad chemiczny steli /analiza wytopowa/,

h/ wyniki przeprowadzonych bada#,

i/ numer niniejsze]l normy,

j/ znek 1 podpis kontroli jakodci wytwdrcey.

KONTIEC

INFORMACIE DODATKOWE do BN=79/0642-38

1, Instytucia opracowujaca normg =~ Hute Warszawa

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-69/0642~-21

8/ norma obesjmuje tylko bednarkg gorgcowslcowang z naturalnymi brzegami /krawedziami/,
przezneczong wylacznie do dalszego walcowenls na zimno,

b/ wprowadzono wymaganis dopuszczelnego odwgglenia,

¢/ norma nie obejmuje bednarki 1 blachy cigtej ze astali niskoweglowych przeznaczonych
do walcowania na zimno,

3, Normy zwlazane

PN-71/H-04004  Sprawdzenle skiadu chemicznego stali 1 staliws, Pobieranie i przygotowa~
nie prébek do snalizy wytopowej. '
PN~65/H~04006- Analiza chemiczfe stali 1 staliwa. Pobtleranie i przygotowanie prébek
z wyrobdéw,
PN=66/H~04010 Analiza chemiczna surdwki, Zeltwa i stali, Oznaczenie calkowitej zawar-
. todcl weggle.
PN-66/H-040312 Analizs chemiczne suréwki, zeliwa
PN-74/H=-04013 Analiza chemiczna auréwki, Zzeliwa
PN-68/H-04014 Analiza chemiczna surdwki, zeliwe
PN~73/H~04015 Analiza chemiczna surdwki, zeliwa
PN-?S/H—O4016 Analize chemiczna asuréwki, 2eliwa
PN-69/H~04017  Analize chemiczne suréwki, Zeliwa
PN-74/H=-04018 Analize chemiczne suréwki, reliwa

stali, Oznaczenie zawartoscli masngasnu,
steli, Oznaczenie zawartodéci krzemu,
stali, Oznaczenie zawartoéci fosforu,
stali, Oznaczanie zawartodcl eiasrki,
steli, Oznaczanie zewartodci chromu.
steli, Oznaczanie zawsrtodci wolfremu,
stali, Oznaczenie zawertoéci niklu,

e T R T T



PN~68/H-04019

PN=73/H-04020
PN-74/H=04024
PN-75/H-04506
PN-66/H-04507
PN-64/H-04510
PN-75/4-84019

PN-72/H-84030

PN~74/H-04032
PN-72/H~-84035

PN-78/H-85020
PN-77/H-85023
PN-71/H~-86020

Analiza chemicznea

nu.,

Analiza chémiczna
Ansliza chemiczna
Pomiar gigbokodci

BN=79/0642-38 7
f

surdwki, 2eliwe i stali., Oznaczanlie zawartodéci molibde-

suréwki, zeliwa i stali. Oznaczanie zewartodci wenadu,
surédwki, 20liwa i steli. Oznaczanie zawartoéci miedzi.

odwgglenia hutniczych wyrobéw stalowych.

Oznaczanie wislkoéci ziarna metalu,
Oznacxanie etopnie zenieczyszczenia metali wtraceniami niemetalicznymi.

Stal wgglowa

konstrukecvjna wyzezej jskoéci, Gatunki,

Stale stopowe konstrukcyjne. GCatunki,
Stel spretynows /resorows/. Gatunki,
Stale stopows konstrukcyjne orzeznaczone do wyrobu sprzetu szczegélnie

obclgzonego.
Stal wegglowa
Stal stopowas
Stal odporna

Gatunki,

narzedziowa., Gatunki.,

narzedziows do pracy ne zimno, Gatunki,

na korozje /nierdzewna i kwasoodporna/. Gatunki,
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