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Zelaxa i Stali Zamiasts

Blacha stalowa waloowana na gorgco w kregach,

Grupa kat. IIT 23

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg blachy stalowe walcowane na gorgco 1 zwijane

w kregly ze stall swykie] 1 podwyiszone] jakoécl oraz ze stall niskostopowych o grubosdol
2,0 - 8,0 nm 1 szerokosci 700 ~ 1525 mm. '
1.2. Zakres stosowania, Norma obejmuje blachy stalowe walcowane na gorgco w kregach prze-

gnaogzone nat arkusze, tesmy 1 do dalszego walcowanie na zimno.

2. PODZIAL I OZFACZERIE

2.1. Podziai. A
2.1.1. Klasy jekodci, W zaleznoscl od stopnia mozliwodci wykorzystania blachy na Je]
diugosdel rozréznia si¢ dwie klasy jakosci:

a/ klasa plerwsza -~ bez oznaczenia,
b/ klasa druga ~ oznaczona gymbolem 2,

2.1.2. Dokladnodé wykonania grubofci, W zaleznos$cli od dok}adnosdci wykonania grubofci,
rozrésnia sie:

a/ blachy o zwyklej doktadnosci wykonania gruboscl - bez oznaczenia,
b/ blachy ‘o podwyiszone] doktadnoscl wykonanie gruboscl - oznaczone symbolem D,
2.1.3. Stan powierzchni. W zaleznos$cl od stanu powlerzchnl rozrésnia sile:

a/ blechy nietrawione - bez dodatkowego oznaciania,

b/ blachy trawione, oznaczone symbolem TR.

2.1.4, Jako$é powierzchni. W zaleznodci od wymagain w zakresie jakosci powlerzchnl roz-
résnia sle:

a/ blachy o III rodzaju powierzchni,

b/ blachy o IV rodzaju powierzchni.

2.1.5. Stan brzegdw. Z%e wagledu na stan brzegéw rosréinia sie dwa rodzaje blachi

a/ blachy sz brzegami naturalnymi /nieobcinanymi/ - bez dodatkowego oznaczenia,

b/ blachy 3 obocinanyml brzegami -~ oznaczone symbolem C.

2,2, Przvykrady osnaczenia.

a/ Blachy stalowej walcowane] na ‘gorgco i zwijane] w kregl, ze stalli w gatunku 08X,
pisrwese] klasy jakodci, o grubofoi 2,5 mm, o podwysszonej doktadnosci wykonania grabo-
dci /D/, o egerokoSci 1000 mm, trawionej /TR/, o III rodzaju powiergzchni, z obcinanymi
brzegami /C/. "

BLACHA STALOWA WALCOWANA NA GOR4CO I ZWIJANA W KREGI
2,5D x 1000 = 08X - TR - III - C - BN-75/0642-32.

HUTA IM., LENINA
Ustanowiona przes Dyrektora 2jednoczenia Hutniotwa Zelmsza 1 Stall Zarzgdzeniem Nr 11/75
£ dnia 3.04.1975 jako obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1.07.1975 r.

DRUK ZD w INfe355475e14200415 Cena %




BR-75/0642~32

b/ Blachy stalowej walcowane] na gorsco i zwijanej w kregl, ze stali w gatunku St33, dru-
gieJ klasy Jakodci, o grubosci 5 mm, o zwyklej doktadnodci wykonanie grubosci, o mzerokodci
1250 mm, nie trawione], o IV rodzaju powlerazchni, z brzegami naturalnymi /nieobeinanymi/:

BLACHA STALOWA WALCOWANA NA GORACO I ZWIJANA W KREGI
2 - 5x 1250 - 5t35 - IV -~ BN-T75/0642-32

3. WYMAGANIA

3.1. Powlerzchnis. Powlerzchnie blachy nowinna byé gtadkas, bez peknieé, naderwaf, usek,
dziur, zawalcowaii, pecherzy, wirgcen niemetalicznych widocznych okiem nieuzbrojonym. Charak~
ter, wielkodé 1 czestotliwodé dopuszczalnych wad podano w tablicy 1.

Tablica 1

Rodzaj : Zewnetrzny wyglad powilerzchnl blach
powlerzch-| Dopuszczalne wady powierzchni
ni trawionych /TR/ nietrawionych
1 TP 3 4
Na obu stronach blachy dopuszczae Dopuszcza slg lekki Dopuszcza sie clenks
aler wgnioty, wypukzodci, wiery nalot po trawieniu warstwe zgorzeliny 1
# wynlku zawalcowane] zgorzell- 1 nieznaczne punkto~ [rdzy oraz pojedyncge
ny, rysy, zadrapania i miejscows |we pozostatoscl nie~ |{punkty z zawalcowang
1T szorstkosd, wytrawione] zawalco~ }zgorzelins.
GlebokosSé lub wysokosé wymie~ wanej zgorzeliny.
nionych wad nie moze przskroczyé W przypadku dostawy
sumy dopuszczalnych odchytek bez oliwienia do-
grubosci. puszcza sle lekki
nalot korozji /rdzy/.
Po obu stronachvblachy dopusgz~ Dopuszcza ale neloty |Dopuszcza sie warsiwe
cza slet ogdlng szorstkosdé, po trawieniu i pozo~ [zgorzeliny i rday oras
wgnioty 1 wypukZodol, wiery w statosci nlewytrawlio- [mieJscowe skuplska za-
wyniku zawalcowane] zgorzeliny, nej zewalcowanej zgo-|walcowane] zgorzeliny.
v rysy, Zadrapania oraz pojedyn- rzeliny.
cze Inskl 1 zewalcowania w 1lo- ¥ przypadku dostawy
dc1 nie wiekszel niz 2 na 1 m2. bez oliwienia dopuez-
Giebokos$é zalegania wad nie cza sie nalot korozji
moze przekraczed sumy odchylek /rdzy/.
grubosdci,

3.2, Brzegi. Blacha walcowana na gorgco 1 zwijana w kreggl, nie trawlons, Jeat dostarcza-
na z naturalnymi /nieobcigtymi/ brzegami wzdiuinymi, a trawlona z brzegami obocigtymi /C/,

jezeli przy zaméwieniu hie uzgodniono inecze].
Ka brzegech naturalnych mogs wystepowaé naderwania, peknlgcia, Zueki i mechaniczne uszko-

dsgenla,

Na oboigtych brzegach nie mogs wystgpowaé rozwarstwienia, pojedyncze, drobne tuski, pek-
niecia 1 naderwania widoczne nieuzbrojonym okiem, dopuszcza sie tylko wystgpowania pojedyn-
cgych, mechanicznych usskodzeri, Wielkos¢ dopuszozalnych wad na brzegach naturalnych i oboi-
nanych nie moze przekraczaé potowy dopuszczalnych odchykek szerokodci, Dopuszozalna wielkosé
*gratu przy obcinaniu brzegéw nie moze przekraczaé 1/4 wymiaru grubosdci, jednak nie wigce]
niz 1 mm. 2aglecis brzegéw blachy z obolgtymi brzegaml sg niedopuszczalne.
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W kregach blach 2 naturalnymi brzegaml dopuszcza si¢ zagiecla brzegdéw tylko na skralnych
zewngtreznych i wewne¢trznych oraz na wysunietych teleskopowato zwojach. Kat zaglieclia brzegéw

nie moze przekraczad BO°, a Jego wielkodé na szerokodci poiowy dopuszczalne] teleskopowato-
dol.

3¢3. Wymiary.
Zalecane wymiary gruboscl i szerckosSci oraz cigzar 1 metra biesgcego pasma blachy podano
w tablicy 2.

Zale#nosé maksymalnej szerokodcl paeme blachy od Jel grubosci podano w tablicy 3.

Tablica 2

Zalecane wymlary grubosci i szerokoscli w mm oraz maea 1 mb pasma, kg

Grubodé Szerocko$¢ nominalne, mn
Egminal 700 750 800 900 1000 1100 1250 1400 1500
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
2,0 10 990 | 11 775 | 12 560 | 14 130 | 15 700 | 17 270 - - -
2,2 12 089 | 12 952 | 13 816 | 15 543 | 17 720 | 18 907 | 21 587 24 178 -
2,5 13 737 | 14 718 | 15 700 | 17 662 | 19 625 | 21 587 | 24 531 27 475 -
2,8 15 386 | 16 485 | 17 584 | 19 782 | 21 980 | 24 178 | 27 475 30 772 32 970
3,0 16 485 | 17 662 | 18 840 | 21 195 | 23 550 | 25 985 | 29 437 32 970 | 35 970
3,2 17 584 | 18 840 | 20 096 | 22 608 | 25 120 | 27 632 | 31 400 35 168 37 680
3,5 19 232 | 20 606 | 21 980 | 24 727 | 27 475 | 30 222 | 34 343 38 465 41 212
3,8 20 881 | 22 372 | 23 864 | 26 847 | 29 830 | 32 813 | 37 287 41 762 44 745
4,0 21 980 { 23 550 | 25 120 | 28 260 | 31 400 | 34 540 | 39 250 43 960 4T 100
4,5 24 T27 | 26 493 | 28 260 | 31 792 | 35 325 | 38 857 | 44 156 | 49 455 52 987
5,0 27 475 | 29 437 | 31 400 | 35 325 | 39 250 | 43 175 | 49 062 54 950 58 875
545 30 222 | 32 381 | 34 540 | 38 857 | 43 175 | 47 492 | 53 968 60 445 64 162
6,0 32 970 | 35 325 | 37 680 | 42 390 | 47 100 | 51 810 | 58 875 65 940 70 650
7,0 38 465 | 41 212 | 43 960 | 49 455 | 54 950 | 60 445 | 68 687 76 930 82 425
8,0 432 960 | 47 100 | 50 240 | 56 520 | 62 800 | 69 080 | 78 500 | 87 920 94 200

Mozliwodé dostawy blach o innych wymiarach niz pedano w tablioy 2 nalegy uzgodnlé w za-
méwieniu.

Tablica 3
Grubodé, mm Msksymalna szerokosé, mm
2,0 - 1025
powytej 2,0 do 2,5 1275
powytej 2,5 do ponisej 3,0 1350
3,0 1 powysze] 1525
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3.3.1. Dopuszczalne odchytkl grubodei.

Dopuszczalne odchy2ki od wymiaru grubosci powilnny byé zgodne z wymaganiami norm wymiaro-
wych dla blach arkuszowychs

- wg PN~73/H~92202 w zakresle gruboscl nominalnych do 2,8 mm,
-~ wg PN-62/H~92200 w zakresle grubosdci nominalnych 3,0 do 8,0 mm.

Mozliwoéé dostawy blach w kregach o podwyiszonej dokiadno$ci wykonania grubosdcl nalesy
uzgodnié w zemdwieniu.

W przypadku okreslenie przy zaméwieniu przeznaczenia kre¢géw do walcowania na zimno, wéw-
czas nioczaleinle od dopuszczalnych odchylek wymiaru gruboéci w catej dostawlie krogéw, powine
ny byé dotrzymane nastepujsce dodatkowe wymaganiat

- résnica grubosdci blachy na diugosci pJJedynczego pasma nie mote przekraczaé 75 % sumy
odchyzek grubosci, ’
~ réznica gruboSci pasms na szerokosci /soczewkowatos$ lub klinowatodé/ nie powinna prze-
kreczad Jezeli w zamdwieniu nie uzgodniono inaczejs
= 0,10 mm przy szerokosci ponize] 1275 mm,
- 0,12 mm przy szerokoscl 1275 do 1525 mm,
3.3.2. Dopuszczalne odchyYki szerokoSci. Dopuszczalne odchytki od wymlaru szerokodci pasma
blachy z brzegaml naturalnymi /nieobcietymi/ i z brzegami obecigtymi nie powinny prazekraczad
wielkodcl podanych w tablicy 4.

Tablica 4

Szeroko$é pasme blachy, Dopuszcezalne odchytki wymiaru szerokodci, nm
mm
brzegl naturalne /nie
N obcigte/ # brzegi obcigte
do 1025 + 20 . + 6
powyzeJ 1025 do 1525 + 25 + 10

3.3.3. Prostodé [krzywizna wzdluizna brzegéw/.

Dopuaszozalna krzywizna brzegéw /elerpowatodé/ blachy nie powinna przekraczaé 10 mm na
dXugodci 3 m pasma.

3.3.4. Praskofé., Paskodé /falistosé/ pasm zwinlgtych w kregi nie okredla sie.

3¢3.5. Wymiary i masy /wagi/ kregéw. Wewngirzne Srednice kre¢géw powlnny mied wymiarys

- 650 = 750 mm dla kregéw nietrawionych z brzegami naturalnymi /nieoboigtymi/,

- T30 -~ 780 mm dla kregéw nietrawionych z brzegami obcletymi,

- 480 = 520 mm dla kregéw trawionych gz brzegami oboigtymi lub nileoboietymi.

Minimalng mase /wage/ pojedynczyoh kregéw w zaleznosdol od ezerckoSci blachy podanc w tab-
licy 5. : '

Tablica 5
Szerokosé blachy, mm - — Minimalna masa, ton
do 825 2,9
powy%e] 825 do 925 3,2
powyzed 925 do 1075 3,4
powyzeJ 1075 3,7

Maksymalna wielkodé srednicy sewngtirznej 1 maksymalng mas¢ /wage/ nalely usgodnié w sa-
méwieniu lub pozostawié do uznania wytwéroy.
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3.4, Jakosé awinietych kregéw. Kregi powinny byé zwiniete réwno i szczelnie. LuZne przy=-
leganie dwéch zewngtrznych zwo)éw nie moze byé uznane za nleszczelne zwinigcie.

Wielkos¢ dopuszczalnego wysunigeia gwojdw kregéw /teleskopowatosdé/ nie powinna przekra-
czaé jednostronnie 50 mm lub obustronnie sumarycznie 50 mm,

Poczatek 1 konlec pasma blachy nietrawione] moZe byé obeiety palnikiem acetylenowym,
kregl blachy nletrawlone] powinny sie skXadaé z Jednego pasma.

Dopuszczalna jest doestawa kregéw blachy trawionej, skzadajgcych sie z kilku pasm o Jjedna~
kowych wymiarach grubosci 1 szerokodci, pochodzgcych z tego semego wytopu, poXaczonych na
styk metodg zgrzewania elektrycznego, Szwy Xgczace pasma powinny byé gadkie bez naderwan
1 nleusunietych otopéw., Spawanie lubd zgrzewanie na nakladke jest niedopuszczalne,

Ne zgdanie zamawinjscego w przypadku dostawy kregéw trawionych, sktradajgcych ale z kilku
pasm zgrzewanych elektirycsznle, nalezy miejsca poto2enis zZgrzewa specjalnle oznaczydé. l

Po uzgodnieniu w zamdéwieniu dopuszeza si¢ dostawe kregéw blach trawionych, skiedajacych
si¢ z kilku niezlgczonych pasm blachy. Wystepowanie =makiadek wewngtrz kregu Jest niedopusz-
czalne,

3.5. Klasy djakosci.
¢ 2e wzgledu na mozliwosé wykorzystania pasma na diugosdci oraz brak technloznej mozliwodel
wyeliminowania wadliwych odecinkéw, rozréinis sle dwile klasy jakoscit:

- kregl pilerwsze) klasy Jakosci, w ktérych dopuszcza sie wystepowanie wadliwych odcinkéw
w masie nie przekraczajacel: 5 % masy kregu déla kregéw trawionych 1 10 % masy kregu dla kre-
géw nletrawionych umiejscowlonych w nie wi¢ce] nlz 5 odcinkach pasma,

- kregi drugle) klasy Jjakosci, w ktéryech dopuezcéa sie¢ wystepowanle wadliwych odeinkéw o
masie nie przekraczajgce]s 10 % masy kregu dla kregéw trawionych i 20 % mesy kregu dla kre-
géw nletrawionych, umiejscowionych w nie wigecej niz 10 odcinkach pasma.

Dostawe kregéw drugie] klasy jakofdci nalezy uzgodnié w zaméwieniu.

3.6. MateriaZ.

3.6.1. Skiad chemiczny wediug analizy wytopowej powinien odpowiadaé gatunkom estali okre-
$lonym w PN-72/H-84018, PN-66/H-84019, PN~72/H-84020 1 PN-64/H-92149 lub innym gatunkom uzgod-
nionym w zaméwieniu.

W przypadku wykonywania analizy kontrolne} z gotowych blach dopuszczalne odochy2ki od za-~
kresu sk¥adu chemicznego obowigzujg wg norm na gatunkl stali lub wg norm przedmiotowych na
blachy arkuszowe,

3.7. Stan dostawy.

Kregi blach walcowanych na gorgco dostarcza sig w stanie surowym,

3.8, Wresnosci mechaniczne, technologiczne, makrostruktura i mikrostruktura blach w kre-
gach przeznaczonych do cigcia na arkusze lub tasmy -~ powinny odpowiadaé wymaganiom okreslo~
nym w odpowiednich normach przedmiotowych na blachy arkuszowe. Wxesnodoli mechanicgnych 1
technologlioznych blach w kregach przeznaczonych do walcowania na zimno nie okredla sig.

3.9. Cechowanie.

Katdy krgg 2 partil na jego zewngtrznym zwoju lub na przywleszce powinien byé ocechowa-
ny w spoeéb trwaly nastepujgcymi danymis

a/ znak wytwércy,

b/ klase jakosci /tylko w przypadku druglej klasy/,

¢/ gatunek stali,

A4/ numer wytopu lub numer partii,

e/ wvmisry pasma /grubosé x szerckosé w mm/ oraz doktadnosé wykonania grubodoi,

f/ rodza) powlerschni,

g/ wasa /wags/, kreggu,

h/ znak kontrolil technicznej wytwércy.

Inne dodatkowe oznaczenia nalezy uzgodnié przy zaméwieniu,
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1, Pakowanie.

Sposéb pakowania kregéw wg BN-73/0601-07.
4.2. Przechowywanle.

Kregi powinny byé przechowywane w pomieszozeniach zamknigtych 1 ogrzewanych. W celu iden-
tyfikacji partii kregdéw nalety zachowaéd ocechowany zwé] kregu lub przywleszke.

4.3. Transport. .

Kregl przewozi sle w otwertych wagonach kolejowych, przy csym powinny byé zabezpiecsone
z8 pomocs specjalnych wspornikéw przed ewentualnym przesuwaniem sie¢ po pododze wagonéw.

Kregi powinny byé dodatkowo nakryte papa, przytwierdzong do podtogi wagonéw, co powinno
" stanowié zabezpleczenie przed dzislaniem czynnikéw atmosferycznych w czasie trwania trane-
portu.

5. BADANIA

5.1. Rodza] badar.

Partie w kregach nalezy poddaé nastepulacym badaniom:

a/ ogledziny powierzchni,

b/ ogledziny brzegdw,

¢/ epramdzenie wymlardéw grubodecl i azerokosci oraz sierpowatos$ci pasma blachy,

d/ sprawdzenie wymliardéw i masy /wagli/ kregu,

e/ sprawdzenie jakoscl zwinletych kregéw,

f/ sprawdzenie skladu chemicznego,

g/ sprawdzenie wiasnodci mechanicznych, technologicznych oraz makrostruktury i mikro-

struktury w przypadkech okreslonych w punkcie 3.8,

5.2. QkreSlenie partii,

Blache w kregach walcowang na gorgco odblers sie partiami. W skiad partii wohodzg blachy
% jednego wytopu, walcowane, zwijene i wykarozane wediug tej samej technologii, o jednakowych
wymiarach grubodci i szerokosdcl, jednego rodzaju powlerzchni i jedne] klasy jakosSoi, Wisl-
kodci partii kregdw pochodzgcych z tego samego wytopu nie ograniocza sig.

Po uzgodnieniu przy zaméwieniu w sklad partii moga wchodzié kregil z réinyoch wytopdw tego
semego gatunku stali, a wielko$é tekiej partii nie powinna przekraczaé 100 ton,

5.3. Pobieranie prébek.

Licznoéé prébek pobieranych do badahd podano w tadblicy 6,

Tablica 6
Rodzaj badan Lioznoéégprdbki
1 _

Ogledziny powlerzchnl 100 % kregéw z partii
Ogledziny brzegdw 100 % kregdw 2 partil
Sprawdzenie wymiaréw grubosoi i szero~
kodocl pasma blachy ; 100 % kregéw z partii
Sprawdsenie wymiaréw i masy /wagi/ kre-
gu 2 dowolnie wybrene kregi 2z partii
Sprawdzenie jakodci zw”jania 100 % kregéw 3 partii
Sprawdsenie skzadu chemlioznego - anall-
za wytopowa R wg PN-71/H~04004

- analiza kontrolna wg PH-65/H~04006 3 Jednego kregu dowolnie wybra-

. nego z partii

Sprawdzenie wlasnoScl mechaniocznych, 2 pxédki & 2 dowolnie wybranych kregﬁw £ partii
technologicznyoh, maekro-~ 1 mikrostruk- z wewnetrznego lub zewngtrznego zwoju po odelge
Aney ciu 1 pelnego zwoju
Sprawdzenie dodatkowych wymagad wg uzgodnie
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5.4. Opls badafi.

5.4.1. Ogledziny powlerzchni i brzegéw. Przeprowadza pig¢ nieuzbrojonym okiem. W przypadku
kregéw trawionych ogledzin powierzchni dokonuje sile obustronnie w ozasie procesu trawienia,
Dla kregéw nietrawionych ogledzinom poddaje sle tylko widoczne po zwinieoiu kregu zewnetrzne
1 wewnetrzne zwole oraz brzegi kasdego kregu.

5.4.2. Sprawdzenie wymlaréw grubosci i szerokosci oraz sierpowatosci pasma.

Sprawdzenie wymlardw grubodod i szerokoscl przeprowadza sie w oparciu o ciggle wykresy
odchytek gruboscl i szerokoscl dokonywane na diugosci pasma podezas walcowanis na gorsco.
Wyrywkowe kontrolme pomlary grubodcl dokonuje sie za pomocs mikromierza z dok*adnoscilsg do
0,01 mm w odlegosci nie mnie] niz 5 m od korcédw pasma 1 nie mnie] niz 40 mm od brzegdw
wzdtugnych,

Sprawdzenie wymlardw szerokoscil naleiy przeprowadzié na dwéch dowolrnie wybranych kregach
z partii dokonujac ‘pomiar gmerockosci zewngtrznyoch zwoJéw z dokXadnoscils do 1 mm w odlego~
Sci nie mniej niz 5 m od koficéw pasnma.

Sprawdzenie krzywizny wzdiusgnej brzegdéw /sierpowatoscl/ naleiy przeprowadzié na Jednym
dowolnie wybranym kregu z partil na rozwinietym padmie w odlegiodci nie mnie) niz 5 m od kot~
céw pasma. Pomiar nalesy przeprowadzaé z dokXadnodcig do 1 mm przez zmlerzenie najwleksze]
odchyzki od Iinil proste] na dugosci 3 m pasma. '

5.4.3., Sprawdzenie wymiaréw i masy /wagi/ kregéw. Sprawdzenie wymiar‘w kregéw nalezy
przeprowadzié wyrywkowo na dwéch kregach dowolnie wybranych z partii miorzge ich $Srednice
wewnetrzne i zewnetrzne z dok¥adnodcig do 10 mm.

Sprawdzenie masy /wopgl/ kregéw nalezy przeprowadzié wyrywkowo przez liwaienle dwéch dowol~
nie wybranych kregéw z partii z dokiadnodcis do 50 kg. »

5.4.4. Sprawdzenie jakodcl kregéw nalezy przeprowadzlé poddajac oglec zinom kazdy krag
Z partii.‘

Pomiar teleskopowatosci nalesy praeprowadzid mierzgc z dokzadnoscla do 1 mm najwiekszg
odlegto$é wysunigtych zwojdw od czoka kregu.

5.4.5. Sprawdzsenie skladu chemicsnego.

Analize chemiczng nalesy przeprowadzié wg PN-66/H-04010, PK-66/B~04C1:, PN-64/H~04013,
PR~68/H-04014, PN-73/H-04015, PN-63/H-04016, PN-61/B~04018, PN-73/H-04020, PR~-68/H-04022,
PR-68/H-04024, PN-72/H-04029 lub innymi metodami o nie mniejJsze} dokitadncsdci oznaczania.

5.4.6. Sprawdzenie wiasnosci mechanicznych., Prdbe rozolaggania nalezy przeprowadzié wg
PR-71/H-04310.

5.4.7. Sprawdzenie wkasnodci technologicznych. Prébe zginania nalesy () zeprowadzié wg
PN-57 /H-04408,

5.4.8. Sprawdzenie makrostruktury i mikrostrukiury naleszy przeprowadz: ¢ wg PN-63/H~04504,
PN-66/H=-04506, PN-68/H~04507, PN-64/H-04510, ,

" 5,4,9, Sprawdzenie wymagari dodatkowych nalezy przeprowadzié wg warunkiw uzgodnionych w ze~

wéwieniu,
5.5. Ocena wynikdéw badan.

5.5.1, Ocena wynikéw eprawdzenie powierzchni, brzegdéw, wymiaréw pasma S kregéw, slerpowa-
toécl pasma, masy /wagi/, jako$cl zwijanie kregdw.

Kregi blach nie odpowiadajsce wymeganiom punktéw 3.%e; 3.2¢3 3¢345 3.3.7.3 343.243 3.3.3.%
3.3e4e; 3.3.5.; 3.4. nalezy uznaé za niezgodne z wymaganisml normy i usuni.> z partii.

5.5.2., Qoeha wynikéw sprawdzenis skladu chemicznego., Jezell anallza wy'iy powa nie odpowla-
da wymaganiom punktu 3.6.1.; wéwozas partie nslety uzneé za niezgodng z wyme.ganiami normy.
Jasell analize kontrolna wykonywana u odblorcy nie odpowlada wymaganiom pyrkiu 3.6.1. wéw-
ozag naleiy badany krag usunaé z partii, a badanie powtérzyé na prébkach pobranych z dyéch
dowolnie wybranych kregéw. Jezeli oble ponowne prébki dadzg wyniki zgodnie z wymaganiaml
punktu 3.6.1. wéwozas partig naleiy uznaé za zgodng z wymaganlaml normy.

Jezeli chocimz jedna prébka da wynik niezgodny z wymaganieml normy, partie nalezy uznaé
za niesgodng z norms.
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5.5.3. Ocena wynikéw sprawdzania wiasnosci mechanicznych teshnologioznych, makrostruktury
1 mikrostruktury.

Jeteli ktérekolwiek z badan da wynik nie odpowladajgcy wymaganiom punktu 3.8, wémczas bada-
nia te nalezy powtérzyé na podwéjne] liczbile prébek w stosunku do liczby podanej w tablicy S
dla danego badsnia.

Dopuszcza sl¢ réwniez pobieranie prébek powtdérnyoch z iych samych kregéw 1 uznanie wynikdw
za dodatnie, jeZell wezystkie powtdérne dadzg wyniki dodatnie. Jezell przy powtérnym badaniu
chociaz jedna prébka da wynik nie odpowiadajgey wymeganiom normy, parti¢ nalezy uznaé za nie~
zgodng z normg.

5.5.4. Ocena wynikéw sprawdzenia wymagan dodatkowych.

Kregi blach nie odpowiadajgce wymageniom uzgodnionym przy zamdéwieniu nalezy uznaé za nie-
- zgodne z wymaganieml 1 usungd z partii.

5.6. Zaswiadczonle jakoscl 1 atest.

Wytwérca zobowigzany jest wyetawié dla kazdej partii zadwiadczenie jakodci, zawlerajgce
stwierdzenie o zgodnos$ci wyrobu z wymaganiami normy, a na 2gdanle zamawiajacego wyiwéroca obo-
wigzany Jjeet wystawié dle kazdej partii atest, zawlerajgcy nastepujace danei

- nazwe ludb znak zamawlajacego,

- mumer i date zomdwienia,

-~ nazw¢ lub znak wyiwérey,

- znak /gatunek/ stali,

-~ numer wytopu ludb numexr partil,

~ rodzaj powlerzchni,

~ klasg jakodeil /tylko w przypadku druglej klasy/,
- wymiary grubosci 1 ezerokosci blachy i dokZadnosé wykonania grubosci,
-~ mas¢ /wage/ partii,

-~ liczbe kregdw w partid,

- wyniki przeprowadzonych badan,

- numer niniejsze] normy,

- date i1 podpis KJ wytwérey.

6. POSTEPOWANIE 2 PARTIA UZNARA ZA NIEZGODEA Z WYMAGANTAMI NORMY

Partie uznang za niezgodna z wymaganiami normy wytwdérca moze przesortowaé, poprawié 1
przedstawié ponownie do badar jako nows partie. Wynik powtérnego badania Jest ostatecany,

KORIEC

INFORMACJE DODATKOWE DO BN-75/0642-32

1. Instytucja opracowujgca norm¢: Huta im, Tenina.

2. Zaleocenia miedzynarodowe 1 odpowiedniki w normach zagranicznych.
- RWPG Zalecenie normalizacyjne PC 1684-6%
Stal w kregach walcowana na gorgco. Asortyment i wymagania techniczna,

3. Normy zwigzane
PN-71/H-04004 Sprawdzenie skiadu chemicznego stall i staliwa, Pobleranie i przygotowa-

nie prébek do analisy wytopowe].

‘PN;65/H-04006 Aneliza ohemiczns stali 1 staliwa. Pobleranle i przygotowanie prévek =
wyrobéw.

PN-64/H-04010 Analiza chemiczna suréwiki, zeliwa 1 stali. Oznaczanie catkowite] zawarto~
Sci wegla. :



PN-66 /H~04012
PN~64 /H~04013
PN~68/H~04014
PN~73/H~04015
PN-63/H-04016
PN-61/H-04018
PN-73/H-04020
PN-68/H-04022

PN-68/H~04024

PN-71/H-04310

PR-57/H~04408
PN~63/H-04504
PN-66/B=04506
PN-68/H~04507
PN-64 /H~04510
PN-72/H~84018
PN-66/H-84019

PN-72/H-84020
PN-64 /H=~92149
PN-62/H=32200

PN-73/H-92202
BN-73/0601-07

Analizs
Analiza
Analiza
Analize
Analiza
Analiza
Analiza
Analiza

chemiczna
chemiczna
ohemiczna
chemiczna
chemiczna
chemiczna
chemiczna
chemiczna

el glinu.
Analiza chemiczna surdwki,
Préva statyczna rozciggania metali.
Technologiczna préba zginania,
Bedania mikrostruktury stalowych wyrobdw hutniczych.
Pomiar gebokosdcl odweglenia hutniczych wyrobdw stalowych.
Oznaczanie wielkodel ziarna metali.
Oznaczanie stopnia zanieozyszZczenlia metall witracenlami niemetalicznymi.
Stal niskostopowa o podwyiszonej wytrzymatosci. Gatunki.
Stal weglowa konstrukeyjne wyZsze]j jakodcl ogdélnego przeznaczenisa.

Gatunki.

BN-75/0642~32

suréwki,
purdwki,
suréwki,
surdwki,
surdwki,
surdéwki,
guréwkl,
suréwki,

zeliwa
teliwa
zeliwe
taliwa
2eliwa
2eliwa
geliwa
zellwa

teliwa

T T T O I

i

etall.
stali.
stall.

Btalio‘

stall.
stall.
atali.
stall,

stall.

Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczanle
Oznaczenie
Oznaczanie
Oznaczenie
Oznaczanle
Oznaczanie

Oznasczsanle

zawartodcl
zawartodci
zawartodod
zawartodci
zawartosci
niklu.

zawartosel
catkowlite]

zawartoscl

manganu.
krzemi.
foaforu.
slarki.
chromu.

wanadu.
zawarto-

miedzi.

Stal weglowa konstrukcyjna zwykie] jakosol ogdlnego przeznaczenia,

Gatunki.

Stal o zwickszone] odpornosci na Scieranie 1 korozje atmosferyczng.
Blacha goracowaléowana.
Stal gorsgcowalcowana. Blachy grube. Wymleary.

Blachy stalowe clenkie walcowane na gorgco. Wymiary.
Pakowanie blech stalowych walcowanych na gorsgco.
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