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1.1. Przedmiot normy. Przedmotem normy są krąłki ze stali niskowęglowej /niestarzej,oej 
się/, określonego przeznaczenia. 

1.2. NormY zwiasane 
FI-61/H-04004 - Analiza chemiozna stali i staliwa. Fobieranie i przygotowanie próbek do 

analizy wytopowej. 
Pli-65/H-04006 - Analiza chemiozna stali i staliwa. Fobieranie i prsygotowanie próbek s 

wyrobów. 
PN-62/H-04310 - Próba statyczna rozci,gania metali. 
Fli-57/H-04350 - Próba twardości metali sposobem Brinella. 
PN-57/H- 04370 - Próba udarności stali i staliwa. 
PI-63/H-04504 - Badanie mikrostruktury stalowych wyrobów hutniczych. Cementyt trseoio-

rzędowy. Fasmowość. Struktura Widmannatlttena. 
FB-66/H-04506 - Pomiar głębokości odwęglenia hutniczych wyrobów stalowych. 
FI-66/H-04507 - Oznaczanie wielkości siarna metali. 
Y.I-64/H-04510 - Oznaczanie atopnia zanieczyasozenia stali wtr,oeniami niemetalioznymi. 
BB-71/0642-25 - Blachy uniwersalne na krą6ki określonego prsesnacsenia. 

2. OZNACZAnE 

2.1. Przykład oznaczenia krątków o wymiarach średnioy JJJ mm i grubości 18,5 mm se 
stali Bw10a 

KRłt.EK - JJJ x 18,5 - Bw10 - BN-71/0642-24 

) • WYJIAO.ABIA 

3.1. F9wierzohnia. Krąłki powinny poaiadaó powier11ohnio atarannie wykon&nłl, 011yat,, 
równą i gładką. 

Na powierzchni krątków po ich wytrawieniu niedopuszczalne Błll pfcherlle podskórne, 
wgłębienia, pękni~oia, rozwarstwienia i sgor•elina. Ha powier11ohn1 kr'łków ., dopuazosal­
nea nieznaczne pomarazozenia, miejaoowe odcieki od ligorzeliny i walo6w, ako,ne ·~~hie­
nia po obu stronach, na gł~bokośoi nie wiokeilej nii połowa tolerancji grubo,oi krłlłka. 

Przy krąikach o osnacsonym kierunku walcowania dopuazoza sit t.11w. uekoki wyetopu­
j,ce na powierzchni ściooia, równolegle do kierunku waloowania, obaerwowane wsdłuł łu­
ków obejmujących po 1;4 obwodu krłlłka • jednej 1. s drugiej atrony. 

Dopuazosalne jeat łagodne uauwanie drobnych łusek, płytkich wgłobień i sawalcowań, 

pojedynczych pooher1y i r71 pr••• osJasosenie drobnosiarnistrmt tarosami aalitie~akimi 
prowad•onJm! w miart mołliwo,oi w kieruDku promieniowym po obu stroaaoh kr'łk6w. Zaos7••• 
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•oaanie nie mołe przekraczać miuuaowej tolerancji grubości krllłk6w na powierzchni więkasej 
nit 10~, prsy czym głębokość zaosyssozania nie mołe prsekraosaó połowy tolerancji grubości 
krą łka. 

Dopuasosa alt w przypadkach koniecsności uatalenie pom1tdsy wytw6ro, 1 za~wiajlloym wsor­
. ą6w oceny powierzchni obejmaj,cych takłe ooent wielkosoi dopuesosalnyoh uskoków. 

).2. !zmiaEY• Wymiary krllik6w naleły podać w sam6wieniu. li•dopus~salne •• krątki o nie­
pełnym kastałoie koła oras maj•o• sadsiory. Dopuasosa aię atołkowość sapewniaj'o' gładność 
ścięcia. 

Powieraohnia ścitoia krąłka mołe mieć sbieiność określoD4 wielkością ssoseliny międsy 
stemplem a matrycą. Wielkość t, ustala wytwórca w porosumieniu • samawiaj,oym. Dopussoma sio 
nieeymetrycsnośó ścięcia nie prsekracsającll 1 mm, określoD4 jako r6tniot przy prostokątnych. 
Dopuszcza ait e~rza;tkę ugięcia kr,łka do 1,5% jego średnicy dla krllłków o grubości do 
18,5 mm; dlą krątków o grubości 18,5 mm i grubszych dopuasosa się strzałko ug1ocia do 1 % 
średnicy krllłka. 

Dopuszczalne odchyłki grubości 1 średnicy kr,łk6w podano w tablicy 1. 
Tablica 1 

Zakresy wymiar6w do i powyłej 

średnic, mm 40 - 120 120 - 180 180- 260 260 - )60 

Dopuszczalne odc~y~ 
+ 0,6 + o,6 + o,6 ki dla wymiaru średi- + 1,0 

nicy mm 

Zakrttsy wymiarów do i powyłej 
grubości krątków, 

mm 14 12 - 21 12 - 22 12 - 22 

Dopuszczalne od-
ohyłki grubości · ;t O,) :t 0,4 + 0,4 + 0,4 - -mm 

Ba jednym krf&łku, oprócz miejsc saosya11osouych dopussoza si~ odchył.kt grubości do 0,15 mm. 
Miejscowe odchyłki na 'rednioy /niewypełnien1a/ r6łnie rozłołone, jednostronnie na obwo­

dzie krątka, Bil dopuszczalne o sumarycknej długości nie większej ni! 90° w gr_anioaoh do 
0,4 mm, miersone na dwóch prseciwległych częściach obwodu. 

Za sgodą stron dopuezc1a się zmian~ g6rnyoh i dolnych odchyłek grubości kr,tka w sakresie 
ustalonych tolerancji. 

J.J. Materiał, 
).).1. Skład oheffi1ozny. Krątki wykonuje sit se stali o składzie chemicznym wytopu poda­

nym w tablicy 2. 

Tablica 2 

Znak 
Skit ad chemiosny w % 

stali Mn ·s1 p s Cr Jll'i Cu p + ś 
c 

maksimum 
Al 

Bw10 o,o6-o, 13 0,20- 0,07 O,OJO O,OJO 0,20 - 0,20 0,05 0,0)-
0,40 fakultat 0,09 

Bw11 0,09-0,1) 0,30- 0,13 0,025 0,025 0,20 0,15 0,20 0,03 -o,só 0,07 

Dla stali Bw11 dopuszcza sit nie witoej nit 10~ wytop6w o sawartośoi eiarki w granicach 
0,026 - 0,027 % pod warunkiem dodatnich wynik6w badań właenośoi meohanioznyoh. 

---
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w przypadku u~yskania zawartości aluminium tak w stali Bw10 jak i Bw11 o 0,01% ponitej 
dolnej granicy, przeprowadza sio dodatkowe badania udarności. Dopuszcza si~ sawartości chro­
mu do 0,25 ~pod warunkiem sawartości węgla w stali maksimum 0,11 %. 

w zakładzie u!ytkownika pr~eprowadza sit badanie składu chemicznego gotowych kr,tków na 
zawartość węgla, ~nganu, krzemu, tesforu, siarki i aluminium. W tym prsypadku dopussoza sit 
odchyłki w stosunku do wymagań tablicy 2, w wysokości podanej w normie BN-71/0642-25 nBlaoha 
uniwersalna na kr,tki określonego prseznacsenia tabl.2. 

).).2. Własności meohąniczpe gotowych kr,tków powinny odpowiadać wymaganiom podanym w tab­
licy ). 

Tablica J 

Wydłu- Twardość Udarność /KI 
Wytrzyrr.ałość na rozci~ganie, Rńl 

~e nie miniiiiWil 
HB 

A5 
1fl:dłuł kierunku Poprzecznie do 
walcowania kierunku walcowa-

% ni a 

kG/mm 2 daN/mm2 min max kGm/om2 daJ.Alm2 kGm/cm2 daJ/or/1-

34-41 33-40 35 121 15 15 9 9 

Dla kr~żk6w o grubości 13,5 mm ze stali w gat. Bw11 wytrzymałość na rozci,ganie powinna 
wynosić )6-42 kG/mm2 /35-41 daN/mm2/, która mote być przyjęta równie! dla innych wymiarów 
kr~tków po uzgodnieniu wytwórcy z zamawiaj,oym. Udarność w poprzek włókien podaje się jako 
średni, arytme tyczn~ z trzech próbek przy czyro minimal~ udarność 7,5 kGm/cm2/ dopuszcza się 
tylko na 1 próbce. 

).).). Technologiczna próba tłocznośc! /miseczkowania/ nie powinna wykazywać pęknieć i 
naderwań w ilości większej niż podano w p. 5.5.4. 

J.). 4. Mikrostruktura powinna e'kładać siv z ferrytu oraz sorbityetanego lub ziarnistego 
porlitu rozmieszczonego równomiernie. Mikrostruktura powinna odpowiadać wzorcom uzgodnionym 
między wytwórcą i zamawiaj,cym. 

3.3.4.1. Wielkość ziarna ferrytu oznaczona na kr,tkaeh po obróbce cieplnej /hartowanie m 
odpuszczaniem w wysokiej temperaturze/ nie powinna być większa od ziarna odpowiadaj,c~go nu­
merowi 7 skali wzorców wg PN-66/H-04507. 

).).4.2. Paamowość struktury ferrytyczno-perlitycznej powinna odpowiadać skaii wzorców 
wg PN-6)/H-04504, wzorzec O - 2. 

3.).4.3. Rozroet ziarn na obrzetaoh sięgaj,oy głębiej nit 2 mm jest niedopuszozalny. 
3.3.4.4. Wtrącenia niemetaliczne nie powinny przekraczać wsoroów Hr 3 wg PN-64/H-04510. 
W przypadku badania wtrąceń niemetalicznych na blachach, badania kr'łków nie przeprowadza 

eię. 

3.). 5. Odwęglanie. Niedopuszczalne jest powierzchniowe odwęglenie przekraosaj,oe 0,25 mm 
przyjmujf\C jako granicę pierwsze ziarna cementytu. 

3.).6. Makrost ruktura stali badana jest na blachach uniwersalnych sgodnia z BB-71/0642-25 
3.4. Stan dostawy, Kr,tki dostarcza si~ w stanie obrobionym oieplnie /hartowanie s odpusz­

czaniem w wysokiej temperaturze/, wytrawione i pokryte smarem o odczynie obojętnym. 
3. 5. Cechowanie, Katda skrzynia kr,tków powinna być . zaopatrzona w przywieszkę, na której 

podaje sięa 
a/ znak wytwórcy 
b/ gatunek etali 
o/ nr wytopu lub umowny symbol 
d/ nr partii 
e l wymiary krllłków 
t/ ilośó kr,tk6w w skrzyni 

Wiezaletnie od cechowania na prsywies&kach, wszystkie kr'łki o wymiarach. 'rednicy pow. 
140 mm, znakuje eię numerem wytopu lub umownym symbolem oraz znakiem kierunku walcowania i 
rosmieszcza sio po stronie większej średnicy kr-atka. Miejsce rozmieszczenia soaków i ioh 
wysokość ustala wytwórca po uzgodnieniu 1 samawiaj,cym. Ołębokośó anaków nie powinna byó 
wieksza od 0,3 mm. Znaki powinny być wyratne. 
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4. PAICOWABIE I TRAKSPORT 

4.1. Pakowapie, Krll~ki dostarcza ait w akrsyniaoh. Kakaymalna maaa /waga/ w kałde~ akraJ­
ni- 1,5 tony. Do jednej akrayni nie mołna ładowad krllłk6w poohodi,OJOh 1 r6łDJoh w,top6w. 
Ka.łda akrs)'Jlia powinna byó saopatrzoDa • prsywi .. skt 1 d~ okre.lonymi w pkt, ).5. 

4.2. friB•Port. Krllłk1 tranaportuje sit w samknittJoh ~rodkaoh traniportu kolejoweso lub 
kołowego. 

5.1. Rodzaje bad&~l 

5. BADABlA 

a/ oglods!u7 powitrsohni /J.1./, 
b l eprawd .. nie wy_miarów l J. 2. l, 
o/ sprawdatnie akładu ohemiosnego /),),1./, 
d/ aprawdsenie właeno~oi m.ohaniOSDJOh /).).2./, 
e/ 1prawdsenie Uocano~oi u ułytkownika, · 
t/ tprawdsenie mikroatrukturJ /J.J,)./, 
&l 1prawdzenie słtbokotloi odwtglenia /3, j. 4. l, 
h/ eprawdsenie makroatruktur7 /),).5./. 

5.2. · ParU•· Partit ttanowill kr'łki poohodslloe z jedDego wytopu, .tyoh aamyoh wymiarów i 
jednakowo obrobione cieplnie. l!inimalna maaa /waa,a/ partii wyno1i 2 to~. 

Jeden wytop kompletuje Bit ujwyte~ w dwie partie, przy OIJID mitdzy WJayłkll partii z jed­
nego wytopu nie powinno być witkamej przerwy nit 1 O dni p:rsy wyayłoe wagonowej i nie wiocej 
nit 20 dni we wszystkich poloetałych wypasikaoh. 

5.J, P9bitranb próbek 
5.).1. Próbki do ogled•in powierzcbp1 i sprawdaenia miarów. O&J.tdsin<?m powilrzohni i 

sprawdseniu wymiarów poddaje lit 1000 • kr'łk6w. Praedetawiciel za.awiaj,cego doko~je oglt­
dzin powierzchni i sprawdzenia w1JIIiar6w na ·1o ~ kr'łków wybranych losowo 1 danej partii. 

5.).2. lr6bki do sprawdme~a pkłaau oht;iolne'o JYtopu pobiera eit przy rozlewaniu atali 
wg PB-61/H-04004, a gotowego wyrobu wg Pli-65/H-04006, 

5.).). PfÓQki do aprl!dl!~ w~asnośoi ffi!OhapiOIBIOh. Dla epraw4senia wytrmymałoeoi na. 
romoiiisanie pobiera eit 4 krąłki z r6tnyoh miejao wsadu /w operao31 obr6bk1 oieplne~/. 
Dwa kr'liki przeznacza ait do badania rosoi,gania wadłut kierunku walcowania i dwa w kierunku 
popr1ecznym. Z kaidego wybre.neao krllłka wykonuje tit po dwie pr6bk1 D& roaoi,ganie. Próbki 
wykonuje Bit pitoiokrotne płaekie lub Okrllałt SIOdnie Z Pli-62/H-04)10, 

Udarnośó określa ait z a1eśoiu próbek /tray próbki wsdłuł kieruDku walcowania i trzy w 
popr1ek/ wyoivtyoh • tyoh aamych krąłków, • któryoh pobrano próbki do eprawdaeDia wytrsyma­
itości Da rozoi,ganie. Próbki priseanaosone do . bad~ na udarno•6 poddaje lit prsed obróbką na 
gotowo wattpnej 10 · ~ deformacji na simno, a naatopnie wygraewa sit je w temperaturze 250°0 ± 
10°0 w oi,gu 1 godai~. 

Wymiary próbek i me"oda badania saodnie 1 Pli-57/H-04)70. Próbka udarności typu ISO - Char­
PY U /s karbem w kaatałoie litery U/. Podosaa obr6bki meohaniosnej próbek, nalei1 zebra6 
jednakowe ilo,oi metalu z obu walcowanych powierzchni. 

Twardoś6 wg Brinella HB 10/)000/)0 wg P.R-57/H-04350 osnaoaa eit na wszystkich oatereob 
kr•łkaoh. Schemat wycinania próbek do aprawdsenia właanośoi meohanioanyoh podaje rysunek. 

5.).4. fróbki do próbx tłoo1pośoi fmiaeolkowapia/ pobiera ait w ilości 1 % kr,łków • par-
tii, lecz nie mniej nit 40 sztuk. 

5.).5. fr6bki do sprawd•tni• '*kro•trvkturx. 
Do aprawdsenia mikrostruktury pobiera eit 1 partii po jednej próbce 111 esterech krążków. 
Dwie próbki ••lituje lit na dwóch pitaasosysnaoh w kierUnku poprzecznym do walcowania dla 

okre,lenia średniej wielkości siarna ferrytu orae postaci i rozmieesozenia cementytu, a dwie 
próbki wykonuje eit w kierunku podłułnym do walcowania dla aprawdsenia wtr,oeń niemetalioz-
11JOh oraz paamowo,oi. 
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Schemat wycinania próbek do sprawd&enia mikro•truktury podaJe rysunek 

lffił~KI O ~REDBICY DO 180 DDD 

lffiłt!K Z G6RY I-go KOSZA 

KR.łŻEK Z DOl.U II-&o KOSZA 

---

/ 

5 

Cięcie 
l 
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· D.łBI o OOI>noY POWYbJ 1 e o 1111 

IRłtBX l GÓRY I-ao XOSIA 

KRłtEK Z DOŁU II-ao KOSZA 

1 
l 

OZ.AOZEnA VIIOWO 

D.łZ l DOŁU I-co I081.l 

!Rłtll l GÓRY II-&e IOSIA 

112 - p6łwyr6b dla pr6bek na rosoi,g&Die 
),415 - p6l.,r6b dla pr6bek na udarnoj6 

b - mikro•slit · 
a - płaesosyaaa W7konania mikro•slitU 
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5.).6. fr~bki dg sprawdatpil 1itboko4oi odwe&l•ai• pobiera •it w ilości dwóch próbek wycit­

tych 1 tyoh samych kr,łków 1 któryoh pobrano próbki do badania wla•no,oi .. ohaniOID7Ch ws 
Pli-66/R-04506. 

5.3.7. fróbki do sprawdttnia ;akroa$;ukturz blaoh uniwer•alnyQh •tanowi,o7oh wsad na kr,t-
ki, pobiera sio wg BB-71/0642-25. 

5.4. Opis badĄń. 
5.4.1. Ogledtiny powier1ohpi prpeprgwadll oie pitutbrgjqnxm gk1tm. W rasie potrseby mołna 

poaług1wa6 się pilnikiem lub tarce, 'oi•rD4• 
5.4.2. Sprawdzenie wxmiar6w pr1eprowadsa •1t .. pomoc' •prawdsianów i uD1wer•aln7oh pray­

r&,d6w pomiarowyoh. 
5.4.). Sprawdzenie gkładu Óht;iotpagg JY$0pu odbJW& •it pr111 por61Danie _wyuik6w aaality 

wytopowej • wymaganiami ).).1. n1nie3••eJ DOr&7. Sprawdten1e •kładu ohemicanego sotowyoh 
kr,tk6w W zakładzie utytkownika Da Wt&iel 1 aluminium, odbJWa 8it na pitoiu kr'łkaoh, ł dla 
pozoetałych pie·rwiaetków oo najmniej na dwóoh kr'łkaoh 1 witopu. 

5.4.4. Sprawdzenie właenośoi meobapiotpyoh prteprowad .. •it wedlU& PB-62/H-04)10, PB-57/ 
/H-04)70, PN-57/H-04)50. 

5.4.5. Sprawdzenie tłoo;ngśo1 fmioeozkow&nia/ prseprowadsa •1t robot' w& metod przyjętych 
u utytkownika na przyrz,dzie uływaDym do wykonania wyrobu wg aktualnt&o proceau te~hnologiom­
nego. 

5.4.6. Sprawdzenie m1kroat;ukturY prseprowadsa •it na ••l1faoh prly powitkameniu 100 i 
409-krotnym wg PN-63/H-04504, PB-66/H-04507, P.I-64/H-04510. W w'tpliwych pr•7J&dkaoh prsy 
o&nao~aniu wielkości ziarna, naleły stosować metodt aliolania na powier•ohni koła o średnicy 
JO mm przy powiększeniu 100 -krotnym. 

5.4.7. Sprawdzenie głebokośo1 odwqglenia prseprowadsa ait wedlu& PJ-66/H-04506. 
5.4.8. Sprawdzenie makrostrukturx blach uniwer•aln1ch prseSD&osonyoh na kr,tk1 prseprowa­

dza się według metod podanych w BB-71/0642-25. 
5.5. Ocena wyników badań 
5.5.1. Ocena ogledzin powierzohqi i eprawdaen't 'JW'•r6j, Xr'łki, które w wyniku ogltdain 

powierzchni 1 sprawdzenia wymiarów usnano ta n1e•sodn. 1 17D&aani&m1 ninie~•·•~ normy naleły 
ueu~ć z partii. 

W przypadku stwierdzenia krllłk6w nieodpowiadaj,cyoh wymapniom :ROnoy, prsy odbiorze prse- · 
prowadzonym przez przedstawiciela •amawiaj~cego partit nal•*J Slróoi6 do praeeortowania i 
ponownego przedstawienia do badań. 

5.5.2. Ocena wyników eprąwdzenia akła4u phtmioiR'IA• Jełeli !7Diki anali•y ohemioanej nie 
odpowiadają wymaganiom 3.3.1., partit krllłk~ nalełJ uana6 •a D1ts&odn4 • .,m&ganiami ninie~-
a11e;J normy. 

5.5.3. Ocena sprawdzenia !ł§SAo!oi meob•p1o1A!9h• W priJP&dku uayekania właanośoi mecha­
nicznych, nieodpowiadaj,cym wymaganiom ).).2. ~ eprawdsenie własności mechanio•D70h powtarsa 
aię na pr6bkach pobranych z tej samej parti~ w._podwdjuj 1lo,oi w •toounku do 5.).). 

Je~eli uzyska się ujemne W)'nik1 własności mechan1o11ny0h .w powtÓrJl111l badaniu, wówoua par­
tio kr~tków poprawia sit drog' powt6rne3 obróbki oieplne3, po csJm praed•tawia do ponownego 
odbioru. 

Jeteli wyniki badania ·na próbkach po drugiej obr6boe cieplnej l•• •7.1,tkiem odpu•mou.nia/ 
dad~' wynik ujemny,to partię naleły umna6 sa nie•sod~ • .,m.~&Di&mi nin1e.1••e.1 DOrmy. 

5.5.4. Ocepa próbx tłoozności fmi•eo!kowan1t/, W p~IJP&dku UIJ8kania ''tpl1wyoh wyników 
na większej ilości nit 10 % sztuk • pobranej próbki, jartit aale*7 utnaó sa niesgodn' a wy-
maganiemi normy. 

5.5.5. Ocena sprawdzenia mikrostrykturY 1 6iebokojo1 pd•qf1epit1 W prsypadku usyekania 
w'tpliwych wyników mikrostruktury, /wielkość •iarn& terrytu lub poetaó i roamiee•c•enie per­
li tu/, nalety powt6rayó bad&D1a na podwójnej ilośo1 próbek. 'l ratie usy•k8nia uje~ch wyni­

ków 1 powt6r:nym badaniu parti~ kr'łków poddaje sio powtórnej · obr6boe cieplnej po osym pr•ed­
etawia do ponownego odbioru. Jełeli wyniki badania na próbkach po drugiej obróbce cieplnej 
/sa wyj,tkitm odpuszczania/ dad•' !1nik uje~. to partit naltły usD&cS .. Diezgocln.!l s wyma­
ganiami niniejszej normy. W prsypadku otraymania ''tpliwyoh wyników bada6 na wtr,oenia nie­
metalicane, roaroat siam 1 odwoglenie, powtaraa sio badanie na podwójnej ilośoi . próbek, a 
w przypadku uzyskania Wlltpliwych wyników na próbkaoh pobr~oh do powtórnego badania, parti~ 



8 

kr,&k6w naltł7 uaaaó aa Ditodpow1adaJ'o' wymacaniom nin1eJ•••3 normy. W praypadku kr'łk6w o 
•rtdDioy witk•••~ od 100 aa • wytop6w powt6rDit obrabi&DJoh o1tpln1t, doputaoM •1t IIIIIIL1tj­
•••n1• w;ymt~ DOmiD&laeao 'rednio7 o o, 5 ... 

5. 5. 6. oA•M 'JPt lrń •ar11411Rt • gJsro•jwktur'• .WJ'Diki tpraw4aeua makro8trukt\a7 blaoll 
wainrtal.Qołl, • tt6r70h ~koDADO tr~i, pow~ o4p•w1a4a6 ,.,._patoa aol'tą. :U.:..T1/0,42-25 

~.5.7, lalr'*4911R&• ~•ie•a& - ,,,.s, Dla kał4t3 partii W7tw6roa wy•tawia aalw1a4o••D1• 
jako,oi - ate•t .. witra~'ota 

a/ •nt lub nak W7tw6r•y 
b/ na••• ...,wiaJ,oeao 
o/ uua.r 1 4att aam6witn1a 
4/ .WJ111uq tr'łk6w 
•l DUMr WJiopu 
t/ .maat /waat/ wytopu lub partii /netto/ 
a/ anak •tali 
h/ w7Diki •••T•tkioh bad-' pratwidaianyoh nini•J••' no~ 
1/ ~r Diniej•••j no~. 

- K O B.I E O -

IDORliAOJA DODASOWA 

W Bl-71/0~42-24 wprowa48oao w •to•untu do TWT 78 Art. 
•mienione oanao••n1• &&tUDk6w •tali. 

- Zam1att D1 wprawadaono uak Bw1 o 
- Z&miatt 02 wprowadsono aDak Bw11 • 
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