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N O R M A B R A N Ż OW A BN-gO 
Osprzęt z tworzyw sztucznych 8870-07 

ELEKTR OENERGETYKA i/lub z gumy do elektroenergetycznych 
Zamiast 

urządzeń rozdzielczych BN-79/ 8870-07 
Ogólne wymagania i badania 

Grupa katalogowa 0610 

l . WSTĘP 

1.1. Przedmiot no rmy. PrZl:dm io tcm norm y są ogó lne 
wymagania i bada nia dotyczące osprzę tu z tworzyw 
sztucznych i/ lub z gum y przeznacwnego do elektro
energe tycznyc h urządzcll rozd7.iclczych prac ującyc h 
w warunkach ś rod owisk owych o krcś l o n yc h w 1.3. 

1.2. Zakres stosowania normy. ' Postanowic nia no rmy 
dotyczą osprzęt u z tworzyw sztu cznych i/ lub z gum y 
nic maj'lcego bezpośredniej styczności z częściami czy n
nym i o bwodów elek trycz nych urządzeń rozdzielczych. ' 

Postanowie nia no rm y ni c dotyczą osprzę tu d o urzą
dzell pracujących: 

- w pomieszcze niach niebezpiecznych pod wzglę

dem wybuchowym. 
w podzie miach kopalń , 

- w o bick tac h ko munikacyjnyc h, 
- w pmi eszczcn iach zawilTających gazy i pary che-

m iczn ie czy nn c. 
- \\ klimatach innych niż umia rk owa ny. 
1.3. Warunki środowiskowe pracy 
a) T cmpcra tura otoczenia 

najwyższa długotrwala wg norm przedmi o towyc h, 
najniższa dlugotrwala w przy pad ku : 
urządzer1 wnętrzowych - 5°C. 
urządzeń na powiet rznyc h -25°C. 

b) Największa wilgotność względna powietrza: 
- w przypadku ul7ą dze ll wnętrzowych 50% przy 

t c m pt:ra t u rze +40° C. 
w p rzypadku urządzeń napowietrznych 100% 

przy tem pera turzc +25°C. 
W przypadku urządzer1 wnętrzowych przy tempera

turze o tocze nia ni ższej od +40°C wilgotność względna 
może być odpowied nio wyższa (np. 90% przy tempe
ra turzc 20°C). przy czy m wahania tempera tu ry mogą 
powodować n ieznaczną kondensację pa ry na powie rz
chn i osprzę tu . 

c) Narażenia mec ha niczne dzialające na osprzęt: 

- wibracje sinusoidalne o częs t ot l iwości 5 -;- 55 H z, 
- udary mechaniczne o przyspieszeniu szczytowym 

10 gil' 

d) Dodatkowe warunki k limatyczne w przypadku 
urządzeń napowietrzn ych: deszcz, ś nieg, sadź, nasło

necznienI e. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1 . Podział - wg BN-79/8870-05 . 
2.2. Oznaczenie powinno zaw i e rać : 

a) nazwę wyrobu, 
b) w ie lk ość znamionową. jcś li jest okreś lo n a , 

c) symbol wyrobu, 
d) numer normy przedmioto wej . 

3. WYMAGANIA 

3.1. Materiał stosowany do produkcji osprzęt u po
win ie n być zgodny z wymaga niami poda nymi w nor
mac h przedm io towych tyc h materia lów. 
Wskaź nik temperatury TI two rzyw sz tucznych wg 

PN-76/E-0440 I powinien być wyższy od najwyższej 

tempera tury występującej w miejscu zastosowania 
osprzęt u . 

Zaleca się n as tę pujące parametry palności ma te riałów 

z two rzyw sztucznych: 
- czas pa le nia ~ .15 s, 
- dlugość spa lo nej CZęŚCI próbki ~ 20 mm wg 

PN -82/C-89023 . 
3.2. Wymiary - wg no rm przedmiotowych, z tym 

że odchyłki wymiarów dla osp rzętu z gumy - wg 
PN -66/ C-94126. 

3.3. Masa nie powinna różnić 

od masy podanej w no rmach 
w dOkumeniacji technicznej. 

s ię więcej niż o 7,5% 
przed mio to wych lub 

3.4. Wykona nie. Osprzę t nie powinien wykazywać 

pęk nięć wyszczerbień, rys, plam, wtrącell o bcych ciał. 

Powie rzchnia zewnętrzn a powinna być gł ad ka, z wy
j ą tki em ce lowo chropowatych. 

D opuszcza się występowanie nas tę pujących usterek 
powierzc hnio wych: 

a) śladów po usunię t ych rąbkach i wypł ywach, 

b) śla dów spowodowa nyc h obróbką formy , 
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c ) Illl' ró \I ' 1l 0~L"I ppwln/ch n i do 0.5 Illlll spowodowa
Il\ch prpCL'~l' lll lL' c hll () I ()~ ic/llvlll . jL'że l i ca /l.,pwita wie l
!-- o~ć l ~c h n ll'rÓ\lI]()~L' 1 nil' pr/e!--raua SS; ca kj po \\'iL'r/
chn i (\~ pr /~' lll. 

B al'\l~ Ilil' Iwrmali/lIjl' s i ~. Barwa partii osprz<;tll 
PP\I IIllla 11\ (' jn!lln lita ( Ill l'dppu ,,/ua llll' s~) różnL' ()(lcie
Ill l' h;lr\l\ \I\ ~ l~' pllj;jn' \I ' .ll'dIlL·,j partii tq.'o sallll'~O 

(\~prl~' lll ). 
3.5. Wytrzymałość mechaniczna. O sprz<;t powilliell 

1I \ I J'/ym~II;lć (\hci"il' llll' Illcc h;lllic:rIlC o wartości okrL'Ś
lonvj II 111 lI'm; lch pr/l'd nllo to wveh lub w dok li 1lll'1llacj i 
tl'c hll lC/ llcj , 

3.6 . Wylrzyluałość na uderzenia \V~ PN -75/ 
F-0630(/ 1) p, 2, 1. pr/\ 0\111 lI artość C 1l L'r1,! i i uda ru 
P(llllll lla bI l' poclalla \I' Il ormach prl.l'd lll iotowych lub 
II dl1!--lllll l' llt;IL',ji ll'c hlli c:r ll cj, 

3.7. Wytrzymałość na wibracj(' sinusoidalne w~ 

PN -75/ L-06300j 15 p, 2. 3. 
3.8 . Wytrzymałość na udary mechaniczne w~ 

PN-7V I:-06JO()1 I) p. :'..4. 
3.9. Wytrz~' l11ałość na wilgotne gorąco cykliczne. 

O~ pr/<;l l)(l ll ill il' ll hvć \I'ytr/y lllal v Il a wil~ot llc 1,! 0r,jCO 
L' ~ U iUllL' o paralllL'lrach : 

Il'1l1pl'l';IIUra 1,!Ó rn,1 40°('. 
- Il' Il1pna lura doilla 2)° ('. 

- liuh;1 \:~ !--l i 6, 

3.10. Wytrzymałość na zimno. Osprl.<;t POWi ll il' 1l h yć 
pd pp rn v II a '/ i mn o o p" ra ml' l ra \: h: 

;1) d l;1 ("p r/<;l u ur/;!d/L'li wll<; tr7owyc h . 
lL'mpnat ura _ ) 0(' . 

C/;I' 16 h. 
h , dla "~ pr/ ~' tu ur/;Jd/,dl Ilapowil' lr/Il yc h 

tl'Il1 pnatllra _ :'.)0(, . 

0;1, 16 h , 

3.11. Wy t rzymałość na nagł e zmiany temperatury. 
O " pr /~'t j1P\I'illil'n b vć wvt r/ylllaly n,1 Ila <,:k zmlall y 
lL'm j1l'1'a t 111'\' (l pa ra 1l1L't ra ch: 

;1) d la o ,' pr/<;t u u r/;,d IC li WIl<; t r/owych 
Il' lllpna tll ra \\'vsoka +40°(' . 
ll' mpn;ltur;l nlS!-- a _ ) 0(' . 

Ilc/ha L'\ !--l i ). 
h ) dla Il, pr/<;l ll IIr/;jd /l'li 1l;IPO\1 ietl'lll ych 

tL'mpnalllra lI'yso!--a +40°(' . 
- lL' lllpl'l'a l llra ni sLI -:'.5°(' . 
- II U b;1 CI Ui 5, 
3.12 . W~· trl.ymałość na podwyższoną temperaturę. 

0 , pr7<; 1 pOlI 'ill ll'n być IVvtr '/,y lllał y na tl'mpc ratlll\' pro
bi l'l'l'l;j o lI 'arlnści l o + :'.5°(' . 1,! d l il' l o - tcmpL'ratur<l 
1 1<l.l "~i' /a \I ' ~ ,l~' pllj,jca I\' lll iL',j,C Il ,toso ll'<lnia I"pr/<;tll . 

. tU. Wytrzymałość na nasłonecznienie . Osp 1'/,<; t po
II illiL'1l być II'vtl'ly mal y na 1l;lS lo lll'c/nie lli L' o paraml'
Ira dl: 

- llaprOlll ll' ni{lIl;lni l' II ' jed ll vm cyk lu 8 .96 kW ' 
hl me . 

- tl'mper<lI Ur<l 40°(' . 
- liC/h<l L'I U i 3, 
\\ \ 1ll<l ~; 1I1Il' do t\ uy (l~ pI7<; IU 11 ;1 rażOnL' 1,! 0 Ila be/po

~ rL'( llliL' d '/i;d;l ll iL' pr()nl ll' ni owa llia słollL·cl.n e~o, 

3.14. ('edIOwa nic . N <I OS pJ'l~C i l' pow inn y być IIm IC SI.
Ol 'l ll' II ' lh 1,ó b trll 'a ll i u\' lL'ln y nast<;,p uj;) CL' dane : 

- skrócone ' oznaczellil' iden t y l'ikujące wyrób. 
- /Ilak wy twórc y. 
Mil'j sce i sposó b wyko llall ia ccc hy po winn y być okrd

lo ne w normach przedmi otowych lub w dokull1l'ntacji 
techlli cznej, 

Dopuszcza si<; nil' wykollywanie ccc hy w przypad 
kach u/a ~adn i onych (np, małe wy mia ry lub wl.<,:lędy 

CSt l·tYO Il C ), 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

Pak owanie . przec howywa nie i transpo rt - w1;! PN-781 
E-063001:>.3, 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania pełne osprzętu na leży wykollywać 

w pinwszc j snii produkcyjnej nowe1;!o typu. po wpro
wadzeniu zmian konstr.ukcyj nych. ma teriałowyc h i te
chnolo1,! iczll ye h ll1o<,:ą eyeh mieć wpłvw na zmian<; wła 

ściwości osprz<;t u . jak również pr7y okresowej kOilI roli 
prod ukcji. która powinna odbywać sil,' co najmniej 
ra z na 5 lat. 

5.1 .2. Badania niepełne na,leży wykollywać prl )': 
a) kontroli bicż'łcej produkcji. 
b) odbiorze tec hnicznym . , 
5.2. Zakres i kolejność badań - W1;! ta bl icy, 

Lp, 

2 

4 

5 

7 

9 

10 

II 

Nazwa bada nia 

2 

O~lęd zin y 

S prawd zenie wym ia-

rów 

Sprawd7,l'nie masy 

Sprawd7cnll' ma lnia

lów 

Sprawdzeni, wy lrzy-

mał ośc i I11l'chaniczlll'j 

Sprawd71'n i,' wylrzy-

mal ośc i na udl' l7.l·nia 

Spra wdzenie wylrzy
małośc i na wihracjc si

nu,o id"hll' 

Sp rawdzen i,' wy t rzy
mai ości IIa udary 111,
cha niczl1l' 

Sprawd7l'nil' wytr7Y
małości na wi lgot ne 

),!orą ,o cy kliczne 

Sprawdzeni,' wytrzy-

malości na 7illlno 

Sprawd zcnil' wytrzy

mał ości na n a!!łe zmia

ny lempnalury 

W yma-

~a n ia 

w~ 

3 

3.4: .1 , 14 

.1, 2 

3,.1 

.1 ,1 

.1 ,5 

.1,6 

.1,7 

.1 ,8 

3,9 

3, 10 

.1,11 

Badan ia Zak r~s 

w~ badań 

pcl - nlC-

ne pelne 

4 5 6 

5.5,.1 + + 

5,5.4 + + 

5,5 ,5 + 

5,5,6 + + 

5,5,7 + 

5,5,8 + 

5,5 ,9 + 

5,5 ,10 + 

5,5, t I + 

5,5, 12 + 

5,5, 13 + 
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I ~ SpraWd~l' Il'l' wyluy
m;dn~~ 1 na POdWY7\/O

n:, ll' lllpnalun; 

1.1 Sp rawad/l' nll' wy lrty
lll ; tł pŚ~1 1l~1 11 :1 "I OIlf.:C;,t

Illt'lll\.' 

Wama- ,Basia" ", 
~łl ni , 1 w~ 

.1 4 

.1, 12 5,5,14 

.1 , '-' 5,5,15 

Za krl" 
had:.If'l 

pd- 'lIl'

ne pdlll' 

5 6 

+ 

+ 

5,3. Pobie ranie próbek do badań pełnych. Do h;Jd,1I1 

pl' ln~ c h na"'ży pohrać próhk c; o l iu noś ci co najmn iej 

,I ,/l u k o~ pr/~' l u l l'~o ~,lme ~ o typu nlL' tod;) losow;) w~ 

P N-X3/N -O:l OI O, 

5.4. Kontrola jakości 

5.4 . I. Skł ad i liczność partii. Pa rl ia pr/ed sla wiona do 
h;ld ;lIl p(\w lnn;1 s kładać s i<; I ospr/ęlu jedne~o lypu 

II~ k"n;tl1L'~ " I t yc h sa m ych matLTial ó lI' w jednakowyc h 
lIa run I.. ac h kl' h lH) I (\~ lC/n yc h , 

1.' L'l n l\ść partii - \\' ~ u/~odn i eJl pl\mi <;d/~' wy lwór
c;I I 1;1 111 a II la.l'lcym , 

5.4.2 . S posób pobiera ni a próbek - m e lod;) losow;) W,C' 
PN-X 3/N-O:lO I O, 

5.4 .3. Wadliwość dopuszcza lna - mab llllum I ,Y;; , 
5.4.4. W ybór i stosowa nie pla nó w bada nia - jl'dno

~ 1"pnll )\l l ' aIILTn<l I\ 'lI'n e p la ny hadania w C' P N-79/ 
N-O:l1l 2 1 , 

W yhór I ~ 1 (\~()w;,nJ l' plan<1I1' badania dla ko ni ro li 

oh"~lr/onlj I il l ~o \\'l', j or;1! lIarunki pr/ej~ci a - w~ 

PN -79/ N-0302I , 

5.4,5 , Poziom kontroli 

N-03021. 

SS Opis ba d a ń 

II p~ó ln y w~ P N-79/ 

5.5.1. Przygotowanie osprz~ tll do badań . Przed roz

P(\L'I(,'Cll' l11 b;lll<lIl "~pr/ęt pI1\l 'inil'll być poddany s lahi-
11 /(\ 11 an iu \I'~t~'pne J l1u pr/l'l co najmniej 24 h . jeżeli 

II " lw,oI" p( l~ICle~ó lnvch bada Jl IIil' podano inau,cj , 

5.5.2 . O gólne wa runki wykon ywania ba dań . ,k 7,eli 

II Ilp l,ae h p"~ICll'~ó lllyc h badaJl n il' podano inaCl,',j, 

hadan", n ; II "ż\ \l'y k l\ n y \l'ać \I' wa rulIkach otuc/l'nia: 
1l'l11pnatura 15 -;- 35°('. 

- 11I1 ~" t nl)ś':' 1I /~ I <;dna 45 -;- 75S; ,. 

- c l ~nll' ni,' a tmos lnYCl,IIl' xc, -;- IOC, kP;!. 

55.J . Og l~ dz i n y . Na IL'Ż \' s pra wd/ić nie u / brojon )l m 

",1.. ''' '11, I odiL" C' l ośL' i 0 1.. (\10 300 111111 . na s tc;puj;)L'e wyl11a

C' an"L 
(1) ,, ~óln'ł jak(\~l' 11' \ konania. 
b) s tan pOII'ln/L'llni , 

c) L"'l' ho \\'ani e , 
d) j a k o~ć pakl\lI'ania , 

5 .5.4. S pra wdze ni e wymia rów nak'ży wy k o nać p rzy

r/;, d ;1I1l1 pl\ l11 ia rPII ynl i Iilh s pra wd/i a na m i l a pl'wn iaj ,)-' 
c~ mi II yl11a C' ;l n;) d p kla d nl\ść, 

555. S pra wdzenie masy nak7,y wykonać waż,)c 

",prl l; ! n:l 1I '"d/L' I lI c h vhl'nl nil' p r'll'kraL'/<lj,)cYI11 :? ~ , 

55.6. S pra wd zeni e mate riałów nail' ży wykonać na 

p D<.htawil' świadl'l'IW jakości i na podstawie wyników 

bada!l cil'ploodpol"llości I pa I noś ci t wOr/yw sZlUl'Inych, 
55 .7. S pra wd ze ni e wytrzymałości mecha nic znej . Spo 

sób I<ll11oc(\w<tnia osprz<;llI ora, kiLTllllki d7, iałani a ob

ci"żl'nia powinny odpowiadać warlInkom e kspl o atacjI. 
W yn ik b;lda ll nakży u/nać I,a dod atni . jdell osprzęt 

wytrzyma l bel. trwałych odksztakl'll i lIsl.kod7.l'Il W;Jr

t ość olx i ;)żenia pocłane~o w 3,5, 

5.5.8. S prawd zenie wytrzymałości na ude rze nia - W~ 

P -7 5/ E-06}OO/ 15 p , 3 , 1. I tym że sposób I.LlmOl'OWa

nia oSpr/ętu powini e n odpowiadać warunkom eksploa

lacj i, 
55.9 . S prawdzenie wytrzymałości na- wibracje s inusoi

da lne - w~ PN-75/E-06300/ ł5 p, 3 ,3 , 

5.5 .10. S prawdzenie wy trzymałości na udary mecha 

niczne - W~ P N-75/E-06300/ 15 p , 3.4, 

55.11. S pra wdzenie wytrzymałości na wilgotne gorąco 

cy kliczne - w~ PN -84/E-04604/ 0 2 pró ba Dh' 7. t Y 111 że 

parame t ry próby - w~ },9, 

W y nik badan ia nak'7Y lIInać la dodatn i. j l'Żeli 

ospr/ęt nil' wykal.llje lIs l. kodzell ut r udniaj,,)c yc h j l'~O 

norma lnl' lI żytkowan i l' , 

5.5 .12 . S prawdzenie wy trzymałośc i na z imno - \I'~ 

PN -M/E-0460 1 pró ba Aa . I tym Żl' par;lmetry próby 

- W~ 3, 10 , 

W ynik badania należy u/nać za dodatni, jl'żel i 

ospr/,<;t nil' wyka/ uj e uS/kotl71'll lItrudniaj <łcych le::o 

n(>rmallll' lIżytkowan i l' , 

5.5 .13. S pra wd zenie wytrzymałośc i na nagłe zmia ny 

te mpe ra tury - w~ PN-85/ L-046 I 3/0 I próba Na . I tym 

Żl' parametry próhy - w~ 3 , 11, 

5.5.14. S prawdzenie wytrzymałości na podwyższoną 

temperaturę - w~ PN-75/ E-06300/ 16 p, 3 , 1. 

55.15 . S pra wdze nie wytrzymałośc i na nasłonecznienie 

- w~ PN-8 7/E-0461 710 I sposó b pos tę powan i a A. 
I lym że paral11e t ry próby - w~ } , 13 , 

Wynik pró by nakży lI'Inać za dodatni. jl'ŻL'1 1 osprzęt 

nil' wyk'll. u jl' uszkodl.dl ut ruclniaj 'łc yc h jL'~(l normalne 
UŻyt kowa nil', 

5.6. O cena wyników badań 

5.6.1. O cena wynikó w badań pełnych . W yniki bad aó 

pdn yc h mtl L'Ży u /nać 1.<1 dodatni e, , jeżeli wszystk ie ba
d ;1I11a wymiL'nl (l n,' 1,1 labli cy ko l. 5 d a ci I., wynik do

dalni , 

5.6.2 . O cena wynikó w badań niepełn ych. Partię 

o spr/c;tu naiL"ż y u / nać la I~udn'l I wy l11a ~ ania ml nor
my . jeh' li li czba sztu k w<Ld liwych n il' pr/ekracza wa 
dlill ' ości d o puSI.cz;II ncj w !.' 5.4 ,3 , 

5.7. Świadectwo jakości. Do ka7de j pa ni i osp r/ęt li 
\\'\'slanl'~o pr/,u wytwórl'ę nak7y dol<j c/Yć ś w i adectwo 

j~, I.. (lśc i. k ló re po \\'i nn o la winać : 

a) IHl/WC; lub Inak wytwó rc y. 

h) olllaCll'ni e II '~ 2,2. 

c) l iCl b~' ospr/<; l u. 
d) wyn ik ballall n lepdnyclt ora'l, stwind /en il' dodat

nll',C''' wyniku bal""l pdn yc h , 

K O N I I , C 
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