
UKD 621 3163 '621 31567 

N O R M A B R A NŻOW A BN-gO 
Osprzęt metalowy 8870-06 

ELEKTROENERGETYKA elektroenergetycznych urządzeń 
Zamiast 

rozdzielczych BN-79/8870-06 

Ogólne wymagania i badania Grupa katalogowa 0610 

l . WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem normy są ogó lne 
wymagania i badania dotyczące qsprzętu metalowego 
przeznaczonego do elektroenergetycznych urządzeń 

rozdzie lczych p racujących w' warunkach ś rodowi sko
wych ok reś l onych w 1.3 . 

1.2 . Zakres stosowa nia normy. Postanowienia normy 
dotyczą osp rz<; tu meta lowego nie mająceg~ bezpośred 
niej styczności z częściam i czynnymi obwodów elek
t ryczn ych u rz"dzeń rozdzie Iczych. 

Postanowienia normy nic dotyczą osprzętu do urzą
dzeń pracujących : 

- w pomieszczeniach niebezpie~zllych pod wzg l<;
dem wybuchowym. 

w podziem iach kopa hl, 
- w ohiektach komunikacyjnych , 
- w po mieszczeniach zawieraiących gazy i pary che-

micznie czy nne , 
- w klima tach innych niż um ia rk owa ny. 
1.3. Warunki ś rodowiskowe pracy 
a) temperatura otocze nia: 

naj wyższa d l ugo t rwa/a wg norm przed 111 iot owyc h , 
najniższa d ł ugotrwała : 

5°C w przypadku urządzeń wnęt l7owych. 

25°C w przypadku u rządzeń napowiet rznych. 
b) największa wilgotność względna powietrza: 
50% przy tem'peraturze + 40°C w przypadku urzą

dzeń wn<;t rzowych , 
łOO% przy temperaturze +25°C w przypadku urzą

dzeń napowictr7l1ych. 

W przypadku urz"dz~ń wnę trzowych przy tempera
tur ze o toczenia niżs zej od +40°C wilgotność względna 
może b yć odpowiednio wyższa (np. 90% przy tempera
turze 200 e) , przy czy m wahania temperatury mogą 
powodować n ieznaczną kondensację pa ry na powierz
chni osprz<; tu : 

c) na rażenia mecha n iczne dział ające na osprz<; t: 
- wibracje sinuso idalne o częstotliwości 5 -;- 55 Hz, 

udary mec haniczne o przyspieszeniu szczy towym 
10gl/. 

d) dodatkowe warunki kl im a tyczne w przypadku 
urządzeń napowietrznych : dcszcz , ś nieg, sad?, nasło

necznien ie. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział - wg BN-79/8870-05 . 
2.2. Oznaczenie po winn o zaw ierać: 

a) nazwę wyrob u. 
h) wielkość znamionow~, jćŻL'li jes t określo n a, 

c) symbol wyrobu, 
d) num er normy przedmiotowej . 

3. WYMAGANIA 

3.1. Materiał stosowa ny do p rod ukcj i osprzt;t u po
win ien być zgodny z wymaganiami pod a nym i w nor
mach przedmiotowych tych matcrialó w. 

3.2. Wymia ry - wg no rm y przedmiotowej lub do
kumentacji tec hnicznej. 

3.3. Masa nic po winna różn i ć s i ę więcej ni ż o 7 .5 ~; 

od masy podanej w normach przcdmiotowych lub do
kumentacji technicznej . 

3.4. Ochrona przed korozją 

3.4.1. Dobór i rodzaj e ochrony przed korozjq. Srodk i 
ochrony przed korozj,! powin ny być d o bra ne na pod
stawic wyma ga nych warunków środow i skowych pracy 
osprz'ę1'u wg PN-7 1 / M -0465I , PN-84/ H -97080/0(i 
i PN-71 / H-04653 . 

Ro d zaj zas tosowa Il ej powłok i och ronnej - w1,! d()
kumcll\acji techniczncj . 

Os po-zę t wykona ny z matc r ia łu odporn ego na ktlro
zję nic wymaga stosowan ia dodatk o wych ~rodkó\\ 

oc h ron y. 
3.4.2. Przygotowanie powierzchni osprzętu do pokrycia 

ochronnego n a l eży wykonać w1,!: 
- PN-70/ H -97051 !'Ozdl,. 3 w prlypadku po wl o k 

ma larskich, 
- BN-75/I 076-02 p. 3 .2 w przypadku powlo !.. mc'l a

lowych. 
Dobór metody czyszczen ia ospr/t;tu prz.ed pok ryc i L' 1ll 

powin iL'n być uz.alcżnion y od poż"dallego sto pni" Ci':.-
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BN-90/ X7()-O(, 

stości ml'l ;IILI. rodi'aj u u7yte,..o '.c~l<l IVU ma la rsk ie~o , 

prl.e\\ Id~ \\' : In~l' h warun"ó\\' eksploatacji o ra, wyma,..a
ncj tI\V: !I"ŚU powloki . Stopicń czy~ tości powierzchni 
powinien być dobrany IV,.. PN -7J/H-9705:l p. 4.2 . 

3.·ł.3. Pow/oki metalizacyjnc cyn "011'1.: i aluminiowc 
o ral c) n"ll\\O-llla l ar~k l e i al ullliniowo-malarskie po
winny ~1)L'ln i aL' \\'yl11a,..<lnia \\< ,.. BN-75/ I076-02 . 

3AA. P()\\łok i metalowe powinny ~pełnia~ wyl11a ~a-
Il la \vg: 

- p '-74/ E-O-l500 \\ pr/ypad" u powlok cyn kowych 
i'anllr/cn io\\ y ch. 

- P!\ -X2/ 11 -97005 \\. prtypad"u cle"trolityctn yc h 
po\\'łok Lyn"n \\~ch. 

- PN -XV II -97006 w pr/ypadku l'il'ktroli tycznych 
powl ok niklo\\'yc h. niklowo-chromowych I micdi' iowo
-ch m 111 0\ 'ych , 

- P -X2/ 11 -9700X w pr/ypad"lI elektrolitycznych 
powlo" " a dl11ll\~ ych. 

- PN -~ 1 /1I -97016 II' pr,ypad"lI powlok fosforo
wych, 

- P -X:2/11 -970IX \\' puyp,ld"u powlo k ehromi,l
Iw\\~ ch. 

3.4.5 . P(m/ ok i ma larsk ie P O\\ Inny spełniać wyma~a
nia \\ ,.. Pf'\ -7lJ/ II -97070. a ponadto: 

a) I11ll' ~ 2 <,topldl pr/yClcpności \\i~ PN-HO/ C -815:11. ' 
b) ,..nlb(l~ć powl(l ki nie powinna być I11nicjs/C1 niż 

podana \\ P 1-7 1/ 11 -<J705:l dl:1 okrcślone,..o stopnia 
a,..rl·~) \\ IlOŚC I ~oroi'yj n ej ~rodo\\'i""a. 

e) P ll\\ I"hl n;lr:li llnc na he/pośrednie d,iał:tnie wpły
\ I '\)\\ ;ltll h .• I~e/n~ch pll\\'lnn) b~ć od porne na \\'il
,..o tnl' ,..(0/;1..'(' l ' ) " Iici'nl.' O parametrach : 

t '!l'I' '1 ,llura ~ó J'lla -1O"C. 
tl'l! :1c'1 Itu ra do lna 25 ' C . 
IllIl" l l') "II -I , 

d) p,)\\l ')~ 1 (l~pr/~'tu ur/~!d/dl na pn\\'il,tl'i'nych po
win n) hyc od porne na Illllno () paral11l' trach: 

lelll pl'l';111I ra -2Y'C, 
C/d 'h. 

(') p" 
\' 0\\ ,l t, 

I n,lldioill' n;l hL/poś r dnlc d/i abn ic wpl y-
1\ :111)cl1 PO\\ IIlIly b y ( odporne na d,iała

,',In" \\ l'I'):.' U 6 L' ~k li 24 ~'lld' il l n~L'h. nI l II I 

~r Na/lVa I 1.1 dol 11 1,1 

i ( . l Id\ 

'I 

14 

I "p 

~I' ,1'\ I ,11.l' :ll:ill'j 1,')\\ 

( ,':;, '\l! J~ I1ll' pl/~~'l ll\ l \\ : l llI .1 I'h l\\ I t..' I /Lhlll 

'p ;1\\d/\..J1ll' ._lunC\:'\\' P()\\l o:" 

1'1,1" 1.1,,11'1,. P!'/\\../,·pn41'n Ihl\dl' '' 

"11!'1 d/lllll. I.dpl\ P,I'"'I j1.,\dnk, na dll:11 "11 11.: lll !-! ł ~ \\odlll'j 

\." ,1' \: ·\.rjiV d!'trllhl .... l·j (ltl\\ ! nkllli.l \\d !-! ~ltlll' ~'() ri.! l'{llyh.łil/.l1l' 

";,,,,,\.d/·,,llIl' ,\,..łpt Ilhl\l'l po\\ lokl 1l ~1 /lI l1ll ll 

"II ;.\ L~'ilJl' \\~lll)maln':'c J 1l1l'l'hallll/ l1li 

\.11 •• ·,dA/p ... · \\\ll/)I1l :tłO;c l 11:1 lH.k r/l'I1I:t 

t,d.ll,llhlll ... \\~lJ/~ I1l.tłt);l'j na \\Ibrlll'jr .... IIHI .... Ol dalll t..· 

"Plol\.\ l'l'111 '\>d/\"lll. " d;CI Il : ll1dar~ Iłll'l'h:111 1l'/ lll' \Vil'lo~rutlll' 
---'---

3.5. Wytrzymałość mechaniczna . Ospr7ę t powlnit:n 
wytrzymywać maksymalne dopuszczałne obci~17cnic sta
k () wa rtości ok reślonej w normćlch przl:d mio towych 
lub w dokumentacji tt:chnicwl'j. 

3.6. Wytrzymałość na uderzenia w~ PN-75/ 
E-06:100/ 15 p. 2.1. 

3.7. Wytrzymałość . na wib racje 
[ -06300/ 15 p. 2.3, 

wg PN-75/ 

3.8. Wytrzymałość na udary mechaniczne wielo:uotne 
- w,.. PN -75/E-06:100/ 15 p. 2.4. 

3,9. Cechowa nie. a osprzęcie po winn y być umiesz-
uonc w ~p()sób trwa ły i czytelny na stępuj<lce danc: 

- "króconc o7naczenie idcnt y fik ujące wyrób. 
- i'Ilak wytwórcy . 
Miejsce i sposób wyk o nania cl:chy powinny być 

o krl'Ś l o nl: w normach przedmioto wych lub w dokullle n
tacji tl:chniczncj. 

Dopuszcza się ni l:wykonywa nie cel:hy w pr,ypadkach 
u7a~adnionych, np. małymi wymiarami lub ze wzglę

dów estetycznych . 

4. PAKOWANIE, PRZEC HOWYWANIE 
I TRANSPORT 

Pak owanie. prn'c howyw<lnie 
PN-78/E-06:l00/23. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 

transport 

5 .1.1. Badania pełne osprzętu należy wykonywać 

w pierwszej serii produkcyjllCj nowego typu, po wpro
wadll'niu i'm ian konstrukcyjnych, materiałowych i tech
nol()~iCi'.nyc h mO~;'lcych mieć wpływ · na zmia nę wła

ściwości OSpri'.<;ILl, jak równicż przy okresowt:j kontroli 
produkcji, która powinna odbywać ~ię l:0 najmniej 
ra f na 5 lal. 

5.1.2. Badania niepełne należy wy kon ywać przy: 
a) kontroli bid'.<lecj produ"cj i. 
b) odbior7e tl:chniezn YIl1. 
5.2. Zakres i kolejność badalI - w,.. tablicy. 
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I-łN -90/XX 70-0(, 

S.J . Pobieranie próbek do badalI I)ełnych . D" bachill 
pdI1\ch 11,lkil IJPbr<il' prób"\' (l Iil'lIl(l~c i CP 11,ljIllIlil-j 
3 ~/ 11I" o~pr/\,llI ll'~O ~;lllll'~P II'pll. Illl'I Od,) losow;) 
\\ ~ PN -X3IN-OJOIO . 1\\"PI1;IIll'~ll \I p in\\ ~/l'j ~ni i pro
dll" Cll l1l' j 11Ih 1 hil'i;)l'l'1 pr(ldu"cjl \\' pr/vpad"lI Pll
\\'lar;; IIl ia hada l'l, 

S.4. Kontrola jakości 

S.4.1. Skład i liczność part ii. P,lrtia pr/ed ~ I ,I\\ ' i ol1,1 

do h;lll;1I1 pOIl 11111,1 ~ " I adać ~i\' 1 P~pJ'/\,llI jl'd m'"o Iypll 
\\ , \'",'Ilalll'~(\ 1 I\ ch ~; IIll~ c h 1ll :l lni; dóII o jl·d Il<JI.':O ",vc h 
\\arlll1",lch ll'.:hIH,I,,~iL' / I1~ .: h , 

I.ll'IIl(l~Ć partii - w" u/~odIli" 11 pPllli\'d /Y \I'yl\\'ó rc<) 
I 1,1111<1 I~ I<IF) CI Ill , 

S.4.2. Sposób pobierania próbek - Illl'IOd,) losnwy 
\\" PN -X3I N-030 lO , 

S.4.J. Wadliwość dopuszczalna - 1ll<l"silllUIll I .5 S;" 
S.4A. Wybór i stosowanie planów badania -jedIlo

~IP rl1i p II\' <lllnl1<1II'lIl1l' pl;lnv had ,IIlI,\ w" PN -79/ 
N-(1.~021. 

\\ \hór I ,~"h(lIl, l l1il' pl;lnólI badani,1 dla konI roli 
p[w"lr/clIll'.j i 1I 1~(l \I \'. j p r;11 lIa rul1 " i pr/l'. jścia - w" 
P -79/ N-0302I, 

SA.S. Poziom kontroli 
N -OJ021 , 

S5. Opis badań 
S5 .1. Przygotowanie osprzętu do badań. PUl'd I'O/pO

l'/\'C iL'1ll h;ld ;l l'l " .spr/\' 1 p'l\I'lniL' n h yć poddaIly slab i-
11/()\\',lnil l 1I~1\'p l \l' l11l1 pr/l'l co 11'ljIlll1il'.j 24 h '" \\<1 -

rlll1" ,lch ,'lnu,' II !;1 II ' ~ 5,5,2 . . jl'i,· li \\' "pisil' povc/c;..:ól 
IlI.:h halbl'l ni l' I1P"alh. ina c/,'j, 

S5.2. Ogó lnl' warunki \\~' kony\\ania badalI . .I l'Że l i 

II opls"ch p"vC/ l'" óI Il ~, ch halbil Ilil' p" dal1o il1a c/l-j, 
h,ld,IIli,1 n;lkil 1\ I "ol1\l\'al' II 1I',lrlll1"ach Oloc/L' ni;t: - , . 

ll'IllPl' I;II UI,1 15 -:- 35°(' . 
- II i1 ~ (>ln"~l' 1I/~I \, dn,1 45 -:- 7'Y';. 
- l'I ~ nll' Il l l' ;l lnll l ,~kryC/Ill' X6 -:- IOń "Pa , 
S5.J. Oglt;dziny. N:lkil' sp r,I\\'d/ić l1ic 1I/hrojol1vIll 

P" Il'I 11 . I .,dk~lp~ci "kolp 300 111111 od "ol1lro lpwaIll'j 
rPII Inichill. III "OIl,IIlil' (lSpU\,llI na l ~pdIlPŚĆ III'VIll<i
~,l l1lalll i, ;1 II s/L' /l' "óll1ości: 

;1) p~,'lll1;! j;l"pść 11'\ "OIl'll1i;1. 
h) 1)J' /\~" I P II ' :Il1il' PO\II"J'lchni do po"rycia oc hrOIl-

IlL· ~(). 

L') ~ 1;ln pPl\ lo " ()l ' hJ'(lnl1~ c h . 

d) L'l'cIHII\; IIll e. 
v) j ;I " ,,~ ć P'I"cI\\;ll1 i;!. 
S5A. Spra wdzenie wymiarów l1a kiy wy"pna ć pr/y

r/;)lbllll pPlll lar(l\\y lll l 11Ib ~pra wd /ia n ;lnl i la~1l'\I ' l li, l j,) 

c~ 111 1 1\ ~ 111 ;I,' ,ln:) d"k1,ldI1 OŚć, 

555. Spra\\dzenie masy na k7V \I \ "ollać \\';17.)C n;1 
wa d I\' I 1Ic1l\\'\ ICIll nil' pJ'll' ''ral.'laj')L'Y Ill 2 ", 

55 .6. Sprawdzenie materiałów na ki" \\'v " on,\ć n,1 
P(I(!"'I<I\\'ll' Ś \\ ladl'd\1 ja "nści \\'I'd ;lIl\c il pr/L'l l\'yl\lórc<; 
Ilcll 1ll ;lll'I'l ;dl'l \\ , 

55.7. Sprawdlenie przygotowania powierzchni osprzę
tu przed pokryciem ochronn ym - w" PN -70/ 11 -97052 . 

55.8. Sprawdzenie grubości powłok n,łi(';iy pr/L' prowa " 
d /ll' Illl'l"d,) 11l, 1 ~ 1ll'lIl'/n , ) 11Ib l' kkl nln 1 a" n l' I~' C/, n ;) w,,: 

- PN -74/C-XI5 15 w pl'/vpad"lI pOIII, ," 1ll;\lar,," ich . 
- PN -76/ 11 -04623 \1' pr/yp,ld" li pm\ł o " Illl' I,t! IC /-

nvc h, 

55.9. S prawdzenie przyczepnośc i po\\ł ok n;1 ki, \\'\'
"on'lc'. w /alciności od rodl<ljll pnkr~l'I;1. II" n()rt11 
pr/Ulllli()IOWl'ch podanych w 3A .. ' -:- 3A ,5, 

55.10. S prawdzenie odporności powłoki na działanie 

mgły wodnej - IV" PN -XX/C-lI 1525 , 

W vni" hadania nalci y u/nać na dodalni . jL'h'li r" 
nara h'ni u niL' n;l s t;lpiło s p.,'CilL'l'/L' ni l' p(}lIlo"i maiar

s" iL'j, 

S5 .1 I . S prawdzenie odpornośc i powłoki na wilgotne 
gorąco cykliczne - w,.: PN -X4/ F-04(,04 / 02 próba D h , 

W~' Il i" próby n,lkży 1I 1 n ać /a d od ' llnl. jL'ic lt po n,l 
r;1 7.cIlill ni l' Ila, I;)p iln sp\,chcJ'll'niL' pOIl 10"1 lllalars"lcj 
I Ilil' s lw ind/P llO śla dów k(lm/ji podl "i;!. 

5.5.12. S prawdzenie odpornośc i powłoki na zimno 
w" PN -X4/ L-04ńO I próba A, 

Wyni" próhy Ilakż y li/na ć la dod;llni. jciL'li po 
nara7L'nill nil' nasqpi!() ~P\,Cill' I'/L' niL' powlo"i Illalar
s" iL'j i n il' slwindm Il o ś ladów kOI'O/j i podloia, 

5.5. n. S prawdzen ie wytrzymałości medlanicznej. 
Sposób l.<l nHICllWaIli;1 ospr/(,' l lI ora/ kiLTlIIl"i d/i;dania 
ll h ci;)żL'ni,1 powinIly odpolI i;ldać warlln"olll l' k ~p l(),lI;l

C.i l , 

WVIlI" bad;lnia Ilakż~ \ l / l laĆ 1;1 dodalni .. jc'i el i 
p~pJ'l\' 1 \1 1'1 I'ty Illa I hl'! 1I~/",1(1 /l' 11 1'.' lrl o'c· " hci :)il'Il I;1 
pod ;l n;! 1\ ' .1,5 , 

5.5.14 . Spr<lwdzenie \\ ytrlymałości n<l uderzenia -
w" PN -7511 :-06300/ 15 p , 2, 1. I Iln l il' "pos{)b 1;11110-
cowania OSpl'/\' IU pO\\ iIl il'n odp" 1 1,ldal' \\ ; l llIl1"~II11 l' ~S 

plo,ltacji, 

D()pll ~/C/a si\, \\~ "Qpil'lliL' ~ 1 ;ld{)\1 P~''' IlI .,'L· i (ąlpr)', 

ków p( ,wł o " oc ll J'Onn )'c ll \\ n11('j"c ll pr/\! ()/(: nl :l ud;1 rt I. 

55.1 S. Spra wdzl'nie II y t rz~' J1lałości na wibracje sillU
soidallle - v, ~ PN-75/ F -()6 .~ ()0/ 1 ) p, .1,"', 

5.5.16. Sprawdzenie \\~ trlyI1lało~ci na IIdan H)ł'c!la

niczne wielokrotne - \\ " P1'\ -7511' -()h ,(j()/ I '\ p, .I .... . 

S.6. Ocena \\ yni ków badalI 
5.6.1. O cena \Iynikó\\ badali pdnyd l. \\1\01 1"1 ba , I;111 

pl'ln~ L'h Il; l ki~ 1I/Il ;IĆ 1;1 d ndd lnIL·. Wi ci! \h/\sl"il' ".1-
daIlia WYIlIIL'111011 L' II 1;lbl lL'l " ,li. 5 .i,ltI/,! 11 \111" d ,,
lblni, 

5.6.2. OCl'ną wyników bad atllłi('pelIl~Th. ('a Iti '; '''PI /(;
tli n;lk:iy II/II,I Ć 1 ;1 / "Odll ;) I 11\ 11 1 ; 1 ~~d lll;lll1l 11.lI'n l\. 
j l'll' li lic/ba sI llIk \\ ;ldli\I '\c'll ni,' IlI'/cl--I,IO<l \\;ldlt \\ (I ' 
ŚCI d('Pll s/u,i1n l'j \\~ 5.4.3. 

5 .7. Św i ,l d ectwo jakośL'i . D" ".Ihkj p.1 11 11 "s l'J'I\, l ll 
Wy"I,IIlC"O pr/l'/ \\ yl\\Ól l\' Il;lk i~ dill ;ll/~l' QII.llkcl \\(1 
jak ości . "Iórc' p, l\\iIl I ~() 1;1\\ina:" 

a) n;I/\\ \, Iuh In;l" 1\' 111\ 'l1l\. 

h) O/ila l'lL' IlIL' \I ~ 2,2. 
c) liu\' ()~ pJ'/<;llI, 

d) \-\\'lllk b , lcł:!11 Il ll'P"!l1ll'il ,1I,11 ' I I\ 'i " rd /l'1l i,' d"(\;ll
Il I L'~ O 11'1' 11 i" li balLu'l pd II 1 L'Ii, 

ł\ONII ' C 



II\HlltMAC.IE n ODA rKOWE 

l. ;,~qq ł.j:J 0 JJl .. ;("llt\l.j.,l .. 1 IlU iEI,,' - l .. lll r .tll l\ d~,'dlh:h. B.l tb\'. 
oo-R,>/ .. """", łn'l,dacil I t 1/,ldNI) l'I,kll )On)dl II BuJ (\\\' nictwl" 
U 1' ''- '1 ROMUN I /\i.. W:lI'/,I\\ a. 

2. htotnc LlIli~l1y " ,hhunku du U -79/8870-06 
~I) lI~l'I!'-I()Il(J V,! Il1a~illlla dOlyCl<JL'l' \\;lftlllk.ÓW ::; nH..Il)\Ą l~ k ()wych 

pracy 11 1'/'1 d I, f'L dl:! kl,ind1 ,,,prt,' t il"1 prlOIl:lClllIlV, 
:1) tI~l'I~I(1I1(J \\)ł11cl;.!i llll a dot)C/~,L'l' p()\,łtl" ochrollnych or<l ~ 

II pl ,,","ł/llll(l d,,,L'lk ,> II,' 1I)1ll,:~<l lll,1 klll11'II\lII11' dla '''l'rl., t l1 1 po

III "k "llll 1l1,II,",kll11l. 
c ) \\pro\\ ; H,ł/ (l Il P \\~ l ll.I :.:;t l1i; 1 d ()tYl'/'icC \\'ylr;yl1l~d(l~ci ospr/\tu 

11;1 ud ... ' rll' 1l1;1. \\ibr~ll'.il· ludd r) 1lh.'L' lWllil/lll,:. 

J, N(~nll) !." hl/,me 
p '-74/C -X I515 W\I ,> b, l"k,eTOIII'. N i,'ni'/""I(l' pPllliar)' ~ rllb"ści 

pPHlt lh. 
PN -X X/ C -X 15 25 W) I, >by I"k "'n ,,,\'. Ibd,1I1 1l' odporności powlok n<l 

dll~";lllll' ~ltlllo ... ll' r".\, lla :-'yl't' l1l' i p~lr;, \\'odll<J 

p -XO/C-X 15' I Wyr"l" 1:1 k i eT""''' Oh rl',la ni c puyocpności powl c, h 
do pod /phi n r:11 Pl/yc/f .. :pno\l'1 lll ic.;d/ywa rst\Vo\\'l'j 

P!"-74/ I' -0450(} O ' PI/, t ,il'c l ck kll ocnlT~c t yonych. Powloki ochron
JW cynł-.o\\,,-, /:lllur/l' l1i(l\\l' cllrolll i ~IIHl\\ '~ lnl' 

],1\-X4/ L-04(,OI W "Illbv l'kklrotl'Chniullc, Prciby 'rodowi,kowc . 
Plób ) ;\ - /1111 111' 

P ·X4/ 1 -1)4604 / 02 W,rob) cld,lroll'chnlolll' . Próhy środ"wi,kOlw . 

I'n',l>a I>b - lI ' il ~() IIlC ;: ,'r:/cc' cyhlil'llll' 
1';-" 75/1 ·1)(,30(} / 15 W\l o hy ,'kklr()1I1Qal;J c'.I'll' do ul)' thu donlOwq;o 

I pod"hlll';:o , \ / \Ill:l~,lIll:l I h.ld:lIl"l pOlbt :I\\'OIw. W )' tr/ y m,i/ość 

• Ild 1l; I L l il' lll<J lll :.:dW lli C/ tll' 

;'t,-7X1 1'-()631)(l/23 W) rnby c ld trnl n,taI:J l'yillc' d o UlVlkll dOll1owc!,,, 

)\ldpbl1q-,o. \\'~Illa~' a lll:l i bad;lni~1 pod .... ta\\\l\\ 't'. P:lkowanil', 

lH/l'c h u\\)\\; l l1ll' I I I, lll;-..P{Hl 

'" ~(,/ II-(lI(, 2 ~ Oc hl "11<1 pl/cd k"n>/.!:I . Pomi:lr "ru hośc l powlok 
dl,,!')l l l\' \, h ,lh:tnd.tllli 11 H.'n i ... /l'/:) cyJll I 

1'. 7 1/ 11 (l1,,~1 O,hlnna pl/cd hon>/i:l , KI:,,~ llkacj;J i ok rl'śk lli c' 

:1:..'1"1 ....... )\\ l ,";Ct J.hJl l l/~llll·i ~r()d()\\I ... h. 

/ 

PN-7 1/ II -04653 Oc h roll a przed koro/j". Pod/ial i o/Il:JC7c nie wa
runk ,',w ek sploa tacji wyrobów I11 ctalow yc h /, lbo p icczonych ma

la r,kln1i powloka mi ochronnymi 

PN-82/ 11 -97005 Ochrona poed kllroziil . Elektrolit yczll c powł oki cyn

ko\vl' 

PN-83/ 11 -97006 Ochrona pr7cd ko rmj'j, E iL'klrolityc7nc powloki 
nikl,)\Vl' , niklowo-ch ro l11 owl' i micd /iowo-niklowo-chromowc na 
, 1:11 i 

PN -82/ H-9700X O chron:! pr/ed kormi 'j, E iL'ktro lil yc/ nc powłoki 

k:ldrnowe 
PN-XI / H-970 16 O ch ronll przcd korozii). Powłok i fosforanowe 

I'N -X2/ H-970 18 Ochro n:l pr/cd korozją. KonwCl" y.illl' powłoki chro

mianowe IW cy nku i ka dl11ie 
PN-70/ 1-1-97051 Oc hro na pr7ed kor07j 'l . Przy!'oto w:1nic powicrzchni 

qali, staliwa i żl'iiwa do l11,d o wan i,L O!,ólnc wy tyczne 
PN -70/ H-97052 Ochrona pr7l'd knro/j,). Ocena przYl!c)towania po

wierzchlli s t~ i, sta li wa i żcliwa d o malowania 
PN-7 1/ H-9705J O chro n:1 pr,cd korOlj:,. Ma lowanie kOlls t rukcji sw

lowych. O"ólne wytyo;lll' 
PN-79/ H-97U70 OclHOIl<l pr7ed kor07j'" Po kryc ia lakierowe , W yty

L'711l' Ot!Óllll' 

PN-84/ H-970XO/06 O chrona C7mowa. Warunki środowiskowc l'ks

pO/ycji 
PN-l'JlN-OJOIO Sta tys tyczna kon tro la jakości. Losowy wyhór jedno

skk proclllklll do rróbki 
PN -79/N-OJ021 Stat yst yon:l ko ntrola jakości, Ko nt rola odbio rcza 

wcdllll! oceny alternatywnej, Pla ll y badania 

BN -75/ I076-02 Ochron,l przed ko I' 07j'j, Powl o ki l11elalizacyjlle cy n

kowe i :lillminiowc na kuns tru kcjac h sta lowych. staliwnych i żc
liwnyc h . W ymal!ilni:l i hadani,l 

BN-79/t;X7() .. ()5 O,prz<;t ekktrol'IlCl'~etyCl llyc h 1I17"j dzc ń rozdzil'i

u)'ch, Pocl7.i :d 
4, Aulor IJro,jektll normy - m~r inż , Tadeus7 Sos ll owski - Ccn

t l':lll1)' Ośrodek l3 adólwczo-Ro/wojowy ELEKTROMONTAŻ , War

:-'/~ IW:t. 


