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t roe nergetyczny h o i zo l ac ji i po\,loce z 
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Warunk i ~ echnic zne 

1. WSTjP 

1.1. Pr zc ~f!,~~~Ol·~. Przedmiotelil normy są wyma~ania ogólne i Ifar' lwłd techni­
czne wyl\ iJlu.lI i a g łow i c do k au li elektroene r get yc z.nyc h o i z ol a cji i p Oll/ loc e z 
polw in iŁu na nap ięc ie 4..10 1 Id u k. ład a nych w p omi eszczeniach i ua'l.:ewnątr :l. pUllle­
szc:t.e ń . 

1. 2 . Za l~st os owalli a rl(l~ 

N ('Iuę s t os u je s ię d o Iv yl{on a nia zakończeń e l e ktroenerget yc zny c h l i n i i ka l>­
lowyc lt t llll ti owa nyc lt z g odni e z I' N -,(j-J /E- 0 5 'J :~ 5 z w ył1lc :t. euiem ol>i e l I. Ó\V p l yw ; l j~ c yc l ~ , 
trakcj i e l ok t ryc zne j 0 1' .1:1. i!I O y c h oui e któw objftych z.d(azem uk ł adania l\ ilLl i o 

izol a cji i p Olt' l oee z I/ul wi ll l tu. 

1. J .1. Gl o wi,~~ z ż,}'lf icy . . s ynt e t.1c zn~ - j es t t o ti zczelue za.koilcze nie ka b la wy­
kona ne przy u:i. y c i u ·Ly wi e ,:; ynt.e t.l CL. lly ch utlW i.ll'dz,1 l1 ych na zimno. ZaltOr'lc 7".n d t: sk I a­
da s ię 7. ko l' puS U od i a ne go z 'Ż'J1wi cy oraz i ZO L1Cj 1 :l. y ł ka.bla wraz z ł< ol) ' ~t) \Ykami. 

1.3. 2 . Za k o,'lc z e ni e uezgl olV i c olfe - p ole- ga na u ::; u nięciu powłoki p olwill Ho l'le j na 
pew nej d ł lI ~;o~ ci pr z y kO (lC U kabl a i uruo c owa ni u k ońcó lv ek do żył vrzewod.o \Vydł . 

1.J.3. Za koiicze nie r ęk aw.-!~_;Lpa l c ·Lt~~t.:l- je st to z a kollc z enie ka.bla 
pr zy u życ iu rękd lf i c y pa l t: :t,,\ s l e j 't, po ) wi nitu, nac Lu;niętej na ż yły 

ka.b l a , us zc zo ln i o ne j d od a t "U IV O Id e j e m bklej a j i·F: ym (J ulw i ni t. 

\'( :"konane 
i l' ow lo k~ 

1~ ~~ko{lc zenie. ~~~Iyi c 'l ~e 1 III II i - j e s t t o :l" lk oÓcze nie ka b la. w~'kolla J1 a przy 
z as t os owa niu osp r z ę t u ż e li wneg o d l u li nii k.lIJ J ow,Ych i wypellli e nie połll c zeni a 
zalewą kab l ową. 

'1. 3. ~ . Os pr z ęt linii l, ub l oW l 'GII - j e s t to zbiór element ó" przeznae zoll 'yc h do Ł ą­
C L.cll i fl , I ' o z ga lęzieuiu lub z~końc zen ia k a b li B p . głowice, mufy, zł ąc zki. k oń­
C9wk i ltd. 
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1.4. Normy związane 

PN-57/C-96064 - Przetwory nllftowe. Zalewy kablowe do urzą.dzet1 elektroenergetyoz­
nyc'h 

PN-5S/E-05012 - Urządzenia elektroenergetyczne. Dobór silników elektrycznych <nIZ 

ich instalowanie. Przepisy ogólne . 

PN-61/E-0512.5 - Elektroenergetyozne linie lC8blowe. Przepisy budowy . 

PN/E-90300 
(projekt) 

PN/E-90301 

- K~ble elektroenergetyczne i sygnalizacyjne o izolacji polwinit 0-

wej. Wymllg~mia ogólne i badania techniczne 

- Kable elektroenergetyczne o izolecji i powłoce polwini towej na 
napięcie znamionowe 1 kV 

. BN-64/go57~Ol- Eleldroenergetyczne linie kablowe. Ogólne wymagania dla głowio 
kab l owych z żywic syntetycznych, dla kabli elektroenergetycz~~ch 
w powło~oh metalowych w izolacji z papieru nasyconego na napię­
cie znamionowe do 1 kV. Warunki techniczne. 

2. WYMAGANIA TECHNICZNE 

2.1. Rodzaje zako6czet1 kabli 

Rozróżnia się cztery rodzaje zakot1czeń, które należy stosowa6 w zależności od 
środowiska ich pracy: 

a) zakończenie głowicą żywicową 
b) zakolkzenie bezgłowieowe 
o) zakot1c zenie rękawicą palczastą 
d) zakończenie głowicą żeliwną 

2.1.10 Zakończeni« głowiną żywi c:ową. Zakończenia te są przeznaCzone dla pomiesz­
ozeń wnętrzowych wilgot!1Ych i bardzo wilgotnych (wg PN-5S/E-05012 pkt 1.3.10; 1. 
3.11.) 
2 01 02. Zakoticzenifłl bezgłowieowe. Zakończenia te są przeznaczone dla pomieszczeń 
s'u.dlY ':l'Z'l i przejściowo wi:gotnyo:'1 (wg PN-5S/E-05012 pkt 1.3.8. i 1.3.9.). 

~ol ~3 , Zakońc'ze nL", rękawi«ą 'p~l.(J Z.stą. Zakor1czenia te są przezn~czone dla po­
miesz :.: zeń wi J.gctnych i b.!!lrdzo wi::"gotnyoh (wg PN-58/E-0501.2 pkt.1. 3.10 i 1.3.11.). 

2 . 1040 Zak":l Mze>,\,: ~,e: gł ow10ą że:"iw:':lą. Zakonczeni;: te stososuje się wyjątkowo 1f przy 
padka c<Z'l z3g=::;żenia ic,h 1:s2;kodze~i.!!lmi me chanic znymi, w miejscach pomieszczeń o d':l 
żym stężeni-:l pyłów przernysłowy Ci !1. i nazewnątrz pom:'eszczeń. 

W pomieszczeniach o dużym stężeniu pyłów należy stosowa~ głowice z przepusta­
mi porce lBnowyml . 

2.2. Kompozyoje ż~~ic syntetycznych 

Do zakońc ze nia kabli o budowie wg PN/E-90301 ( projekt) głowicami żywicowymi 
na leży używać komp<:> zyc. ji składającyoh się z żywic syntetycznych z wypełniaczem 
::::1b bez wypełn~,a ~ za :;.:'wardzQnych na zimno, o właściwościach wg BN~J;05'/-Ol pkt 
2.1. z wyłączeniem p'l,;.Tlkt':l, który dotyczy przyczepn"ści do metali. 

2.3" StOGowanie wypełn~.aozy. WypełL;,30ze rutleży stosowaĆ wg BN- 64jg(B7-o1 pd 2.2 0 

204 ~ Wymiary głowic 

2 ,. 4 . 1. Wyrr. .~ ~ry głow7.c z żywic syntetycznych 

Zasadnicze wym:i.ary gł owicy wg r.ys. 1 z kompozycji żywic syntetycznych nie 
powt nny byĆ mnie jsze od p :'dBnych w tablicy 1. 
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2.4.). Wymiary głowic żeliwnych 

Wymiary (łowie stożkowych i masztowych oraz ich dobór w zaleiności o 'red­
nicy zewn,trznej kabla określają normy przedmiotowe. 

2.4.4. Wymiary zakończeń rtkawicą palczastą 

Zasadnicze wymiary powinny być zgodne z rys.2. 

Wymiary oraz dobór r,ka\fic palczastych z polwinitu w zależności od średni­
cy kabla określa norma przedmiotowa. 

2.5. Wy~onanie głowic 

2.5.1. W,}'kollanie gł owic z żywic synt etycznych 

G ł ow ice powinny być wykonane wg pktu 2.4.1. oraz zasad określonych w nor­
macb przedmiotowych. 

2.5.2. Wykonanie zakończeń bBzgłowicowych 

ZakoJ'lczenie bezglowicolVe należy tlykonać zgodnie z pkt 1.3.2. i rys.2 oraz 
I wg zasad okreś lonyc h Ił normach przedllliotO\fych. 

2.5.3. 1I' ;I: on:1n I9 zakollczeń rękalYicą palczastą, 

Zakotlczellia te należy w,ykonać zgodnie z pkt 1.3.2. i 1.3.3. oraZ według Z&­

SU ,'I .,kr cb l oll ych IV nor mac h przedt;, i ot owych. 

zus tosowane w montażu rękawice palczaste powinny posiadać właściwości nie 
g01'87.e niż izolacja żył kabla. 

2.5. lł. Wyllolla nie zakoi'aczeń g; ll)wicatni zal iwnymi 

ZakOllc zc nia te należy wyJcony\faĆ wg zasad określających w normach przedmio­
tO\ł'ych z t YIn, że do w ypełnienia korpusó" żeliwnych używać zalewy A. wg PN-57/C 
-96064 o temperatu1':t.e zalewania nie przekraczające 120 0C. 

J. BADANIA TECH~ICZNł 

}.1. Rodzaje prób. Ustala się dwa rodLaje prób: 

al prób, typu, która (1oz\.ala na wyczerpującą ocen, budowy, jakości st 08owan~h 
materiałów, kOlb trukcj i i wykonani a gl owicy. 
Próba typu powinna być wykonYlYana przy każdej partii materiałów i zmianie 
metod technologicznych, które mogą mieć wpływ na wynik próby typu oraz 0-

kresowo co 6 miesi,cYi 

bl próby wyrobu, które pozwala na sprawdzenie, czy przy wykonywaniu głowicy 
nie popełniono błęd6w technologicznych. 
Próba wyrobu powin~ być ~ykonywany przy badaniach poprzedzających odbiór 
linii kablowych. 

l.l.l. Próba typu polega na wykonaniu nast,pujących badań: 

al próby kompozycji żywicy syntetycznej 13.2.1./ 
bl próby zalewy kablowej 13.2.2./ 
ci ogl~dzln 1).2.J./ 
dl sprawdzenia wymiarów /3.2.4.1 
el próby odporności Da obciążalność prądową 13.~.5.1 

fi próby odporności na. niskie temperatury IJ.2. 6./ 

g/ próby szczelności 13.2.7.1 
h/ próby wytrzymałości elektrycznej 13.2.8./ 
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3.1,2. Próba wyrobu polega na wykonaniu następuj~cych badań: 

e) oględzin 

b) sprawdzenia \~iarów. 

3,1.3. Li0zność próbki 

Do próby t ypu kompozycji żywicy syntetycznej, należy pobrać ok. 2 kg żywic z 
każde j partii. 

Do próby t ypu zalewy kablowe j należy pobr,Ć próbki zgodnie z postanowieniami 
PN-57/C-96064, 

Do pr6by typu głow1o należy pobraĆ 3 głowioe wykonane, kaM. na jednym prób -
nym odainku kabla, Próbie wyrobu należy poddaĆ każd~ głowicę. 

3 9 2. Opis badań 

3.2 1. Pr ób kom oz c 'l ż wi c s n~- e+.ycznej powinny spełniaĆ wymagania punktu 
2.2" ora z być wykonane wg BN-64 9057-01 pkt 3.2.1. z wyłączeniem 3,2,1.8, 

Z niniej s :;~j próby można zl'ezygnow.s6 pod warunkiem, że wytwórca przedstawi 
atest fabryc zny zgodny z wymaganiami technicznymi niniejszej norrrw. 

3,2.2. Próby za lewy kablowej - należy przeprowadziĆ wg PN-57!C-96064 z wyłącze -
niem punktu 4.6, 

Z ninie jsze j próby można zrezygnować pod warunkiem, że wytwórca przedstawi 
atest fabrycz ny zgodny z wymaganiami technicznymi niniejszej normy. 

3.2.3. Ogl ędziny 

Nale ży sprawdziĆ okiem nieuzbrojonym czy: 

a) głowice ży\'licy syntetycznej zgodne są z .I3N-64/9057':"'':i1 pkt 3,2,2., 

b ) zakończenia bezgłowioowe nie posiadają uszkodzeń izolacji żył kabla, 

c) zakończenia rękawicą palczast~ nie posiadają uszkodzeń izolacji żył kabla, a 
między rękawioą po l winit ową , izo ' acją żył i powłoką kabla nie istnieją widoo\!!" 
ne szpary, 

d) korpusy głowic żeliwnych nie posiadaj~ uszkodzeń mechanicznych i przestrzeni 
nie pokrytych lakierem asfaltowym. 

3.2,4. Sprawdzenie i~iarów polega na sprawdzeniu za pomocą suwmiarki i miary 
metrowej, czy zostały spełnione wymagania pktu 2,4. 

;3..2.5. Próbę odporności na obciążalność prądową należy wykonać wg BN-64/9057 -
-01 pkt 3,2,4. - Próba dotyczy głowic z żywic syntetycznych. 

3,2.6. Próbę odporności na niskie temperatury należy \~konaó wg BN-64/9057 -01 
pkt 3,2.5, - Próba ćotyczy głowic wykonanych z żywic syntetycznych. Odporność na 
niskie temperatury rękawic palczastych winna odp01,'liadaÓ odporności na niską tem­
peraturę izolacji żył kabla i należy ją sprawdzić wg PN-E-90300(Projekt). 

~.~. Próba szczelności 

Próbę szczelności głowicy należy wykonaĆ w układzie jak na rys. 3. Głowi ea za 
nurzona wraz z końcówkami w wodzie o temperaturze 20°C powinna zachowaĆ szczel­
nośĆ w 9rze ~, i8Igu 24 godz. 

Głowi~ę na leży uważaĆ za szczelną, jeśli stwierdzi się brak wycieku wody 
dolnego koń~a próbnego odcinka kabla. 

Próba dotyczy głowic wykonanych przy użyciu żywic syntetycznych i zakończe '.) 
wykonanych rękawicą palcza~t ą. 
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3.2,8. Próbę wytrzymało:§oi elektryozne,j należy wykona~ wg BN-64:/9057-01 pkt 3~2.!. 

pr6ba dotyczy głowic z żywic syntetyo:myoh, zakończeń rękawioą palczastą oraZ 
głowic żeliwnyah. 

3 .3. Ooena wyników badań 

Wynik próby typu należy uznaĆ za dodatni jeżeli próby materiałowe i próby gło 
wic spełnią wymagania niniejszej normy. 

W przypadku stwierdzenia ujemnego wyniku którejkolwiek próby, należy badania 
powtórzyć na podwójne ilośc i próbek przewidzianych normą i w przypadku powtórze­
nia się ujemnego wyniku jednej z prób należy p artię materiału odrzucić,względnie 
zmienić konstrukcję lub technologię głowicy . 

Wynik próby wyrobu należy uzna6 Za u.odatni jeśli głowice spełnią wymagania p-;lr:i 
Id ów 3 . :2 . 3. i 3 . :2 • 4 • 

!fi przypadku stwierdzenia nie zgod!105ci z pO'!I'yższymi punktami, nale7.y wykonać 
nową gł o\'l ic ę . 

KONIEC 


