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NORMA BRANZOWA

URZADZENIA
ELEKTRYCZNE
NA OKRETACH

Urzqgdzenia elekiryczne okretowe

o ksztatcie pulpitéw
Gléwne wymiary

CBN-T9
3083-55

Grupa katalogewa VI 02

PRZEDMOWA

Celem niniejszej normy jest ujednolicenie gtéwnych wymiardéw pulpitéw elektrycznych i elektronicznych urzadzern okre-

towych,

Ksztatty pulpitéw, objetych niniejsza norma, zblizone sa do sprawdzonego w wieloletnie]j praktyce systemu pulpitéw PU,

produkowanych w Zaktadach Okretowych Urzadzer Elektrycznych i Automatyki ELMOR w Gdarisku, a ich wymiary zawiera-
\

Jjg zmiany umozliwajace taczenie pulpitéw z szafami produkowanymi w systemie kasetowym RK73,

Branzowa normalizacja pulpitéw ma takze na celu okre$lenie stanowiska przemystu okretowego i zeglugi w stosunku do

propozycji nlormalizacyjnych RWPG. Nalezy liczy¢ sie z tym, ze po ukazaniu sie normy RWPG i wdrozeniu jej postano-

wierh do norm krajowych, pojawia sig tendencje do powszechnego stosowania systemu obudéw, w tym pulpitéw, wg wyma-

gah RWPG,

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa gtéwne wy-

miary typowych urzadzer elektrycznych okretowych budo-

Wykonywanie pulpitéw o innych wymiargch dopuszcza sie

tylko w uzasadnionych przypadkach, wynikajacych z 2adan

wanych w ksztatcie pulpitéw. Norma nie dotyczy  pulpitéw armatoréw,
instalowanych na otwartych pokiadach. . Wymiar A jest wymiarem modutowym. W konstrukcji moga
2. Gtéwne wymiary w mm - wg rys. 13 i tabl. 1:3. wy stepowaé jego powtérzenia lub sumy.
A
X
<
Oblachowanie y s
Konstrukcja
3 - . - szkieletowa | ; .
v %
4 g
’ ¢ " 3
: 4 ’ Pl
‘ SPFF I T FFTFFTTFF T F J L ddodndimdion ¢ otonddndmdndindindinondinbindintinddin 4
‘ B
-‘——A——_—————.- f——
£ -

[BN-79/3083-55-1]

Zgtoszona przez Centrum Techniki Okretowej
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okretowej dnia 30 kwietnia 1979 r.
joko norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr16/1979 poz. 83)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1979.
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Tablica 1
Symbol A B E H K L M a®
101
510
102
500 1)
103
630
104
105
510
106
600
107
630
108 5
750 960 700 660 814 12
109
510
110
800
11
630
112
113
510
114
1000
115
630
116
T)Wymiar A = 500 jest niezalecany.
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Tablica 2
Symbol A B D E H K L M o
201 500
202 600 500 225 665 1200 500 630 770 30O
203 800
204 830
600
205 950
206 830 o
800 320 1070 1200 700 660 814 12
207 950
208 830
1000
209 950
210 830
600
211 950
212 830 .
800 320 1070 | 1480 700 660 814 12
213 950
214 830
1000
215 950
216 950
600
217 1070
218 950 =
800 440 1190 1480 700 660 814 12
219 1070
220 950
1000
221 1070
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Tablica 3
Symbol A B C E H K L M o

301 830

600
302 950
303 830

800 320 1070 2040 700 660 814 12°
304 950
305 830

1000
306 950
307 950

600
308 1070 &

440 1190 1800 700 660 814 12

309 950

800
310 1070

3. Tolerancje. Zaleca sig, aby tolerancje wymiaréw liniowych byty utrzymane w klasie | T14.
KONIEC
INF ORMACJE DODAT KOWE
1. Instytucja opracowujaca norme - Centrum Techniki Okretowych Urzgdzeﬁ Elektrycznych i Automatyki ELMOR,

Okretowej, Gdarisk,

2. Symbol wg SWW - 1119-513, i kartach katalogowych dotyczacych konkretnych rozwiazan
konstrukcy jnych mozha stosowaé oznaczenia fabryczne pul-
3. Autorzy projektu normy - mgr inz. Andrzej Szemro pitéw, jednak zaleca sig, aby oznaczenie fabryczne zawie-

- Centrum Techniki Okretowej,

Gdarisk.

4, Oznaczanie pulpitéw. W dokumentacji

Jastaw Abifiski - Zaktady rato takze symbol wg normy.

technicznej




