aepiatle 12 OPIS PATENTOWY 9PL 1213607
a3 B1

(21) Numer zgtoszenia: 386794 (51} Int.Cl.
B23B 23/00 (2006.01)

(22) Data zgtoszenia: 12.12.2008
Urzad Patentowy

Rzeczypospolite] Polskigj

(54) Konik obrabiarki

(73) Uprawniony z patentu:
POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin, PL

(43) Zgtoszenie ogtoszono:
21.06.2010 BUP 13/10

(72) Tworca(y) wynalazku:
WIKTOR TARANENKO, Lublin, PL
ANTONI SWIC, Lublin, PL
IGOR BAGIMOYV, Sewastopol, UA
GIEORGIJ TARANENKO, Sewastopol, UA

(45) O udzieleniu patentu ogtoszone: JAKUB SZABELSKI, Lublin, PL

30.04.2013 WUP 04/13

(74) Pethomocnik:
rzecz. pat. Tomasz Milczek

PL 213607 B1



2 PL 213 607 B1

Opis patentowy

Przedmiotem wynalazku jest konik cbrabiarki przeznaczony do cbrébki matych precyzyjnych
watkdw 0 matej sztywnosci na obrabiarkach skrawajacych z zastosowaniem uktadow sterowania au-
tomatycznego oraz obrabiarek sterowanych numerycznie.

Znane sg dotychczas i stosowane koniki tokarskie majgce nastawiang recznie, za pomocg reko-
jesci ze srubg tuleje, w ktérej mocuje sie narzedzia skrawajace |lub kly, przesuwane recznie na pro-
wadnicach tokarki. Dla utatwienia obstugi koniki wyposazone sg w cylinder pneumatyczny zaciskajacy
korpus konika na prowadnicach tokarki poprzez cbracanie nakretek poszczegdlnych srub mocujgcych
konik wzgledem tokarki, badz za pomoca napedzania osobnych zaciskow umieszczonych przy pro-
wadnicach. Stosowane jest rowniez niezalezne odcigzanie konika przy jego posuwie za pomoca wy-
plywu sprezonego powietrza laminarnym strumieniem wzdtuz prowadnic z magistrali sprezonego po-
wietrza wykonane] w korpusie konika napetnianej powietrzem za pomoca odpowiedniego zaworu.

Dotychczas znana jest konstrukcja konika tokarki z opisu patentowego ZSRR nr 795752, ktdra
zawiera podstawe, na ktorej ustawiony jest korpus, wewnatrz ktérego znajduje sie cylinder, w ktérym
przemieszcza sie tuleja konika, posiadajgca mechanizm zacisku. Wediug tej konstrukcji konika nie
mozna ponownie ustawi¢ mocowania przedmiotu oraz nie mozna uzyskaé stabilizacji sity rozciggaja-
cej dla ustalonych i przejsciowych parametrow pracy.

Z opisu patentowego ZSRR nr 1018079 znana jest konstrukcja konika tokarki zawierajgca toze
z korpusem, w ktérym umieszczony jest majgcy mozliwosé osiowego przemieszczania mechanizm
mocowania czesci, mechanizm rozciggania czesci w postaci pneumatycznego cylindra sitowego.

Znane sg z patentdw polskich nr 144383, 144437 koniki tokarskie, ktére posiadajg nastawiane
recznie za pomoca rekojesci ze srubg tuleje, z ktérymi mocowane sa narzedzia do obrébki skrawaja-
cej lub kty oraz cylindry pneumatyczne do zaciskania srub mocujgcych korpus konika do tozyska to-
karki, z ktorymi znajdujg sie magistrale sprezonego powietrza.

Istotg konika obrabiarki przeznaczonego do obrébki matych, precyzyjnych watkdw o matej
sztywnosci na obrabiarkach skrawajacych z zastosowaniem ukladdw sterowania automatycznego
oraz cbrabiarek sterowanych numerycznie, sktadajgcego sie z korpusu, napedu elektromechaniczne-
go, sprzegta i tozyska promieniowego jest to, ze na tozu tokarki zamocowany jest korpus konika, na
ktérym zamocowana jest ocbudowa, wewnatrz ktérej znajduje sie naped elektromechaniczny z wat-
kiem, ktory poprzez sprzegto z uzebionym wiericem potaczony jest z watkiem gwintowanym i ciegnem
zas watek umocowany jest wewnatrz obudowy w tozysku, przy czym w rowek wpustowy ciegna wkre-
cony jest wkret, a ciegno potgczone jest z ruchoma tulejg, ktdéra przemieszcza sie liniowo wewnatrz
tulei, za$ tuleja zamocowana jest na korpusie érubg i nakretkg, a w rowek wpustowy tulei wkrecona
jest sruba, wewnatrz tulei ruchomej na tozysku promieniowo oporowym zamocowana jest tuleja, zas
tozysko zabezpieczone jest z jednej strony podktadka i sruba, a z drugiej strony pokrywa, a w tulei
zamocowana jest tuleja, w ktérej znajduje sie tuleja zaciskowa poprzez podktadke i sprezyne, nato-
miast na koncu tulei znajduje sie gwintowana pokrywa.

Karzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze zwieksza sie niezawodnosé pracy konika w ciggu
dtugotrwate] eksploatacji, umozliwia osiggniecie wysokiej doktadnosci regulowania i stabilizacji wielko-
§ci sity rozcigganej i podniesé w wyniku tego doktadnosc obrobki miniaturowych, precyzyjnych czesci
0 matej sztywnosci. Konstrukcja konika ulega znacznemu uproszczeniu w porownaniu ze znanymi ze
stanu techniki.

Przedmiot wynalazku w przyktadzie wykonania zostat przedstawiony na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia przekrdj wzdtuzny konika, a fig. 2 - przekrdj poprzeczny w ptaszczyznie A-A.

Konik obrabiarki przeznaczony do obrébki matych, precyzyjnych watkdw o matej sztywnosci na
obrabiarkach skrawajgcych z zastosowaniem ukfadéw sterowania automatycznego oraz obrabiarek
sterowanych numerycznie. Sktada sie z korpusu 1, napedu 3 elektromechanicznego - zbudowanego
z wysokomomentowego silnika pradu statego i reduktora; sprzegta 5 i fozysk 14, 24 Na tozu tokarki
zamocowany jest korpus 1 konika, na ktérym zamocowana jest cbudowa 2, wewnatrz ktorej znajduje
sie naped 3 elektromechaniczny z watkiem 4, ktéry poprzez sprzegto 5 z uzebionym wiericem pota-
czony jest z watkiem & gwintowanym i ciegnem 7. Watek 6 umocowany jest wewnatrz obudowy 2
w tozysku 24. W rowek wpustowy ciegha 7 wkrecony jest wkret 8. Ciegno 7 potaczone jest z ruchoma
tulejg 9, ktdra przemieszcza sie liniowo wewnatrz tulei 10. Tuleja 10 zamocowana jest na korpusie 1
sruba 11 i nakretka 12. W rowek wpustowy tulei 9@ wykrecona jest sruba 13, wewnatrz tulei 9 ruchome)
na tozysku 14 promieniowo oporowym zamocowana jest tuleja 15. tozysko 14 zabezpieczone jest
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Z jedngj strony podidadkg 16 i Srubg 17, a z drugiej strony pokrywag 18. W tulei 15 zamocowana jest
tuleja 19, w ktérej znajduje sie tuleja 20 zaciskowa poprzez podktadke 21 i sprezyne 22. Na koncu
tulei 19 znajduje sie gwintowana pokrywa 23.

Konik obrabiarki pracuje nastepujaco, w zaleznosci od dtugosci cbrabianego watka 0 matej
sztywnosci konik 1 ustawia sie na fozu tokarki. Jeden z koricéw obrabianego watka o matej sztywnosci
mocuje sie w uchwycie obrabiarki, drugi zas koniec umieszczany jest w tulei zaciskowej 20. Przy za-
krecaniu pokrywy 23 tuleja zaciskowa 20 wsuwa sie w tuleje 19 sciskajac sprezyne 22. Podajac na-
piecie zasilajgce na silnik 3 elekiryczny, wat 4 wyjsciowy napedu elektromechanicznego zostaje
wprowadzony w ruch obrotowy i przez sprzegto 5, wat 6 gwintowany, powoduje przesunigcie liniowe
ciegna 7. Ciegno 7 przez tuleje 9, tozysko 14 oporowe, tuleje 15, 19 przekazuje przemieszczenie li-
niowe na tuleje 20 zaciskowa, powodujgc wstepnego obcigzenia elementéw konika, Sciskajgc przy
tym sprezyne 22. Obrabiany watek wprawiany jest w ruch obrotowy przez uchwyt obrabiarki. Ten sam
ruch przez watek przekazywany jest na tuleje 20 zaciskowa i obracajaca sie tuleje 19. tozysko 14
oporowe, tuleja @ zabezpieczona jest przed ruchem obrotowym srubg 13, co daje mozliwose tulei 9
tylko osiowego przemieszczania sie. W trakcie obrobki podawane jest napiecie zasilajace na silnik 3
napedu elektromechanicznego, przy tym obracajgcy sie wat 4 wyjsciowy przez sprzegto 5, wat 8 gwin-
towany, ciegno 7, tuleje 2, 15 i 19, tuleje 20 zaciskowa obcigza obrabiany watek o matej sztywnosci
sitg rozciagajaca, co powoduje zwiekszenie jego sztywnosci | zmniejszenie odksztatcer sprezystych
oraz zwiekszenie dokiadnosci cbrobki. W procesie obrdbki regulujac napiecie na wejsciu wysokomo-
mentowego silnika pradu statego napedu 3 elektromechanicznego i jednoczesnie reguluje sie i stabili-
Zuje sie site rozciagajaca w stanach ustalonych i przejsciowych. Przy regulacji wielkosci sity rozciaga-
jgcej wykorzystywane sa czujniki kierunku i ilosci obrotdw, ktére wchodzg w sktad ukladu sterowania
automatycznego, z ktérym wspétpracuje konik cbrabiarki. Po zakoriczeniu cyklu obrdbki zmienia sie
polarno$é podawanego na silnik 3 napedu elektromechanicznego napiecia, wat 4 zaczyna obracac sie
w Kierunku przeciwnym i przez sprzegto 5, wat 8 gwintowany przesuwa ciegno 7 w przeciwnym kie-
runku i dalej przez tuleje 9, tozysko 14 oporowe, tuleje 15 przekazuje przemieszczenie liniowe cofaja-
ce na tuleje 19, tym samym zdejmuje sie obcigzenie sitg rozciggajgcg watka o mate] sztywnosci za-
mocowanego w tulei 20 zaciskowej. Odkrecajac nakretke 23 pod dziataniem sprezyny 22 tuleja 20
zaciskowa przesuwa sie w lewo wzdtuz osi tulei 18 i odmocowuje obrabiany watek o matej sztywnosci.

Zastrzezenie patentowe

Konik obrabiarki przeznaczony do obrobki matych, precyzyjnych watkdw o matej sztywnosci na
obrabiarkach skrawajgcych z zastosowaniem uktaddw sterowania automatycznego oraz obrabiarek
sterowanych numerycznie, sktadajgcy sie z korpusu, napedu elektromechanicznego, sprzegta i tozy-
ska promieniowego, znamienny tym, Ze na tozu tokarki zamocowany jest korpus (1) konika, na kté-
rym zamocowana jest obudowa (2), wewnatrz kidrej znajduje sie naped (3) elektromechaniczny
z watkiem (4), ktdry poprzez sprzegto (5) z uzebionym wiericem potaczony jest z watkiem (8) gwinto-
wanym i ciegnem (7) za$ watek (6) umocowany jest wewnatrz obudowy (2) w fozysku (24), przy czym
w rowek wpustowy ciegna (7) wkrecony jest wkret (8), a ciegno (7) potagczone jest z ruchomg tule-
ja (9), ktéra przemieszcza sie liniowo wewnatrz tulei (10), za$ tuleja (10) zamocowana jest na korpu-
sie (1) srubg (11) i nakretka (12), a w rowek wpustowy tulei (9) wkrecona jest Sruba (13), wewnatrz
tulei (9) ruchomej na tozysku (14) promieniowo oporowym zamocowana jest tuleja (15), za$ tozy-
sko (14) zabezpieczone jest z jednej strony podkiadka (16) i &rubg (17), a z drugiej strony pokry-
wa (18), a w tulei (15) zamocowana jest tuleja (19), w ktdrej znajduje sie tuleja (20) zaciskowa poprzez
podktadke (21) i sprezyne (22), natomiast na koricu tulei (19) znajduje sie gwintowana pokrywa (23).
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