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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest konik obrabiarki do obrébki przedmiotéw o matej sztywnosci na
obrabiarkach skrawajacych z zastosowaniem uktaddw sterowania automatycznego.

Dotychczas znana jest konstrukcja konika tokarki z opisu patentowego ZSRR nr 795 752, ktéra
zawiera podstawe, na kidrej ustawiony jest korpus, wewnatrz ktérego znajduje sie cylinder, w ktérym
przemieszcza sie tuleja konika, posiadajgca mechanizm zacisku. Wedtug tej konstrukeji konika nie
mozna ponownie ustawia¢ mocowania przedmiotu oraz nie mozna uzyskaé stabilizacji sity rozciggaja-
cej dla ustalonych i przejsciowych parametrow pracy.

Z opisu patentowego ZSRR nr 1 197 276 znana jest konstrukcja do rozciagania potfabrykatdw
przy obrébce, ktéra posiada zamocowany w koniku tokarki z mozliwoscig osiowego przemieszczania
obracajgcy sie uchwyt, kinematycznie zwigzany z urzadzeniem osiowego obcigzenia. Urzadzenie to
posiada ograniczone mozliwosci technologiczne i duzg ztozonosé stabilizacji sity rozciggajgeej dla
ustalonych i przejsciowych parametrach pracy.

Z opisu patentowego Federacji Rosyjskiej nr 2 162 770 znana jest konstrukcja konika tokarki,
ktéra posiada toze z korpusem, w ktérym umieszczony jest posiadajacy mozliwosé przemieszczania
mechanizm mocowania przedmiotu obrabianego, mechanizm rozciggania przedmiotu obrabianego
w postaci zamocowanego na wale silnika elektrycznego kota pasowego, ktére przez koto oporowe
kinematycznie powigzane jest ling oraz ciegno z mechanizmem mocowania przedmiotu obrabianego,
przy czym silnik elektryczny ustawiony jest na state na tozu tokarki. Konstrukcja ta powoduje mozli-
wos¢ zmian wymiarow elastycznej liny podczas diugotrwate] eksploatacji, co powoduje powstawanie
btedéw regulacji sity rozciggajgcej i odpowiednio stanu sprezycie-odksztalcalnego przedmiotu obra-
bianego, co cbniza niezawodnost pracy konika.

Istotg wynalazku jest konik obrabiarki sktadajgcy sie z toza z korpusem oraz mechanizmu do
mocowania przedmiotu cbrabianego z watem i ciegnem osiowym, przy czym wewnatrz korpusu konika
znajduje sie wydrazona z mozliwoscia obracania sie tuleja, w ktérej usytuowane jest ciegno osiowe
obracajgce sie w tozysku oporowym, za$s tuleja potgczona jest na state ze stozkiem, na ktérym zamo-
cowany jest kotnierz z bagnetowym wpustem, w ktdrym przemieszcza sig umieszczony na sprezynach
wat, zas na koncu watu w sprezystym separatorze znajduja sie kulki, ktére umozliwviajg wstepne za-
mocowanie przedmiotu obrabianego.

W korpusie konika znajduje sig cylinder mocowania konika, w ktérym przemieszcza sie sworzen
ttoka potaczony poprzez toze z zaciskiem, przy czym w cylindrze znajduja sie kanaty do doprowadza-
nia czynnika roboczego do komory cylindra.

Korpus konika jest na state potgczony ze sworzniem cylindra sitowego automatycznego prze-
mieszczania sie konika w zadane potozenie poprzez ptytke i jest na state potaczony z cylindrem pozy-
cjonowania, w ktérym znajduje sie sworzen, ktéry poprzez toze potgczony jest z zaciskiem, przy czym
w cylindrze sitowym i cylindrze pozycjochowania znajdujg sie kanaty do doprowadzania czynnika robo-
czego do komor cylindréw. Ciegno osiowe z drugiego korica potaczone jest poprzez stabilizator z mu-
skutem pneumatycznym, ktéry uniemozliwia obrét tego muskutu, zas muskut pneumatyczny usytu-
owany jest wewnatrz sprezyny korpusu konika, ktéra zabezpiecza powrdt w potozenie pierwotne po
wigczeniu zasilania pneumatycznego przez przytacze adaptera zamocowanych na koricu muskutu
pneumatycznego, zespdl ten umozliwia rozcigganie przedmiotu cbrabianego.

Wynalazek zostat przedstawiony w przykfadzie wykonania na schematycznym rysunku w prze-
kroju wzdtuznym.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze konstrukcja konika zwieksza jego niezawodnosé
pracy w ciggu diugotrwatej eksploatacji na skutek wyeliminowania ruchomych czesci mechanicznych,
oraz osiagniecie wysokie] doktadnosci regulowania i stabilizowania wielkosci sity rozciagajacej w dy-
namicznym trybie pracy i podnosi w wyniku tego doktadnosé obrébki przedmiotu obrabianego o matej
sztywnosci. Konstrukeja konika jest znacznie uproszczona w poréwnaniu do znanych ze stanu techni-
ki. Konstrukcja konika moze by¢ wykorzystywana przy operacjach toczenia, szlifowania oraz frezowa-
nia odpowiednich ksztattow watkdw o matej sztywnosci w stanie sprezyscie-odksztatcalnym.

Konik obrabiarki sktada sie z toza 1, na ktérym zamocowany jest korpus 2, wewnatrz ktérego
znajduje sie wydrazona, majaca mozliwosé obracania sie tuleja 3, w ktdrej w tozysku 4 oporowym
zamocowane jest ciegno 5. Tuleja 3 potgczona jest na state ze stozkiem 6, na ktérym zamocowany
jest kotnierz 7 z bagnetowym wpustem, w ktdrym przemieszcza sig umieszczony na sprezynach wat 8.
Na korcu watu 8 w sprezystym separatorze 9 znajdujg sie kulki 10, za pomoca ktérych zapewnia sie
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wstepne zamocowanie przedmiotu cbrabianego 11. W korpusie 2 znajduje sie cylinder 12 mocowania
konika, ze sworzniem 13 ttoka, ktory poprzez toze 1 potgczony jest z zaciskiem 14, przy czym w cylin-
drze 12 znajdujg sie kanaty 21 i 22 do doprowadzania czynnika roboczego do kemory cylindra. Kor-
pus 2 konika potaczony jest sztywno ze sworzniem 135 cylindra 16 sitowego automatycznego prze-
mieszczania sie konika w zadane potozenie poprzez ptyte 17 i jest na state potgczony z cylindrem 18
pozycjonowania, w ktérym znajduje sie sworzen 19, ktéry poprzez toze i potgczony jest z zaci-
skiem 20, przy czym w cylindrze 16 sitowym znajdujg sie kanaty 23 i 24, a w cylindrze 18 pozycjono-
wania kanaty 25 i 26 stuzace do doprowadzania czynnika roboczego do komér cylindrow. Mechanizm
rozciggania obrabianego przedmiotu wykonany jest w postaci stabilizatora 27, ktéry uniemozliwia ob-
rét muskutu 28 pneumatycznego, zas muskut 28 umieszczony jest wewnatrz sprezyny 29 korpusu 2
konika i potaczony jest z ciegnem 5 osiowym. Sprezyna 29 zabezpiecza powrdt w potozenie poczat-
kowe po wylgczeniu zasilania pneumatycznego przez przylacze 30 adaptera 31.

Dziatanie konika obrabiarki jest nastepujace: w zaleznosci od diugosci obrabianego przedmiotu
konik 2 ustawia sie na tozu 1 w odpowiednim potozeniu. W tym celu czynnik roboczy przez kanat 22
podawany jest do komory cylindra 12, w ktérej ttok przemieszcza sie do dotu i razem ze sworzniem 13
zwalnia zacisk 14. Jednoczesnie, czynnik roboczy kanatem 26 podawany jest do komory cylindra 18,
przy czym tlok przemieszcza sie i poprzez sworzen 19 zacisk 20 ustala ptytke 17 z cylindrem 16
przemieszczania konika 2 po tozu 1. Kanatem 23 czynnik roboczy podawany jest do komory cylin-
dra 16, sworzen 15 przemieszcza konik 2 do wymaganego potozenia. Czynnik roboczy podawany jest
kanatem 21 do komory cylindra 12, sworzen 13 i zacisk 14 przemieszczajg sie do gory i mocujg konik 2
na tozu 1 obrabiarki. Przedmiot cbrabiany 11 umieszcza sie we wrzecionie i w koniku 2 o kulkowym
zacisku. Wstepny zacisk jest realizowany kulkami 10 w wyniku obrotu przedmictu obrabianego 11
iwatu 8. Przez przytacze 30 pneumatyczne adaptera 31 czynnik roboczy jest podawany wewnatrz
muskutu pneumatycznego 28, umieszczonego wewnatrz sprezyny 29 korpusu 2. Ciegno 5 osiowe
przez stabilizator 27, ktory eliminuje mozliwosé obrotu, obcigza sie rozciagajaca tuleje 3, przy czym
zachodzi ostateczne zamocowanie przedmiotu obrabianego 11 oraz cbcigzenie jej osicwa sitg rozcia-
gajaca, co zwieksza sztywnosé uktadu technologicznego, po czym wykonywana jest obrobka przed-
miotu o matej sztywnosci. W trakcie procesu obrdbki regulowane jest cisnienie czynnika roboczego
podawanego wewnatrz muskutu pneumatycznego 28 oraz jednoczesnie regulowana i stabilizowana
jest wielko$¢ sity rozciggajacej, zardwno dla ustalonego, jak i przejsciowego cyklu pracy. Po zakon-
czeniu cyklu obrébki odtaczane jest cisnienie czynnika roboczego podawanego wewnatrz muskutu
pneumatycznego 28. Pod dziataniem sprezyny 29 muskut pneumatyczny 28 powraca w potozenie
poczatkowe, odpowiednio zdejmowana jest sita rozciggajaca oraz nastepuje odmocowanie przedmio-
tu obrabianego 11.

Zastrzezenia patentowe

1. Konik obrabiarki sktadajacy sie z foza z korpusem oraz mechanizmu do mocowania przed-
miotu cbrabianego z watem i ciegnem osiowym, znamienny tym, Zze wewnatrz korpusu (2) konika
znajduje sie wydrazona z mozliwoscig cbracania sie tuleja (3), w ktdrej usytuowane jest ciegno (D)
osiowe obracajgce sie w fozysku (4) oporowym, zas$ tuleja (3) potaczona jest na state ze stozkiem (8),
na ktérym zamocowany jest kotnierz (7) z bagnetowym wpustem, w ktdérym przemieszcza sie umiesz-
czony na sprezynach wat (8), za$ na koricu watu (8) w sprezystym separatorze (8) znajduja sie kul-
ki (10), ktére umozliwiaja wstepne zamocowanie przedmiotu obrabianego (11).

2. Konik wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze w korpusie (2) konika znajduje sie cylinder (12)
mocowania konika, w ktérym przemieszcza sie sworzen (13) ttoka potaczony poprzez toze (1) z zaci-
skiem (14), przy czym w cylindrze (12) znajdujg sie kanaty (21) i (22) do doprowadzania czynnika
roboczego do komory cylindra.

3. Konik wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze korpus (2) konika jest na state pofaczony ze
sworzniem (15) cylindra (16) sitowego automatycznego przemieszczania sie konika w zadane potoze-
nie poprzez plytke (17) i jest na state potaczony z cylindrem (18) pozycjonowania, w ktérym znajduje
sie sworzen (19), ktéry poprzez toze (1) pofaczony jest z zaciskiem (20), przy czym w cylindrze (16)
znajdujg sie kanaty (23) i (24), a w cylindrze (18) znajdujg sie kanaty (25) i (26) do doprowadzania
czynnika roboczego do komor cylindrow.
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4. Konik wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze ciegho (5) osiowe z drugiego konca potaczone
jest poprzez stabilizator (2) z muskutem (28) pneumatycznym, ktéry uniemozliwia obrét tego muskutu,
zas muskut (28) pneumatyczny usytuowany jest wewnatrz sprezyny (29) korpusu (2) konika, ktéra
zabezpiecza powrdt w potozenie pierwotne po wigczeniu zasilania pneumatycznego przez przyia-
cze (30) adaptera (31) zamocowanych na koficu muskutu (28) pneumatycznego, zespot ten umozliwia
rozcigganie przedmiotu obrabianego (11).
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