UKD 667.633.26 ' SWW 1313-'11?.
"~ NORMA BRANZOWA 1 o
—_— BN-75

WYROBY | 6114-34
LAKIEROWE
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Grupa katalogowa X 24
1. WSTEP ’ cd. tablicy
Przedmiotem normv Przedmiotem normy jest lakier . Metody badan
) : Wymagania -
ftalowy Y2 A - roztwér Ftalaku LT-63 w ksylenie z do- . 8
datkiem sykatyw. h) Czas schnigcia
powloki w tem-
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakier fta- peraturze
) 60% 2°C do

lowy 92 A stosuje siq do malowania sprzetu wojskowego. os,agniecia

4. stopnia wy-

- - schnigcia, h, -
2. OZNACZENIE najwyzej 6 PN-69/C-81519
: i) Wyglad powloki | powloka glad-

LAKIER FTALOWY 92 A BN-75/6114-34 . ka, bez po-

SWA 3119-534-000 i marszc’zeﬁ,

zaciekéw i
: . chropowa-
3. WYMAGANIA 1 BADANIA tosci 3.5

i) Twardo$é wzgled-
na powloki, wg
wahadla Koniga,
co najmniej 0,38 PN-73/C-81530

3.1. Zestawienie wymagar i metody badai

Wymagania Metody badad k) Elastyczno$¢ po-
wvg wiloki wg metody
, A 2 PN-76/C-81528

a) Wstegpne préby zgodnie 2 PN-72/C-81503 : y

techniczne 1) Odpornoéé powlo-

ki ha uderzenie,

b) Czas wyplywu cm spadku cig -

(lepko$é umow- zarka 50 PN-54/C-81526

na)mierzony

kubki . . ‘

Fl;rdl:fnstypu 75 ¢ 100 PN-75/C-81508 . 3.2. Trwato$é. Lakier Pcwinien odpowiadaé wymaga-
¢) Gestos, g/cmS, niom normy w ciggu 12 miesiecy liczgc od daty produkciji.

najwyzej 1,05 BN-64/6110-11 Dopuszczalny jest w tym czasie 25% wzrost lepkosci, kté-
d) Liczba kwasowa, ry powinien ustapi¢ po dodaniu benzyny do lakieréw C wg

mg KOH,

najwyzej 15 PN-77/C-81509 PN-66/C-96023.
) Rozlewnosé, * 3.3. Pobieranie préﬁek i przygotowanie $redniej préb-

stopied, co ' ki laboratoryjnej - wykonaé zgodnie z PN-74/C-81500 po

R 22 anoratoryjne) ykona
najmniej 8 PN-67/C-81507 8 P
przeprowadzeniu préb wg PN-72/C-81503.

f) Barwa wg skali

jodowej, 3.4. Przygotowanie powlok do badan

najwyzej 289 PN-58/C-04526 2ES
g) Zawartosé sub- 3.4.1. Przygotowanie wyrobu. Badany lakier nalezy

stancji lotnych, “‘rozcieficzyé benzyng do lakieréw wg PN-66/C-96023 do

%, najwyzej 50 PN-75/C-81532 - .

: wmownej lepkosci roboczej 15 + 25 s wg kubka typu Forda.
Zgloszona przei Zjednbczente Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakieréw
dnia 25 wrzeénia 1975 r. '
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkciji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nc5/1976 poz. 14)
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3.4.2. Przygotowanie powlok, Piytki szklane i stalo-

we \vg‘PN-74/C~81513 nalezy pomalowaé badanym lakierem
sposobem natrysku wg PN-70/C-81514 i suszyé do osigg-
niecia 4 stopnia wyschniecia wg 3.1h). Powlpka
mieé grubosé 20 s+ 25 pm.

powinna

3.4.3. Aklimatyzacja powlok. Powlcki przed wykona-

niem badaf nalezy aklimatyzowaé przez 2 godz w tempera-
turze 20 +2°C i wilgotnoéci wzglednej powietrza 65 +5%.

i

3.4.4. Pomiar grubosci powlok nalezy wykonaé  wg
PN-74/C-81515 priyrzqdem elektromagnetycznym lub in-
nym, zapewniajacym doktadno$¢ pomiaru do 2 pm.

3.4.5. Liczba powlok do badari. Nalezy

co najmniej 3 powioki na plytkach szklanych oraz 9 powlok

na ptytkach stalowych.

przygotowad

3.5. Ocena wygladu powloki. Ocene wygladu  powloki

nalezy przeprowadzié nieuzbrojonym okiem w rozproszo-

nym $wietle dziennym.

3.6, Zaswiadczenie wytwdrcy o wynikach badai. Wy-

twdrca jest obowigzany dostarczyé orzeczenie kontroli o

jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakier nalezy pakowaé zgodnie 7z

PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne z blachy ocynkowa-

_nej, pojemnosci 25 1+ 50 dm3 lub w bebny ciezkie pojemnos-

ci 200 dm3. Dopuszcza si¢ stosowanie innego rodzaju opa-
kowasi na podstawie uzgodnies migdzy producentem i od-

biorca.

4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/

C-81400.

KONIEC

INFORMAC]E DODATKOWE

1, Instytucja opracowujgca normd - Zaklad Doéwiad~

czalny Drobnotonazowej Produkcji Wyrobdéw
przy R.F.Fi L, Radom.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/6114-34. Wpro-

wadzono aktualne metody badar dotyczgce wstepnych préb
technicznych, rozlewnoéci, czasu schnigcia, elastycznos$-

ci, zawartoéci substancji lotnych, twardosci.

3. Normy zwiazane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie,

przecho-
wywanie i transport i -

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i
przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby tech-

niczne

Lakierowych

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Piytki do badarn

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa-
nia powlok do badani ‘

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Niehiszczace pomiary
gruboscy ;;owlok

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakie-
réw

Pozostale normy zwigzane podano w tablicy.

/. Autor projektu normy - inz. Edward Kot - Zaklad

Doswiadczalny Drobnotonazowej Produkceji Wyrobc_Sw Lakie-

rowych, Radom.

5. Uwagi do wydania 11

a) Uaktualniono normy zwigzane,

b) zmieniono format.



