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NORMA BRANZOWA

BN-75
WYROBY 6114-34
LAKIEROWE Lakier ftalowy 92 A Zamiast

BN-66/6114-34
Grupa katalogowa X 24

Js WSTEP
1016 Przedmiotem normy Jest lakier ftalowy 92 A
- roztwér Ftalak:u 1P~63 w ksylenie z dodatkiem sykatyw.

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakier ftalowy 92 A sto-

suje si¢ do malowanla sprzetu wojskowego.

2, OZNACZENIE

LAKIER FTALOWY 92 A
BN=75/6144=34 SWA 3119-534-000

e WYIMAGANIA T BADANIA

1. Zestawienie afi 1 meto badan
Wymagania Metody badafi, wg]
a) Wstepne préby techniczne zgodnie z_ PN=-72/C~81503
b) Lepko£é mierzona kubkiem Forda, s 75 & 100 PN-75/C-81508
c) Gestosé, g/cm3, najwyzej 1,05 BN=64/6110=11
d) Liczba kwasowa. mg KOH, najwyzej 15 PN=64/C=81509
e) Rozlewnosé, stopiefi, co najmniej 8 PN=67/C-81507
£) Barwa wg skali, jodowej, najwyzej 289 PN-58/C=04526
|8) Zawarto£é substancji lotnych,
%, najwyzej 50 PN=75/C~81512

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakieréw
dnia 25 wrzeénia 1975 r.
joko norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr5/1976 poz. 14)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1976. Wplyw do WN 7.1.76. Oddane do skiadu 20.1.76. Cena gt 1,20
Druk vkorczono w marcy 76. Obj. 0,25 ark. wyd. Noktad 3000+ 54 ag:. Zam. 192/26

prary
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cd, tablicy

Wymagania Metody badas, wg

h) Czas schnigcia powioki w temperaturze
60 ¢2°c do osiggniecia # stopnia wy~ ,
schnigcia,godzin, najwyzej 6 PN=69/C=81519

i) Wyglad powloki powloka gtadka,
bez pomarszczefl,
zaciekdw 1

chropowatosci 3.5
J) Twardo£é wzgledna powloki, wg h
wahadla Kéniga, co najmniej 0,38 PN=73/C=81530
k) Elastycznosé powioki wg aparatu
typu A 2 PN-69/C~81528
1) Odpornodé powloki na uderzenie,
cm spadku cigzarka 50 PN-54/C-B1526

2i2. Trwalosé, Lakier powinien cdpowiadaé wymaganiom normy w cig-
gu 12 miesigcy liczge od daty produke ji. Dopuszezelny Jjest w  tym
czasie 2% wzrost lepkosScli, ktéry powinien ustapié po dodaniu ben~
zyny do lakieréw ¢ wg PN-66/C-96023,

2+2. Pobieranie prébek i przygotowanie Sredniej prébki laborato-

ryjnej - wykonaé zgodnle z PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu préb wg
PN~72/C=-81503,

4, Przygotowanie powiok 4o badan

2els1. Przygotowanie wyrobu. Badany lakier nalezy rozciedczyé ben-
zyng do lakieréw wg FPN-66/C-96023 do lepkosci roboczej 15 = 25 g wg
kubka Forda.

3.4.2, Przygotowanie powlok, Piytki szklane i stalowe wg FPN-74/ :
0-81513 nalezy pomalowaé badanym lakierem sposcbem natrysku wg
PN~70/C=-81514 i suszyé do osiggniecia 4 stopnia Wyschnigcia wg 2.1h).
Powioka powinna mieé grubosé 20 + 25 pm.

Selte3e Aklimai_:.zzacqa powtok, Powkoki Pm&a w;ykonaniem badaih nale=~

%y aklimatyzowaé przez 2 godz w temperaturze 20 +2% 1 wilgotnosci
wzglqdne;; powietrza 65 5%, ‘

Skt 4y Pomiar grubosci gowlo naley f‘%vykonaé wg PN=74/C=81515

prazyrzgdem ele lrbromagnetycznym lub’ innym, zapewniajacym dokladnoéé
pomiaru do 2 pm,

34454 Liczba powlok do 'badaﬁ Na.‘wa przygotowaé conajmmiej 3 po-

wioki na ptytkach szklanych oraz 9 powiok na plytkach stalowych,
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3,5, Ocena wygladu powloki, Oceng wygladu powlokl naleiy przeprow
wadzié nieuzbrojonym okiem w rozproszonym Swietle dziennym.

3,6, ZaSwiadozenie wytworcy o wynikach badal, Wytwérca jest obo-
wigzany dostarczyé orzeczenie kontroli o jakoSci wyrobu.

4, PARKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie. Lakier nalezy pakowaé zgodnie 2z FN=73/0-81400 w
hoboki uniwersalne z blachy ocynkowanej, pojemnosci 25 = 50 dmz' lub
w bebny ciezkie pojemnosci 200 élm3 . Dopuszcza sie stosowanie innego
rodzaju opakowar na podstawie uzgodnieh miedzy producentem i od=-
biorcg.

4,2, Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/0-81400,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujgca norme - Zaklad Doswiadczalny DrobnotonaZowe]
Produkcji Wyrobéw Lakierowych przy R.F.F i L, nadom,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN=-66/6114-34. Wprowadzono aktualne metody

badah dotyczgce wstepnych préb technicznych, rozlewnoSci, ¢zasu schnigcla,
elastycznosci, zawartosci substancji lotnych, twardosci,

3, Normy zwigzane
PN~73/C=-84400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie prébek jednosikowych 1 przygoto=
wanie 4redniej prébki laboratoryjne]

PN=72/C~-81503 Wyroby lakierowe, Wstg¢pne préby techniczne

PN=74/C=81513 Wyroby lakierows, Piytki do badah

PN=70/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywania powlok do badah

PN~74/C=81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci powlok

PN=66/C=96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakierdéw

4, Autor projektu normy - inz, Edward Kot - Zaklad DoSwiadczalny Drobnoto~
nazowej Produkcji Wyrobéw Lakierowych, Radom.




