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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie stabilizujace prézniowo - cisnieniowe stosowane jako
element sktadowy linii technologiczne] wyttaczania ksztattownikow z tworzyw termoplastycznych,
zwitaszcza réznych pretdw, rur i powtok kabili.

Urzadzenie stabilizujgce stanowi $rodek techniczny uzupetniajgcy, usytuowany w linii technolo-
gicznej wyttaczania, bezposrednio za gtowicg wytlaczarska, tuz przed urzadzeniem chtodzacym, ma-
jgoy zadanie determinowania i utrwalania zadanego ksztaltu oraz wymiardw wyttoczyny, bardzo zbli-
zonych do ostatecznych. Wymagania jakie powinny spetnia¢ urzadzenia stuzgce do stabilizowania,
stosowane jako element sktadowy linii technologiczne] wyttaczania, metody stabilizowania ksztattow-
nikdw z tworzyw termoplastycznych sg przedstawione w zarysie, za$ zalecenia dotyczace konstrukgcji
lakonicznie, zaledwie w kilku Zrédtach literatury. Do nich zalicza sie ksigzka R. Sikory pod tytutem.
JPrzetworstwo tworzyw wielkoczasteczkowych®, wydana przez Wydawnictwo Edukacyjne w Warsza-
wie w 1993 r, strony 419+422, jak rowniez praca zbiorowa pod redakcja R. Sikory pod tytutem Prze-
tworstwo tworzyw polimerowych. Podstawy logiczne, formalne i terminclogiczne”, wydana przez Wy-
dawnictwo Politechniki Lubelskiej w Lublinie w 2006 r., strony 424:-426. Zarys metod stabilizowania
oraz rozwiazan konstrukcyjnych urzadzen stabilizacyjnych zostat rowniez przedstawiony w artykule H. C.
Wessela noszacym tytut Wyttaczanie profili ze spienionego PVC”, opublikowanym w pracy zbiorowej
noszacej tytut Wyttaczanie tworzyw sztucznych” wydanej przez Wydawnictwo Plastech w 1999 r.
strony 275+290 oraz w artykule R. Sikory., T Garbacza., B. Kowalskigj zatytutowanym ,The new cali-
bration - cooling system”zamieszczonym w materiatach IV Miedzynarodowej Konferencji, MMSS'2006
,Machining and Measurements of Sculptured Surfaces” odbytej w Krakowie w2006 r., strony
309:316.

Znane jest wedtug opisu patentowego amerykanskiego nr 5316459 urzgdzenie do stosowania
w linii technologiczne] wyttaczania profili. Urzadzenie to sktada sie z kilkunastu elementdw, stanowia-
cych obudowe, elementy ksztattujgce oraz elementy taczace. W rozwiazaniu tym urzadzenie stanowi
element skladowy wielkogabarytowych urzadzen prézniowych lub cinieniowych, majacych dtugosé
kilku lub kilkunastu metréw, podtgczonych do oddzielnych instalacji prozniowych i natryskowych, za-
opatrzonych w pompy odsysajgce powietrze oraz pompy ttoczace wode. Znane jest takze z opisu
patentowego amerykariskiego nr 6200119 urzadzenie do rur oraz profili z tworzyw termoplastycznych.
Urzadzenie to ma jednak skomplikowana budowe modutowo - kasetowsg, sktadajaca sie z wielocze-
sciowe] obudowy, elementdéw formujgcych ksztatt wytwarzanego profilu oraz wktadek profilujgcych.
Ochtadzanie wytwarzanego profilu odbywa sie za pomocg przeptywajacej wody. W sposobie i rozwig-
zaniu procesu wyttaczania rur ztworzyw termoplastycznych, wopisie patentowym brytyjskim
nr 2354965, jest przedstawiona tuleja o ksztatcie i wymiarach odpowiadajacych wytwarzanej rurze.
W rozwigzaniu tym proces determinowania i utrwalania, za pomoca blizej niecpisanegj tulei, jest wspo-
magany za pomocg dostarczanego do nigj gazu zwiekszajgcego efekt poslizgu, a jednoczesnie
zmniejszajgcego adhezje miedzy oddziatywujacymi powierzchniami tulei oraz rury wyttaczanej.
W opisie patentowym polskim nr 180288 zaprezentowano urzgdzenie do rur z tworzyw termoplastycz-
nych, zawierajgce szereg pierscieni potgczonych w jeden rdzeri rurowy. Pierscienie sg pofgczone
szczelnie ze sobg za pomoca elementdw dociskowych, pretowych i klinowych, utozonych w parach
obok siebie. W urzadzeniu tym znajduje sie takze zewnetrzny korpus sztywny wraz z szeregiem roz-
porek, plyt pierscieniowych i kothierzy pierscieniowych. Opisane urzgdzenie ma skomplikowana bu-
dowe wieloczesciowa, co znacznie zwicksza koszty jego wykonania. W zgtoszeniu patentowym pol-
skim nr P.356228 jest opisane urzgdzenie majace zastosowanie do redukowania srednicy wykiadziny
z tworzywa termoplastycznego, w procesie przeciagania przez rure, podczas prac haprawczych
w rurociggach. Stanowi je zespot pierscieni, o zmiennych srednicach wewnetrznych, potaczonych ze
sobg srubami. Wewnetrzna czes&é pofaczonych pierscieni ma promieniscie poszerzone wejscie oraz
wyjscie posiadajace ksztatt walca.

Cechg charakterystyczng dotychczasowego stanu techniki podanego w wymienionych ksigz-
kach, cytowanych artykutach oraz w przedstawionych opisach patentowych jest ztozona, wieloseg-
mentowa budowa urzadzen. Urzgdzenia stuza do rur oraz profili nie zas do drutdw, pretdw i kabli
z powtoka polimerowa. Sg one kosztowne oraz majg skomplikowana obstuge, co moze ograniczac ich
stosowanie w przedsiebiorstwach produkcyjnych matych i Srednich.

Istotg wynalazku jest to, ze urzadzenie stabilizujgce prozniowo - ciSnieniowe, stosowane jako
element skiadowy linii technologiczne] wyttaczania ksztattownikéw z tworzyw termoplastycznych,
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zwtaszcza roznych pretdow, rur i powtok kabli, ma budowe blokowa, sktadajgcy sie z dwdch prostopa-
ctosciandw przylegajacych do siebie, ptaszczyznami podziatowymi. Plaszczyzny podziatowe prosto-
padtosciandw, przylegajace do siebie maja w czesci srodkowej wybrania przelotowe wzdtuzne, kitére
po ztozeniu obu prostopadiosciandw tworza tacznie otwor przelotowy, © ksztalcie wytwarzanego
ksztattownika i wymiarach przekroju poprzecznego, odpowiadajgcych cdnosnemu ksztattowi i wymia-
rom przekroju poprzecznego ksztattownika wyttaczanego. Otwér przelotowy ma diugosé wynoszacg
od 20 do 60 wymiaréw najwiekszych przekroju poprzecznego otworu przelotowego. Na odcinku po-
czatkowym, otwdr przelotowy ma ksztatt stozka kotowego lub niekotowego o kacie pochylenia tworza-
cej stozka, wynoszacym od 0,052 rad do 0,349 rad i diugosé w zakresie od 2 do 10 wymiaréw naj-
wiekszych przekroju poprzecznego otworu przelotowego. Wybrania przelotowe wzdtuzne obu prosto-
padtosciandw majg szereg rowkow poprzecznych pétotwartych rozmieszczonych w ten sposoéb, ze
rowki poprzeczne pdétotwarte pierwszego prostopadtoscianu sg umieszczone na wprost rowkow po-
przecznych pdtotwartych drugiego prostopadtoscianu, tworzac razem rowki poprzeczne pototwarte
obiegowe. Rowki poprzeczne pétotwarte obiegowe sg pofaczone ze soba kanatami, przebiegajgcymi
rowneclegle do wybran przelotowych wzdtuznych, zaslepionych z obu stron prostopadtoscianow, pota-
czonymi z kanatem odprowadzajgcym powietrze, prowadzgcym dalej do pompy prozniowej. Prostopa-
ctosciany maja kanaty réwnolegle, przebiegajace obok wybrania przelotowego wzdtuznego oraz obok
kanatéw faczacych rowki poprzeczne pdtotwarte obiegowe, zaslepione z obu stron, potgczone z jednej
strony prostopadtosciandw z kanatem prostopadiym doprowadzajgcym pod cisnieniem ciecz chtodza-
cg i potaczone z drugiej strony prostopadioscianéw z kanatem prostopadiym odprowadzajacym ciecz
chtodzaca po odebraniu ciepta z urzadzenia stabilizujgcego prézniowo - cisnieniowego. Urzadzenie
jest wykonane z materiatu dobrze przewodzgcego ciepto i odpornego na korozje, korzystnie z mosia-
dzu lub miedzi.

Gtowng zaleta urzadzenia stabilizujgcego prézniowo - ciSnieniowego, stosowanego jako ele-
ment sktadowy linii technologiczne] wyttaczania ksztattownikow z tworzyw termoplastycznych, jest
efektywna mozliwosé wytwarzania ksztattownika z tworzyw termoplastycznych o cechach oraz wia-
sciwosciach wedtug stawianych zadan i warunkéw uzytkowania, przy predkosci przemieszczania sie
ksztattownika do 200 m/min i wigkszej. Urzadzenie wedtug wynalazku poprzez jednoczesne determi-
nowanie i utrwalanie zgdanego ksztattu i wymiardw ksztattownikow oraz ich ochtadzanie za pomoca
czynnika chiodzgcego, zapewnia wymagang skutecznosé dziatania istotnie ograniczajgc niepozadany
rozktad naprezen wasnych wytlaczanego ksztattownika z tworzywa termoplastycznego. Budowa blo-
kowa urzadzenia stabilizujgcego, sktadajacg sie z dwdbch rozigeznych elementdw przylegajgcych do
siebie ptaszczyznami podziatowymi, zapewnia szybki i nieskomplikowany montaz oraz demontaz
urzadzenia w linii technologicznej wyttaczania.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykiadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzadzenie stabilizujgce w widoku na powierzchnie podziatu jednego prostopadtoscianu,
po odtgczeniu drugiego prostopadtoscianu, gdzie strzatki poziome oznaczajg kierunek ruchu ksztat-
townika z tworzywa termoplastycznego, fig. 2 - urzadzenie stabilizujgce od strony wejscia ksztattowni-
ka z gtowicy wyttaczarskiej, fig. 3 - przekréj poprzeczny B-B urzadzenia stabilizujacego z kanatem
obiegu prézniowego, do pompy prézniowe|, gdzie strzatka pozioma cznacza kierunek odprowadzenia
powietrza, fig. 4 - przekrdj poprzeczny A-A urzadzenia z kanatami uktadu chtodzgcego, gdzie strzatka
pozioma oznacza doprowadzenie cieczy chtodzacej zas fig 5 przekrdj poprzeczny C-C urzadzenia
stabilizujacego z kanatami uktadu chtodzacego, gdzie strzatka pozioma oznacza odprowadzenie cie-
czy chtodzgcej.

Urzadzenie stabilizujgce prézniowo - cisnieniowe, stosowane jako element sktadowy linii tech-
nologicznej wyttaczania powtoki zewnetrznej kabla elektrycznego, wykonane z materiatu dobrze prze-
wodzgcego ciepto i odpornego na korozje, korzystnie z mosigdzu lub miedzi, ma budowe blokowa,
sktadajgcy sie z dwoch prostopadicSciandw 1 oraz 2, o diugosci 250 mm, szerokosci 150 mm i wyso-
kosci 50 mm, przylegajgcych do siebie ptaszczyznami podziatowymi. Ptaszczyzny podziatowe prosto-
padtosciandw 1 oraz 2, przylegajgce do siebie, majg w czesci srodkowe) wybrania 3 przelotowe
wzdtuzne, ktére po zlozeniu obu prostopadtosciandw 1 craz 2 tworzag tgcznie otwér 4 przelotowy,
0 ksztalcie niekotowo - symetrycznym, szerokosci rownej 11,2 mm i wysokosci 5,5 mm. Otwér 4 prze-
lotowy urzadzenia stabilizujgcego ma dtugosé L wynoszacg od 20 do 60 wymiardw najwiekszych
przekroju poprzecznego otworu 4 przelotowego, korzystnie 250 mm. Na odcinku Ly, poczatkowym,
o dtugosci w zakresie od 2 do 10 wymiarow najwiekszych przekroju poprzecznego otworu 4 przeloto-
wego, korzystnie 45 mm, otwdr 4 przelotowy, ma ksztatt stozka kotowego lub niekotowego o kacie o
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pochylenia tworzgcej stozka, wynoszacym od 0,052 rad do 0,349 rad, korzystnie 0,262 rad. Wybra-
nia 3 przelotowe wzdtuzne obu prostopadtoscianéw 1 oraz 2 majg szereg rowkéw S poprzecznych
pototwartych o diugosci rownej 1 mm i szerckosci wynoszace] 15 mm, rozmieszczonych w ten sposob,
ze rowki 9 poprzeczne pétotwarte prostopadioscianu 1 sa umieszczone na wprost rowkow & po-
przecznych pétotwartych prostopadioscianu 2, tworzac razem rowki poprzeczne pétotwarte obiegowe.

Rowki & poprzeczne pdétotwarte sg potgczone ze sobg kanatami §, przebiegajgcymi réwnolegle
do wybran 3 przelotowych wzdluznych, prowadzacymi do kanatu 7 odprowadzajacego powietrze
i dalej do pompy prézniowej. Oba prostopadtosciany 1 craz 2 majg kanaty 8 réwnolegte, przebiegaja-
ce obok wybrania 3 przelotowego wzdtuznego oraz obok kanatéw & taczacych rowki & poprzeczne
pototwarte, zaslepione z obu stron. Kanaty 8 rownolegte sg pofaczone z jednej strony prostopadio-
sciandw 1 oraz 2 z kanatem 2 prostopadiym doprowadzajgcym pod ci§nieniem ciecz chtodzaca, ko-
rzystnie wode i pofaczone z drugiej strony prostopadiosciandw 1 oraz 2 z kanatem 10 prostopadiym
odprowadzajacym ciecz chtodzaca po odebraniu ciepta z urzadzenia stabilizujacego préozniowo -
- cisnieniowego.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie stabilizujgce prézniowo - cisnieniowe, stosowane jako element sktadowy linii
technologicznej wyttaczania ksztattownikdw z tworzyw termoplastycznych, zwtaszcza réznych pretdw,
rur i powtok kabli, znamienne tym, ze ma budowe blokowa, sktadajacy sie z dwéch prostopadioscia-
now (1, 2) przylegajgcych do siebie ptaszczyznami podziatowymi, zas ptaszczyzny podziatowe prosto-
padtosciandw (1, 2), przylegajace do siebie majg w czesci srodkowe] wybrania (3) przelctowe wzdtuz-
ne, ktére po ztozeniu cbu prostopadtosciandw (1, 2) tworza facznie otwdr (4) przelotowy, o ksztalcie
wytwarzanego ksztattownika iwymiarach przekroju poprzecznego, odpowiadajgcych odnosnemu
ksztattowi i wymiarom przekroju poprzecznego ksztattownika wyttaczanego.

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze otwor (4) przelotowy ma dtugosé wynosza-
cg od 20 do 80 wymiaréw najwiekszych przekroju poprzecznego otworu (4) przelotowego, zas na
odcinku (Ly) poczatkowym, otwor (4) przelotowy, ma ksztatt stozka kotowego lub niekotowego o ka-
cie (o) pochylenia tworzacej stozka, wynoszacym od 0,052 rad do 0,349 rad i diugo$é w zakresie od
2 do 10 wymiardw najwiekszych przekroju poprzecznego otworu (4) przelotowego.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze wybrania (3) przelotowe wzdtuzne obu pro-
stopadtosciandw (1, 2) majg szereg rowkdw (2) poprzecznych pofotwartych rozmieszczonych w ten
sposéb, ze rowki (5) poprzeczne pdtotwarte prostopadioscianu (1) sa umieszczone na wprost row-
kéw (5) poprzecznych pétotwartych prostopadtoscianu (2), tworzac razem rowki poprzeczne pétotwar-
te obiegowe.

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 albo 3, znamienne tym, ze rowki (3) poprzeczne pototwarte sg
potaczone ze soba kanatami (6) przebiegajgcymi réwnolegle do wybran (3) przelotowych wzdtuznych,
zaslepionymi z obu stron prostopadtosciandw (1, 2), potaczonymi z kanatem (7) odprowadzajacym
powietrze, prowadzgcym dalej do pompy prozniowe;.

5. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze prostopadtosciany (1, 2) maja kanaty (8)
réwnolegte, przebiegajgce obok wybrania (3) przelotowego wzdiuznego oraz obok kanatdw (8) tacza-
cych rowki (5) poprzeczne pdtotwarte, zaslepione z obu stron, potgczone z jednej strony prostopadto-
scianow (1, 2) z kanatem (9) prostopadiym doprowadzajacym pod cisnieniem ciecz chtodzaca i pota-
czone zdrugiej strony prostopadiosciandw (1, 2) z kanatem (10) prostopadtym odprowadzajgcym
ciecz chiodzaca po odebraniu ciepta z urzadzenia stabilizujgcego prézniowo - cisnieniowedo.

6. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Zze jest wykonane z materiatu dobrze przewo-
dzacego ciepto i odpornego na korozje, korzystnie z mosigdzu lub miedzi.
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